Kuzelové prevodovky Mazani

K mazani vnitinich ¢astf prevodovek (kuzelovych kol a lozisek] je pouzivén minerdIni olej s adifivy pro extrémnf tlaky: TOTAL CARTER EP 220.
Prevodovky s velikosti 54 jsou mazdny olejem TOTAL CERAN CA. Pro zaji§téni spravného provozu zafizeni se doporucuje pravidelnd
kontrola net&snosti a Gnikd oleje. Prevodovky viech velikosti jsou osazeny otvorem na dopliovéni oleje. Nize jsou uvedeny technické
specifikace a moznosti pouZiti oleji v pouzdrech kuzelovych prevodovek.

Total Carter EP 220 AGMA 9005, D24,

(nepouzivat v kombinaci Standardni -12 az +255 DIN 51517-3, CLP,

s polyglykolovymi oleji) NF ISO 6743-6, CKD
Total Ceran CA Standardni {54) 25 a2 +150 RISz, eioi> H0)

6743-9, L-XBDIB O
AFNOR NF E 48-603 HM,

Total Azolla ZS 68 Vysoké rychlosti* * -21 az +240 DIN 51524-2, HLP,
1SO 6743-4, HM
Total Dacnis SH 100 Vysoké teploty -42 az +262 NF ISO 6743, DAJ
Total Nevastane SL 100 Potravindfstvi -42 az +243 NSF-USDA, H1

* PFi pracovnich teplotach v rozmezi 80°C az 150°C by méla byt pouzivana tésnéni Viton; pfi pracovnich teplotdch piekradujicich 150°C doporuéujeme
kontaktovat technické oddéleni vyrobce zafizeni. Pouziti je omezeno na podminky mezi bodem kluzu a bodem vzplanuti.

* PFi vstupnich otéekdch presahuijicich 1500 ot./min by méla byt pouzivana tésnéni Viton, protoze lépe odoldvaiji lok&lnim ohfevim zpisobenym tfenim.

V nésleduijici tabulce jsou uvedena mnoZstvi mazacich prostedkd potiebnd pro naplnéni prevodovek.

Mnoistvi olejové
néplné [litr]

0,015 0,1 0,2 0,4 0,9 1,5 3,1 1 28 1 1,8 3,7

Vnitini mechanismus kuZelové prevodovky mize byt mazan dvéma zpisoby: mazanim v olejové lazni nebo tlakovym mazanim. Pfi mazanf
v olejové lazni neni freba pisobeni vngjsich prosttedkd. Jsouli ofacky rychlé hfidele niz3i nez uvadi nize uvedené schéma, je samotnym
provozem zaijisténo mazani viech prvkd mechanismu. Pri vyssich otackach mohou odstiedivé sily na kolech prekonat piilnavost oleje. Proto
je treba zajistit spravné tlakové mazdni (doporuéuje se 5 bar) pomoci vhodného chladictho olejového okruhu. U tlakového mazdant je
nezbyiné piesné uréeni vhodnych otvord pro montdz pfipojeni mazaciho okruhu.

Pti rychlostech bliZzicich se limitnim hodnotém (uvedenym v predchdzejicim grafu) se doporucuje kontakiovat technické oddgleni vyrobce
a zkonzultovat pracovnf postup.

Pri velmi nizkych otéekach (pod 50 ot./min) nemize efekt, ktery standardné zajisfuje mazani, probihat sprévnym zpsobem. Doporucujeme
kontakfovat technické oddélent vyrobce a zkonzultovat moznosti vyfeseni problému.

Jeli jednotka namontovéna vertikalng, nemdze probihat dokonalé mazani hornich kol a loZisek. Je profo tieba nalézt takové feseni, aby
byly k dispozici vhodné mazaci otvory.
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Pokud zékaznik pfi objednédvce neuvede specidlni
pozadavky tykajici se mazdni, predpokladd se, ze
bude jednotka montovana b&zZnym horizontdlnim
zposobem a bude probihat mazéni v olejové lazni.
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Otacky vstupni hfidele [ot./min]

54 86 110 134 166 200 250 350 500
RE32 RH32 RE42 RE55 RH42 RH55

Rozmér
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Montaz a udrzba Kuzelové prevodovky

Montaz

Pfi montazi kuzelovych prevodovek a jejich pfipojovani k dalsim mechanismim je treba nejvyssi opatmosti, je freba dbdt na jejich spravné
polohovani a dodrzenf souososti. Pii nedokonalé souososti dochdzi k pretéZovanti lozisek, prehfivani a nadmémeému opotiebent s néslednym
zkracenim Zivotnosti a néristem hlu¢nosti. Prevodovku je freba namontovat tak, aby se omezily nezadouci pohyby a vibrace. Prevodovka musi
byt sprévné uchycena 3rouby. Pred montdzi spojovacich prvkd se doporucuje peclivé ocisténi a namazani kontakinich ploch. Tim se predchazi
problémim se zadiranim a oxidaci. Montéz a demontdz je freba provédét pomoci specialnich pék nebo exirakiord. V piipadé nutnosti je
mozno vyuZit otvor v horni &&sfi prvku. Diky krychlové formé prevodové sking mohou byt kuZelové prevodovky montovény v jakékoli poloze.
Opatinost je nezbyia v piipadé vertikélni montaze, kdy je tieba se Tidit predchozimi pokyny tykaijicimi se mazant.

Pfiprava na provoz

Viechny prevodovky jsou od vyrobce dodévany s naplni oleje s dlouhou Zivotnosti. Diky fomu je zaijistén optimalni provoz jednotky dle
hodnot uvedenych v materidglech vyrobce. Jedinou vyjimkou jsou prevodovky opatiené nalepkou ,add oil” (,doplnit olej”). V takovém
pfipadé plni olej osoba provadéiici montaz jednotky. Ta je odpovédna za doplnéni spravného mnozsivi oleje. Olej se plni do mechanismu,
ktery nenf v pohybu. Doplnéni nadmérného mnozsivi oleje je nezadouci, protoze hrozi piehiivani, nardst hlucnosti, ztrata vnitintho tlaku
a pokles vykonu jednotky.

Uvedeni do provozu

Viechny pievodovky prochazi pied odeslanim zdkaznikovi dokladnou kontrolou kvality. Pred dosazenim plné Gcinnosti je tfeba nékolika
hodin provozu pii plném zatizeni. V pFipadé potfeby mohou byt pievodovky vystaveny plnému zatizent ihned po namontovani. Dovoltli
to okolnosti, je oviem vhodné zvy3ovat zatizeni pievodovky postupné - s dosazenim maxima po 20-30 hodinach. Pii uvadént stroje do
provozu se doporucuje opatmé a postupné zatézovani. Béhem zabghu jednotky moze dochdzet k prehfivani, oviem tenfo jev je omezen
nebo zcela eliminovan, jakmile je zabsh dokoncen.

Béina Udrzba

Kuzelové prevodovky je treba kontrolovat jednou mésicn&. Sledovan musi byt pripadny onik oleje. Jeli tnik zaznamendn, je treba olej doplnit
a vyménit t&snéni. Kontrola se provédi na mechanismu, ktery nenf v pohybu. Olej se mé&ni v intervalu, ktery odpovidé pracovnim podminkam
prevodovky. Vieobecné plati, ze pii b&znych pracovnich podminkdach a teplotach by méla byt minimdini Zivomost oleje 10 000 hodin.

Uskladnéni

B&hem skladovani prevodovek je treba zabrénit usazovéni prachu a pifstupu nedistot. Zvlasii opatrnost je nezbyind v pripadé prostredr
s vy3§im obsahem soli nebo koroznich ¢&initeld. Také se doporucuje:

1 - Opakované protocent hiideli. Tim je zaijis€no dokonalé promazanf vnitinich prvki mechanismu a zabrafiuje se tak 12 vyschnuti t&snénf
a néslednému nebezpeci uniku maziva nefésnostmi.

2 - Kuzelové prevodovky bez olejové néplng je tieba zcela naplnit olejem s protikoroznim Geinkem. Pfed opétovnym uvedenim do
provozu je ffeba népli vypustit a nahradit ji spravnym mnozstvim doporuceného oleje.

Povrch hiideli o%effete vhodnym ochrannym prostredkem.

Zaruka

Zaruéni plnéni je mozné pouze v piipadé piesného dodrzeni pokyn obsaZenych v fomto materidlu.
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Pfevodovy pomér
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