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| VSEOBECNE INFORMACE

| POUZITE SYMBOLY

o s 3 , . , .
§ || Komentar, poznamka ||:| Vice informaci najdete v katalogu
A ¢ | vr .
/1\ Vystrahal @ K tomuto kroku nepouzivejte lepidlo
Nebezpeci!
A Nebezpeci styku s elektricky vodivymi V tomto kroku pouiijte uréené naradi
soucastmi. Odpojte sitové napajeni!
Upozorneéni! @ PouZijte jiny utahovaci moment, nez
@ Linearni modul udrzujte v Cistoté! I x
Jerli to nutné, modul zakryjte! uvadi tabulka na strané 1.005.0

| UTAHOVACI MOMENTY

Pro pevnostni Srouby tfidy 8.8 doporu€ujeme dale uvedené utahovaci momenty.

@ T Sroub
88 M2 M25 M3 M4 M5 M6 M8 MI0 MI12

Mmax

[Nm ] 04 07 13 28 56 96 23 45 74

@ utahovaci moment

I OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

Chcete-li zajistit spravnou funkci linearniho modulu MTV, peélivé se o né&j starejte. Na linearni modul
nepokladejte Zadné nastroje ani jiné pfedméty, které by ho mohly poskodit.

Linearni modul chrante pfed kapalinami, které by ho mohly poskodit.

Linearni modul MTV umistéte v suchém a Cistém prostfedi. Potfebujete-li informace o podminkach, ve
kterych linearni modul mdze pracovat, obratte se na nasi spolecnost.

Nepouzivany linearni modul skladujte na suchém a €istém misté a chrarte ho pfed poSkozenim pfikrytim.

BEZPECNY PROVOZ

Linearni modul nesmi byt uveden do provozu, pokud strojni zafizeni, ve kterém je modul instalovan,
nevyhovuje ustavenim Smérnice o strojnich zafizenich.

Kazdé pouziti linearniho modulu, v rozporu s jeho u¢elem, mize vést k poSkozeni vyrobku, poranéni

a naslednému zastaveni vyroby. V zajmu zajiténi bezpecného provozu postupujte podle tohoto navodu

a navodu k obsluze strojniho zafizeni, jehoz je linearni modul soucasti.

Linearni modul vyhovuje pozadavkim Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich
zafizenich a evropskym nebo narodnim normam o bezpecénosti strojnich zafizeni:

EN ISO 12100-1 (C:)SN EN ISO 12100-1)
EN ISO 12100-2 (CSN EN ISO 12100-2)

A Kontrola linearniho modulu
V souladu se Smérnici Rady 89/655/EHS o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci, ¢lanek 4a, musi

provozovatel modul ddkladné zkontrolovat pred uvedenim do provozu, po provedeni oprav a po vyskytu
poruch.

& PozZadavky na pracovniky

Linearni moduly Instalaci, obsluhu, udrzbu, opravy a demontaz linearnich moduld sméji provadét pouze
pracovnici s odpovidajici kvalifikaci podle specifikaci v tomto navodu. VSichni kvalifikovani pracovnici si musi
tento navod precist a musi mu porozumét.

1 . O 05 . O Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk mohou byt provedeny bez upozornéni.
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| UPRAVY LINEARNIHO MODULU |

Linearni modul nesmi byt upravovan bez naseho pisemného souhlasu. Kazda nepovolena uprava ma za
nasledek zanik nasi odpovédnosti. Provozovatel smi provadét jen udrzbu a opravy podrobné uvedené
v tomto navodu.

STITKY A UPOZORNENI |

VSechny §titky a upozornéni umisténa na linedrnim modulu musi byt viditelna a nesmi se odstrarovat.
Zajistéte dodrzovani vSech pokynu uvedenych na téchto Stitcich a upozornénich. PoSkozené nebo neditelné
Stitky a upozornéni je tfeba vyménit.

ZARUKA |

Zaru€ni podminky jsou soucasti smluvnich dodacich a platebnich podminek platnych v dobé& objednavky.
Zaruka se nevztahuje na nasledujici pfipady:

- modul neni provozovan v souladu se sjednanymi podminkami pouziti

- nejsou dodrzovany pokyny uvedené v tomto navodu

- modul byl upraven bez souhlasu vyrobce

- byly uvolnény Srouby zapeceténé pojistnym lakem

Zaruka vyrobce tykajici se udrzbafskych a opravarenskych praci je platna jen v pfipadé pouziti originalnich
nahradnich dilG.

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni. 1 . O 1 O . O
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I MANIPULACE S LINEARNIM MODULEM

Linearni moduly jsou peclivé zabalené v PEVNYCH DREVENYCH BEDNACH zaijistujicich bezpeénou prepravu.

Pfi vyjimani linearniho modulu z bedny dodrZujte nasledujici pokyny pro manipulaci:

- Linearni modul nikdy nezvedejte za koncové pfiruby, viz obrazek A
- Nedotykejte se kryci listy linearniho modulu
- Nedotykejte se voziku

K vyzvednuti linearniho modulu z bedny potfebujete vhodné zvedaci zafizeni. Linearni modul zvedejte a prenasejte
uchycenim za hlavni profil.

Linearni modul musi byt po celou dobu manipulace podepfeny az do okamziku upevnéni/montaze v uréeném misté
Spravna manipulace je popsana na strané 1.020.0.

Obrazek A znazorfiuje nespravnou polohu linearniho modulu béhem manipulace, protoze mize dojit k prohnuti
nebo poskozeni profilu, vedeni &i jinych soucasti.

A\

Je zakazano prenaSet linearni
modul uchopenim za koncove
priruby. MUSI BYT PRENASEN

uchopenim za PROFIL.
(<] X [ -

OBRAZEK A

1 . 0 1 5 . 0 Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni.
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Na obrazku B je znazornéna spravna manipulace s linearnim modulem.

OBRAZEK B
L >2000mm

Na obrazku C je znazornéna spravna manipulace s linearnim modulem.

OBRAZEK C
L <2000mm

217 |

A\ PSR

Spoditejte hmotnost linearniho modulu, abyste mohli vybrat vhodné zvedaci zafizeni pro jeho prepravu.

Udaje o hmotnosti najdete v katalogu UNIMOTION — LINEARNiI MODULY.

Linearni moduly skladujte v suchém prostfedi a oSetfené proti korozi. Zajistéte, aby nemohlo dojit k poSkozeni
linearni modulu.

N

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni.

1.020.0
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| POPIS VYROBKU
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1 — hnaci pfiruba s plovoucim lozZiskem

2 — nerezova kryci lista

3 — kuli¢kovy Sroub s toleranci ISO 7 (ISO 5 na pfani)
4 — vozik se zabudovanymi magnety

5 — hlinikovy profil tvrdé eloxovany

6 — vestavéné linearni kulickové vedeni

7 — centralni maznice na obou stranach

8 — koncova pfiruba s pevnym loziskem

4 A

1 025 0 Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni.
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| PREHLED |

Identifikaéni Stitek a dopliitkové nebo nahradni dily linearniho modulu

s N

1 — identifikacni Cislo
2 — vyrobni &islo
3 — typ linearniho modulu (objednaci kéd) -

A\i
o
LI
09
o 0
D o0 0o
o 0
09
0 0y
99

V objednavce dopliikovych nebo
nahradnich dild pro linearni

modul uvadéite viechny udaje UNIMOTION |°:| ' | SN 2 |

z identifikaéniho &titku. Www.unimotion.eu \ 3 \

N /

V8echny §titky umisténé na linearnim modulu musi byt viditelné (zejména vyrobni Cislo) a nesmi se odstrafiovat.
Zaijistéte dodrzovani vSech pokynl uvedenych na téchto Stitcich. PoSkozené nebo negitelné Stitky je treba vymeénit.

MONTAZ |

Zpusob upevnéni

—

Montaz linearniho modulu spociva v
pfipevnéni hlinikového profilu
upinacimi uchyty rovnomérné
rozmisténymi po celé délce.

e

Moduly  jsou  pfipevnény

o Poéet upinacich tchytu pomoci Uchytd zasunutych MTV A B
] do drazky na bocich profilu. [mm] [mm ]
Informace uvadi katalog linearnich moduld 65 78 93

UNIMOTION na strané 7.000.0

80 93 108

Zpusob upevnéni pomoci zavitovych otvort

Linedrni modul Ize upevnit také ke spodni ¢asti profilu pomoci zavitovych otvord, které vyrobime na pozadani.

b= -

0 Zavitové otvory je mozné vytvorit pouze na zakladé vykresu vyrobce obsahujiciho rozmisténi a hloubku
téchto otvorll. S pozadavkem na pfislusné vykresy se zavitovymi otvory obratte na nasi spolecnost.

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni. 1 . 030 . O
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Snimaé magnetického pole / spinaé REED
4 ™
snima¢ magnetického pole
1 [’ KROK 1: Snima¢ magnetického
: pole tfeba umistit do pfislusné
drazky v profilu.
Informace o  drazkach
profilu uvadi katalog
UNIMOTION. Snimac¢ Ize
umistit na levé nebo pravé
strané profilu linearniho
modulu.
A J
' ™
KROK 2: Nasunte snimac
magnetického pole do drazky
a spravné ho umistéte. Poté ho
zajistéte utazenim Sroubu.
e
=)
I L]
o
KROK2
Sroub spinaée REED -
.utéhnéte momentem
: max. 0,6 Nm.
A ' A
\_

1 . O 35 . 0 Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni.
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KROK 1: Na bok voziku pfipevnéte
pomoci zavitovych otvorl aktivacni
¢len. Clen Ize namontovat na levou
nebo pravou stranu voziku. Po
spravném umisténi  aktivacéniho
¢lenu utdhnéte Srouby.

KROK 2: Mechanicky nebo indukéni
spina¢ pfipevnény k drzaku zasurite
do drazky a nastavte jeho spravnou
polohu. Mechanicky nebo indukéni
spinal s drzdkem lze osadit do
drazky na nékteré strané profilu
linearniho modulu.

KROK 3: Po osazeni mechanického
nebo indukéniho spinade vietné
drzaku do pozadované polohy v
drazce utahnéte Srouby drzaku.

-/'_ aktivacni €len \\
[F & 9

N /

N
MONTAZ |

Mechanicky a indukéni spinac

mechanicky spinac s drzakem indukéni spinag s drzakem —\t

o

Utahovaci momenty pro Srouby viz strana 1.005.0.

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkd mohou byt provedeny bez upozornéni. 1 . 040 . O
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Motor se spojkou

Utahovaci momenty pro Srouby viz strana 1.005.0.

KROK 1: Pfipevnéte adaptér motoru
v pfedem pfipraveném misté k
linearnimu modulu a pfiSroubujte ho.

KROK 2: Osadte spojkové poloviny
na hnaci Cep linearniho modulu a
motoru.

KROK 3: Obé spojkové poloviny a
hnaci Cepy fadné vyrovnejte.

Srouby spojkovych polovin
utdhnéte prislusnym
utahovacim momentem.

KROK 4: Zasunte spojovaci ¢len do
jedné spojkové poloviny.

KROK 5: Motor pfiSroubujte k
adaptéru a souCasné spojte obé
spojkové poloviny.

Maximalni moment a maximalni

&otééky motoru  nesmé&ji  nikdy
prekroCit meze stanovené pro
linearni modul.

1.045.0

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni.
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Maximalni otacky ani to€ivy moment motoru nesmi prekrocit meze stanovené pro linearni modul MTV. Hodnoty

Boc¢ni pohon femenem - MSD

otacek a to¢ivého momentu najdete v naSem katalogu ,Linearni moduly UNIMOTION®.

KROK 1: Skfifh pohonu femenem musi
byt namontovana a pfiSroubovana k
hnaci pfirubé linearniho modulu. SkFin
Ize namontovat libovolnym zplsobem -
nahofte, dole, vpravo nebo vlevo.

Bo&ni pohon femenem Ize pouzit

jen u linearniho modulu s ¢epem
hfidele kuliCkového Sroubu bez
drazky pro pero — Cep hfidele
kulickového Sroubu typ 0. Vice
informaci najdete v naSem
katalogu .Linearni moduly
UNIMOTION* na strané 6.005.0.

~
MONTAZ |

KROK 2: Po pfipevnéni skfiné k
linearnimu modulu namontujte na
Cep hridele kulickového Sroubu
linedrniho modulu ozubené kolo s
ozubenym femenem a
samosvornym zarizenim. Upravte
vuli podle obrazku.

Typy napinacich moduld
pouzité na strané motoru.

.
_/
KROK 2 h
p— '\
® |
I \
n |
1] © {
6 @ :1” :tEIT Tnearming )

typ 1 typ 2

Utahovaci momenty pro Srouby viz strana 1.005.0.

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni.

1.050.0
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Boc¢ni pohon femenem - MSD
pomér i:=1

KROK 3a

6

a || VULE: Tento
0 |rozmér je na strang

motoru

pomér i:=1,5

KROK 3b

|

[TTT=
[T TTEEES
1l

ST
i
I

6
@ || VULE: Tento
0 | rozmér je na strané
motoru

@
E
v

o s v .

§ ||Utahovaci momenty pro Srouby viz strana 1.005.0.

KROK 3a: Pripevnéte motor ke
skfini a zlehka utahnéte pfitahovaci
Srouby motoru. Po pfipevnéni
motoru nasadte na d&ep hrfidele
motoru Femenové ozubené kolo a
napinaci modul.

Upravte vUli podle obrazku.
Pritahnéte napinaci modul.
Pfedepinaci silou F pfitahujte
motor s femenem smérem dol{ ke
skFini. Pfedepinaci sila F zavisi na
velikosti  linearniho  modulu  a
motoru.

KROK 3b: Pfipevnéte motor ke
skiini a zlehka utahnéte pfitahovaci
Srouby motoru. Po pfipevnéni
motoru nasadte na Cep hridele
motoru napinaci modul.

Pfitahnéte napinaci modul.
Predepinaci silou F pfitahujte motor
s femenem smérem dolG ke skFini.
Pfedepinaci sila F zavisi na velikosti
linearniho modulu a motoru.

1.055.0

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk mohou byt provedeny bez upozornéni.
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Bo¢ni pohon femenem - MSD

~

KROK 4: Na skfin bocniho
pohonu femenem namontujte
ochranny kryt. Utahnéte Srouby.

0 Pfed prvnim uvedenim do
provozu zkontrolujte:

- elektrické zapojeni

- instalované komponenty
- utazeni SroubU

- spravné napnuti femene

KROK 4

KROK 5: Pfed demontazi bo¢niho
pohonu femenem provedte
nasledujici  opatfeni.  Vypnéte
sitové napdjeni a zajistéte vozik
proti padu, je-li ve svislé poloze.
Spravny postup pfi demontazi
pohonu na strané& motoru najdete
v montaznim navodu.

& Je-li ozubeny Femen napnuty
budte opatrni pfi uvolfiovan
upevnovacich Sroubl motoru.

Utahovaci momenty pro Srouby viz strana 1.005.0.

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni.

1.060.0
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' UDRZBA

Mazani matice kulickového Sroubu a voziku

Matice i vozik se pfimazava maznici DIN 3405 D

uprostied voziku.

Mazani kryci listy

Na kryci listu naneste tenkou vrstvu oleje.
Rovnomérného rozprostfeni oleje na kryci listé
dosahnete pohybem voziku v profilu nahoru a dold.
Upozorfiujeme, ze pokud linearni modul pracuje v
prasném prostfedi, mazivo musi byt nanaseno
opakované ve stanovenych intervalech.

Mazivo

Doporuéeny mazaci tuk:

Doporuceny olej pro mazani ocelové kryci lisSty:

Lubcon TURMOFLUID ED 13

mazaci tuk!

Mnozstvi maziva a mazaci intervaly

o U kazdého linearniho modulu je provedeno zakladni mazani pred expedici ve vyrobnim zavodé.
0 VSechna loziska maji celozivotni naplf, za normalnich provoznich podminek nevyzaduji dal$i pfimazavani.

/

a

q

Lubcon TURMOGREASE Highspeed L 252/3 (K HC P 2/3 K-50)

\

Typ Typ Sroubu Ujetd Mazaci tuk - domazavani
matice vzdalenost
matice vozik
[dxI] [km ] [om]? [em®]
16 x5 250 14 2.6
MTV 65 RSY 16 x 10 500 1.6 2.6
16 x 16 800 1.8 26
20 x5 250 2 &
MTV 80 RSY 20 x 10 500 25 35
20 x 20 1000 3 4

Teplota: 10 °C - 30 °C
Rychlost pojezdu: < 1 m/s

Otacky sroubu: 2500 1/min

Zdvih:  MTV 65 > 60 mm

Zatizeni: <0.2C

Bézné provozni podminky

K promazani a pravidelnému domazavani linearnich modulll pouzivejte vyhradné

Mazaci intervaly uvedené v tabulce vyhovuji
pro bézné provozni podminky. V pfipadé
specifickych  provoznich podminek se
obratte na naSi spole¢nost

Mazani probiha vzdy po 500 provoznich
hodinach nebo po ujeti drahy uvedené
v tabulce vySe. Zalezi na tom, ktery stav
nastane dfive.

MTV 80 > 60 mm

o

1.065

.0

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni.
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(POZICE KS NAZEV DiLU DELKA ID )
1 1 PREDNI PRIRUBA MTV 65 47034
2 1 ZADNI PRIRUBA MTV 65 47033
3 1 VOZIK MTV 65 47035
4 1 PROFIL MTV 65 ZDVIH + 230 46032
5 1 KOLEJNICOVE VEDENI AR / HR 15 N ZDVIH + 220 41518
6 2 VOZIK AR15MN S V1 N 45195
7 1 KULICKOVY SROUB MTV 65 ZDVIH + 307
16 X5 1SO7 (ISO5 NA PRANI) 35452
16X 10 1SO7 (ISO5 NA PRANI) 35462
16X 16 1SO7 (ISO5 NA PRANI) 35463
8 MATICE KULICKOVEHO PREVODU RSY
16 X 5 45961
16 X 10 39440
16 X 16 39441
9 NEREZOVA KRYCI LISTA MTJ / MRJ 65 ZDVIH + 248 41317
10 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEM M4 x 14 DIN 912 (DELKA KOLEJNICE /60)+ 0,2 40690
11 KLINEK OBLY 4 x 4 x 20 DIN 6885A 40778
12 MAGNETICKA LISTA MTJ / MRJ 65 ZDVIH + 230 36933
13 KRYTKA PRO AR / HR 15 (DELKA KOLEJNICE / 60) + 0,2 - S
J
1.070.0

Zmeény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkd mohou byt provedeny bez upozornéni.
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POZICE KS NAZEV DILU DELKA ID
1 1 PREDNI PRIRUBA MTV 80 53170
2 1 ZADNI PRIRUBA MTV 80 53166
3 1 VOZIK MTV 80 53210
4 1 PROFIL MTV 80 ZDVIH + 340 53234
5 1 KOLEJNICOVE VEDENI AR /HR 20 N ZDVIH + 338 41515
6 2 VOZIK AR20MN S V1 N 45196
7 1 KULICKOVY SROUB MTV 80 ZDVIH + 440
20 X5 ISO7 (ISO5 NA Plf{ANI) 35453
20X 10 1SO7 (ISO5 NA PRANI) 42091
20 X20 1SO7 (ISO5 NA PRANI) 35464
8 1 MATICE KULICKOVEHO PREVODU RSY
20X 5 39449
20X 10 39442
20 X 20 39443
9 1 NEREZOVA KRYCI LISTA MTJ / MRJ 80 ZDVIH + 362 41319
10 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEM M5 x 20 DIN 912 (DELKA KOLEJNICE / 60) 52936
11 MATICE M5 DIN557 (DELKA KOLEJNICE / 60) 40769
12 1 KLINEK OBLY 5 x 5 x 25 DIN 6885A 37038
13 2 MAGNETICKA LISTA MTJ / MRJ 65 AND 80 ZDVIH + 340 36933
14 KRYTKA PRO AR/ HR 20 (DELKA KOLEJNICE /60 ) =
N\
N\
1 . O 75 . 0 Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni.
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\
VYMENA SESTAV — RADA MTV

A Pfed zahajenim vymény se vzdy ujistéte, Zze modul byl odpojen od sitového

£:1 napajeni, abyste predesli pfipadnym zranénim zplsobenym elektrickym proudem
nebo pohybujicimi se soucastmi.

Demontaz kryci desky |

KROK 1: Vy&roubujte $rouby. f
KROK 2: Demontujte kryci desku.

Poznamka: Pfi montazi kryci desky provadéjte
jednotlivé kroky v obraceném poradi.

Vyména kryci listy |

KROK 1: Demontujte kryci desku. / R . \
KROK 2: Uvolnéte stavéci Srouby, které drzi kryci
listu.

KROK 3: Pavodni kryci listu nahradte novou.

KROK 4: Pripevnéte kryci listu k jednomu konci
profilu a pfiSroubujte kryci desku k voziku.

KROK &: Listu napnéte tim, Ze po ni pfejedete
rukou smérem k volnému konci. U koncové
priruby pfidrzte kryci listu napjatou a upevnéte ji
utazenim dvou stavécich Sroubd.

KROK 5

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243).
ZaSroubujte Srouby utahovacim momentem uvedenym v tabulce na strané 1.005.0, pokud
neni v jednotlivych krocich uvedeno jinak.

4

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni. 1 . 080 . O
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| Vyména plovouciho loZiska

" KROK 2 N
-
L
\_ J

[ DemontaZ hiidele a matice kulitkového $roubu

r/f

neni v jednotlivych krocich uvedeno jinak.

\_

KROK 1: Demontujte kryci desku a pfipadné
pero hfidele.

KROK 2: Demontujte Ctyfi Srouby pfipevriujici
pfedni koncovou pfirubu k profilu a stavéci Sroub
zajistujici lozisko.

Demontujte pfedni koncovou pfirubu.

KROK 3: Demontujte rozpérny pojistny krouzek a@
lozisko. Lozisko nevytahujte za vnéjsi krouzek!

KROK 4: Nasadte na hfidel nové lozisko aB§)
upevnéte ho rozpérnym pojistnym krouzkem.
Netlacte na vnéjsi krouzek lozZiska.

KROK 5: Posurite predni koncovou pfirubu zpét
na misto a zajistéte ji Srouby. Zajistéte lozisko
stavécim Sroubem. Béhem této Cinnosti udrzujte
vozik co nejblize k pfedni koncové pfirubé.

KROK 6 Pripevnéte kryci listu a kryci desku k
modulu postupem uvedenym v piedchozich
kapitolach.

KROK 1: Demontujte pfedni koncovou pfirubu a
plovouci loZisko postupem uvedenym v
predchozich kapitolach.

KROK 2: Posunte vozik co nejblize konci hfidele
kulickového  Sroubu. Demontujte  Sroubek
zajistujici pero matice kulickového Sroubu a pero
vyjméte. Demontujte matici voziku a matici
kuliCkového Sroubu.

Poznamka: Pfi demontazi nasunte matici
kulickového Sroubu na trubku, jejiz vnéjsi pramér
se rovna vnitfnimu praméru hfidele kulickového
Sroubu, takze kulicky nevypadnou.

KROK 2 MTV80: Demontujte Srouby v zadni
koncové pfirubé a posunutim voziku k tomuto
konci odSroubujte matici voziku.

KROK 3: Povolte pojistny stavéci Sroub na boku
zadni koncové priruby a demontujte kryt loziska.

KROK 3 MTV80: Demontujte hfidel kulickového
Sroubu, matici a zadni koncovou pfirubu. Povolte
pojistny stavéci Sroub na boku zadni koncové
priruby. Demontujte matici kulickového Sroubu z
hFidele.

KROK 4: Vysurite hfidel s pevnym loZiskem ze
zadni koncoveé pfiruby.

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243).
ZaSroubujte Srouby utahovacim momentem uvedenym v tabulce na strané 1.005.0, pokud

1 . 085 . O Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk mohou byt provedeny bez upozornéni.
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Vyména pevného loZiska |

KROK 1: Posunte vozik co nejblize k predni I/’
koncoveé pfirubé a demontujte dva stavéci Srouby
ve spodni asti pfedni koncové pfiruby. Pryzové
valecky uschovejte pro opétné pouziti v kroku 6.

KROK 1 M

KROK 2: Demontujte stavéci Sroub a kryt loZiska
ze zadni koncové pfiruby, mosazny valecek
uschovejte pro opétné pouziti v kroku 6.

KROK 3: Posurite vozik s hfideli smérem k zadni
koncové pfirubé tak, aby doSlo k vytlateni
pevného loziska ze zadni koncové pfiruby.

KROK 4: Demontujte pevné lozisko. Rozpérny
krouzek umistény mezi lozisky uschovejte.

@ KROK 5: Namontujte nové pevné lozisko.
Zasunte rozpérny krouzek mezi obé loziska a
zkontrolujte, zda se lozZiska spravné otaceji.

KROK 6: Smontujte modul dohromady:

- posunite vozik k pfednimu koncovému lozisku,

- nasunte kryt pevného loziska (bez lepidla),

- zasunte jeden stavéci Sroub demontovany z
predni koncové pfiruby a druhy demontovany ze
zadni koncové pfiruby.

Utahnéte stavéci Sroub v pfedni koncové pfirubé
momentem 1 Nm a potom ho povolte o polovinu
otacky.

| Vyména hfidele, matice kuli¢kového Sroubu nebo voziku |

Poznamka: Hfidel a matici kulickového 3roubu  /~ N
ménte souCasné, protoze matice je vzdy
sparovana s konkrétni hrideli.

KROK 1: Demontujte hfidel a matici kuliCkového
Sroubu z modulu postupem uvedenym v
predchozich kapitolach.

KROK 2: Vysurite vozik z modulu a vyménte ho
za novy vozik. Novy vozik ustavie stejnym
zpusobem jako stary vozik. Kulicky nesméji
vypadnout z pfirub kolejnicového vedeni (tento
krok vynechejte, pokud vozik nevyménujete).

KROK 3: Zasurte hfidel s matici kulickového
Sroubu do modulu a matici pfipevnéte k voziku
pomoci pera a Sroubu (matici nesundavejte z
hridele). Jestlize byly demontovany rozpérné
podlozky pred a za matici, namontujte je zpét.

Poznamka: U MTV 80 se hfidel s matici
kulickového Sroubu zasouva z opacné strany nez
uMTV 65.

KROK 4: Na hridel pfipevnéte pevné lozisko
postupem v kapitole ,Vyména pevného loziska“.

KROK 5: Namontujte vodici profil a plovouci
lozisko postupem v ¢asti ,Vyména plovouciho
loziska"“.

KROK 6: Nakonec namontujte pfedni koncovou
pfirubu. Pfed utaZzenim Sroubu ji vyrovnejte s
proflem modulu. Plovouci lozisko zajistéte
stavécim Sroubem na boku predniho koncového — \__ -/
loZiska.

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243).
ZaSroubujte Srouby utahovacim momentem uvedenym v tabulce na strané 1.005.0, pokud
neni v jednotlivych krocich uvedeno jinak.

/

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni. 1 . 090 . O
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| Vyména kolejnice

-

KROK 2b

neni v jednotlivych krocich uvedeno jinak.

\_

Poznamka: Pfi vyméné Kkolejnice méjte na
paméti, Zze poskozena Kkolejnice potencialné
zna€i i poSkozeny vozik. Doporucujeme
souCasnou vymeénu kolejnice i voziku, protoze
jen tak Ize zajistit plynuly provoz.

KROK 1: Demontujte kryci desku a kryci listu.
Demontujte Srouby v zadni koncové pfirubé a
uvolnéte stavéci Sroub v pfedni koncové pfirubé.
Vysunte vozik s hfideli a matici kulickového
Sroubu z modulu.

KROK 2a - MTV 65: Vyjméte plastové krytky,
demontujte Srouby z kolejnice a kolejnici vyjméte
z modulu.

KROK 2b - Vyjméte plastové krytky, povolte
Srouby a kolejnici se Srouby vysunite z profilu.

&7

KROK 3: Novou kolejnici zasurite do profilu.
Pomoci posuvného méfidla vystfedte kolejnici v
profilu a utdhnéte Srouby. U MTV 80 na Srouby
nenanasejte lepidlo.

KROK 4: Nakonec namontujte vozik, hfidel
kulickového Sroubu a pfedni koncovou pfirubu
postupem uvedenym v pfedchozich kapitolach.

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243).
ZaSroubujte Srouby utahovacim momentem uvedenym v tabulce na strané 1.005.0, pokud

1.095.0

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkd mohou byt provedeny bez upozornéni.
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