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| VSEOBECNE INFORMACE

| POUZITE SYMBOLY

o s 3 , . , .
§ || Komentar, poznamka ||:| Vice informaci najdete v katalogu
A ¢ | vr .
/1\ Vystrahal @ K tomuto kroku nepouzivejte lepidlo
Nebezpeci!
& Nebezpeci styku s elektricky vodivymi V tomto kroku pouiijte uréené naradi
soucastmi. Odpojte sitové napajeni!
Upozorneéni! @ PouZijte jiny utahovaci moment, nez
@ Linearni modul udrzujte v Cistoté! I x
Jerli to nutné, modul zakryjte! uvadi tabulka na strané 1.005.0

| UTAHOVACI MOMENTY

Pro pevnostni Srouby tfidy 8.8 doporu€ujeme dale uvedené utahovaci momenty.

@ T Sroub
88 M2 M25 M3 M4 M5 M6 M8 MI0 MI12

Mmax
[Nm ] 0.4 07 13 28 56 96 23 45 74

@ utahovaci moment

I OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

Chcete-li zajistit spravnou funkci linearniho modulu MTJ, peclivé se o néj starejte. Na linearni modul
nepokladejte Zadné nastroje ani jiné pfedméty, které by ho mohly poskodit.

Linearni modul chrante pied kapalinami, které by ho mohly poSkodit.

Linearni modul MTJ umistéte v suchém a Cistém prostredi. Potfebujete-li informace o podminkach, ve
kterych linearni modul mlze pracovat, obratte se na nasi spolecnost.

Nepouzivany linearni modul skladujte na suchém a Cistém misté a chrarite ho pfed poSkozenim pfikrytim.

BEZPECNY PROVOZ

Linearni modul nesmi byt uveden do provozu, pokud strojni zafizeni, ve kterém je modul instalovan,
nevyhovuje ustavenim Smérnice o strojnich zafizenich.

Kazdé pouziti linearniho modulu, v rozporu s jeho u¢elem, mize vést k poSkozeni vyrobku, poranéni

a naslednému zastaveni vyroby. V zajmu zajiténi bezpecného provozu postupujte podle tohoto navodu

a navodu k obsluze strojniho zafizeni, jehoz je linearni modul soucasti.

Linearni modul vyhovuje pozadavkim Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich
zafizenich a evropskym nebo narodnim normam o bezpecénosti strojnich zafizeni:

EN ISO 12100-1 (C:)SN EN ISO 12100-1)
EN ISO 12100-2 (CSN EN I1SO 12100-2)

A Kontrola linearniho modulu
V souladu se Smérnici Rady 89/655/EHS o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci, ¢lanek 4a, musi

provozovatel modul ddkladné zkontrolovat pfed uvedenim do provozu, po provedeni oprav a po vyskytu
poruch.

& PozZadavky na pracovniky

Linearni moduly Instalaci, obsluhu, Udrzbu, opravy a demontaz linearnich moduldl sméji provadét pouze
pracovnici s odpovidajici kvalifikaci podle specifikaci v tomto navodu. VSichni kvalifikovani pracovnici si musi
tento navod precist a musi mu porozumét.

1 005 O Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni.
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| UPRAVY LINEARNIHO MODULU |

Linearni modul nesmi byt upravovan bez naseho pisemného souhlasu. Kazda nepovolena uprava ma za
nasledek zanik nasi odpovédnosti. Provozovatel smi provadét jen udrzbu a opravy podrobné uvedené
v tomto navodu.

STITKY A UPOZORNENI |

Stitky a upozornéni umisténa na linearnim modulu musi byt viditelnd a nesmi se odstrafovat. Zajistéte
dodrzovani vSech pokynl uvedenych na téchto Stitcich a upozornénich. PoSkozené nebo neditelné Stitky a
upozornéni je tfeba vymenit.

ZARUKA |

Zaru€ni podminky jsou soucasti smluvnich dodacich a platebnich podminek platnych v dobé& objednavky.
Zaruka se nevztahuje na nasledujici pfipady:

- modul neni provozovan v souladu se sjednanymi podminkami pouziti

- nejsou dodrzovany pokyny uvedené v tomto navodu

- modul byl upraven bez souhlasu vyrobce

- byly uvolnény Srouby zapeceténé pojistnym lakem

Zaruka vyrobce tykajici se udrzbafskych a opravarenskych praci je platna jen v pfipadé pouziti originalnich
nahradnich dilG.

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkd mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni. 1 . O 1 O . O
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I MANIPULACE S LINEARNIM MODULEM

Linearni moduly jsou peclivé zabalené v PEVNYCH DREVENYCH BEDNACH zaijistujicich bezpeénou prepravu.

Pfi vyjimani linearniho modulu z bedny dodrZujte nasledujici pokyny pro manipulaci:

- Linearni modul nikdy nezvedejte za koncove pfiruby, viz obrazek A
- Nedotykejte se rozvodového femene linearniho modulu

- Nedotykejte se voziku

- Nedotykejte se kryci lidty

K vyzvednuti linearniho modulu z bedny potfebujete vhodné zvedaci zafizeni. Linearni modul zvedejte a pfenadejte

uchycenim za hlavni profil.
Linearni modul musi byt po celou dobu manipulace podepfeny az do okamziku upevnéni/montaze v uréeném misté

Spravna manipulace je popsana na strané 1.020.0.

Obrazek A znazorfiuje nespravnou polohu linearniho modulu béhem manipulace, protoze mize dojit k prohnuti
nebo poskozeni profilu, vedeni &i jinych soucasti.

& Je zakazano prenaset
linearni modul uchopenim za
koncové pfiruby. Musi byt
pfenasen uchopenim za
profil.

OBRAZEK A

1 . 0 1 5 . 0 Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkti mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni.
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Na obrazku B je zndzornéna spravna manipulace s linearnim modulem.

OBRAZEK B
L >2000mm

Na obrazku C je znazornéna spravna manipulace s linearnim modulem.

OBRAZEK C
L <2000mm

2/7L

Spocitejte hmotnost linearniho modulu, abyste mohli vybrat vhodné zvedaci zafizeni pro jeho pfepravu.
Udaje o hmotnosti najdete v katalogu UNIMOTION — LINEARNI MODULY.

Linearni moduly skladujte v suchém prostfedi a oSetfené proti korozi. Zajistéte, aby nemohlo dojit k poSkozeni
linearni modulu.

N

ypex

Zmeény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni.

1.020.0
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| POPIS VYROBKU

MTJ
-
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1 - hnaci pfiruba s femenici

2 - nerezova kryci lista (k dostani rovnéz bez nerezové kryci listy)
3 - polyuretanovy ozubeny femen AT s ocelovym kordem

4 - vozik se zabudovanymi magnety

5 - hlinikovy profil tvrdé eloxovany

6 - linearni kulickové vedeni

7 - napinaci pfiruba s integrovanym systémem napinani femene
8 - centralni maznice

MRJ

L 5

/
1 - hnaci pfiruba s Femenici

2 - nerezova kryci lista (k dostani rovnéz bez nerezové kryci listy)
3 - polyuretanovy ozubeny femen AT s ocelovym kordem

4 - vozik se zabudovanymi magnety

5 - hlinikovy profil tvrdé eloxovany

6 - vodici rolna (radialni lozisko)

7 - dvé kalené vodici ocelové ty¢e (58/60 HRC)

8 - napinaci pfiruba s integrovanym systémem napinani femene
9 - centralni maznice

1.025.0

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobku mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni.
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Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkli mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni. 1 030 0
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| PREHLED

1 — identifikaéni €islo
2 — vyrobni &islo
3 — typ linearniho modulu (objednaci kéd)

Pocet upinacich uchyta

Doporucéeny pocet upinacich uchytt: 3
na metr délky na kazdé strané.

Identifikaéni Stitek a doplitkové nebo nahradni dily linearniho modulu

D o mam Sy ©

(=] [=] [=] [=]

n@o @g'@ a® o
=

Zpusob upevnéni pomoci zavitovych otvort

Moduly  jsou  pfipevnény
pomoci Uchytd zasunutych
do drazky na bocich profilu.

b= -

Linedrni modul Ize upevnit také ke spodni ¢asti profilu pomoci zavitovych otvord, které vyrobime na pozadani.

0 Zavitové otvory je mozné provést pouze na zakladé vykresu vyrobce obsahujiciho rozmisténi a hloubku téchto otvor(.
S pozadavkem na pfislusné vykresy se zavitovymi otvory obratte na nasi spole¢nost.

i V objednavce doplfikovych nebo
nahradnich dild pro linearni modul - -
uvadéjte vSechny udaje UHMTTON ID: 11 SN < |
z identifikaéniho $titku. | ———— | 3 |
. v
5| Stitek umistény na linearnim modulu musi byt viditelny (zejména vyrobni &islo) a nesmi se odstrariovat.
J Zajistéte dodrzovani vSech pokynl uvedenych na $titcich. Poskozené nebo necitelné stitky je tfreba vyménit.
| MONTAZ
Zpusob upevnéni
W
e h } 4 N MU A B
o~ MRJ [mm] [mm ]
u u 40 50 64,4
65 78 93
Montas linearnih dul . 80 93 108
ontdz linearniho modulu spociva v
pfipevnéni hlinikového profilu upinacimi 110 130 150
Gchyty rovnomérné rozmisténymi po ‘ ECO
celé délce. \ 40 52 66
A +0,1
’W R
TN C )
©) = — — AN v
L [ [

1 . 035 . O Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni.
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| MONTAZ |

Snimaé magnetického pole / spinaé REED

4 ™\

snima¢ magnetického pole

KROK 1: Snima& magnetického T O

pole Ize pfipevnit k levé nebo pravé
strané profilu linearniho modulu.

KROK 2: Po umisténi spinate do T T
drazky utahnéte Sroub. <= T

Sroub spinadée REED
utahnéte momentem
max. 0,6 Nm

ypex

Zmeény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni. 1 . 040 . O
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| MONTAZ

Mechanicky a indukéni spina¢ s montaznim drzakem

~

aktivaéni clen I KROK 1: Na pfipojovaci desku
EF @ pfipevnéte v pfisluseném  misté
aktivaéni ¢len. Clen Ize namontovat

na levé nebo pravé strané

pfipojovaci desky. Po spravném

e umisténi aktivacniho ¢lenu utahnéte
\Tﬂ‘* $rouby.

e

KROK 1
/
mechanicky spinac s drzakem \\ KROK 2: Mechanicky nebo indukéni
spinac pfipevnény k drzaku zasurite
I]H] w do drazky a ustavte do spravné
polohy. Mechanicky nebo indukéni
indukéni spina¢ s drzakem spina s drzakem Ize osadit do

drazky na levé i pravé strané profilu
ﬂﬂ E o — linearniho modulu.
)

\ KROK 3: After the mechanical or
inductive switch with the bracket is
placed in the desired place in the
slots, tighten the screws of the
bracket.

Utahovaci momenty pro Srouby viz strana 1.005.0

1.045.0

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkti mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni.
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KROK 1: : Pfipevnéte adaptér motoru v
pfedem pfipraveném misté k linearnimu
modulu a pfiSroubujte ho.

KROK 2: KROK 2: Osadte spojkové poloviny
na hnaci ¢ep linearniho modulu a motoru.

KROK 3: Obé spojkové poloviny a hnaci ¢epy
fadné vyrovnejte.

Srouby spojkovych polovin utahnéte
pfislusnym utahovacim momentem.

KROK 4: Zasunte spojovaci ¢len do jedné
spojkové poloviny.

KROK 5: Motor pfiSroubujte k adaptéru a
soucasné spojte obé& spojkové poloviny.

Maximalni moment a maximalni
otacky motoru nesmeéji nikdy
prekro€it meze stanovené pro

linearni modul.

~
MONTAZ |

Motor se spojkou

4 N
KROK 1

=

4 N
KROK 2

\ J

Utahovaci momenty pro Srouby viz strana 1.005.0

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni.
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. UDRZBA

Mazani voziku

Vozik se domazavi pfes maznici DIN 3405 D

uprostied voziku.

Mazani kryci listy

Plati pouze pro linearni moduly s ocelovou kryci liStou

Na kryci liStu naneste tenkou vrstvu oleje.

Rovnomérné rozprostfeni oleje na kryci
zajistite pohybem voziku po celé délce profilu.
Pokud linearni modul pracuje v praSném prostredi,
mazivo je tfeba aplikovat opakované v urcitych

intervalech.

Mazivo

Doporu¢eny mazaci tuk pro MTJ:

i U kazdého linearniho modulu je provedeno zakladni mazani pred expedici ve vyrobnim zavodé.
L= )] VSechna loziska maji celozivotni naplf, za normalnich provoznich podminek nevyzaduji dal$i pfimazavani.

Lubcon TURMOGREASE Highspeed L 252/3 (K HC P 2/3 K-50)

Doporuceny olej pro MRJ:
Kliber STRUCTOVIS 15

Doporuceny olej pro ocelovou kryci listu:

Lubcon TURMOFLUID ED 13

Mnozstvi maziva a mazaci intervaly

MTJ Vzdélenost Mazivo'— domazavani [ cm 3] ‘
[ km ] vozik 2. vozik
65 5000 0.4 0.4
80 5000 0.7 0.7
110 10000 14 14
ECO
40 5000 0.7 0.7
o
]

K promazani a pravidelnému domazavani linearnich modulll pouzivejte vyhradné
mazaci tuk. Nepouzivejte mazaci tuk obsahujici pevné &astice!

MRJ Vzdalenost Olej — mnozstvi pro domazavani
‘ [km] [cm ]°
65 5000 6
80 5000 8
110 5000 12.5

Mazaci intervaly uvedené v predchozi tabulce vyhovuji pro bézné provozni podminky.

V ptipadé specifickych provoznich podminek se obratte na nasi spole¢nost.

Mazani probiha vzdy po 500 provoznich hodinach nebo po ujeti drahy uvedené
v tabulce vyse. Zalezi na tom, ktery stav nastane dfive.

1.055.0

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni.
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UDRZBA |

Bézné provozni podminky

-
Teplota: 10 °C - 40 °C
Rychlost pojezdu: MRJ <10 m/s

MTJ <3 m/s
Zdvih: MTJ MRJ 40 > 50 mm

MTJ MRJ 65, 80, 110 > 60 mm
Zatizeni: <0.2C
\_

ypex

Zmeény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni.

1.060.0
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| SESTAVA MTJ 40

é POZ. KS NAZEV DiLU DELKA ID )
1 1 HNACI PRIRUBA MTJ / MRJ 40
TYP O 36543
TYP1-L 36644
TYP1-R 36772
TYP 2 36645
TYP10-L 53511
TYP10-R 53513
TYP 20 53512
2 1 NAPINACI PRIRUBA MTJ / MRJ 40 36541
3 1 VOZIK MTJ 40 56585
4 1 PROFIL MTJ/MRJ 40 ZDVIH + 124 36591
5 1 KOLEJNICOVE VEDENiI MR 12 - M ZDVIH + 85 8207
6 1 OZUBENY REMEN AT3 X 20 PRO MTJ / MRJ 40 2 X ZDVIH + 425 43239
7 1 KRYCI LISTA PRO MTJ / MRJ 40 ZDVIH + 165 41318
8 2 MAGNET PRO KRYCI LISTU MTJ / MRJ 40 ZDVIH + 124 36932
9 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEM M3 x 8 DIN 912 (DELKA KOLEJ./25)+0,5 52937
10 CTYRHRANNA MATICE M3 DIN 562 (DELKA KOLEJ./25)+0,5 37303
\ 1" KRYTKA PRO MR12 (DELKA KOLEJ./25)+0,5 - y,

1 . 065 . O Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni.
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| SESTAVA MRJ 40 |

( POZ. KS NAZEV DILU DELKA ID )
1 1 HNACI PRIRUBA MTJ / MRJ 40
TYPO 36543
TYP1-L 36644
TYP1-R 36772
TYP 2 36645
TYP10-L 53511
TYP10-R 53513
TYP 20 53512
2 1 NAPINACI PRIRUBA MTJ / MRJ 40 36541
3 1 VOZIK MRJ 40 36555
4 1 PROFIL MTJ/MRJ 40 ZDVIH + 124 36591
5 2 VODICI TYC FI 6 ZDVIH + 85 13271
6 1 OZUBENY REMEN AT3 X 20 PRO MTJ / MRJ 40 2 X ZDVIH + 425 43239
7 1 KRYCI LISTA PRO MTJ / MRJ 40 ZDVIH + 165 41318
\ 8 2 MAGNET PRO KRYCI LISTU MTJ / MRJ 40 ZDVIH + 124 36932 /

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni. 1 . O 70 . O
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| SESTAVA MTJ 65 S

( POZ. KS NAZEV DILU DELKA ID )
1 1 HNACI PRIRUBA MTJ / MRJ 65
TYPO 36615
TYP1-L 37033
TYP1-R 37039
TYP 2 37040
TYP10-L 53568
TYP10-R 53569
TYP 20 53570
2 1 NAPINACI PRIRUBA MTJ / MRJ 65 36616
3 1 VOZIK MTJ 65 S 36617
4 1 PROFIL MTJ/MRJ 65 ZDVIH + 180 36620
5 1 KOLEJNICOVE VEDENI AR - HR 15 ZDVIH + 140 41518
6 1 OZUBENY REMEN AT5 X 32 PRO MTJ / MRJ 65 2 X ZDVIH + 635 41388
7 1 KRYCI LISTA PRO MTJ / MRJ 65 ZDVIH + 247 41317
8 2 MAGNET PRO KRYCI LISTU MTJ / MRJ 65 ZDVIH + 180 36933
9 SROUB DIN 912 M4 X 16 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 47079
10 MATICE S DRAZKOU 5 M4 PLOCHA (DELKA KOLEJ./60)+0,5 5779
11 KRYTKA PROAR - HR 15 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 5 J

1 . O 75 . 0 Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni.
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| SESTAVA MTJ65L |

( POZ. KS NAZEV DILU DELKA ID )

1 1 HNACI PRIRUBA MTJ / MRJ 65
TYPO 36615
TYP1-L 37033
TYP1-R 37039
TYP 2 37040
TYP10-L 53568
TYP10-R 53569
TYP 20 53570

2 1 NAPINACI PRIRUBA MTJ / MRJ 65 36616

S 1 VOZIK MTJ 65 L 36618

4 1 PROFIL MTJ/MRJ 65 ZDVIH + 230 36620

) 1 KOLEJNICOVE VEDENIAR - HR 15 ZDVIH + 190 41518

6 1 OZUBENY REMEN AT5 X 32 PRO MTJ / MRJ 65 2 X ZDVIH + 685 41388

7 1 KRYCI LISTA PRO MTJ / MRJ 65 ZDVIH + 297 41317

8 2 MAGNET PRO KRYCI LISTU MTJ / MRJ 65 ZDVIH + 230 36933

9 SROUB DIN 912 M4 X 16 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 47079

10 MATICE S DRAZKOU 5 M4 PLOCHA (DELKA KOLEJ./60)+0,5 5779

1 KRYTKA PROAR - HR 15 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 =

A ~/

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkd mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni. 1 . 080 . O



( MTJ MRJ NAVOD j

-
| SESTAVA MRJ 65 L

( POZ. KS NAZEV DILU DELKA ID )
1 1 HNACI PRIRUBA MTJ / MRJ 65
TYP O 36615
TYP1-L 37033
TYP1-R 37039
TYP 2 37040
TYP10-L 53568
TYP10-R 53569
TYP 20 53570
2 1 NAPINACi PRIRUBA MTJ / MRJ 65 36616
3 1 VOZIK MRJ 65 36619
4 1 PROFIL MTJ/MRJ 65 ZDVIH + 230 36620
5 2 VODICI TYC FI 6 ZDVIH + 190 13271
6 1 OZUBENY REMEN AT5 X 32 PRO MTJ / MRJ 65 2 X ZDVIH + 685 41388
7 1 KRYCI LISTA PRO MTJ / MRJ 65 ZDVIH + 297 36931
8 2 MAGNET PRO KRYCi LISTU MTJ / MRJ 65 ZDVIH + 230 36933 _)

1 . 085 . 0 Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni.



[NAVOD MTJ MRJ
J

\
| SESTAVA MTJ80S

( POZ. KS NAZEV DiLU DELKA ID )

1 1 HNACI PRIRUBA MTJ / MRJ 80
TYP O 36700
TYP1-L 36770
TYP1-R 36766
TYP 2 36767
TYP10-L 53679
TYP10-R 53114
TYP 20 53680

2 1 NAPINACI PRIRUBA MTJ / MRJ 80 36684

3 1 VOZIK MTJ 80 S 36722

4 1 PROFIL MTJ/MRJ 80 ZDVIH + 212 36889

5 1 KOLEJNICOVE VEDENI AR - HR 20 ZDVIH + 150 41515

6 1 OZUBENY REMEN AT5 X 50 PRO MTJ / MRJ 80 2 X ZDVIH + 750 41389

7 1 KRYCI LISTA PRO MTJ / MRJ 80 ZDVIH + 275 41319

8 2 MAGNET PRO KRYCI LISTU MTJ / MRJ 80 ZDVIH + 212 36933

9 SROUB DIN 912 M5 X 22 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 47086

10 CTYRHRANNA MATICE DIN 557 M5 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 40769

1" KRYTKA PRO AR - HR 20 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 -

N J/

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkd mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni. 1 . 090 . O



( MTJ MRJ NAVOD j

-
| SESTAVA MTJ 80 L

( POZ. KS NAZEV DIiLU DELKA ID )

1 1 HNACI PRIRUBA MTJ / MRJ 80
TYPO 36700
TYP1-L 36770
TYP1-R 36766
TYP 2 36767
TYP10-L 53679
TYP10-R 53114
TYP 20 53680

2 1 NAPINACI PRIRUBA MTJ / MRJ 80 36684

3 1 VOZIK MTJ 80 L 36743

4 1 PROFIL MTJ/MRJ 80 ZDVIH + 302 36889

5 1 KOLEJNICOVE VEDENI AR - HR 20 ZDVIH + 240 41515

6 1 OZUBENY REMEN AT5 X 50 PRO MTJ / MRJ 80 2 X ZDVIH + 840 41389

7 1 KRYCI LISTA PRO MTJ / MRJ 80 ZDVIH + 365 41319

8 2 MAGNET PRO KRYCI LISTU MTJ / MRJ 80 ZDVIH + 302 36933

9 SROUB DIN 912 M5 X 22 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 47086

10 CTYRHRANNA MATICE DIN 557 M5 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 40769

1 KRYTKA PRO AR - HR 20 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 = y

AN

1 . O 95 . 0 Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni.



~

MTJ MRJ
by

SESTAVA MRJ80L |

~

T—
; ) . 2\
POZ. KS NAZEV DILU DELKA ID

1 1 HNACI PRIRUBA MTJ / MRJ 80

TYP O 36700

TYP1-L 36770

TYP1-R 36766

TYP 2 36767

TYP 10-L 53679

TYP10-R 53114

TYP 20 53680

2 1 NAPINACI PRIRUBA MTJ / MRJ 80 36684

3 1 VOZIK MRJ 80 36870

4 1 PROFIL MTJ/MRJ 80 ZDVIH + 302 36889

5 2 VODICI TYC FI 10 ZDVIH + 240 13273

6 1 OZUBENY REMEN AT5 X 50 PRO MTJ / MRJ 80 2 X ZDVIH + 840 41389

7 1 KRYCI LISTA PRO MTJ / MRJ 80 ZDVIH + 365 41319

8 2 MAGNET PRO KRYCI LISTU MTJ / MRJ 80 ZDVIH + 302 36933

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkd mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni.

1.100.0



( MTJ MRJ NAVOD j

-
| SESTAVA MTJ 110 S

u_1>'
-
o~
)
W,
~)

Iy {147 = |
® Q@ 6 C

( POZ. KS NAZEV DiLU DELKA ID
1 1 HNACI PRIRUBA MTJ / MRJ 110
TYPO 44553
TYP1-L 44554
TYP1-R 44555
TYP 2 44556
TYP10-L 53790
TYP10-R 53791
TYP 20 53792
2 1 NAPINACI PRIRUBA MTJ / MRJ 110 44535
3 1 VOZIK MTJ 110 S 44598
4 1 PROFIL MTJ/MRJ 110 ZDVIH + 252 43955
5 1 KOLEJNICOVE VEDENI AR - HR 25 ZDVIH + 190 42972
6 1 OZUBENY REMEN AT10 X 50 PRO MTJ / MRJ 110 2 X ZDVIH + 1000 43884
7 1 KRYCI LISTA PRO MTJ / MRJ 110 ZDVIH + 329 41319
8 2 MAGNET PRO KRYCI LISTU MTJ / MRJ 110 ZDVIH + 252 36933
9 SROUB DIN 912 M6 X 25 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 47070
10 CTYRHRANNA MATICE M6 DIN 557 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 44454
1 KRYTKA PRO AR - HR 25 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 =
o

1 . 1 05 . 0 Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni.



[NAVOD MTJ MRJ

.

| SESTAVA MTJ 110L |

( POZ. KS NAZEV DILU DELKA ID D)

1 1 HNACI PRIRUBA MTJ / MRJ 110
TYP O 44553
TYP1-L 44554
TYP1-R 44555
TYP 2 44556
TYP10-L 53790
TYP10-R 53791
TYP 20 53792

2 1 NAPINACI PRIRUBA MTJ / MRJ 110 44535

8 1 VOZIK MTJ 110 L 44599

4 1 PROFIL MTJ/MRJ 110 ZDVIH + 342 43955

5 1 KOLEJNICOVE VEDENI AR - HR 25 ZDVIH + 280 42972

6 1 OZUBENY REMEN AT10 X 50 PRO MTJ / MRJ 110 2 X ZDVIH + 1090 44482

7 1 KRYCI LISTA PRO MTJ / MRJ 110 ZDVIH + 420 41319

8 2 MAGNET PRO KRYCIi LISTU MTJ / MRJ 110 ZDVIH + 342 36933

9 SROUB DIN 912 M6 X 25 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 47070

10 CTYRHRANNA MATICE M6 DIN 557 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 44454

1" KRYTKA PRO AR - HR 25 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 -

N 4

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni. 1 . 1 1 O . O



( MTJ MRJ

NAVOD j

-

| SESTAVA MRJ 110 L

( POZ. NAZEV DILU DELKA ID
1 HNACI PRIRUBA MTJ / MRJ 110
TYP O 44553
TYP1-L 44554
TYP1-R 44555
TYP 2 44556
TYP 10-L 53790
TYP10-R 53791
TYP 20 53792
2 NAPINACi PRIRUBA MTJ / MRJ 110 44535
3 VOZIK MRJ 110 44642
4 PROFIL MTJ/MRJ 110 ZDVIH + 342 43955
5 VODICIi TYC FI 10 FOR MRJ 110 ZDVIH + 280 13273
6 OZUBENY REMEN AT10 X 50 PRO MTJ / MRJ 110 2 X ZDVIH + 1090 44482
7 KRYCI LISTA PRO MTJ / MRJ 110 ZDVIH + 420 41319
\ 8 MAGNET PRO KRYCIi LISTU MTJ / MRJ 110 ZDVIH + 342 36933

1.115.0

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni.




[NAVOD MTJ MRJ

.

| SESTAVA MTJECO40S |

( POZ. KS NAZEV DILU DELKA 1D )
1 1 HNACI PRIRUBA MTJ ECO 40
TYPO 37196
TYP1-L 37189
TYP1-R 41030
TYP 2 37190
TYP10-L 53517
TYP10-R 53516
TYP 20 53518
2 1 HNANA PRIRUBA MTJ ECO 40 37179
3 1 VOZIK MTJ ECO 40 S 37210
4 1 PROFIL MTJ ECO 40 ZDVIH + 187 36439
5 1 KOLEJNICOVE VEDENI AR - HR 15 ZDVIH + 146 41518
6 1 OZUBENY REMEN AT5 X 12 PRO MTJ ECO 40 2 X ZDVIH + 605 37198
7 KLADIVKOVA MATICE 8 - M4 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 5704
8 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEM M4 x 20 DIN 912 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 47078
9 KRYTKA PRO AR - HR 15 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 -
NS /

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni. 1 . 1 20 . O



( MTJ MRJ NAVOD j

-
| SESTAVA MTJ ECO 40 L

( POZ. KS NAZEV DILU DELKA ID )
1 1 HNACI PRIRUBA MTJ ECO 40
TYP O 37196
TYP1-L 37189
TYP1-R 41030
TYP 2 37190
TYP10-L 53517
TYP10-R 53516
TYP 20 53518
2 1 HNANA PRIRUBA MTJ ECO 40 37179
3 1 VOZIK MTJ ECO 40 L 37183
4 1 PROFIL MTJ ECO 40 ZDVIH + 255 36439
5 1 KOLEJNICOVE VEDENIi AR-HR 15 ZDVIH + 214 41518
6 1 OZUBENY REMEN AT5 X 12 PRO MTJ ECO 40 2 X ZDVIH + 675 37198
7 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEM M4 x 20 DIN 912 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 47078
8 KLADIVKOVA MATICE 8 - M4 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 5704
\ 9 KRYTKA PRO AR - HR 15 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 - y

1 . 1 25 . 0 Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni.



[NAVOD

MTJ MRJ

N

Y

VYMENA SESTAV - RADY MTJ/MRJ

A Pred zahajenim vymény se vzdy ujistete, Ze modul byl odpojen od sitoveho

£:3 napajeni, abyste predesli pfipadnym zranénim zplUsobenym elektrickym proudem

nebo pohybujicimi se soucastmi.

KROK 1: Demontujte Srouby.
KROK 2: Demontujte kryci desku.

Poznamka: Pfi montazi kryci desky postupuijte
v opacném poradi.

KROK 1: Demontujte kryci desku postupem
uvedenym v kapitole ,Vyména kryci desky"“.

KROK 2: Povolte stavéci Srouby, které drzi kryci
liStu a listu demontujte.

@KROK 3: Na horni stranu modulu polozte novou
kryci liStu a pfipevnéte ji k jedné koncové pfirubé.

KROK 4: Posunte vozik co nejblize ke koncové
pfirubé s pfipevnénou kryci listou. Pres kryci listu
priSroubujte kryci desku.

Poznamka: PFi umistovani kryci desky zpét na
vozik davejte pozor na maznici.

@KROK 5: Napnéte kryci liStu klouzavym pohybem

ruky smérem k volnému konci. U koncové pfiruby
pridrzte kryci listu napjatou a zajistéte ji utazenim
dvou stavécich Sroubd.

Vyména kryci desky |

KROK 5

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243).
ZaSroubujte Srouby utahovacim momentem uvedenym v tabulce na strané
1.005.0, pokud neni v jednotlivych krocich uvedeno jinak.

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkd mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni.

ypex

1.130.0



( MTJ MRJ NAVOD j

-

| Demontaz koncovych pfirub

KROK 1: Demontujte kryci listu a kryci desku
postupem uvedenym v pfedchozich kapitolach.

KROK 2

KROK 2: Povolte femen vySroubovanim dvou
stavécich Sroubl na boku napinaci koncové
pfiruby a dvou napinacich Sroubl pod plastovymi
krytkami. Zjistéte, o kolik otacek byly napinaci
Srouby zaSroubovany (hodnotu budete
potfebovat pfi napinani ozubeného femene).

KROK 3: VySroubujte Srouby upeviujici ozubeny
femen a femen demontujte z voziku.

KROK 4 Demontujte stavéci Srouby upeviujici

koncovou pfirubu, kterou chcete demontovat.

KROK 5: Vytahnéte koncovou pfirubu z hlavniho
profilu.

| Vyména ozubeného femene

-

KROK 1: Z modulu demontujte kryci desku a kryci
listu.

KROK 4
KROK 2: Z modulu demontujte koncové pfiruby.

KROK 3: Demontujte ozubeny femen.

KROK 4: Demontujte drzaky kryci listy, oddélte
koncové pfiruby a zasurte femen do koncovych
pfirub. Demontujte také napinaci Sroub na
napinaci pfirubé.

KROK 5: Pripevnéte hnaci pfirubu k profilu. @

KROK 6: Zasunte ozubenou ty¢ (oznacenou
oranzovou barvou) pod konec ozubeného
femene. Otvory musi byt vyrovnané. Pridrzte ty¢
kleStémi nebo imbusovym klic¢em a tahnéte ji
soucasné s femenem, az zapadne do drazky.
Na Srouby aplikujte lepidlo a jejich utazenim
zajistéte femen na misté. Utahovaci moment:
MTJ40-1Nm MTJ65-1Nm
MTJ80-1.5Nm  MTJ110-3.5Nm

KROK 7: Opakujte krok 6 na druhé strang,
pficemz soucCasné pfitlacujte napinaci pfirubu k
profilu. Jakmile je Femen na misté, utazenim
stavécich Sroubl pfipevnéte koncovou pFirubu k
profilu.

KROK 8: PFipevnéte zpét kryci listu, drzaky kryci@
listy a kryt.

\_

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243).
ZaSroubujte Srouby utahovacim momentem uvedenym v tabulce na strané
1.005.0, pokud neni v jednotlivych krocich uvedeno jinak.

.

1 . 1 35 . O Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni.



[NAVOD MTJ MRJ
J

~

| Napinani ozubeného femene |

KROK 1: Odstrarite nalepky z nahlizecich otvort / \

Srouby na napinaci pfirubé otocCte o stejny pocet
otacek jako pfi povolovani femene.

KROK 2: Napnéte femen. Dvéma napinacimi
o,

Poznamka: Pero hfidele mize byt v libovolné
poloze. Pred napinanim femene muzete htidel
natoCit ve sméru, jakoby se vozik pohyboval
smérem ke koncové hnaci pfirubé.

KROK 3: Zkontrolujte, zda femen bézi stfedem
femenice. Kontrolujte pohledem pfes nahlizeci
otvory. Podle potfeby mirné utédhnéte nebo
povolte néktery z napinacich $roubu.

Poznamka: V tomto kroku je tfeba vozikem
pohybovat nahoru a dolG v celé délce profilu.

KROK 4: Zajistéte napinaci Srouby utazenim
dvou stavécich Sroubl na obou stranach
napinaci femenice.

Otvory pro napinaci Srouby uzaviete krytkami a
nahlizeci otvory nalepkami.

. Délka napnuti / délka modulu
Alternativni krok 2: Otacejte napinacimi
Srouby, dokud se femen nezacne napinat.
Podle grafu zkontrolujte délku napnuti a
vypoctéte, o kolik otacek je tfeba Srouby
otocit.

Napnéte femen otacenim Srouby.

-
o =

©

délka napnuti [mm]
= N W A OO O N 0

0 1 2 3 4 5 6
zdvih [m]
Vel. modulu | Stoupani [mm]

40 0.7
délka napnuti [mm]

65 1 pocCet otacek =
stoupani zavitu [mm]

80 1

110 1.25

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243).
ZaSroubujte Srouby utahovacim momentem uvedenym v tabulce na strané
1.005.0, pokud neni v jednotlivych krocich uvedeno jinak. ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkd mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni. 1 . 1 40 . O



l MTJ MRJ NAVOD l

g
I VYMENA SESTAV - MTJ 40 ECO

A Pred zahajenim vymény se vzdy ujistete, Ze modul byl odpojen od sitoveho
£:3 napajeni, abyste predesli pfipadnym zranénim zplUsobenym elektrickym proudem

nebo pohybujicimi se soucastmi.

| Povoleni ozubeného femene

-

™\ KROK 1: Uvolnéte $rouby (zvyraznény zelené).

KROK 2: Povolte femen vySroubovanim dvou
Sroubl (zvyraznény Cervené) na obou stranach.
Spoctéte, o kolik otatek byly Srouby
zaSroubovany (tuto hodnotu budete potfebovat
pfi napinani femene).

Poznamka: Chcete-li demontovat cely Ffemen,
vySroubujte vSech osm Sroubd.

| Demontaz koncovych pfirub

/ KROK 1: Povolte femen a sundejte ho z voziku.

KROK 2: Povolte Srouby pfipevriujici koncovou
pFirubu/koncové pfiruby k profilu..

KROK 3: Demontujte koncovou pfirubu/koncové
pFiruby.

KROK 3

-

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243).
ZaSroubujte Srouby utahovacim momentem uvedenym v tabulce na strané 1.005.0,
pokud neni v jednotlivych krocich uvedeno jinak.

.

1 . 1 45 . 0 Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkti mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni.



[ NAVOD

MTJ MRJ

N

KROK 1: Povolte ozubeny femen.

KROK 2: Vyjméte z profilu hnanou koncovou
pFirubu.

KROK 3: Vyjméte ozubeny femen.

KROK 4: Zasunte novy femen do otvoru v
profilu. Tlacte femen, dokud se neobjevi v otvoru
nad profilem. Pomahejte si otacenim hnaci

KROK 5: Zasurite druhy konec femene do otvoru
blizko spodni ¢asti hnané koncové pfiruby a
tlacte ho, dokud se neobjevi v otvoru nahore.

KROK 6: Pfipevnéte hnanou koncovou pfirubu k
profilu.

KROK 7: Pfipevnéte konce femene k voziku tak,
aby upevnovaci Srouby spocivaly v drazce na
vnéjsSim okraji voziku a femen byl rovny, nikoli
vSak napnuty.

KROK 1: Napnéte femen. zaSroubovanim
napinacich Sroubu o stejny pocet otacek, jako pfi
jejich  vySroubovani (viz kapitola Povoleni
ozubeného femene).

Poznamka: Pero hfidele mGze byt v libovolné
poloze. Pfed napinanim femene muzete htidel
natoCit ve sméru, jakoby se vozik pohyboval
smérem ke koncové hnaci pfirubé.

KROK 2: Zkontrolujte, zda Ffemen vychazi z
voziku rovnobézné s podélnou osou modulu.

@(ROK 3: Na pfipeviiovaci Srouby aplikujte lepidlo
a utahnéte je postupné momentem 2 Nm. Po
utaZzeni pfipeviiovacich Sroubl naneste lepidlo
také na napinaci Srouby. ZaSroubujte je do otvoru
jen tak daleko, aby se hlava Sroubu dotykala
ozubené tyce.

Alternativni krok 1: Otacejte napinacimi
Srouby, az se femen zacne napinat.
Zkontrolujte délku napnuti podle grafu a
zjistéte, o kolik otacek je tfeba Srouby otodit.
Otacenim Sroubu napnéte femen.

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243).

Vyména ozubeného femene

J

Napinani ozubeného femene |

~

4~ Délka napnuti / délka modulu

N
N

-
o

délka napnuti [mm]
- N W A OO0 O N 0

o
N
oV

3 4 5
zdvih [m]

. . délka napnuti [mm]
poCet otaCek =

stoupani zavitu [0.8 mm)]

ZaSroubujte Srouby utahovacim momentem uvedenym v tabulce na strané
1.005.0, pokud neni v jednotlivych krocich uvedeno jinak. ypex

Zmeény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni. 1 . 1 50 . O
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MTJ MRJ

NAVOD j

-

\_

| Vyména koncovych pfirub

[ Vyména profilu / kolejnice

KROK 1: Uvolnéte femen a sejméte ho z voziku.

KROK 2: Uvolnéte dva Srouby pfipeviujici
koncovou pfirubu k profilu.

KROK 3: Demontujte koncovou pfirubu a
vymeénte ji za novou.

Ozubeny femen zasurite do nové koncové pfiruby
pred tim, nez pfirubu pfipevnite k profilu. PF
zasunovani femene do hnaci pfiruby sou€asné
tlacte femen a otacejte hrideli.

KROK 4: Ozubeny femen znovu pfipevnéte k
voziku a napnéte ho podle navodu v pfedchozich
kapitolach.

Poznamka: Postup pfi vyméné koncovych pfirub
je pro obé pfiruby stejny.

KROK 1: Odpojte ozubeny femen od voziku.

KROK 2: Oddélte jednu koncovou pfirubu
(ozubeny Femen nemusite z koncové pfiruby
vyjimat).

KROK 3: Vymérite vozik.

KROK 4: Namontujte zpét koncovou pfirubu a
ozubeny femen. Remen napnéte postupem
uvedenym v pfedchozich krocich.

Poznamka: DoporuCujeme, abyste soucasné s
vozikem vymenili také kolejnici.

KROK 1: Demontujte koncové pfiruby a vozik
postupem uvedenym v pfedchozich krocich.

KROK 2: Demontujte kolejnici z profilu.

KROK 3: Vyménte kolejnici nebo profil.

KROK 4: Pripevnéte kolejnici k profilu. Profil musiG§)
byt natoeny spravnym smérem. Kolejnici

vystfedte na profilu pomoci posuvného méfidla.
KROK &: Zasurite vozik a pfipevnéte koncové

pfiruby. Osadte ozubeny femen a napnéte ho
postupem uvedenym v pfedchozich krocich.

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243).
ZaSroubujte Srouby utahovacim momentem uvedenym v tabulce na strané 1.005.0,

pokud neni v jednotlivych krocich uvedeno jinak.

1.155.0

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni.
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