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| VSEOBECNE INFORMACE

| POUZITE SYMBOLY

o s 3 , . , .
§ || Komentar, poznamka | Vice informaci najdete v katalogu
A . | vr .
/3 Vystrahal @ K tomuto kroku nepouzivejte lepidlo
Nebezpeci!
& Nebezpeci styku s elektricky vodivymi V tomto kroku pouiijte uréené naradi
soucastmi. Odpojte sitové napajeni!
Upozorneéni! @ PouZijte jiny utahovaci moment, nez
@ Linearni modul udrzujte v Cistoté! I x
Jerli to nutné, modul zakryjte! uvadi tabulka na strané 1.005.0

| UTAHOVACI MOMENTY

Pro pevnostni Srouby tfidy 8.8 doporu€ujeme dale uvedené utahovaci momenty.

@ T  Sroub
88 M2 M25 M3 M4 M5 M6 M8 MI0 MI12

Mmax
[Nm ] 0.4 07 13 28 56 96 23 45 74 @ utahovaci moment

I OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

Chcete-li zajistit spravnou funkci linearniho modulu MTJZ, peclivé se o n¢j starejte. Na linearni modul
nepokladejte zadné nastroje ani jiné pfedméty, které by ho mohly poskodit.

Linearni modul chrarite pfed kapalinami, které by ho mohly poskodit.

Linearni modul MTJZ umistéte v suchém a Cistém prostfedi. Potfebujete-li informace o podminkach, ve
kterych linearni modul mdze pracovat, obratte se na nasi spolecnost.

Nepouzivany linearni modul skladujte na suchém a Cistém misté a chrarite ho pfed poSkozenim pfikrytim.

| BEZPECNY PROVOZ

Linearni modul nesmi byt uveden do provozu, pokud strojni zafizeni, ve kterém je modul instalovan,
nevyhovuje ustavenim Smérnice o strojnich zafizenich.

Kazdé pouziti linearniho modulu, v rozporu s jeho u¢elem, mize vést k poSkozeni vyrobku, poranéni

a naslednému zastaveni vyroby. V zajmu zajiténi bezpecného provozu postupujte podle tohoto navodu

a navodu k obsluze strojniho zafizeni, jehoz je linearni modul soucasti.

Linearni modul vyhovuje pozadavkim Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich
zarizenich a evropskym nebo narodnim normam o bezpednosti strojnich zafizeni:

EN ISO 12100-1 ((j)SN EN ISO 12100-1)
EN ISO 12100-2 (CSN EN ISO 12100-2)

A Kontrola linearniho modulu
V souladu se Smérnici Rady 89/655/EHS o bezpec€nosti a ochrané zdravi pfi praci, ¢lanek 4a, musi

provozovatel modul dukladné zkontrolovat pfed uvedenim do provozu, po provedeni oprav a po vyskytu
poruch.

& PozZadavky na pracovniky

Linearni moduly Instalaci, obsluhu, udrzbu, opravy a demontaz linearnich moduld sméji provadét pouze
pracovnici s odpovidajici kvalifikaci podle specifikaci v tomto navodu. VSichni kvalifikovani pracovnici si musi
tento navod predist a musi mu porozumét.

1 . O 05 . O Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni.
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| UPRAVY LINEARNIHO MODULU |

Linearni modul nesmi byt upravovan bez naseho pisemného souhlasu. Kazda nepovolena uprava ma za
nasledek zanik nasi odpovédnosti. Provozovatel smi provadét jen udrzbu a opravy podrobné uvedené
v tomto navodu.

STITKY A UPOZORNENI |

VSechny §titky a upozornéni umisténa na linedrnim modulu musi byt viditeIna a nesmi se odstrafovat.
Zajistéte dodrzovani vSech pokynu uvedenych na téchto Stitcich a upozornénich. PoSkozené nebo neditelné
Stitky a upozornéni je tfeba vyménit.

ZARUKA |

Zaruéni podminky jsou soucasti smluvnich dodacich a platebnich podminek platnych v dobé& objednavky.
Zaruka se nevztahuje na nasledujici pfipady:

- modul neni provozovan v souladu se sjednanymi podminkami pouziti

- nejsou dodrzovany pokyny uvedené v tomto navodu

- modul byl upraven bez souhlasu vyrobce

- byly uvolnény Srouby zapeceténé pojistnym lakem

Zaruka vyrobce tykajici se udrzbafskych a opravarenskych praci je platna jen v pfipadé pouziti originalnich
nahradnich dilG.

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkd mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni. 1 . O 1 O . O
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I MANIPULACE S LINEARNIM MODULEM

Linearni moduly jsou peclivé zabalené v PEVNYCH DREVENYCH BEDNACH zaijistujicich bezpeénou prepravu.

Pfi vyjimani linearniho modulu z bedny dodrZujte nasledujici pokyny pro manipulaci:

- Linearni modul nikdy nezvedejte za koncové pfiruby, viz obrazek A
- Nedotykejte se rozvodového femene linearniho modulu
- Nedotykejte se hnaci hlavy

K vyzvednuti linearniho modulu z bedny potfebujete vhodné zvedaci zafizeni. Linearni modul zvedejte a prenasejte

uchycenim za hlavni profil.
Linearni modul musi byt po celou dobu manipulace podepfeny az do okamziku upevnéni/montaze v ur€éeném misté

Spravna manipulace je popsana na strané 1.020.0.

Obrazek A znazorfiuje nespravnou polohu linearniho modulu béhem manipulace, protoze mize dojit k prohnuti
nebo poskozeni profilu, vedeni &i jinych soucasti.

A

Je zakazano prenaset linearni
modul uchopenim za koncové
pfiruby. MUSI BYT PRENASEN
uchopenim za PROFIL.

OBRAZEK A

1 . 0 1 5 . 0 Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni.
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Na obrazku C je znazornéna spravna manipulace s linearnim modulem.

OBRAZEK C
L <2000mm

L 2171 [ 37l [ 2i7L |

,_
o

/_i\\ l/YSTRAHA
Spocitejte hmotnost linearniho modulu, abyste mohli vybrat vhodné zvedaci zafizeni pro jeho pfepravu.
Udaje o hmotnosti najdete v katalogu UNIMOTION — LINEARNI MODULY.

Linearni moduly skladujte v suchém prostfedi a oSetfené proti korozi. Zajistéte, aby nemohlo dojit k poSkozeni
linearni modulu.

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkd mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni. 1 . 02 0 . O
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PIS VYROBKU
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4 h

1 - napinaci pfiruba s integrovanym systémem napinani femene
2 - polyuretanovy ozubeny femen AT s ocelovym kordem

3 - hlinikovy profil tvrdé eloxovany

4 - linearni kulickové vedeni

5 - hnaci hlava s femenici, pfiruba motoru s vestavénymi magnety
6 - napinaci pfiruba s integrovanym systémem napinani femene
7 - centralni maznice

1 . 02 5 . O Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni.
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Identifikacni Stitek a doplinkové nebo nahradni dily linearniho modulu
1 — identifikaéni &islo 4 _ _ I
2 — vyrobni &islo
3 — typ linearniho modulu (objednaci kéd) - -
- o © . . © i
L [=) i
° Zh e

V objednavce dopliikovych nebo

nahradnich

uvadéjte vSechny udaje
z identifikacniho $titku.

VSechny Stitky umisténé na linearnim modulu musi byt viditelné (zejména vyrobni Cislo) a nesmi se odstrafiovat.
Zajistéte dodrzovani vSech pokynd uvedenych na téchto Stitcich. PoSkozené nebo necitelné stitky je treba

vymenit.

Zpusob upevnéni

4\\

dild pro linearni modul

UNIMOTION > ' | SN

www.unimotion.eu

N

%

Modul Ize namontovat s hnaci hlavou na
libovolné strané.

DalSi montazni body pro obrobek nebo nastroje
se nachazeji na koncovych pfirubach. Urcité
pfisluSenstvi Ize pfipevnit také k profilu
linearniho modulu. V tomto pfipadé vSak musi
byt pouZzity uchyty.

Utahovaci momenty pro Srouby viz strana 1.005.0

-

hlavni montazni body

\

doplfikové montazni body

%

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni.

1.030.0
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| MONTAZ

snimac¢ magnetického pole

Sroub spinacée REED
m utahnéte momentem
max. 0,6 Nm

Snimaé magnetického pole / spinaé REED

~

r

KROK 1: Snima& magnetického
pole Ize pfipevnit k levé nebo pravé
strané profilu linearniho modulu.

KROK 2: Po umisténi spinace do
drazky utahnéte Sroub.

A NDC N

TmAnu ananifibani snmiininiing 2a 2dabanalaudni o’

N NN

Wit nravadams has nfadahasiha inasarnAnd
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Mechanicky a indukéni spinaé

KROK 1: V pfislusném misté  /
pripevnéte aktivaéni €len k hnaci
hlavé. Aktivaéni ¢len Ize
namontovat na levou nebo levou
stranu. Po spravném umisténi
aktivacniho Clenu utahnéte
Srouby.

aktivacni ¢len

MONTAZ |

KROK 2: Mechanicky nebo / mechanicky spinac s drzakem
indukéni spinaC pfipevnény k
drzaku =zasunite do drazky a
ustavte do spravné polohy.
Mechanicky  nebo  indukéni
spina€ s drzakem lIze osadit do
drazky na levé i pravé strané
profilu linearniho modulu.

indukéni spinac s drzakem \

KROK 3: Po osazeni
mechanického nebo induk&niho
spinaCe  vCetné drzdku do
pozadované polohy v drazce
utahnéte Srouby drzaku.

.

Utahovaci momenty pro Srouby viz strana 1.005.0

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkd mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni.

1.040.0
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KROK 1

Motor se spojkou

KROK 1: Pfipevnéte adaptér motoru v
pfedem pfipraveném misté k linearnimu
modulu a pfisroubujte ho.

KROK 2: Osadte spojkové poloviny na hnaci
¢ep linearniho modulu a motoru.

KROK 3: Obé spojkové poloviny a hnaci
Cepy fadné vyrovnejte.

Srouby  spojkovych polovin

utdhnéte pfislusnym utahovacim

Utahovaci momenty pro Srouby viz strana 1.005.0

momentem.

KROK 4: Zasurite spojovaci ¢len do jedné
spojkoveé poloviny.

KROK 5: Motor pfiSroubujte k adaptéru a
soucasné spojte obé spojkové poloviny.

Maximalni moment a maximalni
otacky motoru nesméji  nikdy
prekroCit meze stanovené pro
linearni modul.

1.045.0

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkti mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni.
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UDRZBA |

o1 U kazdého linearniho modulu je provedeno zakladni mazani pfed expedici ve vyrobnim zavodé.
10 V8echna loziska kulickového Sroubu maji celozivotni naplri, za normalnich provoznich podminek nevyzaduiji dalsi

pfimazavani.
Mazani hnaci hlavy e
Maznice DIN 3405 D hnaci hlavy je umisténa : ° e °°
uprostied hnaci hlavy dole. o
e_°
QN

nen

Mazivo

Doporu¢eny mazaci tuk
Lubcon TURMOGREASE Highspeed L 252/3 (K HC P 2/3 K-50)

K promazani a pravidelnému domazavani linearnich modull pouziveijte vyhradné
mazaci tuk. Nepouzivejte mazaci tuk obsahujici pevné Castice!

Mnozstvi maziva a mazaci intervaly

MTJz Vzdalenost Mazivo — domazavani [cm °]
[km] hnaci hlava
40 2500 0.4
65 5000 0.7
80 5000 1.4
o)l Mazaci intervaly uvedené v predchozi tabulce vyhovuji pro bézné provozni podminky.
v pfipadé specifickych provoznich podminek se obratte na nasi spole¢nost.

Mazani probiha vzdy po 500 provoznich hodinach nebo po ujeti drahy uvedené
v tabulce vySe. Zalezi na tom, ktery stav nastane dfive.

Bézné provozni podminky

-

Teplota: 10 °C - 40 °C
Rychlost pojezdu: MTJZ < 3 m/s

Zdvih: MTJZ 40 > 50 mm
MTJZ 65 > 60mm
MTJZ 80 > 60 mm

Zatizeni: <0.2C

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni. 1 . 050 . O



/POZICE KS NAZEV DiLU DELKA ID )
1 1 HNACI HLAVA MTJZ 40
TYPO 44714
TYP 1 44715
TYP 2 44716
TYP 10 53991
TYP 20 54106
2 2 NAPINACI PRIRUBA MTJZ 40 44713
3 1 PROFIL MTJ/MRJ 40 ZDVIH + 208 36591
4 1 KOLEJNICOVE VEDENi MR 12 - M ZDVIH + 110 8207
5 2 VOZIK MINI MR12 MNSS VO0-N 41478
6 1 OZUBENY REMEN AT3 X 20 ZDVIH + 244 43239
7 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEM M3 x 8 DIN 912 (DELKA KOLEJ./25)+0,5 52937
8 CTYRHRANNA MATICE M3 DIN 562 (DELKA KOLEJ./25)+0,5 37303
9 KRYTKA PRO MR 12 (DELKA KOLEJ./25)+0,5 -

1.055.0

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni.
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| SESTAVAMTJZ65 |
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~

C POZIC KS NAZEV DILU DELKA ID )
- 1 1 HNACI HLAVA MTJZ 65
TYPO 41959
TYP 1 41960
TYP 2 41961
TYP 10 54111
TYP 20 54112
2 2 NAPINACI PRIRUBA MTJZ 65 41782
3 1 PROFIL MTJ/MRJ 65 ZDVIH + 320 36620
4 1 KOLEJNICOVE VEDEN| AR/HR 15 N ZDVIH + 270 41518
5 2 VOZIK HR15MN S V1 N 41509
6 1 OZUBENY REMEN AT5 X 32 ZDVIH + 375 41388
7 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEM M4 x 16 DIN 912 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 47079
8 MATICE MINI 5 - M4 PRIMA (DELKA KOLEJ./60)+0,5 5779
9 KRYTKA PRO AR/ HR 15 (DI'ELKA KOLEJ./60)+0,5 - )

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkd mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni.

ypex
1.060.0
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POZIC KS NAZEV DiLU DELKA ID )
- 1 1 HNACI HLAVA MTJZ 80
TYPO 47621
TYP 1 47622
TYP 2 47623
TYP 10 54117
TYP 20 54118
2 2 NAPINACI PRIRUBA MTJZ 80 47620
3 1 PROFIL MTJ/MRJ 80 ZDVIH + 382 36889
4 1 KOLEJNICOVE VEDEN| AR/HR 20 N ZDVIH + 262 41515
5 2 VOZIK HR20MN S V1 N 41512
6 1 OZUBENY REMEN AT5 X 50 ZDVIH + 463 36892
7 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEM M5 x 22 DIN 912 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 47086
8 MATICE S DRAZKOU M5 DIN557 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 40769
9 KRYTKA PRO AR / HR 20 (DELKA KOLEJ./60)+0,5 -
N /

1.065.0

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni.



[NAVOD

MTJZ

N

VYMENA SESTAV — RADY MTJ/MRJ |

A

nebo pohybujicimi se soucastmi.

Povoleni femene |

A Pred zahajenim vymény se vzdy ujistéte, ze modul byl odpojen od sitového
£:21 napajeni, abyste predesli pfipadnym zranénim zplsobenym elektrickym proudem

KROK 1: Uvolnéte stavéci Srouby zajistujici
napinaci Srouby

KROK 2: VySroubovanim napinacich Sroubu
(zvyraznény zelené) povolte femen.

KROK 1: Povolte ozubeny femen. /
KROK 2: Demontujte kryt napinace femene.
KROK 3: Demontujte femen.

KROK 4a: VysSroubujte stavéci Srouby na obou
stranach napinaci pfiruby a pfirubu vyjméte.

KROK 4b (MTJZ 40): VySroubujte dva Srouby
pfipevnujici napinaci pfirubu k profilu a pfirubu
vyjméte.

'KROK 4b

~

,/

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243).
ZaSroubujte Srouby utahovacim momentem uvedenym v tabulce na strané 1.005.0,
pokud neni v jednotlivych krocich uvedeno jinak.

Zmeény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni.

ypex
1.070.0
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| Vyména ozubeného femene

KROK 1: Na obou koncich povolte a demontujte
ozubeny femen a vyjméte ho z modulu.

KROK 2: Polozte modul na bok a demontujte
jeden bo€ni panel a ochranny kryt.

KROK 3: Zasunte novy femen do modulu.
Zacnéte uprostied a tlacte femen pod valecek,
dokud se neobjevi na boku hnaci hlavy.

Poznamka: Podle potfeby demontujte v tomto
kroku hnaci hfidel.

KROK 4: Osadte ochranny kryt a bocni panel
hnaci hlavy.

KROK 5: Pripevnéte ozubeny femen k@
napinacim  pfirubam na obou  koncich.
Pfipevhovaci Srouby utahnéte momentem:
MTJZ40-1Nm

MTJZ65-1Nm

MTJZ80-1.5Nm

Namontujte kryty napinace femenu.

[ Napnuti ozubeného femene

P , . KROK 1: Ota€enim napinacimi  Srouby
4 \  Délka napnuti / délka modulu h pfedepnéte ozubeny femen. Remen musi byt

viditeIné rovny, nesmi vSak byt pfili§ vypnuty.

KROK 2: Zkontrolujte délku napnuti Femene
podle grafu.

N
[$)]

KROK 3: Vypoctéte pocet otadCek napinacich
SroubU. Pocet zavisi na stoupani zavitu.

N

KROK 4: Otacenim napinacim Sroubem na
jednom konci napnéte femen z poloviny.
Otacenim napinacim Sroubem na druhém konci
voziku dokonéete napnuti ozubeného femene.

-
[$)]

délka napnuti [mm]

1 Poznamka: Pfed napinanim femene mize byt
htidel v libovolné poloze.

0,5

A\ 4

0 0,25 0,5 0,75 1,25 KROK 5: Po napnuti femene zajistéte napinaci @
zdvih [m] Srouby na obou koncich stavécimi Srouby.

. . délka napnuti [mm]
pocCet otaCek =

40 0,8 stoupani zavitu [mm] KROK 6: Namontujte kryt napinace.
65 1
80 1,25

Vel. modulu | Stoupani [mm]

\_

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243).
ZaSroubujte Srouby utahovacim momentem uvedenym v tabulce na strané 1.005.0, pokud
neni v jednotlivych krocich uvedeno jinak.

.

1 . O 75 . 0 Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni.
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| Vyména hfideli nebo hnaci hlavy

KROK 1: Povolte ozubeny femen.
KROK 2: Demontujte jeden boc¢ni panel hnaci

KROK 3: Demontujte druhy bo¢ni panel hnaci
hlavy s hfidelemi.

KROK4: Vymérite hfidele.

KROK 5: Pfipevnéte bo¢ni panel s hfidelemi k
profilu.

KROK 6: Namontujte druhy bocni panel a
ocelovy ochranny kryt (u MTJZ 40 ochranny kryt
neni).

KROK 7: Napnéte ozubeny Femen postupem
uvedenym v pfedchozich kapitolach.

Hnaci hfidel Ize demontovat bez provedeni kroku
3. Staci pouze sundat ozubeny femen na jedné
strané a hnaci hfidel Ize vyménit.

Bé&hem vymény hfideli je vhodné, aby modul
lezel na boku.

Poznamka: PFfi vyméné voziku uvaZujte také s
vyménou Kolejnice, protoZe se jedna o jediny
zpUsob jak zajistit plynuly provoz a pozadovanou
presnost.

Doporu€ujeme, abyste nam =zaslali kompletni
modul, protoZe jen tak muzeme zarucit plynuly
provoz po provedeni opravy.

KROK 1: Demontujte napinaci pfirubu, hnaci
hlavu a ozubeny femen postupem uvedenym v
predchozich kapitolach.

KROK 2 Z profilu demontujte konektor.

KROK 3: Vymérnte vozik.

Poznamka: Pfi manipulaci s vozikem bez
kolejnice davejte pozor, protoze kuliCky mohou z
prirub kolejnicového vedeni vypadnout.

KROK 4: Namontujte napinaci pfFirubu, ozubeny
femen a hnaci hlavu postupem uvedenym v
predchozich kapitolach.

KROK 5: Napnéte femen postupem uvedenym v
¢asti ,Napnuti ozubeného femene*.

\_

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243).
ZaSroubujte Srouby utahovacim momentem uvedenym v tabulce na strané 1.005.0,
pokud neni v jednotlivych krocich uvedeno jinak. ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkd mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni. 1 . 080 . O
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Poznamka: PFi vyméné kolejnice zvazte také
vyménu voziku, protoZze se jedna o jediny
zpUsob, jak zajistit plynuly provoz a pozadovanou
presnost.

Doporu€ujeme, abyste nam =zaslali kompletni
modul, protoZe jen tak mlZeme po provedeni
vymeény zarucit plynuly provoz.

KROK 1: Demontujte napinaci pfiruby a hnaci
hlavu s femenem (hnaci hlavu nemusite
demontovat). Sundejte femen na obou koncich a
vyjméte ho spolu s vozikem a hnaci hlavou.

KROK 2: Vyjméte plastové krytky a povolte@
Srouby upeviiujici kolejnici v profilu. Kolejnici
vysunite z modulu.

KROK 3: Pripevnéte matice a Srouby k nové
kolejnici (Srouby neutahujte). Novou kolejnici
zasunte do profilu.

KROK 4: Vystredte kolejnici v profilu. S pﬁ'c":nym@
vystfedénim zacnéte na jednom konci.

K vystfedéni kolejnice v drazce pouzijte uréené
nastroje. Po vystfedéni na tomto konci utdhnéte
nejblizs§i  Sroub. Potom stejnym zplsobem
vystfedte kolejnici na druhém konci. Pokud je
kolejnice delSi, vystiedte ji také uprostfed a na
nékolika dalsich mistech.

Srouby utahnéte momentovym klicem a zasurite
plastové krytky.

Utahovaci momenty:

MTJZ40-0.9 Nm

MTJZ65-1.9Nm

MTJZ80-5.6 Nm

KROK 5: Zasunte vozik vcetné hnaci hlavy a
femene zpét do profilu. Namontujte napinaci
N _/  pfiruby a femen napnéte postupem uvedenym v
predchozich kapitolach.

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243).
ZaSroubujte Srouby utahovacim momentem uvedenym v tabulce na strané 1.005.0,
pokud neni v jednotlivych krocich uvedeno jinak.

\_

1 . 085 . 0 Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkti mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni.
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