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| VSEOBECNE INFORMACE

| POUZITE SYMBOLY

i Komentar, poznamka Vice informaci najdete v katalogu
/3 Vystraha! K tomuto kroku nepouziveijte lepidlo
Nebezpeci!

Nebezpeci styku s elektricky vodivymi V tomto kroku pouiijte uréené naradi
soucastmi. Odpojte sitové napajeni!

Upozornéni!

Linearni modul udrzujte v Cistoté!
Je-li to nutné, modul zakryjte!

PouZijte jiny utahovaci moment, nez
uvadi tabulka na strané 1.005.0

§ BE
® ® SO

| UTAHOVACI MOMENTY

o pevnostni Srouby doporucujeme déle uvedené utahovaci momenty.

@ T  Sroub
88 M2 M25 M3 M4 M5 M6 M8 MI0 MI12

Mmax

[Nm ] 04 07 13 28 56 96 23 45 74

@ utahovaci moment

I OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

Chcete-li zajistit spravnou funkci linearniho modulu CTV, peclivé se o néj starejte. Na linearni modul
nepokladejte zadné nastroje ani jiné pfedméty, které by ho mohly poskodit.

Linearni modul chrarite pfed kapalinami, které by ho mohly poskodit.

Linearni modul CTV umistéte v suchém a Cistém prostredi. Potfebujete-li informace o podminkach, ve
kterych linearni modul mdze pracovat, obratte se na nasi spolecnost.

Nepouzivany linearni modul skladujte na suchém a Cistém misté a chrarite ho pfed poSkozenim prikrytim.

| BEZPECNY PROVOZ

Linearni modul nesmi byt uveden do provozu, pokud strojni zafizeni, ve kterém je modul instalovan,
nevyhovuje ustavenim Smérnice o strojnich zafizenich.

Kazdé pouziti linearniho modulu, v rozporu s jeho u¢elem, mize vést k poSkozeni vyrobku, poranéni

a naslednému zastaveni vyroby. V zajmu zajiténi bezpecného provozu postupujte podle tohoto navodu

a navodu k obsluze strojniho zafizeni, jehoz je linearni modul soucasti.

Linearni modul vyhovuje pozadavkim Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich
zafizenich a evropskym nebo narodnim normam o bezpecénosti strojnich zafizeni:

EN ISO 12100-1 (C:)SN EN ISO 12100-1)
EN ISO 12100-2 (CSN EN ISO 12100-2)

A Kontrola linearniho modulu
V souladu se Smérnici Rady 89/655/EHS o bezpectnosti a ochrané zdravi pfi praci, ¢lanek 4a, musi

provozovatel modul ddkladné zkontrolovat pfed uvedenim do provozu, po provedeni oprav a po
vyskytu poruch.

& PozZadavky na pracovniky

Linearni moduly Instalaci, obsluhu, udrzbu, opravy a demontaz linearnich moduld sméji provadét pouze
pracovnici s odpovidajici kvalifikaci podle specifikaci v tomto navodu. VSichni kvalifikovani pracovnici si musi
tento navod predist a musi mu porozumét.

1.005.0
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| UPRAVY LINEARNIHO MODULU |

Linearni modul nesmi byt upravovan bez naseho pisemného souhlasu. Kazda nepovolena uprava ma za
nasledek zanik nasi odpovédnosti. Provozovatel smi provadét jen udrzbu a opravy podrobné uvedené
v tomto navodu.

STITKY A UPOZORNENI |

VSechny §titky a upozornéni umisténa na linedrnim modulu musi byt viditeIna a nesmi se odstranovat.
Zajistéte dodrzovani vSech pokynu uvedenych na téchto Stitcich a upozornénich. PoSkozené nebo neditelné
Stitky a upozornéni je tfeba vyménit.

ZARUKA |

Zaruéni podminky jsou soucasti smluvnich dodacich a platebnich podminek platnych v dobé& objednavky.
Zaruka se nevztahuje na nasledujici pfipady:

- modul neni provozovan v souladu se sjednanymi podminkami pouziti

- nejsou dodrzovany pokyny uvedené v tomto navodu

- modul byl upraven bez souhlasu vyrobce

- byly uvolnény Srouby zapeceténé pojistnym lakem

Zaruka vyrobce tykajici se udrzbafskych a opravarenskych praci je platna jen v pfipadé pouziti originalnich
nahradnich dilG.

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk( mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni. 1 O 1 O 0
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I MANIPULACE S LINEARNIM MODULEM

Linearni moduly jsou peclivé zabalené v PEVNYCH DREVENYCH BEDNACH zaijistujicich bezpeénou prepravu.

Pfi vyjimani linearniho modulu z bedny dodrZujte nasledujici pokyny pro manipulaci:

- Linearni modul nikdy nezvedejte za koncové pfiruby, viz obrazek A
- Nedotykejte se voziku ani voziku s pfipojovaci deskou
- Nedotykejte se kryt profilu (hlinikovy kryt)

K vyzvednuti linearniho modulu z bedny potfebujete vhodné zvedaci zafizeni. Linearni modul zvedejte a pfenasejte

uchycenim za hlavni profil.
Linearni modul musi byt po celou dobu manipulace podepfeny az do okamziku upevnéni/montaze v uréeném misté

Spravna manipulace je popsana na strané 1.020.0.

Obrazek A znazorfiuje nespravnou polohu linearniho modulu béhem manipulace, protoze mize dojit k prohnuti
nebo poskozeni profilu, vedeni &i jinych soucasti.

A\

Je zakazano prenaSet linearni
modul uchopenim za koncové
pfiruby. MUSI BYT PRENASEN
uchopenim za PROFIL.

OBRAZEK A

1.015.0
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Na obrazku B je znazornéna spravna manipulace s linearnim modulem. Profil vykazuje vétsi tuhost ve vertikalni
poloze, kdy nedochazi k deformaci.

OBRAZEK B
L >2000mm

Na obrazku C je znazornéna spravna manipulace s linearnim modulem.

OBRAZEK C
L <2000mm

2/7L

A\ Wisrae

Spoditejte hmotnost linearniho modulu, abyste mohli vybrat vhodné zvedaci zafizeni pro jeho prepravu.

Udaje o hmotnosti najdete v katalogu UNIMOTION — LINEARNiI MODULY.

Linearni moduly skladujte v suchém prostfedi a oSetfené proti korozi. Zajistéte, aby nemohlo dojit k poSkozeni
linearni modulu.

N

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkt mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni.

1.020.0
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| POPIS VYROBKU

1 - hnaci pfiruba s plovoucim loZiskem

2 - sparové tésnéni, antistaticky polyuretanovy pas (obihajici)
3 - kulickovy Sroub s toleranci ISO 7 (ISO 5 na prani)

4 - vozik

5 - hlinikovy kryt

6 - hlinikovy profil tvrdé eloxovany

7 - dvé vestavéna linearni kulickova vedeni

8 - koncova pfiruba s pevnym loZiskem

9 - centralni maznice na obou stranach

4 A

1.025.0
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Identifikacni Stitek a dopliikové nebo nahradni dily linearniho modulu

1 — identifikacni Cislo 4 A
2 — vyrobni Cislo
3 — typ linearniho modulu (objednaci kéd)

UNIMOTION |°:C__J siN| B ]

o || V objednavce doplikovych nebo | e —— | 3 |
L0 )] nahradnich dilu pro linearni modul - -
uvadéjte vSechny udaje
z identifikacniho Stitku. \ S
e || VSechny stitky umisténé na linearnim modulu musi byt viditelné (zejména vyrobni &islo) a nesmi se odstrafovat.
] Zaijistéte dodrzovani vSech pokynl uvedenych na téchto Stitcich. PoSkozené nebo necitelné stitky je treba vymenit.
MONTAZ
Zpusob upevnéni — upinaci uchyty
e D
(—

0 Montaz linearniho modulu spociva v

pfipevnéni hlinikového profilu

upinacimi uchyty rovnomeérné
rozmisténymi po celé délce.

A10,1
—] © B )
Moduly’ _jsou  pripevneny A B
; Poget upinacich Gchyta pomoci  Gchytl  zasunutych CTV [mm1] [mm]
do drazky na bocich profilu. 20 102 12

Informace uvadi katalog linearnich modult
UNIMOTION na strané 7.000.0 110 126 140
145 161 175

Zplsob upevnéni pomoci zavitovych otvort

Linearni modul Ize upevnit také ke spodni ¢asti profilu pomoci zavitovych otvor(, které vyrobime na pozadani.

% 3 %

S+ + 4+

< <

+ 11+ + +

ESIN RS S o

Zavitové otvory je mozné vytvofit pouze na zakladé vykresu vyrobce obsahujiciho rozmisténi a hloubku
téchto otvor(. S poZadavkem na pFislusné vykresy se zavitovymi otvory obratte na nasi spole¢nost. yp ex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni. 1 030 0
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MONTAZ

Pripojovaci desky

Pfipojovaci deska je osazena dvéma maznicemi DIN 3405D pro mazani voziku a matice kulickového Sroubu.
Pfed montazi pfipojovaci desky na linearni modul musi byt modul naplnény mazivem. Desku Ize kdykoliv
demontovat a vyménit.

Provedeni s kratkym vozikem

s ™

Provedeni s dlouhym vozikem

-

(E

/

KROK 1: Maznice je uzaviena Sroubem DIN 913. Uvolnéte Sroub (DIN 913) umistény na voziku linearniho modulu.

KROK 2: Zasunite valcové koliky (DIN EN 28734 A) do pfipojovaci desky.

Vlozte tésnici o-krouzek do pfislusného zahloubeni v pfipojovaci desce.
O-krouZek pred usazenim nejprve namazte tukem.

PFipevnéte pfipojovaci desku k linearnimu modulu.

Vsurite Srouby (DIN 912) upeviiujici pfipojovaci desku k voziku linearniho modulu a utédhnéte je.

m Utahovaci momenty pro Srouby viz strana 1.005.0

\

1.035.0
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KROK 1: Snima¢ magnetického
pole je tfeba nejdfive namontovat
na drzak HOM. Po montazi spinace
na drzak HOM zasurnte drzak se
spinatem do pfislusné drazky.
Drzak HOM se spinacem muzete
upevnit na levé nebo pravé strané
linearniho modulu.

KROK 2: Po zasunuti drzaku HOM
do drazky nastavte drzak se
spinatem do pozadované polohy.

KROK 3: Jakmile se drzak HOM
s upevnénym spinatem nachazi v
pozadované poloze, zajistéte ho
utazenim Sroubd.

MONTAZ |

Snima¢ magnetického pole / spina¢ REED s drzakem HOM

/r drzak HOM snima¢ magnetického pole
—@@

N

Sroub spinade
mREED utahnéte
momentem
max. 0,6 Nm

)

1 i | Utahovaci momenty pro Srouby viz strana 1.005.0

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni.

ypex
1.040.0
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| MONTAZ

Mechanicky a indukéni spina¢ s montaznim drzakem

aktivacni ¢len

.

Utahovaci momenty pro Srouby viz strana 1.005.0

KROK 1: Na pfipojovaci desku
pfipevnéte v pfisluseném  misté
aktivacni ¢len. Clen Ize namontovat
v libovolném misté podél celé délky
pfipojovaci desky na levé nebo
praveé strané. Po spravném umisténi
aktivacniho ¢lenu utahnéte Srouby.

KROK 2: Mechanicky nebo indukéni
spinac pfipevnény k drzaku zasurite
do dréaZky a ustavte do spravné
polohy. Mechanicky nebo indukéni
spinal s drzakem lze osadit do
drazky na levé i pravé strané profilu
linedrniho modulu.

KROK 3: Po osazeni mechanického
nebo indukéniho spinace vcetné
drzdku do pozadované polohy v
drazZce utahnéte Srouby drzaku.

1.045.0
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MONTAZ |

Motor se spojkou

KROK 1: Pfipevnéte adaptér motoru v
pfedem pfipraveném misté k linearnimu
modulu a pfiSroubujte ho.

KROK 2: Osadte spojkové poloviny na hnaci
¢ep linearniho modulu a motoru.

KROK 3: Obé spojkové poloviny a hnaci
Cepy fadné vyrovnejte.

Srouby  spojkovych polovin
E| utahnéte prislusnym utahovacim
momentem.

KROK 4: Zasurite spojovaci ¢len do jedné
spojkoveé poloviny.

KROK 5: Motor pfiSroubujte k adaptéru a
soucasné spojte obé spojkové poloviny.

Maximalni moment a maximalni
otacky motoru nesméji  nikdy
pfekroCit meze stanovené pro

Utahovaci momenty pro Srouby viz strana 1.005.0

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkt mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni.

1.050.0
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 MONTAZ

Boéni pohon femenem - MSD

Maximalni otacky ani to€ivy moment motoru nesmi prekrocit meze stanovené pro linearni modul CTV.
Hodnoty otacek a tocivého momentu najdete v nasem katalogu ,Linearni moduly UNIMOTION®.

KROK 1: Skfii pohonu femenem
musi byt namontovana a
pfiSroubovana k hnaci pfirubé
linearniho modulu. Skfin  Ize

namontovat libovolnym
zpusobem - nahofe, dole, vpravo
nebo vlevo.

Te jBocni pohon Femenem Ize
E pouzit jen u linedrniho modulu
s Cepem hfidele kulickového
Sroubu bez drazky pro pero —
cep hridele kulickového
Sroubu typ 0. Vice informaci
najdete v naSem katalogu

LLinearni moduly
UNIMOTION® na strané
6.005.0.

("KROK 2 )
I
i | KROK 2: Po pfipevnéni skfiné k
I [ linedrnimu modulu namontujte
] | \ na c&ep hfidele kulickového
HH Sroubu linearniho modulu
H 10 4 ozubené kolo s ozubenym
. o N femenem a  samosvornym
i zafizenim. Upravte vuli podle
i obrazku.
[
VULE:
Tento rozmér je na strané

linearniho modulu.
M ceenr

4 typ 1|

Typy napinacich modull
pouzité na strané motoru.

E Utahovaci momenty pro Srouby viz strana 1.005.0
.

1.055.0
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KROK 3a: Pfipevnéte motor ke
skfini a zlehka utahnéte pfitahovaci
Srouby motoru. Po pfipevnéni
motoru nasadte na c&ep hrfidele
motoru Ffemenové ozubené kolo a
napinaci modul.

Upravte vlli  podle  obrazku.
Pritahnéte napinaci modul.
Pfedepinaci silou F pfitahujte motor
s femenem smérem doll ke skfini.
Predepinaci sila F zavisi na velikosti
linearniho modulu a motoru.

KROK 3b: Pfipevnéte motor ke
skfini a zlehka utahnéte pfitahovaci
Srouby motoru. Po pfipevnéni
motoru nasadte na Cep hfidele
motoru napinaci modul.

Pritahnéte napinaci modul.
Pfedepinaci silou F pfitahujte
motor s femenem smérem dold ke
skFini. Pfedepinaci sila F zavisi na
velikosti  linearniho  modulu a
motoru.

~
MONTAZ |

Bo¢ni pohon femenem - MSD

pomér i:=1

d |

VULE: Tento
rozmér je na strané
motoru

KROK 3a

pomeér i:=1,5 nebo 2,0

d
6

VULE: Tento rozmér
je na strané motoru

KROK 3b

O

«Im

Utahovaci momenty pro Srouby viz strana 1.005.0

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni.

1.060.0
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Boc¢ni pohon femenem - MSD

KROK 4
KROK 4: Na skiifi bo€niho pohonu
femenem namontujte ochranny
kryt. Utahnéte Srouby.

Te Pfed prvnim uvedenim do
0 | provozu zkontrolujte:
- elektrické zapojeni

- instalované komponenty
- utazeni Sroubt
- spravné napnuti femene

KROK 5: Pfed demontazi boc¢niho
KROK 5 pohonu femenem provedte
nasledujici opatfeni. Vypnéte sitove
= napajeni a zajistéte vozik proti padu,
je-li ve svislé poloze. Spravny postup
pfi demontazi pohonu na strané
motoru najdete v montaznim navodu.

Je-li ozubeny femen napnuty,
budte opatrni pfi uvolfiovani

' \ upevnovacich Sroubl motoru.
=y N

=
Y
/%

I

II Utahovaci momenty pro $rouby viz strana 1.005.0

N

1.065.0
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dal$i pfimazavani.

Mazani matice kulickového Sroubu a voziku

Maznice pro mazani dlouhého a kratkého voziku
se nachazeji po obou stranach profilu, viz
obrazek.

cTv c
[mm]
a0 s 24
1108 39
1455 46

Abyste se dostali k maznicim voziku (DIN 3405 D),
je tfeba vozik posunout do stfedni polohy L/2.

Maznice jsou uzaviené krytkou, kterou je tfeba pred
mazanim odstranit. Maznice jsou centralni, tj. vozik a
matici kuliCkového Sroubu Ize promazat z jednoho
mazaciho otvoru, viz obr. 1.

Mazaci otvor na horni strané voziku je opatfen
maznici (DIN 3405 D) — obr. 2.

Druhy mazaci otvor je uzavien Sroubem DIN 913,
ktery Ize demontovat — obr. 2.
Vice informaci najdete na strané 1.005.0.

K dostate€nému promazani voziku a matice
kulickového Sroubu staci pouzit jeden ze dvou
mazacich otvor(.

Linearni modul s pfripojovaci deskou:

Na obou stranach pfipojovaci desky se nachazi
po jedné maznici (DIN 3405 D).

K dostate¢nému promazani voziku a matice
kulickového Sroubu staci pouzit jeden ze dvou
mazacich otvor( — pbr. 3.

U kazdého linearniho modulu je provedeno zakladni mazani pfed expedici ve vyrobnim zavodé.
VS8echna loziska kuli¢kového Sroubu maji celozivotni naplni, za normalnich provoznich podminek nevyzaduiji

UDRZBA

L2 dlouhy vozik )
] O
| m—
i I
Li2
L2 kratky vozik
[T T
.
| —
il 0
u2-Cc
obrazek 1
A
™,

obrazek 2

obrazek 3

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni.

1.070.0
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. UDRZBA
Mazivo

Doporuc¢eny mazaci tuk

Mnozstvi maziva a mazaci intervaly

Lubcon TURMOGREASE Highspeed L 252/3 (K HC P 2/3 K-50)

K promazani a pravidelnému domazavani linearnich modull pouzivejte vyhradné
mazaci tuk. Nepouzivejte mazaci tuk obsahujici pevné &astice!

Teplota: 10 °C - 40 °C
Rychlost pojezdu: 1 m/s
Otacky Sroubu: 2500 1/min
Zdvih: CTV 90 > 40 mm

CTV 110 > 50 mm
CTV 145 > 60 mm

Zatizeni:<0.2C

Typ Kulickovy Ujeta Mazivo — mnozstvi pro domazavani
matice Sroub vzdalenost
Kratky vozik LV Dlouhy vozik LV
matice vozik 2. vozik matice vozik 2. vozik
[dxI] [km ] [cm®] [cm®] [cmd3] [cm3] [cmd3] [cm3]
12x5 250 04 03 03 0.4 06 06
CTV 90 RSY
12 x10 500 0.7 0.3 0.3 0.7 0.6 0.6
16 x5 250 1.4 0.8 0.8 1.4 1.6 1.6
CTv 110 RSY 16 x 10 500 1.8 0.8 0.8 1.8 1.6 1.6
16 x 16 800 2 0.8 0.8 2 1.6 1.6
20 x5 250 2.2 1.4 1.4 2.2 2.4 2.4
CTV 145 RSY 20 x 10 500 4.4 1.4 1.4 44 2.4 2.4
20 x 20 1000 4.8 1.4 14 4.8 2.4 24
o
0 U provedeni s kratkym a dlouhym vozikem se maznice nachazeji po obou stranach profilu.
Maznice jsou centralni, tj. k promazani voziku a matice kulickového Sroubu staéi jeden
mazaci otvor.
Mazaci intervaly uvedené v predchozi tabulce vyhovuji pro bézné provozni podminky.
V pfipadé specifickych provoznich podminek se obratte na nasi spole¢nost.
Mazani probiha vzdy po 500 provoznich hodinach nebo po ujeti drahy uvedené v tabulce
vySe. Zalezi na tom, ktery stav nastane dfive.
o
0 U linearnich modull s dvéma voziky pouzijte mnozstvi maziva pro prvni vozik a pro
druhy vozik.
Bézné provozni podminky

1.075.0




[ NAVOD CTV
by

\
| SESTAVA CTV90S

[POZICE KS NAZEV DILU DELKA ID )
1 1 ZADNi PRIRUBA CTV 90 46712
2 1 PREDNI PRIRUBA CTV 90 46711
3 1 VOZIK CTV 90 S 62397
4 1 PROFIL CTV 90 ZDVIH + 85 46622
5 2 KOLEJNICOVi VEDENi MR 12-M ZDVIH +83 8207
6 1 KULICKOVY SROUB CTV 90 ZDVIH + 168

12x5 ISO7 - STANDARD, ISO5 - NA PRANI 46903
12x 10 ISO7 - STANDARD, ISO5 - NA PRANI 47334
1 KRYT PROFILU CTV 90 ZDVIH + 85 46623
2 KRYCI PAS ANTISKATICKY PU CTV 90 2 x ZDVIH + 230 46725
2 KRYCIi PAS KOROZIVZDORNY CTV 90 2 x ZDVIH + 230 51807
9 2 KRYTKA PRO BGR 25 -
10 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEMMS3 x 8 DIN 912 (DELKA KOLEJ. /25+0,68)x2 52937
1" KRYTKA PRO MR 12-M (DELKA KOLEJ. /25+0,68)x2 -
12 1 PRIPOJOVACIi DESKA CTV 90 S
PRIPOJOVACIi DESKA CTV 90 S KPL 46906
13 1 MATICE KULICKOVEHO SROUBU RSY
12x5 46908
12x10 46909
- 14 2 BLOK VOZIKU MINI MR12 MNSS VS-N 8208 j

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni. 1 080 0



( CTV NAVOD j
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| SESTAVA CTV 90 L

® O0OOORC

[POZICE KS NAZEV DiLU DELKA ID )
1 1 ZADNi PRIRUBA CTV 90 46712
2 1 PREDNI PRIRUBA CTV 90 46711
3 1 VOZIK CTV 90 L 62388
4 1 PROFIL CTV 90 ZDVIH + 150 46622
5 2 KOLEJNICOVi VEDENi MR 12 - M ZDVIH +148 8207
6 1 KULICKOVY SROUB CTV 90 ZDVIH + 233

12x5  1SO7 - STANDARD, ISO5 - NA PRANI 46903
12x10 I1SO7 - STANDARD, ISO5 - NA PRANI 47334
7 1 KRYT PROFILU CTV 90 ZDVIH + 150 46623
2 KRYCI PAS ANTISKATICKY PU CTV 90 2 x ZDVIH + 295 46725
2 KRYCI PAS KOROZIVZDORNY CTV 90 2 x ZDVIH + 295 51807
9 2 KRYTKA PRO BGR 25 -
10 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEMMS3 x 8 DIN 912 (DELKA KOLEJ. /25+0,08)x2 52937
11 KRYTKA PRO MR 12 - M (DELKA KOLEJ. /25+0,08)x2 -
12 1 PRIPOJOVACI DESKA CTV 90 L
PRIPOJOVACI DESKA CTV 90 L KPL 46907
13 1 MATICE KULICKOVEHO SROUBU RSY
12x5 46908
12x10 46909
- 14 2 BLOK VOZIKU MINI MR12 MNSS VS-N 8208 >

1.085.0



( NAVOD CTV

.

| SESTAVA CTV110S |

\

(POZ|CE KS NAZEV DILU DELKA ID A
1 1 ZADNi PRIRUBA CTV 110 40492
2 1 PREDNI PRIRUBA CTV 110 40489
3 1 VOZIK CTV 110 S 40496
4 1 PROFIL CTV 110 ZDVIH + 90 39731
5 2 KOLEJNICOVi VEDENi AR-HR 15 ZDVIH + 88 41518
6 1 KULICKOVY SROUB CTV 110 ZDVIH + 193

16 x5 ISO7 - STANDARD, ISO5 - NA PRANI 35452
16 x 10 1SO7 - STANDARD, ISO5 - NA PRANI 35462
16 x 16 1SO7 - STANDARD, I1SO5 - NA PRANI 35463
7 1 KRYT PROFILU CTV 110 ZDVIH + 90 39896
2 KRYCIi PAS ANTISKATICKY PU FOR CTV 110 2 x ZDVIH + 271 38930
2 KRYCIi PAS KOROZIVZDORNY CTV 110 2 x ZDVIH + 271 46082
9 2 KRYTKA PRO BGR 30 -
10 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEMM4 x 14 DIN 912 (DELKA KOLEJ. /60+0,5) x 2 49492
" 1 OBLE PERO 4 x 4 x 20 DIN 6885A 40778
12 KRYTKA PRO AR-HR 20 (DELKA KOLEJ. /60+0,5) x 2 -
13 1 PRIPOJOVACIi DESKA CTV 110 S
PRIPOJOVACIi DESKA CTV 110 S KPL 48348
14 CTYRHRANNA MATICE M4 DIN 562 (DELKA KOLEJ. /60+0,5) x 2 40682
15 1 MATICE KULICKOVEHO SROUBU RSY
16 x5 39448
16 x 10 39440
16 X 16 39441
\ 16 2 BLOK VOZIiKU AR15MN S V1 N 45195 )

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni. 1 090 O



( CTV NAVOD j
s

| SESTAVA CTV 110 L

(POZICE KS NAZEV DiLU DELKA ID
1 1 ZADNI PRIRUBA CTV 110 40492
2 1 PREDNI PRIRUBA CTV 110 40489
3 1 VOZIK CTV 110 L 40503
4 1 PROFIL CTV 110 ZDVIH + 175 39731
5 2 KOLEJNICOVI VEDENI AR-HR 15 ZDVIH + 173 41518
6 1 KULICKOVY SROUB CTV 110 ZDVIH + 278

16x5 1SO7 - STANDARD, ISO5 - NA PRANI 35452

16 x 10  ISO7 - STANDARD, ISO5 - NA PRANI 35462

16 x 16  ISO7 - STANDARD, ISO5 - NA PRANI 35463
7 1 KRYT PROFILU CTV 110 ZDVIH + 175 39896
8 2 KRYCI PAS ANTISKATICKY PU FOR CTV 110 2 x ZDVIH + 356 38930

2 KRYCI PAS KOROZIVZDORNY CTV 110 2 x ZDVIH + 356 46082

9 2 KRYTKA PRO BGR 30 -
10 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEMM4 x 14 DIN 912 (DELKA KOLEJ. /60+0,5) x 2 49492
11 1 OBLE PERO 4 x 4 x 20 DIN 6885A 40778
12 KRYTKA PRO AR-HR 20 (DELKA KOLEJ. /60+0,5) x 2 -
13 1 PRIPOJOVACI DESKA CTV 110 L

PRIPOJOVACI DESKA CTV 110 L KPL 48349
14 CTYRHRANNA MATICE M4 DIN 562 (DELKA KOLEJ. /60+0,5) x 2 40682
15 1 MATICE KULICKOVEHO SROUBU RSY

16 x5 39448

16 x 10 39440

16 X 16 39441

K 16 4 BLOK VOZIKU AR15MN S V1 N 45195 -

1.095.0



CTV
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SESTAVA CTV 145S |

(POZ|CE KS NAZEV DILU DELKA ID )
1 1 ZADNi PRIRUBA CTV 145 40508
2 1 PREDNi PRIRUBA CTV 145 40507
3 1 VOZIK CTV 145 S 40509
4 1 PROFIL CTV 145 ZDVIH + 110 39733
5 2 KOLEJNICOVi VEDENi AR-HR 20 ZDVIH + 108 41515
6 1 KULICKOVY SROUB CTV 145 ZDVIH + 235

20x5 ISO7 - STANDARD, ISO5 - NA PRANI 35453
20x 10 1SO7 - STANDARD, ISO5 - NA PRANI 42091
20 x 20 1SO7 - STANDARD, ISO5 - NA PRANI 35464
1 KRYT PROFILU CTV 145 ZDVIH + 110 39897
8 2 KRYCIi PAS ANTISKATICKY PU FOR CTV 145 2 x ZDVIH + 339 40551
2 KRYCIi PAS KOROZIVZDORNY CTV 145 2 x ZDVIH + 339 46080
9 2 KRYTKA PRO BGR 30 -
10 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEM M5 x 20 DIN 912 (DELKA KOLEJ. /60+0,5) x 2 52936
" 1 OBLE PERO 5 x 5 x 25 DIN 6885A 37038
12 KRYTKA PRO AR-HR 20 (DELKA KOLEJ. /60+0,5) x 2 -
13 1 PRIPOJOVACI DESKA CTV 145 S
PRIPOJOVACI DESKA CTV 145 S KPL 48351
14 CTYRHRANNA MATICE M5 DIN 562 (DELKA KOLEJ. /60+0,5) x 2 40768
15 1 MATICE KULICKOVEHO SROUBU RSY
20x5 39449
20x 10 39442
20 X 20 39443
16 2 BLOK VOZIiKU AR20MN S V1 N 45196
AN J

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni.

ypex
1.100.0
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POZICE KS NAZEV DILU DELKA ID
1 1 ZADNi PRIRUBA CTV 145 40508
2 1 PREDNI PRIRUBA CTV 145 40507
3 1 VOZIK CTV 145 L 40510
4 1 PROFIL CTV 145 ZDVIH + 210 39733
5 2 KOLEJNICOVi VEDENI AR-HR 20 ZDVIH + 208 41515
6 1 KULICKOVY SROUB CTV 145 ZDVIH + 335
20x5 ISO7 - STANDARD, ISO5 - NA PRANI 35453
20x 10 1SO7 - STANDARD, ISO5 - NA PRANI 42091
20x20 1SO7 - STANDARD, ISO5 - NA PRANI 35464
7 1 KRYT PROFILU CTV 145 ZDVIH + 210 39897
8 2 KRYCi PAS ANTISKATICKY PU FOR CTV 145 2 x ZDVIH + 439 40551
2 KRYCi PAS KOROZIVZDORNY CTV 145 2 x ZDVIH + 439 46080
9 2 KRYTKA PRO BGR 30 -
10 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEMMS5 x 20 DIN 912 (DELKA KOLEJ. /60+0,5) x 2 52936
1" 1 OBLE PERO 5 x 5 x 25 DIN 6885A 37038
12 KRYTKA PRO AR-HR 20 (DELKA KOLEJ. /60+0,5) x 2 -
13 1 PRIPOJOVACI DESKA CTV 145 L
PRIPOJOVACI DESKA CTV 145 L KPL 48350
14 CTYRHRANNA MATICE M5 DIN 562 (DELKA KOLEJ. /60+0,5) x 2 40768
15 1 MATICE KULICKOVEHO SROUBU RSY
20x5 39449
20 x 10 39442
20 X 20 39443
\ 16 4 BLOK VOZIKU AR20MN S V1 N 45196
\_

1.105.0



[NAVOD Vyména sestav - CTV
J

\
| VYMENA SESTAV — RADA MTV |

A Pred zahajenim vymény se vzdy ujistéte, ze modul byl odpojen od sitoveho

£:) napajeni, abyste predesli pfipadnym zranénim zplsobenym elektrickym proudem
nebo pohybujicimi se soucastmi

Vyména plovouciho loZiska |

KROK 1: Je-li to nutné, demontujte kryci desku a / \
pero hfidele (strana 1.035.0).

KROK 2: Demontujte $est Sroubd, které pFipevnuji
pfedni koncovou pfirubu k hlavnimu a k vodicimu
profilu.

KROK 3: Demontujte dva Srouby (jeden u CTV
90), které drzi kryci listu na prednim konci
voziku. Demontujte dva pojistné stavéci Srouby
na spodni strané predni koncové pfiruby.
PryZzové valeCky uschovejte (pro opétné pouziti v
kroku 7).

KROK 4: Stahnéte predni koncovou pfirubu z
loZiska, pfic¢emz kryci pasy zUstavaji v koncové
pfirubé. Je-li hfidel kulickového Sroubu delsi,
podepfete ji plastovymi hranoly.

KROK 5: Demontujte loziska na prednim konci
hfidele  kulickového Sroubu (k demontazi
rozpérnych pojistnych krouzkl a loZisek pouzijte
vhodné nastroje).

KROK 6: Nasadte nova loziska na hfidel
kulickového Sroubu a zajistéte je rozpérnymi
pojistnymi krouzky. Netlacte na vné&jsi krouzek
loziska.

KROK 7: Zasurite pfedni koncovou pfirubu na
misto. Zkontrolujte, zda kryci pasy lezi v
drazkach profild. Predni koncova pfiruba musi KROK 4
byt rovnobézna s profilem. Zajistéte predni
koncovou pfirubu Srouby s nanesenym lepidlem
(Loctite 243). Pred jejich dotazenim posurite
vozik co nejblize k pfedni koncové pfirubé.

Poznamka: Montaz krycich past zpét do
koncové pfiruby nemusi byt snadna. PouZijte kus
dratu nebo tenky zahnuty kovovy pasek.

KROK 8: Zasroubujte pojistné stavéci Srouby do

podni Casti prfedni koncové pfiruby. Srouby
utahnéte momentem 1 Nm a potom je povolte o
jednu otacku (u CTV 90 o % otacky).

KROK 9: Pfipevnéte kryci pasy zpét k voziku a
Srouby zalepte.

\

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243).
ZaSroubujte Srouby utahovacim momentem uvedenym v tabulce na strané 1.005.0,
pokud neni v jednotlivych krocich uvedeno jinak. ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez pfedchoziho upozornéni. 1 1 1 0 O



( Vyména sestav - CTV

NAVOD j

-

| Demontaz hfidele a matice kulickového Sroubu

-

pokud neni v jednotlivych krocich uvedeno jinak.

.

KROK 1: Demontujte plovouci loZisko postupem
uvedenym v ¢asti ,Vyména plovouciho loziska“.

KROK 2: Demontujte stavéci Sroub (na spodni
strané zadni koncové pfiruby) a kryt loziska (k
demontazi krytu loziska pouzijte vhodné
nastroje).

KROK 3: Vysroubujte dva prostfedni Srouby na
zadni koncové prirubé a demontujte vodici profil.

KROK 4: Posunte vozik k zadni koncové
pfirubé, aby pevné lozisko vyjelo z pfiruby.
Demontujte pevné lozisko z hfidele kulickového
Sroubu postupem uvedenym v &asti ,Vyména
pevného loziska“. Chcete-li si  usnadnit
manipulaci, demontujte vozik z profilu. Zajistéte,
aby kulicky nevypadly z blokd kolejnicového
vedeni.

KROK 5: Zahfivejte matici voziku horkym@
vzduchem, dokud lepidlo nezkapalni. Matici
vysSroubujte.  Demontujte  modré  tésnéni,
vysSroubujte mosazny Sroub a demontujte pero
matice (zasunte Sroub do pera a pero vytlacte
ven).

KROK 6: Pfedni ¢asti vyjméte hfidel kulicCkového
Sroubu i s matici z modulu (matici ponechte na
hiideli).

KROK 1: Posunte vozik co nejblize k predni
koncoveé pfirubé a demontujte dva stavéci Srouby
ve spodni €asti pfedni koncové pfiruby. Pryzové
vale¢ky uschovejte pro opétné pouziti v kroku 6.

KROK 2: Demontujte kryt loZiska ze zadnl'
koncové pfiruby (pouzijte vhodné nastroje) a
mosazny vale€ek uschovejte pro opétné pouziti v
kroku 6.

KROK 3: Posunte vozik s hfideli smérem k
zadni koncové pfirubé tak, aby doSlo k vytlaceni
pevného loziska ze zadni koncové pfiruby

KROK 4: Demontujte pevné lozZisko. Uschovejte
rozpérny krouzek umistény mezi dvéma
oddélenymi lozisky a hlinikové podlozky pod
stavécimi Srouby v matici.

KROK 5: Namontujte nové pevné lozZisko.
Zasunte rozpérny krouzek mezi dvé loziska a
zkontrolujte, zda se loziska spravné otaceji.
Utahnéte matici do té miry, abyste nemohli rukou
otacet loZiskem v opacném sméru. Viozte zpét
do matice hlinikové podlozky a stavéci Srouby.
Celkova hazivost loziska nesmi prekrocit 0,01
mm.

KROK 6: Smontujte modul dohromady:

- posunte vozik smérem k predni koncové
prirubg,

- nasunte kryt pevného loZiska,

- zasunte dva stavéci Srouby demontované
z predni koncové pfiruby a jeden Sroub
demontovany ze zadni koncové pfiruby.

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243).
ZaSroubujte Srouby utahovacim momentem uvedenym v tabulce na strané 1.005.0,

1.115.0



[NAVOD Vyména sestav - CTV
_/

~

| Vyména hridele, matice kulitkového Sroubu nebo voziku |

Hfidel a matici kulickového $roubu méfte N\
sou€asné, protoZze matice je vzdy sparovana s
konkrétni hfideli. Jen tak Ize zajistit plynuly
provoz.

KROK 1: Demontujte hfidel a matici kulickového
Sroubu z modulu postupem uvedenym v
pfedchozich kapitolach.

KROK 2: Vysurite vozik z modulu a vymérte ho
za novy vozik. Novy vozik ustavie stejnym
zpUusobem jako stary vozik. KuliCky nesméji
vypadnout z pfirub kolejnicového vedeni (tento
krok vynechejte, pokud vozik nevyménujete).

KROK 3: Zasunte hfidel s matici kulickového
Sroubu do modulu a matici pfipevnéte k voziku
pomoci pera a Sroubu (matici nesundavejte z
hridele).

KROK 4: Na dvé krajni otacky zavitu matice
voziku naneste lepidlo (Loctite 243), matici
zaSroubujte do voziku a utahnéte pfisluSnym
momentem.

CTV90 -4Nm

CTV110-13Nm

CTV145-23Nm

KROK 5: Prfipevnéte pevné lozisko k hrideli
@kulic’:kového Sroubu postupem uvedenym v Casti
,Vyména pevného lozZiska“.

KROK 6: Namontujte vodici profil a plovouci
lozisko postupem uvedenym v ¢asti ,Vyména K J
plovouciho loZiska“.

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243).
ZaSroubujte Srouby utahovacim momentem uvedenym v tabulce na strané
1.005.0, pokud neni v jednotlivych krocich uvedeno jinak. ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkt mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni. 1 1 20 O



[ Vyména sestav - CTV

NAVOD j

-

| Vyména kolejnic

_ pokud neni v jednotlivych krocich uvedeno jinak.

a N

Poznamka: Pfi vyméné Kkolejnice méjte na
paméti, Zze poskozena Kkolejnice potencialné
zna€i i poSkozeny vozik. Doporucujeme
soucasnou vyménu kolejnice i voziku.

V tomto pfipadé nam poSlete cely modul, protoze
jen timto zpusobem jsme schopni zajistit
odpovidajici kvalitu.

KROK 1: Demontujte obé& koncové pfiruby, hidel @
kulickového Sroubu a vozik z hlavniho profilu.

KROK 2: Vyjméte kolejnice z profilu.

KROK 3: Pfipevnéte Srouby a matice k novym
kolejnicim a zasufite je do profilu. Srouby
neutahujte a nenanasejte na né lepidlo (u CTV
90 jsou Srouby zaSroubované pfimo do profilu,
takze musi byt opatfeny lepidlem).

KROK 3 CTV 90: Na Srouby naneste lepidlo,
zasunite je do kolejnic a kolejnice do profilu.

KROK 4: Nasunte vozik na kolejnice.

KROK 5: Utahnéte Srouby v kolejnici, ktera tésné
pfiléha k drazce. Posunte vozik k jednomu konci
profilu a utahnéte Sroub nejblize k voziku v druhé
kolejnici. Posurite vozik na opacnou stranu a zde
utdhnéte jeden Sroub. Je-li modul delSi, utdhnéte
stejnym zplsobem nékolik dal$ich Sroubl. Po
vystfedéni kolejnice pomoci nékolika Sroubl
utahnéte v8echny Srouby uréenym momentem.

NOTE: U CTV 110 a CTV 145 utahnéte Srouby v
kroku 5 momentem podle nasledujici tabuky:
rozmér | M3 M4 M5 M6 M8
T[Nm] | 0.9 1.9 3.4 6.0 12.5

KROK 6: Na $rouby nasadte plastové krytky (je-
li to nutné, demontujte vozik z kolejnic).

KROK 7: Zasunte hfidel s matici kuliékového
Sroubu zepfedu do modulu a pfipevnéte matici k
voziku pomoci pera a Sroubu (matici ponechte na
hrideli).

KROK 8: Na hfidel kulickového Sroubu
namontujte pevné loZisko postupem uvedenym v
¢asti ,Vyména pevného loziska*“.

KROK 9: Namontujte vodici profil a plovouci
lozisko postupem uvedenym v c&asti ,Vymeéna
plovouciho loziska®“.

KROK 10: Nakonec namontujte pfedni koncovou
pfirubu. Vyrovnejte ji s profilem modulu a
utdhnéte Srouby. Zajistéte plovouci loZisko
stavécim Sroubem ve spodni c&asti predni
koncové pfiruby.

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243).
ZaSroubujte Srouby utahovacim momentem uvedenym v tabulce na strané 1.005.0,

1.125.0



[NAVOD Vyména sestav - CTV
J

~

| Vyména kryciho pasu |

KROK 1: Posurite vozik ke stfedu profilu. / KROK 2 N \

KROK 2: Demontujte Srouby upeviujici kryci
pasy.

KROK 3: Demontujte stavéci Srouby ve spodni
¢asti koncovych pfirub a vale€ky uschovejte pro
opétné pouziti v kroku 9. Demontujte upevnovaci
Srouby predni koncové pfiruby a vodiciho profilu.

KROK 4: Demontujte pfedni koncovou pfirubu a
vodici profil.

KROK 5: Demontujte kryci pasy.

KROK 6: Zasurite nové kryci pasy do otvoru v
zadni koncové pfirubé a protlacte je profilem.
Listy pfipevnéte k zadnimu konci voziku.

KROK 7: Nasurite vodici profil a pfipevnéte ho k
zadni koncové pfirubé.

KROK 8: Zasunite kryci pasy do predni koncové
priruby. Pfirubu zasurite do drazky mezi vodicim
profilem a hlavnim profilem. Pasy pfipevnéte k
voziku, pficemz soucasné priblizujte pfedni
koncovou pfirubu k hlavnimu profilu.

KROK 9: Nastavte predni koncovou pfirubu ke
stfedu hlavniho profilu a vodici profil ke stfedu
voziku. Utdhnéte Srouby. Do spodni Casti

koncovych pfirub zaSroubujte stavéci Srouby. K /

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243).
ZaSroubujte Srouby utahovacim momentem uvedenym v tabulce na strané 1.005.0,
pokud neni v jednotlivych krocich uvedeno jinak. ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkt mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni. 1 1 30 O
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