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| VSEOBECNE INFORMACE

| POUZITE SYMBOLY

i komentafF, poznamka Vice informaci najdete v katalogu
/i\ Vystrahal K tomuto kroku nepouzivejte lepidlo
Nebezpeci!

Nebezpeci styku s elektricky vodivymi V tomto kroku pouzijte urCené naradi
soucastmi. Odpojte sitové napajeni!

Upozornéni!

Linearni modul udrzujte v Cistoté!
Je-li to nutné, modul zakryjte!

PouZijte jiny utahovaci moment nez
uvadi tabulka na strané 1.005.0

§ BE
® ® SO

| UTAHOVACI MOMENTY

Pro pevnostni Srouby doporucujeme dale uvedené utahovaci momenty.

@ T  Sroub
88 M2 M25 M3 M4 M5 M6 M8 MI0 MI12

Mmax

[Nm ] 04 07 13 28 56 96 23 45 74 @ utahovaci moment

I OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

Chcete-li zajistit spravnou funkci linearniho modulu CTJ, peclivé se o néj starejte. Na linearni modul
nepokladejte Zadné nastroje ani jiné pfedméty, které by ho mohly poskodit.

Linearni modul chrarite pfed kapalinami, které by ho mohly poskodit.

Linearni modul CTJ umistéte v suchém a Cistém prostfedi. Potfebujete-li informace o podminkach, ve
kterych linearni modul mlze pracovat, obratte se na nasi spole¢nost.

Nepouzivany linearni modul skladujte na suchém a €istém misté a chrante ho pfed poSkozenim pfikrytim.

BEZPECNY PROVOZ

Linearni modul nesmi byt uveden do provozu, pokud strojni zafizeni, ve kterém je modul instalovan,
nevyhovuje ustavenim Smérnice o strojnich zafizenich.

Kazdé pouziti linearniho modulu, v rozporu s jeho ucelem, muze vést k poskozeni vyrobku, poranéni a
naslednému zastaveni vyroby. V zajmu zajidténi bezpecného provozu postupujte podle tohoto navodu a
navodu k obsluze strojniho zafizeni, jehoz je linearni modul soucasti.

Linearni modul vyhovuje poZadavkiim Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich
zafizenich a evropskym nebo narodnim normam o bezpecnosti strojnich zafizeni:

EN ISO 12100-1 (C:)SN EN ISO 12100-1)
EN ISO 12100-2 (CSN EN ISO 12100-2)

A Kontrola linearniho modulu
V souladu se Smérnici Rady 89/655/EHS o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci, ¢lanek 4a, musi
provozovatel modul diikladné zkontrolovat pfed uvedenim do provozu, po provedeni oprav a po vyskytu poruch.

& PozZadavky na pracovniky

Linearni moduly Instalaci, obsluhu, udrzbu, opravy a demontaz linearnich moduld sméji provadét pouze
pracovnici s odpovidajici kvalifikaci podle specifikaci v tomto navodu. VSichni kvalifikovani pracovnici si musi
tento navod predist a musi mu porozumét.

1 . 005 . O Zmeény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni.
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| UPRAVY LINEARNIHO MODULU |

Linearni modul nesmi byt upravovan bez naseho pisemného souhlasu. KaZzda nepovolena uprava vede k

zaniku nasi odpovédnosti. Provozovatel smi provadét jen udrzbu a opravy podrobné uvedené v tomto
navodu.

STITKY A UPOZORNENI |

VSechny S§titky a upozornéni umisténd na linearnim modul musi byt viditelna a nesmi se odstranovat.

Zajistéte dodrzovani vSech pokynl uvedenych na téchto Stitcich a upozornénich. Poskozené nebo neditelné
Stitky a upozornéni je treba vyménit.

ZARUKA |
Zaru€ni podminky jsou soucasti smluvnich dodacich a platebnich podminek platnych v dobé& objednavky.
Zaruka se nevztahuje na nasledujici pfipady:
- modul neni provozovan v souladu se sjednanymi podminkami pouziti
- nejsou dodrzovany pokyny uvedené v tomto navodu
- modul byl upraven bez souhlasu vyrobce
- byly uvolnény Srouby zapeceténé pojistnym lakem

Zaruka vyrobce tykajici se udrzbafskych a opravarenskych praci je platna jen v pfipadé pouziti originalnich
nahradnich dilG.

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk( mohou byt provedeny bez upozornéni.
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I MANIPULACE S LINEARNIM MODULEM

Linearni moduly jsou peclivé zabalené v pevnych dfevénych bednach zajistujicich bezpe&nou prepravu.

Pfi vyjimani linearniho modulu z bedny dodrZujte nasledujici pokyny pro manipulaci:

- Linearni modul nikdy nezvedejte za koncové pfiruby, viz obrazek A
- Nedotykejte se €asovaciho femene linearniho modulu
- Nedotykejte se voziku ani voziku s pfipojovaci deskou

K vyzvednuti linearniho modulu z bedny potfebujete vhodné zvedaci zafizeni. Linearni modul zvedejte a pfenasejte
uchycenim za hlavni profil.

Linearni modul musi byt po celou dobu manipulace podepfeny az do okamziku upevnéni/montaze v ur€éeném misté
Spravna manipulace je popsana na strané 1.020.0.

Obrazek A znazorfiuje nespravnou polohu linearniho modulu béhem manipulace, protoze mize dojit k prohnuti
nebo poskozeni profilu, vedeni &i jinych soucasti.

A

Je zakazano pfenaSet linearni
modul uchopenim za koncové
pFiruby. Musi byt pfenasen
uchopenim za profil.

@ X -

OBRAZEK A

1 0 1 5 0 Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni.
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Na obrazku B je znazornéna spravna manipulace s linearnim modulem. Profil vykazuje vétsi tuhost ve
svislém sméru, kdy nedochazi k deformaci.

OBRAZEK B
L >2000mm

1/9L 2/9L e 3/9L _ 2/9L el
L —
Na obrazku C je znazornéna spravna manipulace s linearnim modulem.
OBRAZEK C
L <2000mm
| 27L | 3i7L 27L

A 'IYSTRAHA

Spocitejte hmotnost linearniho modulu, abyste mohli vybrat vhodné zvedaci zafizeni pro jeho pfepravu.
Udaje o hmotnosti najdete v katalogu UNIMOTION — LINEARNI MODULY.

Linearni moduly skladujte v suchém prostfedi a oSetfené proti korozi. Zajistéte, aby nemohlo dojit k poSkozeni
linearni modulu.

N

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk( mohou byt provedeny bez upozornéni.
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I POPIS VYROBKU
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1 — hnaci pfiruba s femenici

2 — hlinikovy kryt

3 — vozik s magnety

4 — polyuretanovy ozubeny femen AT s ocelovym kordem

5 — hlinikovy profil tvrdé eloxovany

6 — dvé vestavéna linearni kuliCkova vedeni

7 — centralni maznice na obou stranach

8 — napinaci pfiruba s integrovanym systémem napnuti femene

1 025 O Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobkd mohou byt provedeny bez upozornéni.
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PREHLED |
IdentifikaCni Stitek a doplfikové nebo nahradni dily linearniho modulu
1 — identifikagni Gislo 4 N

2 — vyrobni &islo
3 — typ linedrniho modulu (objednaci kéd)

i V objednavce dopliikovych
nebo nahradnich dild pro - -
linearni modul uvadéjte UN'MOTION D:L_1 ] SN 2 |
vSechny udaje www.unimotion.eu \ 3 ‘
\ /
i VSechny Stitky umisténé na linearnim modulu musi byt viditelné (zejména vyrobni Cislo) a nesmi se odstrafiovat.
Zajistéte dodrzovani véech pokynl uvedenych na téchto stitcich. PoSkozené nebo necitelné Stitky je tfeba vyménit.

MONTAZ |

Zpusob upevnéni

~

Montéz linearniho modulu spociva v

pfipevnéni hlinikového profilu upinacimi
Uuchyty rovnomérné rozmisténymi po
celé délce. E
B
= L ° N J
L
Moduly  jsou  pfipevnény CTJ A B
o7l Poéet upinacich uchyti pomoci Uchytll zasunutych do [mm] [mm]
0 RO . drazek na bocich profilu. 90 102 112
Doporuceny pocet: tfi uchyty na jeden metr
na kazdé strané. 10 126 140
145 161 175
200 222 240

ZpUsob upevnéni pomoci zavitovych otvoru

Linearni modul Ize upevnit také ke spodni ¢asti profilu pomoci zavitovych otvord, které vyrobime na pozadani.

% 3 %

S+ + 4+

< <

+ 11+ + +

AR

Zavitove otvory je mozné vytvofit pouze na zakladé vykresu vyrobce obsahujiciho rozmisténi a hloubku
téchto otvord. S pozadavkem na pfislusné vykresy se obratte na nasi spole¢nost. ypex
A

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni. 1 030 0
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Pripojovaci desky

o | Prfipojovaci deska je osazena dvéma maznicemi DIN 3405D pro mazani voziku. Pfed montazi pfipojovaci desky na
0| linearni modul musi byt modul napinény mazivem. Desku Ize kdykoliv demontovat a vyménit.

Provedeni s kratkym vozikem

-

KROK 1

Provedeni s dlouhym vozikem

p

KROK 1: Maznice je uzaviena Sroubem DIN 913. Uvolnéte Sroub (DIN 913) umistény na voziku linearniho modulu.
KROK 2: Zasunte valcové koliky (DIN 6325) do pfipojovaci desky.

Vlozte tésnici o-krouzek do pfislusného zahloubeni v pfipojovaci desce.
Typ o-krouzku pro CTJ 90, CTJ 110 a CTJ 145: o-krouzek 4 x 1 mm, Cislo sou¢asti 48373
Typ o-krouzku pro CTJ 200: o-krouzek 4 x 2 mm

Pfipevnéte pfipojovaci desku k modulu.

Zasurite Srouby (DIN 7984) upevriujici pfipeviiovaci desku a utahnéte je.

i Utahovaci momenty pro Srouby viz strana 1.005.0.

\_

1 035 O Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni.
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MONTAZ |
Snimac¢ magnetického pole / spina¢ REED s drzakem HOM
/ drzak HOM snimac¢ magnetického pole \

© ©

T o 0

KROK 1: Snima¢ magnetického pole je
treba nejdfive namontovat na drzak
HOM. Po montazi spinade na drzak
HOM zasunte drzak se spinacem do
pFislusné drazky.

Drzak HOM se spinatem muzete
upevnit na levé nebo pravé strané
linearniho modulu.

KROK 2: Po zasunuti drzaku HOM
do drazky nastavte drzak se
spinaCem do poZzadované polohy.

KROK 2

N/

KROK 3

KROK 3: Jakmile se drzak HOM
s upevnénym spinadem nachazi v
poZzadované poloze, zajistéte ho
utazenim Sroub(l.

Sroub spinade
[,‘ REED utahnéte
momentem

max. 0,6 Nm

N Y

Utahovaci momenty pro Srouby viz strana 1.005.0. ﬁ_/
ypex

</

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni. 1 040 0
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4 .
| MONTAZ
Mechanicky a indukéni spina¢ s montaznim drzakem
/ aktivaéni ¢len \
-
N %
/mechanicky spina¢ s drzakem indukéni spinac s drzakem
S
i Utahovaci momenty pro Srouby viz strana 1.005.0.
N

KROK 1: Na pfipojovaci desku
pfipevnéte v pfisluseném misté
aktivacni clen. Clen Ize
namontovat v libovolném misté
podél celé délky pfipojovaci desky
na levé nebo pravé strané. Po
spravném umisténi aktivacniho
¢lenu utahnéte Srouby.

KROK 2: Mechanicky nebo indukéni
spinac pfipevnény k drzaku zasurite
do drazky a nastavte jeho spravnou
polohu. Mechanicky nebo indukéni
spinal s drzakem Ize osadit do
drazky na nékteré strané profilu
linearniho modulu.

KROK 3: Po osazeni
mechanického nebo indukéniho
spinale vCetné drzaku do
poZzadované polohy v drazce
utahnéte Srouby drzaku.

1.045.0

Zmeény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni.
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KROK 1: Pripevnéte adaptér motoru v
pfedem pfipraveném misté k linearnim
modulu a pfiSroubujte ho.

KROK 2: Osadte spojkové poloviny na hnaci
¢ep linearniho modulu a motoru.

KROK 3: Obé spojkové poloviny a hnaci
Cepy Fadné vyrovnejte.

Srouby  spojkovych  polovin
utahnéte prislusSnym utahovacim
momentem.

KROK 4: Zasurite spojovaci ¢len do jedné
spojkové poloviny.

KROK 5: Srouby pfipevnéte motor k
adaptéru a souc€asné spojte obé spojkoveé
poloviny.

Maximalni moment a maximaini otacky
motoru nesméji nikdy prekroCit meze
stanovené pro linearni modul

Motor se spojkou

MONTAZ |

KROK 2

KROK 3

Utahovaci momenty pro Srouby viz strana 1.005.0.

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk( mohou byt provedeny bez upozornéni.
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. UDRZBA

U kazdého linearniho modulu je provedeno zakladni mazani pfed expedici ve vyrobnim zavodé.
VSechna loziska femenic maji celozivotni napln, takze za normalnich provoznich podminek nevyzaduji dalSi

pfimazavani.

Mazani voziku

dlouhy vozik

o o
@ —
=20 ]
uz
:
kratky vozik

/
Mazani pres pripojovaci desku
- N
N J

Maznice pro mazani dlouhého a kratkého voziku
se nachazeji po obou stranach profilu, viz
obrazek..

| CTJ C
[ mm ]

90 S 23.7

110 S 425

145 S 475

200 S 56

Abyste se dostali k maznicim uvnitf voziku, je
tfeba vozik posunout do stfedni polohy L/2.

Maznice jsou uzaviené krytkou, kterou je tfeba
pfed mazanim odstranit. Maznice jsou centralni,
tj. cely vozik Ize promazat z jednoho mazaciho
otvoru.

Po namazani krytku osadte nazpét.

Linearni modul s pfipojovaci deskou:

PFipojovaci deska je opatfena dvéma maznicemi.

K dostate€nému promazani sta¢i pouzit jednu
maznici.

1.055.0

Zmeény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni.
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UDRZBA |
Mazivo
Doporuc¢eny mazaci tuk
Lubcon TURMOGREASE Highspeed L 252/3 (K HC P 2/3 K-50)
o) K promazani a pravidelnému domazavani linearnich modult pouzivejte vyhradné mazaci tuk!
0 Nepouzivejte mazaci tuk obsahujici pevné Castice!
Mnozstvi maziva a mazaci intervaly
( Mazaci tuk - mnozstvi [ g ] \
cTJ Ujeta Dlouhy vozik Kratky vozik
vzdalenost
[km ] vozik druhy vozik vozik druhy vozik
90 5000 0.5 0.5 0.3 0.3
110 5000 1.4 1.4 0.7 0.7
145 5000 2.5 2.5 1.3 1.3
200 10000 5.1 5.1 2.5 2.5
N\ 4
o
0 U provedeni s kratkym a dlouhym vozikem se maznice nachdazeji po obou stranach

profilu. Maznice jsou centralni, tj. k namazani celého voziku staci jeden mazaci otvor.

Mazaci intervaly uvedené v pfedchozi tabulce vyhovuji pro bézné provozni podminky.
V pfipadé specifickych provoznich podminek se obratte na nasi spole¢nost.

Mazani probiha vzdy po 500 provoznich hodinach nebo po ujeti drahy uvedené
v tabulce vySe. Zalezi na tom, ktery stav nastane dfive.

Bézné provozni podminky

4 ) N
Teplota: 10°C- 30 °C
Rychlost pojezdu:

CTJ90=3m/s
CTJ 110, CTJ 145, CTJ 200 <5 m/s

Zdvih: CTJ90 >40mm
CTJ 110 > 50 mm
CTJ 145> 60 mm
CTJ 200 > 80 mm

Zatizeni: < 0.2C

.

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk( mohou byt provedeny bez upozornéni. 1 060 O
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| SESTAVACTJ90S

O @6 6 6 G E @@

( POZ. KS NAZEV DiLU DELKA ID )

1 1 HNACI PRIRUBA CTJ 90
TYP1-R 48736
TYP1-L 48743
TYP 2 48744
TYP10-L 53958
TYP10-R 53957
TYP 20 53959

2 1 NAPINACI PRIRUBA CTJ 90 48735

3 2 KRYTKA PROFILU BGR 25 -

4 1 OZUBENY REMEN AT3x35 2 X ZDVIH + 376 49024

5 1 VOZIK CTJ90 S 48742

6 1 PROFIL CTJ 90 ZDVIH + 127 48718

7 2 KOLEJNICOVE VEDEN| MR 12 ZDVIH + 125 8207

8 2 VODICi PROFIL 90 ZDVIH + 127 48719

9 1 PRIPOJ. DESKA CTJ 90 S 48853

10 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEM M3 x 8 (DELKA KOLEJNICE/25)x2 52937

1 KRYTKA PRO MR 12 (DI'ELKA KOLEJNICE/25)x2 -

12 CTYRHRANNA MATICE M3 (DELKA KOLEJNICE/25)x2 37303

- 13 2 BLOK VOZiKU MINI MR12 MNZZ VO-N 8208 /

1.065.0
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SESTAVA CTJ90L

POZ. KS NAZEV DiLU DELKA ID )
1 1 HNACI PRIRUBA CTJ 90
TYP1-R 48736
TYP1-L 48743
TYP 2 48744
TYP10-L 53958
TYP10-R 53957
TYP 20 53959
2 1 NAPINACI PRIRUBA 48735
3 1 PRIPOJ. DESKA CTJ 90 L 48854
4 1 VOZIK CTJ 90 L 48734
5 1 OZUBENY REMEN AT3x35 2 X ZDVIH + 430 49024
6 1 PROFIL CTJ 90 ZDVIH + 181 48718
7 2 VODICI PROFIL 90 ZDVIH + 181 48719
8 2 KRYTKA PROFILU BGR 25 -
9 2 KOLEJNICOVE VEDENI MR 12 ZDVIH + 179 8207
10 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEM M3x8 (DELKA KOLEJNICE/25)x2 52937
1 KRYTKA PRO MR 12 (DELKA KOLEJNICE/25)x2 -
12 CTYRHRANNA MATICE M3 (DELKA KOLEJNICE/25)x2 37303
13 4 BLOK VOZIKU MINI MR12 MNZZ VO-N 8208
J/

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk( mohou byt provedeny bez upozornéni.

ypex
1.070.0
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| SESTAVA CTJ110S

( POZ. KS NAZEV DiLU DELKA ID D)

1 1 HNACI PRIRUBA CTJ 110
TYP1-R 48471
TYP1-L 48478
TYP 2 48479
TYP10-L 53502
TYP10-R 53501
TYP 20 53503

2 1 NAPINACI PRIRUBA CTJ 110 48470

3 2 KRYTKA PROFILU BGR 30 -

4 1 OZUBENY REMEN At5x50 2 X ZDVIH + 518 36892

5 1 VOZIK CTJ110S 48477

6 1 PROFIL CTJ 110 ZDVIH + 195 48024

7 2 KOLEJNICOVE VEDENI AR/HR 15 ZDVIH + 155 41518

8 2 VODICI PROFIL 110 ZDVIH + 195 48027

9 1 PRIPOJ. DESKA CTJ 110 S 48525

10 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEM M4 x 16 (DELKA KOLEJNICE/B0+0,5)x2 47079

11 KRYTKA PRO AR / HR 15 (DELKA KOLEJNICE/60+0,5)x2 -

12 2 BLOK VOZIKU AR15MN S V1 N 45195

o 4

1 075 O Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk(i mohou byt provedeny bez upozornéni.
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SESTAVA CTJ110L |

POZ. KS NAZEV DiLU DELKA ID )
1 1 HNACI PRIRUBA CTJ 110
TYP1-R 48471
TYP1 -L 48478
TYP 2 48479
TYP10-L 53502
TYP10-R 53501
TYP 20 53503
2 1 NAPINACI PRIRUBA 48470
3 1 PRIPOJ. DESKA CTJ 110 L 48480
4 1 VOZIK CTJ 110 L 48469
5 1 OZUBENY REMEN AT5x50 2 X ZDVIH + 562 36892
6 1 PROFIL CTJ 110 ZDVIH + 240 48024
7 2 VODICi PROFIL 110 ZDVIH + 240 48027
8 2 KRYTKA PROFILU BGR 30 -
9 2 KOLEJNICOVE VEDENi AR / HR 15 ZDVIH + 200 41518
10 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEM M4x16 (DELKA KOLEJNICE/60+0,5)x2 47079
" KRYTKA PRO AR/ HR 15 (DELKA KOLEJNICE/60+0,5)x2 -
12 4 BLOK VOZIKU AR15MN S V1 N 45195

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk( mohou byt provedeny bez upozornéni.
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| SESTAVA CTJ145S

@ @ 6)6G) @ @
\?1) @I) ONOMUL (7) (13
| |

( POz KS NAZEV DiLU DELKA ID )
1 1 HNACI PRIRUBA CTJ 145
TYP1-R 48345
TYP1-L 48358
TYP 2 48359
TYP10-L 53497
TYP10-R 53496
TYP 20 53498
2 1 NAPINACI PRIRUBA CTJ 145 48344
3 2 KRYTKA PROFILU BGR 30 -
4 CTYRHRANNA MATICE M5 DIN 562 (DELKA KOLEJNICE/B0+0,5)x2 40768
5 KRYTKA PRO AR / HR 20 (DELKA KOLEJNICE/60+0,5)x2 -
6 2 KOLEJNICOVE VEDENI AR / HR 20 ZDVIH + 203 41515
7 1 VOZIK CTJ 145 S 48368
8 1 OZUBENY REMEN AT 5x70 2 X ZDVIH + 585 48329
9 2 VODICI PROFIL 145 ZDVIH + 205 46319
10 1 PROFIL CTJ 145 ZDVIH + 205 46318
11 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEM M5x18 (DELKA KOLEJNICE/60+0,5)x2 53299
12 1 PRIPOJ. DESKA CTJ 145 S 46776
\__ 13 2 BLOK VOZIKU AR20MN S V1 N 45196

1.085.0

Zmeény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni.
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SESTAVA 145L

it

POZ. KS NAZEV DILU DELKA ID )

1 1 HNACI PRIRUBA CTJ 145
TYP1-R 48345
TYP1-L 48358
TYP 2 48359
TYP10-L 53497
TYP10-R 53496
TYP 20 53498

2 1 NAPINACI PRIRUBA CTJ 145 48344

3 1 VOZIK CTJ 145 L 48343

4 1 OZUBENY REMEN AT 5 x 70 2 X ZDVIH + 645 48329

5 2 KOLEJNICOVE VEDEN| AR-HR 20 ZDVIH + 263 41515

6 2 VODICI PROFIL 145 ZDVIH + 265 46319

7 1 PROFIL CTJ 145 ZDVIH + 265 46318

8 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEM M5 x 18 (DELKA KOLEJNICE/60+0,5)x2 53299

9 CTYRHRANNA MATICE M5 (DELKA KOLEJNICE/60+0,5)x2 40768

10 KRYTKA PRO AR/ HR 20 (DELKA KOLEJNICE/60+0,5)x2 -

" 4 KRYTKA PROFILU BGR 30 -

12 1 PRIPOJ. DESKA CTJ 145 L 46775

- 13 4 BLOK VOZiKU AR20MN S V1 N 45196 iy

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk( mohou byt provedeny bez upozornéni.
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( CTJ NAVOD j
s

| SESTAVA CTJ 200S

( POZ. KS NAZEV DiLU DELKA ID )
1 1 HNACI PRIRUBA CTJ 200
TYP1-R 52102
TYP1-L 52105
TYP2-R 52106
TYP2-L 52311
TYP10-L 53302
TYP10-R 53303
TYP 20 -L 53304
TYP20-L 53305
2 1 NAPINACI PRIRUBA CTJ 200 52101
3 2 KRYTKA PROFILU BGR 30 51800
4 CTYRHRANNA MATICE M6 DIN 557 (DELKA KOLEJNICE/60)x2 44454
5 KRYTKA PRO AR/ HR 25 (DELKA KOLEJNICE/60)x2 -
6 2 KOLEJNICOVE VEDENI AR / HR 25 ZDVIH + 288 42972
7 1 VOZIK CTJ 200 S 52100
8 1 OZUBENY REMEN AT 10 x 100 2 X ZDVIH + 895 52491
9 2 VODICI PROFIL 200 ZDVIH + 290 51829
10 1 PROFIL CTJ 200 ZDVIH + 290 51832
" SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEM M6x25 (DELKA KOLEJNICE/60)x2 47070
12 1 PRIPOJ. DESKA CTJ 200 S 52483
- 13 2 BLOK VOZiKU AR25MN S V1 N 44932 y

1 095 0 Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni.
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SESTAVA CTJ200L |

POZ. KS NAZEV DILU DELKA ID )
1 1 HNACI PRIRUBA CTJ 200
TYP1-R 52102
TYP1-L 52105
TYP2-R 52106
TYP2-L 52311
TYP10-L 53302
TYP10-R 53303
TYP 20 -L 53304
TYP20-R 53305
2 1 NAPINACI PRIRUBA CTJ 200 52101
3 1 VOZIK CTJ 200 L 52099
4 1 OZUBENY REMEN AT 10 x 100 2 X ZDVIH + 1035 52491
5 2 KOLEJNICOVE VEDEN| AR-HR 25 ZDVIH + 428 42972
6 2 VODICi PROFIL 200 ZDVIH + 430 51829
7 1 PROFIL CTJ 200 ZDVIH + 430 51832
8 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEM M6 x 25 (DELKA KOLEJNICE/60)x2 47070
9 CTYRHRANNA MATICE M6 DIN 557 (DELKA KOLEJNICE/60)x2 44454
10 KRYTKA PRO AR/ HR 25 (DELKA KOLEJNICE/60)x2 -
" 4 KRYTKA PROFILU BGR 30 51800
12 1 PRIPOJ. DESKA CTJ 200 L 52482
- 13 4 BLOK VOZIiKU AR25MN S V1 N 44932 )

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk( mohou byt provedeny bez upozornéni.
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NAVOD j

( CTJ
s

A
A
A Y

£3\ napdjeni,

[ Povoleni femene

[ VYMENA SESTAV - RADA CTJ

-~

-

KROK 1

e

=

.

Pfed zahajenim vymény se vzdy ujistéte, Ze modul byl odpojen od sitového
abyste predesli pfipadnym zranénim zpusobenym elektrickym proudem
nebo pohybujicimi se soucastmi.

KROK 1: Vysroubuje Ctyfi zapustné Srouby
a sejméte kryci desku.

KROK 2: Vyjméte dvé zatky a povolte stavéci
Srouby, které pfidrzuji napinaci Srouby.

KROK 3: Vysroubovanim dvou napinacich
Sroubu uvolnéte ozubeny femen.
Nevysroubujte je Uplné, ale ponechte jeden
nebo dva zavity v hfideli. Zaznamenejte pocet
otacek nutnych k povoleni femene. Tento udaj
budete potfebovat pfi napinani femene.

Poznamka: Pfi uvolfiovani femene oba Srouby
povolujte souasné, aby se hfidel nezaklinila.

KROK 1:  Uvolnéte femen postupem
uvedenym v kapitole ,Povoleni femene*.

KROK 2:  VySroubujte dva Srouby na boku
demontované pfiruby a demontujte femen
z voziku

KROK 3:  Odsroubujte a demontujte ozubenou
hfidel z femene.

KROK 4:  VySroubujte Ctyfi Srouby
z demontované pfiruby.

KROK 5: Demontujte pfirubu.

Poznamka: Postup pfi demontazi je u obou
koncovych pfirub stejny.

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243). ZaSroubujte Srouby utahovacim
momentem uvedenym v tabulce na strané 1.005.0, pokud neni v jednotlivych krocich uvedeno jinak.

1.105.0

Zmeény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni.
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CTJ

N

Vyména ozubeného femene |

KROK 1: Demontujte kryty koncovych pfirub na e
obou stranach profilu, vyjméte zatky a povolte
stavéci Srouby zajistujici napinaci Srouby.

KROK 2: Povolte femen zpusobem uvedenym v
kapitole ,Povoleni femene*.

KROK 3: Demontujte femen z voziku.
Demontujte ozubenou hfidel a femen vyjméte z
modulu otvorem v jedné z koncovych pfirub.

KROK 4: Otvorem v jedné z koncovych pfirub
vlozte novy femen a zasunte ho do drazek ve
vodicich profilech.

KROK 5: Pripevnéte ozubenou hfidel k femenu
a femen kvoziku. V8echny Srouby zajistéte
lepidlem.

KROK 6: Napnéte femen a vyménu dokoncCete

KROK 1

podle pokyn( v kapitole ,Napnuti femene”.

Vyména voziku

KROK 1: Demontujte napinaci prirubu /,
zplsobem uvedenym v kapitole ,Demontaz
koncovych pfirub®.

KROK 2: Demontujte dva Srouby na druhé strané
voziku, které pfipeviuji femen k voziku.

KROK 3: Vysurite celou sestavu voziku z profilu
a vymeénte ji za novou. Sestavu otoCte tak, aby
magnety smeéfovaly k hnaci pfirubé.

@KROK 4: Prfipevnéte ozubeny femen k voziku ze
strany, na které se koncova pfiruba nachazi stale
na profilu. Upevriovaci Srouby Femene utahnéte
nize uvedenym momentem:

CTJ90-1.5Nm
CTJ110-2.75Nm
CTJ145-2.75Nm
CTJ200-3Nm

KROK 5: Pripevnéte demontovanou koncovou
pfirubu zpét k profilu. Ctyfi $rouby zajistéte
lepidlem. Pfipevnéte Ffemen kdruhé strané

KROK 6: Napnéte femen a vyménu dokoncete
podle pokyn( v kapitole ,Napnuti femene”.

Poznamka: Jsou-li pfiruby s kolejnicovym
vedenim poskozené, jsou pravdépodobné
poskozena take kolejnicova vedeni.
Doporu€ujeme, abyste s vozikem vymeénili také N

\

kolejnicova vedeni.

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243). ZaSroubujte Srouby

utahovacim momentem uvedenym v tabulce na stran& 1.005.0, pokud neni v jednotlivych krocich

uvedeno jinak.

ypex

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk( mohou byt provedeny bez upozornéni.
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( CTJ
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I Vyména koncovych pfirub

» Délka napnuti / délka modulu

-
o

délka napnuti [mm]
= N W H OO O N 00 ©

o

Vel. modulu

Stoupani [mm]

90

0.7

110

0.8

145

1

200
NG

1.5

délka napnuti [mm]

o

stoupani zavitu [mm]

.

KROK 1:  Uvolnéte femen na napinaci pfirubé.

KROK 2:  Zpusobem uvedenym v kapitole
.,Demontaz koncovych pfirub“ demontujte
koncovou pfirubu, kterou chcete vymeénit.

KROK 3: Novou pfirubu pfipevnéte c&tyfmi
Srouby k profilu.

KROK 4: Pfipevnéte ozubenou hridel
k femenu a femen k voziku.

KROK 5:  Vyménu dokoncete podle pokynu
v kapitole ,Napnuti femene®“.

KROK 1: Napnéte femen otacenim napinacimi@
Srouby. Napinacimi Srouby otocte o stejny pocet
otacek jako pfi uvolfiovani femene.

Poznamka: Obéma Srouby otacejte stfidavé o
stejnou malou €ast, aby se femenice nezkfiZila. %

KROK 2: Ujistéte se, ze femen probiha stfedem
femenice. Kontrolu provadéjte pfes nahliZzeci
otvory. Je-li to nutné, utdhnéte nebo uvolnéte
jeden z napinacich Sroub(l o ¢ast otacky.

Poznamka: V tomto kroku je tfeba pohybovat
vozikem nahoru a dolu profilem.

KROK 3: Zajistéte napinaci Srouby dotazenim
dvou stavécich Sroubd na obou stranach
napinaci pfiruby. Otvory pro stavéci Srouby
uzaviete plastovymi zatkami a pfiSroubujte kryt

Alternativni krok 1: Otacejte napinacimi Srouby,
dokud se femen nezacne napinat.

Zkontrolujte délku napinani podle grafu a zjistéte
pocet otacek Sroubd.

Poznamka: Na vSechny Srouby (kromé stavécich) aplikujte lepidlo (Loctite 243). ZaSroubujte Srouby utahovacim
momentem uvedenym v tabulce na strané 1.005.0, pokud neni v jednotlivych krocich uvedeno jinak.

1.115.0

Zmeény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobki mohou byt provedeny bez upozornéni.
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