m Q-I-I Navod k tudrzbé linearnich modult MT)z
J Mazani

industrial components

U kazdého linearniho modulu je provedeno zakladni mazani pfed expedici ve vyrobnim zavodeé.
ﬂ VSechna kulickového Sroubu maji celoZivotni naplf, takZze za normalnich provoznich podminek
nevyzaduji dalSi pfimazavani.

Mazani voziku
MnoZstvi maziva a mazaci intervaly
o o
’ e ’ Vzdalenost| Mazivo - domazavani (cm’)
g SN MTJZ (km) hnaci hlava
[¢]
G 40 2500 0,4
65 5000 0,7
80 5000 1,4

Doporuceny mazaci tuk: Lubcon TURMOGREASE Highspeed L 252/3 (K HC P 2/3 K-50)

ﬂ K promazani a pravidelnému domazavani linearnich modull pouzivejte vyhradné mazaci tuk!
NepouZivejte mazaci tuk obsahujici pevné Castice!

Mazaci intervaly uvedené v pfedchozi tabulce vyhovuiji
ﬂ pro bézné provozni podminky.

V pfipadé specifickych provoznich podminek se obratte l
na nasi spolecnost. Mx

Mazani probihd vzdy po 500 provoznich hodindch nebo
po ujeti drahy uvedené v tabulce vyse. Zalezi na tom,
ktery stav nastane dfive.

B&Zné provozni podminky:
Teplota: 10 °C - 40 °C M
Rychlost pojezdu:MTJZ <1 m/s h’ l

i 5™ |
Zdvih: : '
MTJZ 40 < 50 mm ' mo.Fy M
MTJZ 65 < 60 mm gy "uh'
MTJZ 80 < 60 mm ol Fz

< M:

Zatizeni: < 0.2C

Zmeény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk( mohou byt provedeny bez upozornéni. UN'MOTI ON
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