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£5 | Radialni a axialni zavity
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5 Pokud maji byt vodici tyCe pFfipevnéné k podpére je nutné na nich zhotovit radiadlni zavity. Radialni zavity se feZou
3 do jiz zakalenych a vybrousenych tyci.
Velikost zavitl a jejich hloubka zavisi na velikosti vodicich tyci - viz tabulky.
\ 2 - -
\ ) U %
@ G2 2x G1
S
radidlni zdvit axidlni zdvit
]
)
2>
S0
o o )
= 181 Typ G2 S n3 n2 (min)
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c
&; W12-W15 M4 5 2 7 (min)
<
3 W16-W20 M5 6 2,5 9 (min)
W20-W25 M6 7 3 11 (min)
W25-W30 M8 9 3 15 (min)
W30-W40 M10 11 4 19 (min)
W40-W50 M12 13 4 21 (min)
W50-W60 M14 15 4 25 (min)
c.8
T > G1 2x G1
35 1) [mm] [mm]
238
i W8-W10 M3 6
2 W10-W12 M4 8
=
2 W12-W14 M5 10
o
& W14-W20 M6 12
W15-W25 M8 16
W18-W40 M10 20
W24-W50 M12 24
W30-W80 M16 32
W50-W80 M20 40
W60-W80 M24 43




01 > Vodici tyce
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DalSi mozné upravy vodicich tyci

Pokud je pfi konstrukci pozadavek na dalsi opracovani vodicich tyci, provadime je dle vykres( zakaznika.

Nékolik prikladd opracovani tyci je uvedenych na nasledujicich obrazcich.
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Priklady opracovdni vodicich tyci

Technicky prehled

Kulickova a kluzna pouzdra

Linedrni sety

Uchyceni a podpéry tyci
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