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Kritéria volby typu vodici tyce

Vodici ty¢e z riznych materigld a provedeni umoziuji ve spojeni
s kulickovymi pouzdry, uchycenimi tyei, podpérami a linear sety sestavit
kvalitni a hospodamy linedrni vodici systém.

Vodici ty€e jsou indukeng kaleny. Tento zplsob tepelného zpracovani
zajisfuje  rovnomérnou  kvalitu  povrchu  (valivé  plochy) v radiélnim
a axidlnim sméru. Timto zpdsobem kaleni se soucasné docili tvrdé vodici
plochy pii rovnomémé tlousfce tvrzené vrstvy materidlu a umoziiuje také
bezproblémové opracovant ty&f diky mekkému jadru.

Vodici ty¢e jsou poté vysoce pfesn& brousené a podléhajf prisné kontrole
kvality z hledisek kruhovitosti, valcovitosti, pifmosti a stejnorodosti povrchu.

Pro Va3 pifpad pouziti mdzete zvolit optimalni vodic tye.
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- velmi vysoké tvrdost tyce

Plné tyce
indukéné kalené
a brousené

Vodici tyce

- nizk& hmotnost
- moznost vedeni kabel0,
vzduchu apod.

100Cré (1.3505)

- moznost oprac. tyéi viz str. 67 62 + 2 HRC hé 3-120 mm
- slabé odolnost proti korozi Ci53 (11213)
nebo Ck 55 (1.1203)
Tvrdéchromované
- vnéj3i promér kaleny a tvrdé |ndukcnevka|?ne
chrom. 5-10 p a br?us€ne
- moznost oprac. tyéi viz str. 67 ELEes AU 7 s/ & D
- &asteénd odolnost proti korozi Ci53Cr (1.1213)
nebo Ck 55 (1.1203)
Nerezové
- vysokd tvrdost povrchu |ndu|l(;nevkun|(’ene
- moznost oprac. tyéi viz str. 67 @ Inc,":se, © 55+ 2 HRC hé 5-60 mm
- odolnost proti korozi pinetyce
X46Cr13 (1.4034)
Nerezové
- vysoké tvrdost povrchu lnd:ll(::‘r;igk;lzne
- moznost oprac. tyci viz str. 67 Iné ty& h
- odolnost proti korozi plné tyce 57 £ 2 HRC é 5-60 mm
Y. g odolné chemikéliim
a &asteéné i chemikdliim
X90CrMoV18 (1.4112)
- velmi vysoké tvrdost tyce -
- moznost oprac. tyéi viz str. 67 in dl?kuét:éi{(:ené
+slabd odolnost profi korozi a brousené 62 2 HRC hé 12-100 mm

Tiskové chyby vyhrazeny. Obréazky maiji informativni charakter.
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