@

maltis typ CDF, dvoubrita, prirubova z bronzu

Material: EN 1982 Cu Sn12-C - CC483K

Matice z cinového bronzu, zvlasté vhodna k neustalym posunim s dobrou odolnosti vici otéru/opotiebeni. Matice CDF umoziivji regulaci
vile mezi sroubem a matici, dokud nebudou vile dostatecné omezeny. Nelze operovat s “predpétim” matic (piedpéti je mozné pouze pfi
pouzitf kulovych $roubt). Doporucujeme kvaliini mozani. V pfipadé nutnosti si v technickém oddéleni vyzédeijte ndvod k montézi.
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matici matici stoundni chodi mm | mm | mm [ mm | mm | mm [ mm [ mm dér pro| ciSrouby kg/kus| (1)
PRAVA | LEVA P v zévity Srouby | (Tfida 8.8) |9
CDF25BR - Tr 25%10 (P5) 2 35|48 | 62 [6,5| 11 |6,5| 45| 12 6 Mé 0,786 | 1590
CDF25ER - Tr 25%25 (P5) 5 35|48 | 62 [6,5| 11 |6,5| 45| 12 6 Mé 0,786 | 1590
CDF28BR - Tr 28x10 (P5) 2 40 | 53 [ 68 | 6,5| 11 | 6,5| 50| 12 <) Mé 1,064 | 2000

Névod k montdazi:

1.

Matice jsou dodavany v paru a navzdajem spojené. Pfi montdzi je treba zachovévat parovani. Na vnéjsi valcovité strané pifruby ma
kazdy par matic vyrytou rysku pro indikaci spravné montdze, tuto rysku je tieba ihned najit a Fidit se podle ni b&éhem montaze, jok je
specifikovano nize.
. Ureete matici, kterd se bude upeviiovat jako prvni: jednd se o matici se Sesti otvory na piirubg, z nichz pouze ffi maji prohlubn& pro
Srouby s vélcovou hlavou se zapusténym Sestihranem (imbusové srouby). Druhé matice je matice s ryhovanim na pfirubg, a fato matice
bude upevnéna ndsledné.

. Upevnéni prvni matice ke konstrukci, na kferou ma byt nasazena: vlozte Srouby s vélcovou hlavou se zapugténym Sestihranem do trech
ofvord, kferé maii prohlubné pro tyto $rouby, nasadte matici na zavit a dokladng utdhnéte ffi srouby; nynf je prvni matice dokonale
utazena.

4. Upevnéni/utazeni druhé matice, kierd umoziuje regulovat vili: U obou matic vyhledejte rysky indikujici spravnou montaz, pfisufite

druhou matici k prvni, pfirubu profi prirub&. Kdyz jsou rysky na pfirubach obou matic proti sobg, nasadte do frech drazek pifruby ffi
Srouby, slouZic k upevnéni druhé matice ke konstrukci stroje. Nagroubuite ffi pravé viozené srouby tak, aby se o sebe dvé& matice opfraly,
aviak $rouby nedotahujte na doraz. Matice musf byt nasazeny tak, aby se mezi sebou ofacely.

5. Montdz 3roubu: upevnéte 3roub a prisroubuite jej ke dvéma maticim.

. Sefizeni vile: nechte otaeet druhou matici voci prvni tak, aby zdstala pozadovana vile, a poté dotahnéte fii srouby, kierymi se upeviivje

(

druhd matice ke konstrukei.

1) Celkovd dosedaci plocha mezi roubovymi zuby a zuby na matici na plo3e kolmo k ose.
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