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1. Einleitung

IBC Wélzlager GmbH, Industrial Bearings and Components, setzt
die Tradition der 1918 gegriindeten Robert Kling Wetzlar GmbH
fort. Als Hersteller von hochprazisen Walzlagern fiir Anwendungen
in Werkzeugmaschinen, Separatoren, Zentrifugen, Kompressoren,
Getrieben, Druckmaschinen, Textiimaschinen, schnell laufenden
Aggregaten, in der Antriebstechnik, im Sondermaschinenbau und
im allgemeinen Maschinenbau hat sich IBC weltweit einen Namen
gemacht. Das Unternehmen wurde 1972 gegriindet. Die Haupt-
merkmale des Unternehmens sind die wirtschaftliche Herstellung
kleiner und mittlerer LosgroRen mit héchster Prazision sowie die
innovative Umsetzung von Kundenldsungen.

Ein enger Kundenkontakt dient der gemeinsamen Zieldefinition
und konsequenten Verfolgung dieser Ziele, so dass selbst
spezielle Kundenwtinsche schnell und zielgerichtet in wirtschaft-
liche Lédsungen umgesetzt werden. IBC Wélzlager erkennt als
Entwicklungspartner des Maschinenbaus an, dass die Innovation
am Walzlager primér in der Kundenanwendung liegt.

Der Aufbau von Walzlager-Datenbanken sowie der Einsatz moderner
Berechnungssoftware flihren zu einem attraktiven, kompetenten
Dienstleistungspaket im Bereich Lagerauslegung, das sich im
Dialog mit den Kunden etabliert hat, standig weiterentwickelt wird
und auch das Thema Schwingungsanalyse einschlieft. Die Fahig-
keit zu kundenspezifischen Sonderldsungen als auch Standard-
walzlager in unterschiedlichen Losgréfien sowie die hervorragende
Lieferbereitschaft sichern dem Kunden eine passende Losung,
sowohl bei Prototypen als auch in der Serie zu.

Die intensive Kooperation mit Hochschulen und Universitaten,
sowohl auf dem Sektor der Forschung und Entwicklung, als auch
als Schnittstelle fiir Aus- und Weiterbildung, ist ein traditioneller
Bestandteil unseres wissenschaftlichen Arbeitens.

Uber die Forschung und Entwicklung hinaus erstreckt sich das
moderne Equipment in der Fertigung, das in Kombination mit
geschulten Fachkréften die Produktion von Wélzlagern nach
hdchsten Qualitatsvorgaben erst ermdglicht und langfristig sicher-
stellt. Daher gilt unser besonderes Augenmerk den an diesem
Prozess mitwirkenden Menschen.

Stetig steigende Anforderungen an Lagerungssysteme fiihrten
zur Entwicklung vielfaltiger Verfahren und neuer Werkstoffe, um
den erhéhten und sehr unterschiedlichen technischen und wirt-
schaftlichen Anwendungsféllen gerecht zu werden.

IBC Walzlager tragt dieser Entwicklung durch standige Leistungs-
steigerung und Verbesserung der Produkte und Prozesse sowie
einer Erweiterung der Produktpalette Rechnung.

Der Ihnen vorliegende Katalog TI-I-5000 beschreibt die Leistungs-
Ubersicht der IBC Walzlager GmbH. Technische Details insbeson-
dere Drehzahlen und Tragzahlen finden Sie in den weiterfiihrenden
Produktkatalogen.

IBC Hochprazisions-Schragkugellager wurden fiir alle Walzlager-
anwendungen entwickelt, an die einzeln oder in Kombination
hdchste Anforderungen in den Bereichen Zuverléssigkeit, Steifig-
keit, Drehzahleignung und Laufgenauigkeit gestellt werden. Ihre
groRe Anzahl an Typen erlaubt Spindelherstellern unterschied-
lichster Brachen oder Sondermaschinenbauern, ihre Spindeln
nach den fiir sie wichtigsten Aspekten zu optimieren. Technik
und Wirtschaftlichkeit erreichen so die optimale Kombination.

Abhéngig vom Anwendungsfall stellt IBC dem Anwender eine
Vielzahl von unterschiedlichen Lagerreihen in mehreren Ausfih-
rungen und GroRen mit unterschiedlichen Konstruktionsmerkmalen
zur Verfiigung, um eine Leistungssteigerung bei gleichzeitiger
Kostenreduktion der Walzlagerung zu erzielen. So sind
Schragkugellager mit den Berlihrungswinkeln 15°, 25°, 30°, 40°
oder 60°, mit unterschiedlichen Walzkdrperdurchmessern aus
Stahl oder Keramik, haufig eingesetzte Produkte. IBC erganzt
dieses Leistungsspektrum durch die Méglichkeit der ATCoat-
Diinnchrombeschichtung fiir besondere Anwendungsfélle.

Werksseitig fettgeschmierte Hochprazisions-Walzlager, ergénzt
durch schleifende und nichtschleifende Abdichtungen, ermég-
lichen einen wartungsfreien Einsatz und eine Lebensdauer-




schmierung der Wélzlager. Dies tragt sowohl zu einer verein-
fachten kundenseitigen Konstruktion als auch zu einer Verein-
fachung des Montageprozesses bei.

Auch bei den Hochprézisions-Schragkugellagern bietet IBC
dem Kunden, je nach individuellem Anwendungsfall, eine Vielzahl
von unterschiedlichen Kafigmaterialien an.

Die IBC Einzel-Schragkugellager mit Pfeilmarkierung konnen
einzeln oder in beliebigen Satzanordnungen eingesetzt werden.
Fir die Ersatzteilbeschaffung und Bevorratung ist dies ein groRer
Vorteil. Liegen besondere Anforderungen hinsichtlich Steifigkeit
und Lagerbeanspruchung vor, so sind Walzlagersatze bestehend
aus mehreren Prazisions-Schragkugellagern zu empfehlen. Eine
weitere Starke von IBC liegt in der Fertigung von bereits zu-
sammengestellten einbaufertigen Schragkugellagerséatzen nach
Kundenwunsch. Sie tragen neben der Pfeilmarkierung der
Einzellager eine Ubergreifende Markierung Uber den gesamten
Satz (Hochprazisions-Walzlager TI-I-5050, Schragkugel-
lager 40° TI-1-4044).

Mit der neuen Hochpréazisionslager-Baureihe DTB (Driven Tool
Bearings) stellt IBC fiir den Einsatz in angetriebenen Werkzeugen
dem Anwender Hochpréazisions-Schragkugellager zur Verfligung,
die hinsichtlich Berithrungswinkel, Innengeometrie und Lauf-
genauigkeit speziell fiir diese Anwendungen optimiert wurden.
Der Vorteil fir den Anwender ergibt sich aus einer erheblichen
Steigerung der Produktivitat seiner Werkzeugmaschine.

Der Einsatz in Werkzeugmaschinen stellt htchste Anspriiche an
die Laufgenauigkeit sémtlicher eingesetzter Bauteile. Um diesen
Forderungen gerecht zu werden, hat IBC Hochprazisions-
Zylinderrollenlager entwickelt, die diese Eigenschaft mit hoher
Steifigkeit und Tragfahigkeit bei gleichzeitig hohem Drehzahl-
vermdgen und geringer Querschnittshdhe vereinen. Letztere ist
besonders bei Mehrspindelanordnung von grolem Vorteil, da sie
geringere Achsabsténde ermdglicht. Da Hochprézisions-Zylinder-
rollenlager in der Lage sind, warmebedingte Langenanderungen der
Umgebungsbauteile auszugleichen, stellen sie ideale Loslager dar.

IBC fertigt neben den einreihigen 60°-Axial-Schragkugellagern
(BS...) auch zweireihige 60°-Axial-Schragkugellager mit dem
Kiirzel BSD... (zum Einsatz in Gehausen) und BSDF... (Flansch-
Ausfuhrung). Sie ermdglichen dem Anwender eine hochprazise,
tragfahige, reibungsarme Lagerung der Kugelgewindespindel.
Durch montagefreundlichen Einbau und wartungsarmen und
somit wirtschaftlichen Einsatz, woraus eine Optimierung des
Gesamtsystems Werkzeugmaschine resultiert, Giberzeugen sie
jeden Anwender (Walzlager fiir Kugelgewindetriebe TI-I-5010).

Zusatzlich fertigt IBC ein umfangreiches Programm an Hoch-
prazisions-Lagereinheiten. Die groe Anzahl der Anwendungen
mit ihren unterschiedlichen Anforderungen an die Lagerung hin-
sichtlich axialer Steifigkeit und Tragzahl, geringe Warmeentwick-
lung durch geringe Reibung, Drehzahl und Laufgenauigkeit lieen
ein variables Baukastensystem entstehen, das dem Konstrukteur
eine grolRe Flexibilitat bei der Variantenkonstruktion ermdglicht.
So liegen heute montagefertige Lagereinheiten voll im Trend. Die
Montage zusammengehorender Baugruppen wird vereinfacht und
der Montageprozess beschleunigt. Ferner vereinfacht der Wegfall
der axialen Anlageflache in Aufnahmebohrungen die Umgebungs-
teile. Einsatzgebiete der auf Lebensdauer geschmierten und tiber
Labyrinthe abgedichteten IBC Hochprazisions-Lagereinheiten
sind Kugelgewindetriebe, die vorwiegend bei Werkzeugmaschinen,
Mess-, Handhabungs- und Blechbearbeitungsmaschinen sowie
bei Holzbearbeitungs- und Sondermaschinen eingesetzt werden.
Neben dem Standardlieferprogramm an Hochprazisions-Flansch-
und Stehlagereinheiten fertigt IBC eine Vielzahl von Sonder-
[6sungen nach Kundenvorgabe (Walzlager fiir Kugelgewinde-
triebe TI-1-5010).



Weitere Komponenten der Walzlagerungssysteme, wie z. B.
Hochprazisions-Spannmuttern und Labyrinthdichtungen,
sind ebenfalls seit vielen Jahren ein fester Bestandteil des
Lieferprogramms von IBC Walzlager.

IBC Hochprazisions-Spannmuttern mit Feingewinde finden ihren
Einsatz bei prazisen Applikationen wie z. B. bei Walzlagerungen
von Kugelgewindetrieben.

Die in den unterschiedlichen Spannmuttern integrierten Sicher-
ungssysteme erméglichen eine leichte und prézise Montage
und gewahrleisten eine dauerhafte Festigkeit. Eine Anbringung
von Haltemdglichkeiten fiir Sicherungsbleche im Gewinde, z.B.
Nuten, ist nicht notwendig. Der volle Materialquerschnitt der
Welle bleibt erhalten und eine Kerbwirkung wird vermieden.
Durch Ersatz des ungenauen Sicherungsblechs durch Klemm-
systeme erhoht sich die axiale Genauigkeit (Reduzierung des
Axialschlags). Die zusatzliche Ausriistung mit einer Labyrinth-
dichtung stellt eine weitere Alternative zu separaten Dichtungen
dar. Aus diesen vielfaltigen Varianten heraus ergeben sich fir
den Anwender zahlreiche Méglichkeiten zur Optimierung der
Wirtschaftlichkeit (Prazisions-Spannmuttern TI-I-5020).

Rillenkugellager sind vielseitig einsetzbar, einfach im Aufbau
und wegen ihres geringen Reibungsmomentes fiir hohe Dreh-
zahlen geeignet. Sie Uberzeugen im Einsatz durch Unempfindlich-
keit, Wartungsfreundlichkeit und Wirtschaftlichkeit. Durch die
Méglichkeit der Fertigung mit hoher Prazision und in gerausch-
armer Ausfiihrung finden Rillenkugellager haufig ihren Einsatz in
Elektromotoren. lhre fast unendliche Auswahl an Abmessungen
und Ausfiihrungen macht sie zu der am haufigsten eingesetzten
Waélzlagertype.

Die Vielfalt an unterschiedlichen Kafigmaterialien und Schmier-
stoffen stellt eine weitere Starke von IBC dar und erméglicht
Ihnen eine punktgenaue Umsetzung lhrer Anwendung in einem
wettbewerbsintensiven Umfeld. Ferner wird durch die hohe Ver-
flgbarkeit ab Lager ein Vorteil beziiglich Beschaffungszeit und
eigener Lagerhaltung erzielt.

IBC Hochprazisions-Zylinderrollenlager finden tberall dort,
wo hohe Drehzahlen, minimale Reibungsverluste, hohe Radial-
belastungen sowie warmebedingte Langenanderungen der
Umgebungsbauteile ausgeglichen werden miissen, ihren Einsatz.
Zylinderrollenlager mit K&fig eignen sich zur Aufnahme von sehr
hohen Belastungen in radialer Richtung, besitzen aufgrund der
Linienbertihrung zwischen Rolle und Laufbahn eine hohe Steifig-
keit und sind flir hohe Drehzahlen ausgelegt. IBC fertigt Zylinder-
rollenlager in unterschiedlichen Bauformen, Mafreihen und
GroRen. Ihre Eigenschaft, Axialverschiebungen zuzulassen,
pradestiniert sie fur die Loslagerung von Arbeitsspindeln in
Werkzeugmaschinen. Ferner finden sie ihren Einsatz in Pumpen
und Kompressoren. Neben den einreihigen und zweireihigen
Zylinderrollenlagern mit Kafig wird das Sortiment fir den
allgemeinen Maschinenbau durch ein- und zweireihige vollrollige
Zylinderrollenlager erganzt. Wahrend Zylinderrollenlager mit
Kéfig auch bei hohen Belastungen noch verhaltnisméRig hohe
Drehzahlen zulassen, sind vollrollige Zylinderrollenlager fiir
niedrige Drehzahlen und Schwenkbewegungen ausgelegt.
Durch die groRtmagliche Anzahl an Walzkorpern sind sie radial
extrem tragfahig, (iberzeugen durch eine hohe Steifigkeit und
sind besonders fiir raumsparende Konstruktionen geeignet. Sie
finden ihren Einsatz in langsam umlaufenden, duferst belasteten
Lagerungen (Zylinderrollenlager TI-1-4010).

Abgerundet wird das Lieferprogramm durch Pendelrollenlager,
Kegelrollenlager und Sonderlager.

Fur die Betriebssicherheit einer Prézisions-Wélzlagerung

ist die Auswahl geeigneter Schmierstoffe von allergrofiter
Bedeutung. Sie dienen dazu, die Reibung herabzusetzen und
Verschleil® zu vermindern. Die Mehrzahl der Walzlager, welche
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die vorgesehene Standzeit nicht erreichen, fallen aufgrund von
Méngeln bei der Schmierung aus. IBC stellt eine umfangreiche
Palette hochwertiger Schmierstoffe dem Kunden lagerhaltig zur
Verfligung, um eine optimale Schmierung zu ermdglichen. Mit
den entsprechenden Nachsetzzeichen kdnnen bei IBC bereits
werksseitig gefettete Hochprazisions-Walzlager bezogen werden.
Bei diesen Hochprazisions-Walzlagern ist kundenseitig lediglich
noch der Fettverteilungslauf durchzufihren.

Neben dem bekannten und bewéhrten rotativen Walzlagerpro-
gramm fertigt IBC Linearwalzlager gefiihrt in Schienen mit X-
oder U-Profil und innenliegender Laufbahn. Hierdurch entsteht
ein sehr kompaktes und platzsparendes System. Dabei sind die
gangigsten Varianten die Teleskop-Linearwalzlager und die
Linearwélzlager-Laufwagensysteme. Einsatzgebiete sind Um-
hausungen von Werkzeugmaschinen und Auszlge beispielsweise
in der Schienenfahrzeugindustrie, der Medizintechnik oder der
Lagerlogistik.

Erweitert wird das Lieferprogramm von IBC Wélzlager durch
ATCoat diinnchrombeschichtete Hochprazisions-Walzlager fir
spezielle Einsatzfalle. Gebrauchsdauersteigernde Eigenschaften,
sowie hervorragende Verschleil3- und Korrosionsschutzeigen-
schaften sind als Vorteile der ATCoat beschichteten Hoch-
prézisions-Walzlager zu nennen (IBC Walzlager mit ATCoat-
Beschichtung, ATC Technology Coatings).

Mit diesem umfangreichen Lieferprogramm sowie der weltweiten
Unterstiitzung unserer Kunden vor Ort durch unsere Serviceab-
teilung und technischen Abteilungen ist es uns méglich, gemein-
sam mit unseren Kunden, spezifische und wirtschaftliche
Lagerungsldsungen fir Ihre Lagerungsaufgaben zu erarbeiten.

Der Bedienung weltweiter Konzernstandorte kommt in der
heutigen Zeit wegen Global Sourcing und Lokalisierung von
marktbezogenen Produkten eine zunehmende Bedeutung zu.
IBC Walzlager hat Produktions- und Vertriebsstandorte in
Oberbiel (Deutschland), ABlar (Deutschland), Grenchen (Schweiz),
Taichung (Taiwan), Mumbai (Indien) und einen Vertriebsstitz-
punkt in Ghuangzhou (China). Hiermit deckt IBC die Markte in
Europa ab und hat Zugang zu den wichtigsten Zukunftsmarkten
geschaffen.

IBC Walzlager ist der Prazision und lhnen als Kunden verpflichtet.
Wir unterstltzen Sie gerne friihzeitig in der Anwendungsberatung
und freuen uns auf den Dialog mit lhnen.




2. IBC Hochprazisions-Schragkugellager

Bezeichnungssystem
Beispiele: CB H 719 14 E
X- 70 00 .E
70 14 C S
70 16 .E
CB H 70 12 C
AC- 72 13 E
F F 2 E BB
Werkstoff ’ P
- Walzkorper und Ringe 100Cr6
CB Walzkérper Si,N,
AC- RingeATCoat
ACC- Ringe ATCoat + Walzkorper Si,N,

X- Ringe ChromoTec

Bauform

- normale Ausfiihrung

H Hochgeschwindigkeitsausfiihrung

MabBreihe

718... 719..

70... 72... 73...

Bohrungskennzahl

00 10 mm 01 12 mm

02 15 mm 03 17 mm

ab Kennzahl 04: 4 - 5 =20 mm

Beriihrungswinkel

C 15° Beriihrungswinkel

E 25° Berlhrungswinkel

A 30° Bertihrungswinkel

Schmiernut & Bohrung

S Direktschmiermdglichkeit durch
Aufenring

Kafig

Fensterkafige, auRenringgefiihrt

T Hartgewebe/Phenolharz

M Messing

K PEEK

S Edelstahl

PX Polyamid, glasfaserverstarkt

G PTFE

Dichtung

- offenes Walzlager

2RSZ nichtschleifende Dichtscheiben

beidseitig NBR
nichtschleifende Dichtscheiben
beidseitig Viton

2VSZ

.T 2RSZ .P4A
T P4A
T P2A
T P4A
.T 2RSZ .P2H
M P4A
L I

X2
X5

X5
X6
X2

UL

UL

UL

.QBTM

UL

U40 AN

.GS32

Schmierung

- nur korrosionsgeschiitzt
oder bei abgedichteten Walzlagern
Standardfett GS36 oder GS75

G... spezifiziertes Fett

ATCoat-Beschichtung

- keine Beschichtung

A11 Innen- u. AuBenring beschichtet

A15 Innen- u. AuBenring beschichtet
Walzkorper und Kéfig rostarm

A21 Innenring beschichtet

A31 AuBenring beschichtet

Vorspannung universell

UX extra leicht

UL leicht

UM mittel

UH hoch

U... besondere Vorspannung in daN
A... axiale Lagerluft Angabe in pm

Schragkugellagersatz

- Einzelwélzlager

D... Duplexsatz

e Triplexsatz

Q... Quadruplexsatz

[Feo Pentaplexsatz

Toleranzsortierung

- keine Sortierung

X1, X3 Sortierung eingeengter Toleranzen

X5, fiir Toleranzfeld < 5 pm

X6, X8

X1 Sortierung eingeengter Toleranzen

bis fur Toleranzfeld > 5 um

X9

Genauigkeit

P4 Genauigkeit nach DIN 620-2
Toleranzklasse 4

P4A Genauigkeit nach DIN 628-6

P2H Genauigkeit nach IBC-Definition

P2A Genauigkeit nach DIN 620-2

Toleranzklasse 2



IBC Hochprazisions-Walzlager

IBC Hochprazisions-Schragkugellager werden héchsten An-
forderungen in den Bereichen Zuverlassigkeit, Steifigkeit, Dreh-
zahleignung, Laufgenauigkeit und Schwingungsverhalten bei
gegebenen Platzverhéltnissen gerecht. Diese Leistung erfordert
unterschiedliche Lagerreihen in mehreren Ausfiihrungen und
GroRen mit unterschiedlichen Konstruktionsmerkmalen, um die
Leistungssteigerung bei gleichzeitiger Kostenreduktion fiir die
WAélzlagerung zu erzielen. lhre grofe Anzahl an Typen erlaubt
die optimale Kombination aus Technik und Wirtschaftlichkeit.

Die leichten Malreihen 18, 19 und 10 eignen sich fir hohere
Drehzahlen. Walzlager mit dem Nachsetzzeichen X sind noch-
mals in diese Richtung optimiert. Die Bauform H ist kompro-
misslos auf hochste Drehzahlen hin konstruiert. Bei den
schwereren Baureihen 02 und 03 steht deren hohe Tragzahl
und Steifigkeit im Vordergrund.

IBC hat die Innenkonstruktion der Hochprézisions-Schragkugel-
lager auf die vielfaltigen Anforderungen im Werkzeugmaschinenbau
abgestimmt und bietet serienmafig Hochprézisions-Schréag-
kugellager mit Bertihrungswinkeln von 15° und 25° bzw. 30° an, in
der Hochgeschwindigkeits-Bauform H mit 18°. Die unterschied-
lichen Berlihrungswinkel werden individuellen Anforderungen bei
kombinierten Lasten, beziiglich Steifigkeit und Drehzahlverhalten,
gerecht. Dariiber hinaus fertigt IBC Prazisions-Schragkugellager
mit Berlihrungswinkeln von 35°, 40° und 60°, die in den Druck-
schriften Schragkugellager 40° Tl-1-4044 und Walzlager fiir
Kugelgewindetriebe TI-I-5010 beschrieben sind.

Hybridwélzlager, die Kombination aus Stahlringen mit kera-
mischen Walzkorpern, kommen nicht nur bei Hochgeschwindig-
keitsanwendungen zum Einsatz, sie lberzeugen auch durch
ihre Zuverl@ssigkeit und eine verlangerte Fettgebrauchsdauer.
Die hérteren und gleichzeitig leichteren Keramikwalzkérper
vermindern das Reibverhalten und reduzieren die Schmierstoff-
beanspruchung durch verbesserte Abrollbedingungen auch bei
ungtinstigen Schmierverhaltnissen.

Die standig steigende Nachfrage nach fettgeschmierten Hoch-
prézisions-Schragkugellagern hat zur Ergénzung der Ausfiihrungen
mit abgedichteten und einsatzfertig befetteten Typen gefiihrt. Die
werksseitige Befettung mit dem optimalen Fett in der richtigen
Menge wirkt sich positiv auf die Lagerlebensdauer und somit
auch auf die Maschinenstandzeit aus. Werksseitig fettgeschmierte
IBC Hochpréazisions-Walzlager sind einbaufertig und nach einem
Fettverteilungslauf sofort betriebsbereit. Durch die optionale, ein-
oder beidseitige Abdichtung mit nicht-schleifenden Dichtscheiben
(2RSZ), welche die Eignung fiir hohe Drehzahlen nicht ein-

schranken, erhalten die abgedichteten Hochprazisions-Schrag-
kugellager den idealen Schutz gegen Verschmutzung und Luft-
strome. Dartiber hinaus wirken die Abdichtungen bei senkrechten
oder schwenkbaren Spindeln als Fettrlickhaltescheiben.

StoRkt die Fettschmierung an ihre Grenzen lassen sich offene
Walzlager seitlich {iber Zwischenringe mit Ol oder Ol-Luft-Gemisch
versorgen. Eine mdgliche Lésung hierfur bieten IBC Hochprazi-
sions-Schragkugellager mit Auenringschmierung, die keine
zusatzlichen Bauelemente in der Walzlagerumgebung erfordern.
Sie tragen das Nachsetzzeichen S und haben eine umlaufende
Ringnut und radiale Zufiihrbohrungen fiir eine direkte Schmierung.
In den AuRenringen integrierte O-Ringe sorgen fiir eine Abdich-
tung im Gehéuse.

Neben den einreihigen Hochpréazisions-Schragkugellagern finden
auch IBC Hochprazisions-Zylinderrollenlager ihren Einsatz
in Werkzeugmaschinen. Sie vereinen eine hohe Steifigkeit und
Tragfahigkeit bei gleichzeitig hoher Laufgenauigkeit, hohem
Drehzahlvermdgen und geringer Querschnittshéhe. Sie werden
einreihig in den Malreihen 19 und 10, sowie zweireihig in den
Mafreihen 30 und 49 gefertigt.

IBC Hochprazisions-Zylinderrollenlager mit der Bezeichnung HN
weisen eine auf hdchste Drehzahlen optimierte Innengeometrie
auf. Darliberhinaus konnen keramische Walzkérper (CR) eingesetzt
oder die Zahl der Walzkérper halbiert (Q852) werden.

Je nach Bauart flihrt der AuBenring (NNU) oder der Innenring
(N und NN) die Walzkorper axial. Der Walzkérpersatz und der
Kafig verbleiben zwischen den Borden, wenn der bordlose Ring
dem Walzlager entnommen wird. Das ermdglicht eine stark
vereinfachte, getrennte Montage von Innen- und Aulenring.

Alle zweireihigen IBC Hochprézisions-Zylinderrollenlager sind im
Aufenring mit einer Schmiernut mit drei Bohrungen (Bezeich-
nung W33, Anordnung 120°) ausgestattet, um eine wirkungsvolle
Schmierung zu gewahrleisten.

Fur besondere Anwendungen fertigt IBC Sonderbauformen der
Hochpréazisions-Zylinderrollenlager an. Bitte sprechen Sie mit
unseren Anwendungsingenieuren. Sie unterstitzen Sie gerne
bei der Losung lhrer speziellen Anwendungsfalle und Walzlager-
konzeptionen.

IBC Hochprazisions-Kegelrollenlager fiir Spindel- und Tisch-
lagerungen runden das Programm ab.




IBC Hochprazisions-Schragkugellager
Fertigungsiibersicht

718...
CB718...

719... ;
CB719... + @ CH)
H719...

CBH 719...
70...
CB70.. i
H70...
CBH70..  718.. CB718.. 719.. CB719.. H719. CBH719.. 70.. CB70.. H70.. CBH70..  72. 73..
72.. .2RSZ.. .2RSZ.. 2RSZ. .2RSZ.. .2RSZ.
73..

Baureihen
 718... ' 9. 719.X H719...
d | D B D B D B D B
mm mm D : Di" i mm Di i mm Di

A=
3

6 CoxTee 15 (o5

7 S XTeT T 5

8 Coob b X798 (19 © o6

9 POXT199 i 20 i o6

10 : ©OXT190 i 22 ;6 ¢

12 ©5 i XT1901 24 6

15 i Eoob b XT1902 (28 (T

17 71903 ;30 ;7 ¢

20 : 71904 ;37 : 9 ¢

% 71905 42 9 o

30 : 71906 ;47 9 o 71906X : 47 P9 i o

35 : 71907 © 55 (10 i o 71907X : 55 (10 : o : P
40 : 71908 ;62 (12 : o 71908X : 62 12 i o H71908 © 62 12 : o
45 S5 i TI909 i 68 ;12 o 71909X : 68 : 12 : o : H71909 : 68 12 : o
50 : 7180 : 65 : 7 i 790 T2 12 o 790X 72 12 o ¢ HTI90 G 72 12 0
55 i 71811 i 72 i 9 71911 i 80 (13 : o TI9MX i 80 (13 : o H71911 © 80 : 13 : o
60 : 71812 : 78 10 : 71912 ;85 13 : o 71912X  © 8 13 i o i H7T1912 i 8 13 : o0
65 : 71813 : 8 10 : 71913 : 90 : 13 : o 71913X  : 90 : 13 : o : H71913 : 90 13 : o
70 0 71814 ¢ 90 10 i 71914 1 100 : 16 : o 71914X : 100 (16 : o i HT1914 : 100 : 16 : o
75 1 71815 ;95 i 10 ¢ 71915 ¢ 105 : 16 i o 71915X 105 16 : o : P
80 : 71816 : 100 : 10 : 71916 : 110 (16 : o 71996X : 110 16 : o

85 : 71817 i 10 : 13 i 917 © 120 (18 © o 917X © 120 (18 o

9 : 71818 : 115 : 13 : 71918 125 18 o 71918X 125 (18 o

95 : 71819 : 120 : 13 : 71919 130 (18 : o 71919X 130 : 18 : o

100 © 71820 : 125 : 13 71920 : 140 (20 i o 71920X 140 20 : o

105 : 71821 : 130 : 13 : 71921 145 (20 o 71921X 145 (20 i o

10 © 71822 i 140 : 16 : 71922 ¢ 150 (20 i o 71922X 150 20 : o

120 © 71824 i 150 : 16 : 71924 ¢ 165 2 i o 71924X 165 (22 i o

130 ; 71826 : 165 : 18 : 71926 : 180 : 24 i o : P

140 © 71828 : 175 18 i 71928 i 190 i 24 i o

150 : 71830 : 190 : 20 : 71930 ;210 28 i o

160 : 71832 i 200 : 20 : 71932 ;220 28 : o

170 © 71834 215 : 22 . 7194 230 28 : o

180 i 71836 i 225 22 i 71936 : 250 : 33 i o

190 © 71838 : 240 : 24 71938 : 260 : 33 : o

200 i 71840 : 250 : 24 : 71940  : 280
20 71844 1 270 24 i 71944 300
240 © 71848 i 300 : 28 : 71948 : 320
260 : 71852 i 320 : 28 : 71952 © 360
280 i 71856 : 350 : 33 : 7195  : 380
300 : 71860 380 : 38 i 71960 420
320 i 71864 : 400 : 38 : 71964 : 440
340 : 71968  : 460 : 56 :
360 : 71972 480 56 :

D O OB BE W W W
D O O O O o © 0o

*Di: abgédichteté Version



718...
CB718...

719... ;
CB719... + @ CH)
H719...

CBHT719...
70...
CB70...
H70...
CBH70... 718.. CB718.. 719.. CB719.. H719.. CBH719.. 70.. CB70... H70.. CBH70.. 72... 73...
72... .2RSZ... ... 2RSZ... ..2R8Z.. .2RSZ.. ..2RSZ..
73...

x51-106

Baureihen

70... 70..X H 70... 72... 73...
D B : D B : D B : D B : D B
mm DI : mm Di : mm Di mm Di' : mm
TR : S : I : R —
X707 i 19 i 6
X708 22 7
X709 ;24 ;7 5
X-7000 : 26 : 8 7200 © 30 9 ¢
X-7001 : 28 i 8 : : S : P D701 (32 110
7002 ;32 i 9 Po7002X P32 9 i § IR A D
7003 : 35 : 10 ©7003X (35 10 i : P L7203 i 40 (12
7004 ;42 12 ©o7004X (42 120 § P D T04 (4T 14
7005 : 47 12 i o i T005X : 47 : 12 : o : : ©i i T205 ;52 15
7006 :© 55 : 13 : 7006X : 55 : 13 7206 62 16
7007 i 62 : 14 : 7007X 62 : 14 : 7207 ;72 AT
7008 : 68 : 15 : 708X : 68 : 15 : 7208 80 : 18 :
7009 : 75 16 7009X 75 i 16 : 7200 i 85 (19
7010 © 80 : 16 : 7010X : 80 : 16 : 7210 ¢ 90 (20 :
7011 © 90 (18 : 701X : 90 : 18 : 7211 100 © 21
7012 ¢ 95 : 18 7012X : 95 18 : 7212 0 10 22
7013 : 100 : 18 : 7013X : 100 i 18 : 7213 120 : 23 ¢
7014 ¢ 110 © 20 7014X : 110 : 20 : 7214 125 24 ¢
7015 © 15 i 20 : 7015X : 15 : 20 : 7215 130 : 25 :
7016 i 125 : 22 7016X : 125 © 22 ¢ 7216 140 : 26
7017 130 i 22 ¢ 7017.X : 130 : 22 ¢ 7217 150 : 28 :
7018 i 140 : 24 7018X : 140 : 24 : 7218 160 : 30 :
7019 : 145 : 24 7019X 145 i 24 ¢ : P D 7219 (170 (32
7020 150 : 24 : 7020X : 150 i 24 : H7020 : 150 : 24 i o : 7220 : 180 : 34 :
7021 : 160 : 26 7021X © 160 i 26 : § P D721 (190 (36
7022 170 : 28 5 1 H7022 : 170 : 28 : o : 7222 : 200 : 38 :
7024 i 180 : 28 H7024 © 180 : 28 i o : 7224 : 215 i 40
7026 © 200 : 33 : 5 © D 7226 (230 (40
7028 210 : 33 : 7208 250 : 42 :
7030 i 225 : 35 : N
7032 i 240 : 38
7034 260 : 42 :
7036 : 280 : 46 :
7038 290 : 46
7040 : 310 i 51 :
7044 340 © 56 :
7048 : 360 : 56 :

7304 52 15
7305 : 62 : 17
7306 ;72 19
7307 ;80 : 21
7308 90 : 23
7309 100 : 25

H7008 i 68 : 15 :
H7009 : 75 : 16

H7010 : 80 : 16 :
H7011 : 90 : 18 :
H7012 @ 95 : 18 :
H7013 © 100 : 18 :
H7014 © 110 : 20 :
H7015 : 115 : 20 :
H7016 : 125 : 22 :
H7017 © 130 : 22 :
H7018 © 140 : 24 :

731 120 29

O O O O OO OO oo oo oo o o

7315 160 37

O O O O OO OO OO0 O o oo o o o
O O O O O oo o o o o

O O OO OO OO OO OO OO0 OO OO0 oo o o o

*Di: abgedichtete Version



3. IBC Hochprazisions-Schragkugellager fiir Kurzspindeln
Bezeichnungssystem

Beispiele:

Werkstoff

- Walzkdrper und Ringe 100Cr6
CB Walzkérper Si,N,

AC- Ringe ATCoat

ACC- Ringe ATCoat + Walzkérper Si;N

4

Bauform

DTB normale Bauform

Bohrungskennzahl
00 10mm 01 12mm
02 15mm 03 17mm

ab Kennzahl 04: 4 - 5 =20 mm

MabBreihe

/19...  /10...

Beriihrungswinkel

E 25° Berlihrungswinkel
A 30° Berlihrungswinkel

DTB 04/10
CB DTB 04/19
ACC- DTB 05/19
DTB 06/18

a mm>>

2RSZ

2RSZ A15

2RSZ .GS32
L] L l

Schmierung

- nur korrosionsgeschiitzt oder bei
abgedichteten Walzlagern Standardfett
GS36 oder GS75

G... spezifiziertes Fett

ATCoat-Beschichtung

- keine Beschichtung

A11 Innen- u. AuBenring beschichtet

A15 Innen- u. AuBenring beschichtet
Walzkorper und Kafig rostarm

A21 Innenring beschichtet

A31 AuRenring beschichtet

Dichtung

- offenes Walzlager

2RSZ nichtschleifende Dichtscheiben
beidseitig NBR




IBC Hochprazisions-Schragkugellager fiir Kurzspindeln

Fertigungsiibersicht

\ P22 N2

WV

/
3,,&\ \%\\0\;\%&

&\\\\‘

=

IR
\\\\Q

/§\\\\\\\\\ :
A A
%7 /7///

[EIE& D,

1 HE
2,,&\ S

Vi L‘ . _ L/ A\ y L A \ \
x51-121
Baureihen
DTB.../19 : DTB.../10

d D B D B
mm mm mm

17 DTB 03/19 30 7 DTB 03/10 35 10
20 DTB 04/19 37 9 DTB 04/10 42 12
25 DTB 05/19 42 9 DTB 05/10 47 12
30 DTB 06/19 47 9 DTB 06/10 55 13
35 DTB 07/19 55 10 DTB 07/10 62 14
40 DTB 08/19 62 12

45 DTB 09/19 68 12

50 DTB 10/19 72 12

55 DTB 11/19 80 13

75 DTB 15/19 105 16

Driven Tool Bearings (DTB)

Die Hochprézisionslager-Baureihe DTB (Driven Tool Bearings)
ist speziell fiir angetriebene Werkzeuge entwickelt worden, die in
modernen hochprazisen Werkzeugmaschinen Fras- und Bohr-
bearbeitungen durchfiihren. Diese Bearbeitungen erfolgen viel-
fach in begrenztem Bauraum unter Einsatz kurzer Taktzeiten
und unter Aufnahme hoher Bearbeitungskréften. Ferner sind fiir
Prazisionsbearbeitungen eine hohe Steifigkeit und hochste
Laufgenauigkeit sowie die Eignung fir hohe Drehzahlen un-
verzichtbare Anforderungen an die Lagerung, um hochprézise
Bearbeitungsergebnisse, gesteigerte Zerspanleistungen sowie
eine hohere Systemverfiigbarkeit bei minimalem Wartungsauf-
wand zu erzielen.

Mit der Prazisionslager-Baureihe DTB (Driven Tool Bearings)
stellt IBC fiir den Einsatz in angetriebenen Werkzeugen dem
Anwender Prazisions-Schragkugellager zur Verfligung, die hin-

sichtlich Beriihrungswinkel, Innengeometrie und Laufgenauigkeit
fir diese Anwendungen optimiert wurden. Neben noch exakteren
Bearbeitungsergebnissen liegt ein weiterer Vorteil fiir den Anwen-
der in der Produktivitatssteigerung der Werkzeugmaschine.

DTB-Walzlager werden innerhalb der Mafreihen 19... und 10...
mit Berlihrungswinkeln von 25° (E) oder 30° (A) hergestellt.
Bei insgesamt verbesserter axialer Belastbarkeit und Steifigkeit
ist ein hohes Potenzial zur Aufnahme von kombinierten Radial-
und Axialbelastungen vorhanden. Damit bietet IBC die ideale
Kombination von Merkmalen fiir angetriebene Werkzeuge an,
Uber deren Einsatz erst der Endverbraucher entscheidet.

Die Baureihen der DTB-Préazisions-Schragkugellager entspre-
chen der Genauigkeitsklasse P4, die Vorspannungen sind auf
die typischen Belastungsfalle der Anwendungen abgestimmt.




4. IBC Hochprazisions-Zylinderrollenlager
Bezeichnungssystem

Beispiele: CR HN 10 15 K KPA .SP .Q852
NN 30 18 .K .W33 .PYB .SP.Q851
NNU49 24 K W33 .M PS5
AC- HN 10 20 KPA .SP .Q852.A11
CR N 10 08 .MCB .P5

Werkstoff ATCoat-Beschichtung
- Walzkorper und Ringe 100Cr6 - keine Beschichtung
CR Walzkérper Si,N, A11 Innen- u. AuBenring beschichtet
AC- Ringe ATCoat . A15 Innen- u. AuBenring beschichtet
ACC- Ringe ATCoat + Walzkorper Si,N, Walzkorper und Kéfig rostarm
A21 Innenring beschichtet
A31 AuBenring beschichtet
Bauform
N... HN... Sonderspezifikation
NN."
NNU... ; Q851 eingeengte Lagerluft
Feennen Q852 reduzierte Walzkérperanzahl, eingeengte
Lagerluft
MabBreihe

19... 10...

Kombinierte Genauigkeit & Lagerluft

30.“ .................... :
49... o
SPC2X Genauigkeitsklasse SP
Lagerluft C2X
R SP(C1) Genauigkeitsklasse SP
Bohrungskennzahl Lagerluft C1 (Standard)
- P5  Genauigkeitnach DIN 620-2
Toleranzklasse 5
Bauart
Kifig
- FHITEREETE EE0T SSSSRRRTSSSRRRRRRON S S . N ;
K kegelige Bohrung 1:12 M Messmg-masm.v, roIIk.orperglefuhrt
: PYB Polyphenylen, innenringgefiihrt
A S il sl @t
SERT eI L stegvernietet
: MCB Messing-massiv, innenringgefiihrt
w33 Schmiernut mit drei KPA Fensterkafig PEEK, auRenringgefiihrt

Bohrungen im Auﬁenring .......................................... K
NN 30 und NNU 49



IBC Hochprazisions-Zylinderrollenlager
Fertigungsiibersicht

N19...
N19..K
N10...
N10..K
NN 30...
NN 30..K
NNU 49...
NNU 49..K

SS

<J1:12

x52-102

N19.. N19.K N10.. N10.K NN 30... NN 30..K NNU49..  NNU49. K

Baureihen
N 19... / N 19...K N 10... / N 10...K NN 30... / NN 30...K NNU 49... / NNU 49...K

d D B D B D B D B
mm mm mm mm mm

%5 © ONN3005 | 47 i 16

30 © NN3006 i 55 19

3% © ONN3007 : 62 20

4 © N1008 : 68 : 15 : NN3008 : 68 : 21

45 © ON1009 75 ¢ 16 : NN3009 i 75 G 23

5 : N1910 : 72 i 12 i N1010 : 8 : 16 : NN3010 : 80 : 23

5 © N1911 ;80 : 13 : N10T1 i 90 : 18 : NN3OM : 90 : 26

60 : N1912 : 85 i 13 : N1012 : 95 : 18 : NN3012 : 95 : 26

65 © N1913 : 90 : 13 : N1013 : 100 : 18 : NN3013 : 100 : 26

70 ¢ N1914 i 100 : 16 i N1014 : 110 i 20 i NN3014 : 110 : 30

75 ¢ N1915 : 105 16 : N1015 : 115 i 20 i NN3015 : 115 i 30

80 : N1916 i 110 : 16 : N1016 : 125 i 22 i NN3016 : 125 : 34

85 © N1917 i 120 : 18 © N1017 : 130 i 22 i NN3017 : 130 : 34

9 : N1918 i 125 : 18 i N1018 : 140 : 24 i NN3018 : 140 : 37

95 © N1919 130 : 18 : N1019 : 145 : 24 NN3019 : 145 : 37

100 : N1920 : 140 : 20 : N1020 : 150 : 24 : NN3020 : 150 : 37 : NNU4920 : 140 : 40
105 © N1921 145 20 : N1021 : 160 : 26 : NN3021 : 160 : 41 i NNU4921 : 145 40
M0 © N192 : 150 20 i N1022 i 170 : 28 : NN3022 : 170 : 45 : NNU4922 : 150 : 40
120 © N1924 : 165 : 22 : N1024 : 180 : 28 i NN3024 : 180 : 46 : NNU4924 : 165 : 45
130 © N1926 i 180 : 24 i N1026 : 200 : 33 i NN3026 : 200 : 52 : NNU4926 : 180 : 50
140 © N1928 : 190 : 24 © N1028 : 210 : 33 i NN3028 : 210 : 53 i NNU4928 : 190 : 50
150 © N1930 i 210 : 28 i N1030 : 225 : 35 i NN3030 : 225 : 56 : NNU4930 : 210 : 60
160 © N1932 : 220 : 28 : N103%2 : 240 : 38 : NN3032 : 240 : 60 : NNU4932 : 220 : 60
170 © N1934 ;120 : 28 : N1034 : 260 : 42 : NN3034 : 260 : 67 : NNU4934 : 230 : 60
180 : N193 250 : 33 : N1036 : 280 : 46 : NN3036 : 280 : 74 . NNU4936 : 250 : 69
190 © N1938 i 260 : 33 i N1038 : 200 : 46 : NN3038 : 200 : 75 : NNU4938 : 260 : 69
200 : N1940 © 280 : 38 i N1040 : 310 : 51 : NN3040 : 310 : 82 i NNU4940 : 280 : 80
220 ¢ N1944 © 300 : 38 i N1044 : 340 : 56 : NN3044 : 340 : 90 : NNU4944 i 300 : 80
240 ¢ N1948 © 320 : 38 i N1048 i 360 : 56 : NN3048 : 360 : 92 i NNU4948 : 320 : 80
260 i N1952 © 360 : 46 i N1052 i 400 : 65 : NN3052 : 400 : 104 : NNU4952 : 360 : 100
280 : N1956 © 380 : 46 i N1056 : 420 : 65 : NN3056 : 420 : 106 : NNU4956 : 380 : 100
30 : N190 : 420 : 56 : : NNU4960 : 420 : 118
30 N1964 440 56 - NNU4964 : 440 118
340 i N1968 : 460 : 56 = = = = = = = =

360 : N1972 480 : 56

Auf Seite 9 finden Sie Erlauterungen zum Lieferumfang und zur
Anwendung dieser speziellen, hochprazisen Zylinderrollenlager
fur den Einsatz in Werkzeugspindeln.



5. IBC 40°-Schragkugellager
Bezeichnungssystem

A
Beispiele: 70 05 BE P .P6 .DBA
72 06 BE K P5 UL
73 05 BE P 2RSZ .P5 .UO
72 05 BE J UA
73 07 BE M .P6 .UA
ACC- 73 08 BE M .P5 .UO .A15.GH62
" s o= o= or ¥ oroE oo
Werkstoff i Schmierung
- Walzkérper und Ringe 100Cr6 - nur korrosionsgeschiitzt
CR  Walzkorper SiN, bbb b b b T Ge spedifiiertes Fet

AC- Ringe ATCoat
ACC- Ringe ATCoat + Walzkérper Si,N,

ATCoat-Beschichtung
MaBreihe - keine Beschichtung
I H . A11 Innen- u. AuRenring beschichtet

70... 72... 73... A15 Innen- u. AuRenring beschichtet,

A Walzkdrper und Kafig rostarm
Bohrungskennzahl A21 Innenring beschichtet

- H : : A31 AuRenring beschichtet
00 10mm 01 12mm :
02 15 mm 03 17 MM eeeeesecneniiannn i

Vorspannung & axiale Lagerluft
ab Kennzahl 04: 4 - 5 =20 mm

H : i : H UA normale axiale Lagerluft
Grundbauform UB geringe axiale Lagerluft
S R R Uo  splelfe

BE 40°- Bertihrungswinkel UL leichte Vorspannung

verstarkte Innenkonstruktion H H i i U... besondere Vorspannung in daN

A... axiale Lagerluftin um
Kifig
Schriagkugellagersatz

Fensterkafige
P Polyamid, glasfaserverstarkt : - Einzellager
M Messing H D... Duplexsatz
| Stahlblech T... Triplexsatz
K PEEK Q... Quadruplexsatz
Dichtung Genauigkeit
- GiizaliEEgy P6 Genauigkeit nach DIN 620-2
RSZ reibungsarme Dichtscheibe, Toleranzklasse 6

CLEIYILER Ps Genauigkeit nach DIN 620-2
ARSZ am IR, nledrlger Bord ............................................. 4 tesssecscsssssscsccssssssnennn Toleranzklasse 5
BRSZ am IR, hoher Bo'rd _ P4 Genauigkeit nach DIN 620-2
2RSZ reibungsarme Dichtscheiben, Toleranzklasse 4

beidseitig NBR



IBC 40°-Schragkugellager
Fertigungsiibersicht

70..BE b
CB70..BE NN
72..BE
CB72..BE
73..BE
CB73..BE
70...
d D B
mm mm DI
10 7200
12 7201
15 7202
17 7203
20 7004 I, 12 0 7204
25 7005 46 12 0 7205
30 7006 55 13 0 7206
35 7007 62 14 0 7207
40 7008 68 15 0 7208
45 7209
50 7210
55 7211
60 7212
65 7213
70 7214
75 7215
80 7216
85 7217
9 7218
95 7219
100 7220
105 7221
10 7222
120 7224
130 7226
140 7228
150 7230
160 7232
170 7234

*Di: abgedichtete Version. Weitere abgedichtete Ausfiihrungen auf Anfrage.

Um unterschiedlichen technischen Anwendungen und Betriebs-
bedingungen im Maschinenbau gerecht zu werden, sind viel-
féltige prazise Losungen erforderlich. Nur ein umfangreiches
Sortiment an Schragkugellagern wird der Vielfalt von Anforder-
ungen wie hohe Drehzahlen und Tragfahigkeit, prazise Lauf-
genauigkeit, Steifigkeit sowie kombinierten Radial- und Axialbe-
lastungen bei geringer Warmeentwicklung gerecht.

Einreihige 40°-Schragkugellager nehmen Axialkréfte nur in der
Richtung auf, in der die Walzkdrper zwischen den hohen Borden
von Innen- und AuBenring auf Druck beansprucht werden. Auf-
tretende Radialkréfte verursachen aufgrund des Beriihrungs-

*
X51-217
..2RSZ...
Baureihen
72... 73...
D B D B
mm Di* mm Di*

30 9 0

32 10 0 7301 37 12 0
35 1 0 7302 42 13 6}
40 12 0 7303 47 14 0
46 14 0 7304 52 15 0
52 15 0 7305 62 16 0
62 16 0 7306 62 19 0
62 16 0 7307 80 21 0
80 18 0 7308 90 23

85 19 7309 100 25

90 20 7310 110 26
100 21 7311 120 29
110 22 7312 130 31
120 23 7313 140 33
125 24 7314 150 35
130 25 7315 160 36
140 26 7316 170 39
150 28 7317 180 41
160 30 7318 190 43
160 32 7319 200 45
180 34 7320 215 47
190 36 7321 225 43
200 38 7322 240 50
215 40 7324 260 55
230 40 7326 280 58
250 42 7328 300 62
270 45 7330 320 65
290 48
310 52

winkels eine Axialkraft, die konstruktiv an anderer Stelle zu
berlcksichtigen ist.

Einreihige Schragkugellager der Universalausflihrung tragen
die Nachsetzzeichen UA, UB, UL oder UO und sind fiir den satz-
weisen Einbau in X-, O- oder Tandem-Anordnung bestimmt.

Sie sind in jeder beliebigen Anordnung einsetzbar.

Es finden sich zahlreiche Anwendungen u. a. in Getrieben,
Getriebemotoren, Geblasen, Ventilatoren, Pumpen, Textil- und
Druckmaschinen mit kombinierter radialer und axialer Belastung,
bei denen es gilt, eine spielfreie Wellenfiihrung zu erreichen.




6. IBC Zylinderrollenlager
Bezeichnungssystem N, NU, NJ, NUP

Beispiele: NU 10 13 M1
N 2 13 EA M1 P6
AC-NU 2 10 EA P P53 A15
N3 08 .EA .MCA C3
NUP 22 05 .EA MIA P6

= ® = n ] L] L I |
Werkstoff ATCoat-Beschichtung
= Walzkorper und Ringe 100Cr6 - keine Beschichtung
AC- Ringe ATCoat A11 Innen- u. AuBenring beschichtet
A15 Innen- u. AuBenring beschichtet,

Walzkorper und Kafig rostarm
Bauform A21 Innenring beschichtet

A31 AuRenring beschichtet
N...

NU... NjJ... NUP... | oo

Kombinierte Genauigkeit & Lagerluft

MaBreihe P6 Genauigkeit nach DIN 620-2

10 2 Toleranzklasse 6

30--- 3--- P63 Genauigkeit nach DIN 620-2

29.. 2. Toleranzklasse 6 und Lagerluft C3

. P53 Genauigkeit nach DIN 620-2
Toleranzklasse 5 und Lagerluft C3
Bohrungskennzahl
Kifig
00 10mm 01 12mm
02 15mm 03 17MM e MC Messing, massiv, rollkorpergefiihrt
ab Kennzahl 04: 4 - 5 = 20 mm MCA Messing, massiv, auBenringgefiihrt
M1 Messing, massiv, rollkdrpergefiihrt
stegvernietet
Grundform b e M1A Messing, massiv, auBenringgefiihrt
stegvernietet
EA... EXAD P Fensterkafig PAG.6, glasfaserverstarkt
v vollrollig J Stahlblechkéfig
VH vollrollig + selbsthaltender K Fensterkafig PEEK, glasfaserverstarkt
Rollensatz



IBC Zylinderrollenlager
Fertigungsiibersicht N, NU, NJ, NUP

N 10 )

N2.

NU2...

NJ 22...

NUP3...

NJ+HJ 23... — —

x52-118

N 10... N2. NU 2... NJ 22... NUP 3... NJ+HJ 23...

Baureihen
5 NU © N,NU,NJ,NUP | NUNJLNUP | NUNJNUP NU, NJ, NUP
q D B : D B : D B : D B : D B
mm mm mm mm mm mm

15 L2023 z z z z z

17 P.203 40 P 12 P33 47 14
20 PL204 4T 14 © 304 52 i 15 ¢ 2304 52 i 21
25 : NU1005 : 47 : 12 : .05 ;52 : 15 : ..2205 : 52 : 18 : ..305 : 62 : 16 : ..2305 : 62 : 24
3 : NU1006 : 55 : 13 : ..206 : 62 : 16 : ..2206 : 62 : 20 : ..306 . 72 : 19 . .2306 : 72 : 27
35 © NU1007 : 62 : 14 i ..207 : 62 : 16 : ..2207 : 72 : 23 i ..307 : 8 : 21 : ..2307 : 80 : 31
40 : NU1008 : 68 : 15 : ..208 : 80 : 18 : ..2208 : 8 : 23 : ..308 : 90 : 23 : ..2308 : 90 : 33
45 :© NU1009 : 75 : 16 : ..209 : 85 : 19 : ..2209 : 8 : 23 : ..309 100 : 25 : ..2309 : 100 : 36
50 : NU1010 : 80 : 16 : .20 : 90 : 20 : ..2210 : 90 : 23 : ..310 : 10 : 27 : .2310 : 110 : 40
5 : NUM0M 90 : 18 i .21 (100 i 21 i .2211 :100 : 25 i .31 120 i 29 : .2311 120 : 43
60 : NU1012 : 95 : 18 i ..212 i M0 P 22 : ..2212 (10 i 28 i ..312 130 i 31 i ..2312 130 : 46
65 : NU1013 : 100 : 18 : ..213 i 120 i 23 : ..2213 i 120 : 31 i ..313 140 : 33 : .. 2313 i 140 : 48
70 ¢ NU1014 G 10 P 20 .14 (125 0 24 .22t 125 31 i ..314 150 i 35 i ..2314 i 150 i 51
75 ¢ NU1015 115 © 20 ©  .215 (130 : 25 : ..2215 130 : 31 : ..315 160 : 37 : ..2315 i 160 : 55
80 : NU1016 125 : 22 i ..216 : 140 : 26 : ..2216 : 140 : 33 : ..316 170 : 39 : ..2316 : 170 : 58
85 : NU1017 (130 : 22 i .217 i 150 i 28 : ..2217 i 150 i 36 : ..317 180 : 41 i ..2317 i 180 : 60
9 : NUT018 : 140 : 24 : .218 160 : 30 : ..2218 160 : 40 : ..318 190 : 43 : ..2318 : 190 : 64
95 i NU1019 : 145 : 24 : ..219 i 160 i 32 : ..2219 i 170 i 43 i ..319 200 : 45 : ..2319 i 200 : 67
100 | NU1020 : 150 : 24 : .20 180 : 34 : ..2220 180 : 46 : ..320 215 : 47 i ..2320 215 : 73
105 © NU1021 : 160 : 26 : ..221 190 : 36 : S L3t 205 49
10 © NU1022 170 : 28 ©  ..222 200 : 38 : ..2222 240 : 53 . ..322 240 : 50 : ..2322 240 : 80
120 © NU1024 : 180 : 28 : ..224 i 215 : 40 i ..2224 i 260 : 58 : ..324 260 : 55 : ..2324 : 260 : 86
130 © NU1026 : 200 : 33 : ..226 230 : 40 : ..2226 280 : 64 : ..326 . 280 : 58 : ..2326 : 280 : 93
140 © NU1028 : 210 : 33 : .28 250 : 42 : ..2228 300 : 68 : ..328 300 : 62 : ..2328 : 300 : 102
150 :© NU1030 : 225 : 35 : ..230 270 : 45 : ..2230 320 : 73 : ..330 320 : 65 : ..2330 : 320 : 108

Die Baureihe EXAD-Zylinderrollenlager hebt sich durch Ex- sung sind Zylinderrollenlager. So fertigt IBC Zylinderollenlager in
tended Capacity and Advanced Application Merkmale hervor. unterschiedlichen Bauformen, MaRreihen und GroRen, wobei die
Sie zeigen durch Optimierung in Design, Werkstoffen und in diesem Katalog beschriebenen einreihigen Zylinderrollenlager
Fertigungsablaufen eine deutliche Verbesserung hinsichtlich mit K&fig den dberwiegenden Teil darstellen. Die Eigenschaft der
Gebrauchsdauer, Funktionssicherheit, héherer Belastbarkeit, Bauformen N und NU Axialverschiebungen zuzulassen, prades-

ruhigere Laufeigenschaften sowie reduzierte Reibung und tiniert sie fir die Loslagerung, wie sie beispielsweise in Pumpen

somit geringere Warmeentwicklung. Die Innovation EXAD ist und Kompressoren eingesetzt werden. Die Bauformen NUP, NJ
inzwischen fir die 0. g. Typen Standard. und HJ werden als Festlager eingesetzt.

In der Produktpalette von IBC Walzlager finden sich unterschied- Neben den einreihigen und zweireihigen Zylinderrollenlagern mit
liche und innovative Losungsprinzipien zur Gewahrleistung einer Kafig wird das Sortiment fiir den allgemeinen Maschinenbau durch
sicheren Loslager-, Stiitzlager- und Festlagerfunktion. Eine Lo- ein- und zweireihige vollrollige Zylinderrollenlager erganzt.



IBC Zylinderrollenlager
Bezeichnungssystem NCF, NG

Beispiele: AC- NCF 29 14 vV P53 AN
NG 23 24 \VH

Werkstoff ATCoat-Beschichtung
- Walzkorper und Ringe 100Cr6 : - keine Beschichtung
AC-  RingeATCoat 77 ) A11 Innen- u. AuRenring beschichtet

A15 Innen- u. AuBenring beschichtet
: : H Walzkorper rostarm
Bauform A21 Innenring beschichtet

A31 Aufenring beschichtet

NCF'.. ....................
NJG...
Kombinierte Genauigkeit & Lagerluft
MaBreihe P6 Genauigkeit nach DIN 620-2
N i Toleranzklasse 6
S ... S P63 Genauigkeit nach DIN 620-2
22... 23... Toleranzklasse 6 und Lagerluft C3
P53 Genauigkeit nach DIN 620-2
Toleranzklasse 5 und Lagerluft C3
Bohrungskennzahl
00 10mm 01 12mm :
02 15mm 03 17mm

ab Kennzahl 04: 4 - 5 =20 mm

Grundform

v vollrollig

VH vollrollig + selbsthaltender
Rollensatz



IBC Zylinderrollenlager
Fertigungsiibersicht NCF, NG

NCF 29...
NCF 30...
NCF 22...
NJG 23... _— X52-117
NCF 29... NCF 30...
Baureihen
: NCF 29... NCF 30... NCF 22... NJG 23...
qd D B D B D B D B
mm mm mm mm mm
20 NCF 3004 42 16 NCF 2204 47 18
25 NCF 3005 47 16 NCF 2205 52 18 NJG 2305 62 24
30 NCF 3006 55 19 NCF 2206 62 20 NJG 2306 72 27
35 NCF 3007 62 20 NCF 2207 72 23 NJG 2307 80 31
40 NCF 3008 68 21 NCF 2208 80 23 NJG 2308 90 33
45 NCF 3009 75 23 NCF 2209 85 23 NJG 2309 100 36
50 NCF 3010 80 23 NCF 2210 90 23 NJG 2310 110 40
55 NCF 3011 90 26 NCF 2211 100 25 NJG 2311 120 43
60 NCF 2912 85 16 NCF 3012 95 26 NCF 2212 110 28 NJG 2312 130 46
65 NCF 2913 90 16 NCF 3013 100 26 NCF 2213 120 31 NJG 2313 140 48
70 NCF 2914 100 19 NCF 3014 110 30 NCF 2214 125 31 NJG 2314 150 51
75 NCF 2915 105 19 NCF 3015 115 30 NCF 2215 130 31 NJG 2315 160 55
80 NCF 2916 110 19 NCF 3016 125 34 NCF 2216 140 33 NJG 2316 170 58
85 NCF 2917 120 22 NCF 3017 130 34 NCF 2217 150 36 NJG 2317 180 60
90 NCF 2918 120 22 NCF 3018 140 37 NCF 2218 160 40 NJG 2318 190 64
95 NCF 2219 170 43 NJG 2319 200 67
100 NCF 2920 140 24 NCF 3020 150 37 NCF 2220 180 46 NJG 2320 215 73
105 NCF 2922 150 24 NCF 3022 170 45 NCF 2222 200 53 NJG 2322 240 80
110 NCF 2924 165 27 NCF 3024 180 46 NCF 2224 215 58 NJG 2324 260 86
120 NCF 2926 180 30 NCF 3026 200 52 NCF 2226 230 64 NJG 2326 280 93
130 NCF 2928 190 30 NCF 3028 210 53 NCF 2228 250 68 NJG 2328 300 102
140 : NCF2030 : 210 : 36 : NCF3030 : 225 : 56 : NCF2230 : 270 : 73 : NJG2330 : 320 : 108
Einreihige vollrollige Zylinderrollenlager werden in den Bau- und werden in den Baureihen 29, 30 und 22 gefertigt.
formen NCF und NJG gefertigt. Einreihige vollrollige Zylinderrollenlager der Bauform NJG besitzen
einen selbsthaltenden Rollensatz. So kann der AuRenring mit
Die voIIroIIigen ZyIinderroIIenIager sind nicht abgediChtet und zwei festen Borden und dem Rollensatz vom |nnenring mit
werksseitig nicht gefettet. Sie konnen bei Montage oder auch einem festen Bord abgezogen werden. Eine besondere Sicher-
im Betrieb eine OI- oder Fettschmierung uber die Stirnseite ung der Walzkérper gegen Herausfallen ist nicht notwendig,
erhalten. was den Ein- und Ausbau wesentlich erleichtert. Auch sie kénnen
Axialbelastungen in einer Richtung aufnehmen.
Zylinderrollenlager der Baureihe NCF besitzen einen Innenring
mit zwei festen Borden und einen AuRenring mit einem festen Lager der Bauform NJG sind fiir langsam laufende, besonders
BOI'd, der die Welle in eine Richtung axial flihren kann. Dabei hochbelastete oder schwenkende Lagerungen ausge|egt und

wird das Zylinderrollenlager durch einen Sicherungsring auf der werden in der schweren Baureihe 23 gefertigt.
bordlosen Seite des Auflenrings zusammengehalten. Sie sind
in der Lage, Axialbelastungen in einer Richtung aufzunehmen



7. IBC Prazisions-60°-Axial-Schragkugellager einreihig
Bezeichnungssystem

Beispiele: CB BS 75M 110 S .P4A D UM .OX
BS 30M 62 /16 2RSZ .P4A .UM
AC- BS 50M 100 P4A .Q UM
BS 25M 62 /17 P4A .D UM .A15.GH62G

Werkstoff Schmierung
- Walzkorper und Ringe 100Cr6 I 50% / GH62 (Standard)
cB Walzkorper SiN, “ GN21G 30-35% / GN21
AC-  Ringe ATCoat - ox nur korrosionsgeschiitzt
ACC- Ringe ATCoat + Walzkrper Si,N,
ATCoat-Beschichtung
Bauform
) ) - keine Beschichtung
BS 60°- Berlhrungswinkel e A11 Innen- u. AuRenring beschichtet
N : : A15 Innen- u. AuBenring beschichtet
Bohrungskennzahl & MaBeinheit { Walzkorper und K&fig rostarm
- N A21 Innenring beschichtet
25M  metrische Abmessungend =25mm P o A31 AuRenring beschichtet
1501  zollige Abmessungend = 1,50 H A
LagerauBendurchmesser Vorspannung & axiale Lagerluft
Nur bei metrischen Walzlagern Angabe in mm ux e>l(tra cel
UL leicht
H H : H : UM mittel
Lagerbreite P e UH hoch
. U... besondere Vorspannung in daN
- Stapdardbrelte ; A... axiale Lagerluft Angabe in um
/17 Breite nach DIN 616 in mm : F
Dichtung Schrigkugellagersatz
- offenes Walzlager - Universal (Einzelwalzlager)
ke reibungsarm, Dichtscheibe P D... Duplexsatz
einseitig NBR T... Triplexsatz
2RSZ  reibungsarm, Dichtscheibe Q... Quadruplexsatz
beidseitig NBR
Schmiernut und Bohrung Genauigkeit
S Nachschmiermdglichkeit tiber Brrmnssssssiiisees P4A Genauigkeit nach DIN 628-6
den AuBenring



“Fiir Neukonstruktionen nicht mehr verwenden.

Die einseitig wirkenden Axial-Prazisions-Schragkugellager nehmen
Axialkrafte nur in der Richtung auf, in der die Walzkérper zwi-
schen den hohen Borden von Innen- und AuRenring auf Druck
beansprucht werden. In den meisten Fallen werden diese Walz-
lager paarweise gegeneinander gestellt. Typische Anwendung
ist die Lagerung eines Kugelgewindetriebs (KGT).

Die Axial-Schragkugellager sind universell geschliffen. Sie lassen
sich pro Lagerstelle einzeln oder als werksseitig zusammengestelite
Walzlagersatze in beliebiger Satzzusammenstellung flexibel
anordnen. Sie tragen als werksseitig zusammengestellte Satze
eine Ubergreifende Markierung tiber den gesamten Schragkugel-
lagersatz auf den AuRenringen hinweg.

22

Grofe Vorteile liegen in der Montagefreundlichkeit, der langen
Gebrauchsdauer ohne Wartung, der Moglichkeit einer Lebens-
dauerfettschmierung oder der Olumlaufschmierung. Kunden-
vorteile sind die hohe Positioniergenauigkeit, ein niedriger Ener-
gieverbrauch im Betrieb sowie ein sicherer Betrieb bei hohen
Beschleunigungen und Drehzahlen der KGT. Zur weiteren Dreh-
zahlsteigerung ist auch der Einsatz von keramischen Walzkorpern
oder die Beschichtung der Walzlagerringe mit ATC-Diinnchrom-
beschichtung maglich. Neben den offenen 60°-Schrégkugellagern
werden auch beidseitig abgedichtete Ausfiihrungen angeboten.
Sie sorgen auch in schwierigen Umgebungen flir eine hohe
Betriebssicherheit.

IHC
X o o o . oo ° ° . 3
IBC Prazisions-60°-Axial-Schragkugellager einreihig
Fertigungsubersicht
BS... M...
x51-218
BS... M... ..2RSZ...
Baureihen
: BS..M... : BS...|

d D B d D B

mm mm mm mm

17 BS 17M47 Y A £ 0 BS 0781 Y 15,875

0 BS 20M47 A - 23838 BS 0931 . 15,875

0 BS 20M47/14* T A BV B/ BS 1501 Lo 15,875

0 BS 20M52 S5 15 44,475 BS 1751 76,2 15,875

25 BS 25M52 S B |-

5 BS 25M62 S 15

5 BS 25M62/17* - B

0 BS 30M62 S 15

0 BS 30M62/16* S 16

0 BS 30M72 I

N BS 30M72/19* o2 19

0 BS 30M90 S0 20

B BS 35M72 P2 15

B BS 35M72/17* R

B BS 35M100 S0 20

0 BS 40M72 7

0 BS 40M90 S0 20

0 BS 40M90/23* S0 23

0 BS 40M100 S0 20

45 BS 45M75 I

45 BS 45M100 S0 20

50 BS 50M90 © o0 2

50 BS 50M100 S0 20

5 BS 55M90 © 0 15

55 BS 55M100 S0 - 20

5 BS 55M120 Co1200 20

60 BS 60M120 S0 0 20




8. IBC Prazisions-60°-Axial-Schragkugellager zweireihig
Bezeichnungssystem

Beispiele: CB BSD 30M 62 2RSZ .P4 .BM
BSD 30MS 72 2RSZ P4 .BM
BSDF30M 80 .2RSZ .P4 .DBM .A11
BSDF 30MS 100 .2RSZ .P4 .DBM .GN21G

Werkstoff Schmierung
- Walzkérper und Ringe 100Cr6 : . 50% / GH62 (Standard)
CB  Walzkorper SN, GN21G  30-35% / GN21

AC- Ringe ATCoat
ACC- Ringe ATCoat + Walzkdrper Si,N,

ATCoat-Beschichtung
Bauform - keine Beschichtung
A11 Innen- u. Aufenring beschichtet
BSD 60°- Berlihrungswinkel O A15 Innen- u. AuRenring beschichtet
BSDF  60° Beriihrungswinkel, Flanschform : Waéilzkorper und Kafig rostarm
- A21 Innenring beschichtet

A31 AuRenring beschichtet
Bohrungsdurchmesser & Baureihe

30 M Bohrung 30 mm, Standardserife ...................... " H Vorspannung & axiale Lagerluft
30 MS Bohrung 30 mm, Schwere Serie H :
BL leicht
BM mittlel
LagerauBendurchmesser b b h e BH hoch
B... besondere Vorspannung in daN
Angabeinmm eeeed H BA... axiale Lagerluft Angabe in pm

Dicht
iehtung Schragkugellagersatz

2RSZ  reibungsarm, Dichtscheibe _ )
beidseitig NBR H AT = Einzelwalzlager
D... Duplexsatz

Genauigkeit

P4 Genauigkeit nach DIN 620-2
Toleranzklasse 4



IBC Prazisions-60°-Axial-Schragkugellager zweireihig

Fertigungsiibersicht

sy
OO,
BSDF... S\ zi
BSD..
: BSD...M...

d Standardserie D

mm mm

10 BSD 10M34 34

12 BSD 12142 L w2

15 BSD 15M45 L5

17 BSD 17M47 Lo

20 BSD 20M52 52

25 BSD 25M57 57

30 BSD 30M62 L 62

35 BSD 35M72 72

40 BSD 40M75 S

50 BSD 50M90 -

d Schwere Serie D

mm mm

N BSD 30MS72 Lon

40 BSD 40MS90 )

50 BSD 50MS110 LM

Kugelgewindetriebe in Werkzeugmaschinen treiben Werkstlicke

und Maschinenteile schnell, effizient und prazise voran. Die Walz-
lagerbaureihen BSD und BSDF wurden fiir die unkomplizierte und
montagefreundliche Lagerung von Kugelgewindetrieben entwickelt.

Die zweireihigen 60 °- Axial-Schragkugellager ermdglichen dem
Anwender eine hochprézise (P4), tragfahige, reibungsarme und
steife Lagerung der Kugelgewindespindel. Sie iberzeugen durch
montagefreundlichen Einbau und wartungsarmen und somit
wirtschaftlichen Einsatz. Hieraus resultiert eine Optimierung des
Gesamtsystems Werkzeugmaschine fiir den Anwender.

Die zweireihigen Axial-Schragkugellager gibt es in einer Standard-
ausflihrung und einer schweren Reihe. Die schwere Reihe besitzt
bei gleichem Wellendurchmesser einen gréReren Teilkreis

und hat aufgrund groRerer Walzkorper héhere Tragzahlen. Beide

Baureihen

20
25
25
25
28
28
28
34
34
34

38
46
54

ez
,7[,
N (. ][ b x53-002
BSDF...
BSDF...M...
Standardserie D B
mm
BSDF 12M55 .55 25
BSDF 15M60 ©o60 25
BSDF 17M62 P62 25
BSDF 20M68 S I
BSDF 25M75 B 28
BSDF 30M80 ©o80 0
BSDF 35M90 - 34
BSDF 40M100 S [ R 34
BSDF 50M115 S (I 34
Schwere Serie D B
mm

BSDF 30MS100 S0 38
BSDF 40MS115 P54
BSDF 50MS140 7 R 54

Baureihen nehmen durch den 60°- Berlihrungswinkel Beanspru-
chungen mit Uberwiegenden Axialkraften auf. Die Walzlager-
ringe sind so abgestimmt, dass sich im montierten Zustand mit
Prazisions-Spannmutter eine definierte Vorspannung ergibt.

Die Bauform BSDF der zweireihigen 60°- Axial-Schragkugellager
ermdglicht die direkte Anschraubung des Walzlagers an die
Anschlusskonstruktion oder in eine radiale Fixierbohrung ohne
zusétzliche Gehauseteile. Zusétzlich untersttitzt eine umlaufende
Abziehnut die einfache Demontage aus einer Fixierbohrung. Als
weiteres Ausstattungsmerkmal finden sich Nachschmierkanale,
die mit Idsbaren Gewindestiften verschlossen sind.

Beide Baureihen sind standardmaRig beidseitig abgedichtet und
mit einem Hochleistungsschmierstoff befettet, dessen Schmier-
fahigkeit in den tiberwiegenden Anwendungsféllen fiir die gesamte
Lagerlebensdauer anhalt.

22
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9. IBC Hochprazisions-Lagereinheiten
Bezeichnungssystem

Beispiele: BSBU -M 25 D B 88 QBT M
AC-BSBU -M 40 Q B 128 .QBT M
BNBU S 7% Q B 178 DB L -M2
BLPB 20 N 32 .2RS 2 A1
L L I L L

Werkstoff * Schmierung

- Walzkérper und Ringe 100Cr6 A GH62 (Standard)
CB  Walzkdrper SIN, GN21G 30-35% / GN21
AC- Ringe ATCoat T T A T
ACC- Ringe ATCoat + Walzkorper Si,N,

ATCoat-Beschichtung*

Bauform - keine Beschichtung

A11 Innen- u. AuBenring beschichtet
BS Festlagereinheit fiir Spindelenden A15 Innen- u. AuRenring beschichtet
BN Lagereinheit fiir KGT-Mutter P Walzkorper und Kafig rostarm
BL Loslagereinheit fiir Spindelenden A21 Innenring beschichtet

A31 AuRenring beschichtet
Ausfiihrung

BU Al el Montageweise Adapter (BN-Einheiten)
PB Stehlagereinheit A T T S T

H T T T T S -M1 Spannmutter gehdusemutterseitig
Schmierdurchfiihrung -M2 Spannmutter gegeniiber Gehausemutter

- keine
S zur KGT-Mutter integriert

Vorspannung der Wilzlager

Spannmutter L eicht
frresesnnsaeseenesaesnsd M mittlel
- separat bestellen (MMRB) H o hooh
-M integriert HEE A
Bohrungsdurchmesser Lageranordnung
25 Angabe in mm DB Anordnung <> nicht gekennzeichnet

QBC Anordnung <<>>
QBT Anordnung <<<>

Anzahl & Art der Wailzlager

E T T DT Anordnung <<
D Duplexsatz Walzlager in Tand.ema'nordnung fiir
Q Quadruplexsatz e : federgespannte Einheiten
N Nadellager bei Loslagereinheiten
Flanschform Lochbild Adapter
| N R 1 Bofrbild 1 mit 6 Bohrungen
- rund (Standard bei Bauform BL) ) Botvbid 2 mit 8 Bohrungen

einseitig abgeflacht bei alter
Bauform BS
B zweiseitig abgeflacht

Dichtung

Be: smaf
R N S - Labyrinthdichtung
128 Hsaiatmleser b : 2RS Dichtung bei Loslagereinheiten
F|ansch|agereinheiten
MittenhGhe bei Stehlagereinheiten “Die Angaben beziehen sich nur auf die eingebauten

Walzlagerkomponenten



IBC Hochprazisions-Lagereinheiten
Fertigungsiibersicht

s NS 2

N

= W &

BSPB..D.. BSPB..Q.. BSPB-M..D.. BSPB-M..Q.. BSBU..DB..BSBU..QB.. BSBU-M..DB.. BSBU-M..QB.. X57-121
Baureihen Baureihen
: KGT#*-Wellenlager Mittlere Serie : KGT#*-Mutternlager
fiir Welle : BSBU... M BSPB... -M fiir KGT* BNBU... : BNPB...
mm : mm :
17 BSBU 17 DB 64 0 BSPB 17 D 32 [0} 16 x5 BNBU 28 DB 98 BNPB 28 DB 50
17 BSBU 17 QB 64 0 BSPB 17 Q 32 0 20x5 BNBU 36 DB 98 BNPB 36 DB 50
20 BSBU 20 DB 64 0 BSPB 20 D 32 0 25x5 BNBU 40 DB 113 BNPB 40 DB 65
20 BSBU 20 QB 64 0 BSPB 20 Q 32 0 25x10 BNBU 40 QB 113 BNPB 40 QB 65
25 BSBU 25 DB 88 0 BSPB 25D 42 0 32x5 BNBU 50 DB 138 BNPB 50 DB 65
25 BSBU 25 QB 88 0 BSPB 25 Q 42 0 32x10 BNBU 50 QB 138 BNPB 50 QB 65
30 BSBU 30 DB 88 0 BSPB 30 D 42 0 40x5 BNBU 63 DB 138 BNPB 63 DB 65
30 BSBU 30 QB 88 0 BSPB 30 Q 42 0 40x10 BNBU 63 QB 138 BNPB 63 QB 65
30 BSBU 30 DB 98 0 BSPB 30 D 50 0 50x5 BNBU 75 DB 178 BNPB 75 DB 85
30 BSBU 30 QB 98 0 BSPB 30 Q 50 ¢} 50x 10 BNBU 75 QB 178 BNPB 75 QB 85
35 BSBU 35 DB 98 0 BSPB 35D 50 0 63 x5 BNBU 90 DB 210 BNPB 90 DB 105
35 BSBU 35 QB 98 0 BSPB 35 Q 50 ¢} 63x10 BNBU 90 QB 210 BNPB 90 QB 105
40 BSBU 40 DB 98 0 BSPB 40 D 50 [¢} 63 x 20 BNBU 95 DB 210 BNPB 95 DB 105
40 : BSBU 40 QB 98 0 BSPB 40 Q 50 0 BNBU 95 QB 210 BNPB 95 QB 105
45 BSBU 45 DB 98 0 BSPB 45 D 50 0 80x 10 BNBU 105 DB 210 BNPB 105 DB 105
45 BSBU 45 QB 98 0 BSPB 45Q 50 0 BNBU 105 QB 210 BNPB 105 QB 105
55 BSBU 55 DB 113 0 BSPB 55D 65 0 *KGT: Kugelgewindetrieb
55 BSBU 55 QB 113 0 BSPB 55 Q 65 0
75 BSBU 75 DB 138 0 BSPB 75D 65 0 IBC empfiehlt fiir den schnellen und unkomplizierten Einbau
7 i BSBU75QB138 ° BSPB75Q65 ° montagefertige Prazisions-Lagereinheiten. Haupteinsatzge-
biet der auf Lebensdauer geschmierten und tiber Labyrinthe
. abgedichteten Lagereinheiten sind Kugelgewindetriebe an
Baureihen
. Werkzeugmaschinen. Vielfaltige Anordnungen im Walzlagersatz,
: KGT*-Wellenlager Schwere Serie . . . .
) : die den unterschiedlichsten Anforderungen an die Wélzlage-
fur Welle BSBU... M BSPB... M rung beziiglich hoher axialer Steifigkeit und Tragzahl, niedriges
mm- Reibungsmoment, hohe Laufgenauigkeit sowie die Aufnahme
35 BSBU 35 DB 128 o BSPB 35D 65 0 hoher Drehzahlen und Beschleunigungen gerecht werden, lieRen
35 BSBU 35 QB 128 0 BSPB 35 Q 65 0 ein variables Baukastensystem entstehen, das dem Konstrukteur
40 ; BSBU40DB128 0 EorEail 0 eine groBe Flexibilitat bei der Variantenkonstruktion erméglicht.
40 : BSBU 40 QB 128 ¢} BSPB 40 Q 65 0
4 BSBU 45 DB 128 0 BSPB45D 65 0 Einige Prazisions-Lagergehause gleichen Bauraums sind mit
45 © BSBU45QB128 0 BSPB 45 Q 65 0 , 3 o ,
50 | BSBUS50DB 128 a BSPB 50 D 65 q 60°-Axial-Schragkugellagern unterschiedlicher Bohrung lieferbar.
50 : BSBUS50QB 128 0 BSPB 50 Q 65 0 Dies hat sich bei Werkzeugmaschinen unterschiedlicher Achs-
55 BSBU 55 DB 148 0 BSPB 55D 85 0 lange insofern als vorteilhaft erwiesen, da bei einer méglichen
55 BSBUS5QB148 © o BSPB 55 Q 85 0 Uberschreitung der biegekritischen Grenzdrehzahl der Spindel
el LA D2 ° B0 D 62 ° fir groRere Hube ein groRerer KGT-Durchmesser gewahlt werden
60 : BSBUG60QB 148 0 BSPB 60 Q 85 o}

muss. Walzlager unterschiedlicher Bohrung und sonst gleichen
Anschlussmalen erlauben hier dem Anwender die Umgebung
kostengiinstig zu vereinheitlichen.



IBC Hochprazisions-Lagereinheiten

Fertigungsuibersicht

BLPB..N..2RS BNPB.D.. BNPB.Q..
Loslager
Flanschlagereinheiten : Stehlagereinheiten
fiir Welle BLBU BLPB

mm :
0 BLBU 10 N 32 BLPB 20 N 32
15 BLBU 15N 35 BLPB 25 N 42
7 BLBU 17 N 40 BLPB 30 N 50
20 BLBU 20 N 50 BLPB 40 N 65
%5 BLBU 25N 55 BLPB 50 N 85
0 BLBU 30 N 60 :
B BLBU 35N 70
40 BLBU 40 N 80
45 BLBU 45N 85
50 BLBU 50 N 90

Heute liegen montagefertige Prazisions-Lagereinheiten voll im
Trend. Die Montage zusammengehdrender Baugruppen verein-
facht und beschleunigt den Montageprozess, woraus eine Opti-
mierung der Wirtschaftlichkeit resultiert. Der Wegfall der axialen
Anlageflache in den Aufnahmebohrungen tragt zur Vereinfachung
der Umgebungsteile bei.

Zu unterscheiden ist zwischen Prazisions-Flanschlagereinheiten
und Prazisions-Stehlagereinheiten. Aus der beidseitigen Ab-
flachung der IBC Hochpréazisions-Flanschlagereinheiten ergibt
sich eine geringe Bauhdhe. Dies wirkt sich vorteilhaft auf die
Konstruktion aus und zeichnet sie fir eine einfache Handhabung
wahrend der Montage aus.

Die Flanschlagereinheiten lassen sich konstruktiv auf plan-
gefralter Anbauflache auf zweierlei Art anbringen. Sie kdnnen
entweder ortsgenau in eine kalibrierte Bohrung eingesteckt und
verschraubt werden oder sie werden in iiberkalibriger Bohrung
reibschliissig angeschraubt, um sie wahrend der Montage radial
auszurichten.

Auch im Service-Fall wissen die Monteure vor Ort das einfache
Austauschen einer Baugruppe (Lagereinheit+Kugelgewindetrieb)
zu schatzen. Ebenso ist eine vormontierte Baugruppe schnell
wieder eingebaut, was Wartezeiten und damit Stillstandszeiten
reduziert.

BLBU..N...2RS BNBU..DB.. BNBU..QB..

x57-103

Bei der Serie BSBU-M sorgt die bereits integrierte Spannmutter
mit abgestimmter Labyrinthdichtung fiir das einfache und sichere
Vorspannen der Prazisions-Flanschlagereinheit.

Wahrend friiher Flanschlagereinheiten nochmals von Stlitzen
aufgenommen werden mussten, bringen die IBC Hochprézisions-
Stehlagereinheiten Einsparungen an Bauraum und Montagezeit.
Besonders vorteilhaft haben sich die eng tolerierten Anlageflachen
der in den BezugsmaRen gleichen Fest- und Loslagereinheiten
der Serie BSPB, BSPB-M und BLPB erwiesen. Die Anlage-
kante fiir die Prazisions-Lagereinheiten kann so mit denen der
Fuhrungen bearbeitet werden. Vorgebohrte Stiftlocher erlauben
eine prézise Fixierung. Zusatzlich bietet IBC zur Lagerung von
KGT-Muttern (nach DIN 69051) IBC Hochprézisions-Lagerein-
heiten mit Adapter an. Sie finden ihren Einsatz insbesondere bei
langen Kugelgewindetrieben. Die IBC Standardausfihrungen
decken praktisch alle Anwendungsfalle ab und dienen als Basis
fir kundenbezogene Sonderldsungen.

IBC Hochpréazisions-Spannmuttern mit Feingewinde sind aufgrund
ihrer hohen Genauigkeit bei hochprazisen Applikationen im
Einsatz. Die in den unterschiedlichen Spannmuttern integrierten
Sicherungssysteme erméglichen eine leichte und prazise Mon-
tage und gewahrleisten eine dauerhafte Festigkeit. Sie verandern
den kreisformigen Querschnitt der Welle nicht und verursachen
keine Kerben in der Welle durch zusatzliche Veranderungen.
Durch die Feinstbearbeitung des Gewindes und der Anlageflache
erreichen IBC Hochprazisions-Spannmuttern eine Planlauf-
genauigkeit nach IT3 laut ISO-Grundtoleranzen.

Verschiedene Bauformen von IBC Hochprazisions-Spannmut-
tern werden den unterschiedlichsten Aufgaben gerecht. Je nach
axialer Beanspruchung stehen unterschiedlich breite Hoch-
prazisions-Spannmuttern zur Verfligung. Die Sicherungselemente
sind je nach Ausflihrung axial oder radial zuganglich.



10. IBC Hochprazisions-Spannmuttern

MMR...
MMRBS...
MBA...
MBC...
MMRS...
MD...

S.. ¥57-201 X57-203 ¥57-205 ¥57-207 X57-209 X57-211 X57-213

MMR... MMRBS... MBA... MBC... MMRS... MD...

IBC Hochprazisions-Spannmuttern Muttern und Komponenten fiir Gehdauseeinheiten
axiale Sicherung radiale Sicherung Muttern MMRS Labyrinth- Dichtring-Muttern
i Dich :
s Bez. B . Bez B Bez B . Dichtungen
s Bez. B B:is Bez. B
mm : mm : mm mm :
: : mm mm: mm : mm mm
: MMR 6 :

i 8 : o 1o TORT :
MMR 8 8 1,0 : MMRS 17-36 520 : S 17-36 : 7 51,5; MD 50-36 10
g 8 g H :
8

. MVR 10 10 | MMRS20-36 20 :S 2036 7

MMRT2 © 6 10 MMRS 2236 ;20
CMMR15 8 15 MMRS25-40 20:S52540 7 i15: MD5540 10
CMMR17 10 15 MMRS25-50 2582550 :10:15: MD7050 12
" MMR20 10 | MMRB20 16 : 15 i MMRS 2750 :25:S 3060 :10: :

' MMR25 12 | MMRB25 : 18 : 15 | MMRS30-50 :25:S 3550 10:
CMMR30 | 12 | MMRB30 18 : 15: MMRS30-60 :28:S30-60 :10:15:
P MMR35 12 MMRB35 : 18 : 15 MMRS35-60 28 :S 3560 10 :
i MMR40 14 | MMRB40 | 20 : 15 MMRS40-60 :28:S40-60 : 10 :
. MMR45 : 14 : MMRB45 : 20 : 15 MMRS45-60 28 :S 4560 :10:
- MMR50 : 14 . MMRB50 : 20 : 15 i MMRS 3576 30 : S 3576 : 12:20: MD110-76 : 14
- MMR55 : 16 | MMRB55 @ 22 : 15 : MMRS40-76 30 : S 40-76 12

. MMR60 : 16 : MMRB60 : 22 : 15 i MMRS45-76 30 : S 4576 : 12
{ MMR 65 : 16 : MMRB65 @ 22 : 15 MMRS50-76 : 30 : S 50-76 : 12 :
- MMR70 : 18 : MMRB70 : 24 : 20 MMRS55-76 30 P
{MMR75 18 i MMRB75 : 24 : © 8407610110 i 20¢
(MMRBO 18 MMRBBO |24 S507610 10
. MMR85 : 18 : MMRBBS : 24 : : s 5576400 100 :
LI AGHL IR R 20 MMRS5599 :30:S5599 :12:20: MD120-99 : 14

AU RS LU 20 MMRS6099 30 S60-99 12:20  MD13099 | 14
: 00°: 20 ; LR 20 MMRS65-99 : 30 ; L :

: MMR105 : 22 : MMRB 105 : 28 : 20 MMRS 7599 30 -

; MMR110 ¢ 22 ¢ MMRB 110 ; 28 ¢ 20 : MMRS 100-132 : 35 : S 100132 : 14 :30: MD 160-132 : 18

{ MMR 115 : 22 : MMRB 115 : 28 : i e AR RO i
WMR120 | 2 | MMRB120 | 30 20 : MMRS 125162 : 35 i S 127-162 :14,5: 3,0 MD190-162 : 18

i MMR125 i 24 i MMRB 125 : 30 :
{MMR 130 { 24 { MMRB 130 @ 30 :
i MMR 140 i 26 : MMRB 140 : 32 :
i MMR 150 | 26 | MMRB 150 : 32 '
: i {MMRB160 : 34 :
i MMRB 170 | 34
: MMRB 180 : 36

1,0 | MBA20 16
15 MBA25 : 18
15 MBA30 18
15 MBA35 : 18
15 ¢ MBA40 | 20
15 MBA45 20 :
15 ¢ MBA50 | 20
20 i MBA55 22
20 i MBAGO 22
20 i MBABS 22
20 MBA70 24
20 MBA75 24
20 i MBAS) 24
20 MBASS 24 i
20 MBA9) 26
20 i MBA95 : 26 :
2,0 : MBA100 : 26 '
2,0 i MBA105 : 28 :
20 i MBA110 28 !
20 MBA115 28 :
20 i MBA120 30 !
2,0 i MBA125 30 :
2,0 { MBA130 30 !
20 i MBA140 : 32 :
20 i MBA150 | 32
30 i MBA160 : 34 !
30 i MBA170 : 34 i
30 i MBA180 : 36 :
30 i MBA190 : 36 ! i MMRB 190 : 36
3,0 : MBA200 : 38 : : © P MMRB200 : 38 :
40 i MBA210 (40 i | ¢ © I MMRB210 : 40
40 i MBA220 40 : | i P MMRB220 : 40 :
40 MBA240 (44 i i i i I MMRB240 } 44
40 i MBA260 (44 i | i P MMRB260 : 44
40 i MBA280 50 ;i | © P MMRB280 i 50
50 : MBA300 : 50 : : : i MMRB300 : 50 :

MD80-60 12

MD9576 : 12

Fir Einsatzfalle mit begrenztem Bauraum oder zur Ersparnis
von Gewicht empfehlen wir unsere Prézisions-Spannmuttern
der Serie MMR. Die Sicherung der Spannmutter in nur schwer
erreichbaren Einsatzorten erfolgt bei den Serien MBA und MBC
Uber axial zugéangliche Klemmschrauben. Aufgrund ihrer Kons-
truktion erfordert diese Bauform eine grofiere Breite, wobei das
Sicherungssystem in der Bauform MBA die axiale Vorspannung
der Spannmutter leicht erhdhen und in der Bauform MBC leicht
reduzieren kann. Die Ausfiihrung MMRB mit radialem Sicherungs-
system nutzt den gleichen Querschnitt der MBA- bzw. MBC-
Spannmuttern und erlaubt dadurch hohere Lasten und Anzugs-
momente. Zusatzlich werden die Baureihen MMRB und MBA mit
Gewindesteigung, B - Breite (Bauhshe) der Mutter integrierter Labyrinthdichtung als MMRBS und MBAS gefertigt.

Mutter mit Dichtringen ausgertstet Bauform MBAS... der Serie MBA
Mutter ohne Dichtringnut, Bauform MBC...
Mutter mit Dichtringen ausgertistet, Bauform MMRBS 29

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X xX X

< ¥ <K<K ¥ ¥€$E<K< KK <KX E<¥<$<$¥¥$<<<
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11. IBC Rillenkugellager
Bezeichnungssystem

Beispiele: CB 60 14 T P63 .GH73
617 01 2RS.Y
618 05 .2Z .C3
63 08 .2z P64
ACC- 60 10 TB P53 X22 A15.GH62
" F ® =2 =2 § = § &=
Werkstoff i i 1 i schmierung
- Wilzkérper und Ringe 100Cr6 S A nur korrosionsgeschiltzt
CB Walzkérper Si,N, G... spezifiziertes Fett ...
AC- Ringe ATCoat HE i P
ACC- Ringe ATCoat + Walzkérper Si,N, ATCoat-Beschichtung
MaBreihe - keine Beschichtung
P A A11 Innen- u. AuRenring beschichtet
617... 618.... 619... S A15 Innen- u. Aultenring beschichtet
60... 62... 63... : Walzkérper und Kéfig rostarm

A21 Innenring beschichtet
A31 AuRenring beschichtet

Bohrungskennzahl
00 10mm 01 12mm Sortierung
02 15 mm 03 17 mm e - H § i
ab Kennzahl 04: 4 - 5= 20 mm - G Sy
X1, X3  Sortierung eingeengter Toleranzen
Dichtung o i:’ X8 fir Toleranzfeld = 5 um
H £

- offenes Walzlager Xﬂ Sortierung eingeengter Toleranzen
z Deckscheibe, einseitig H l)’('; fiir Toleranzfeld > 5 uim
2Z Deckscheibe, zweiseitig
RS Dichtscheibe, einseitig, NBR : :
2RS Dichtscheibe, zweiseitig, NBR H Kombinierte Genauigkeit & Lagerluft
RSZ  rebbungsarme Dichtscheibe, einseitig ..................c.........i H
RS2 bli 62 mm, NB§ N i : H Pé6, P63, P5, P52, P53

Leils gggns]ﬁ.]rfnﬁBéc chelbe, zweisellg P53 = Genal'Jigkeit P5 und Lagerluft C3
RSD reibungsarme Dichtscheibe, einseitig P e c2 eingeengte Lagerluft

ab 62 mm, NBR CN normale Lagerluft
2RSD reibungsarme Dichtscheibe, zweiseitig C3,C4 erhohte Lagerluft

ab 62 mm, NBR :
Kifig : Kifig
- Stahlblechkafig (Standard) JH Stahlblechschnappkafig
TB Phenolharzkéfig, innenringgefiihrt THB Phenolharz Massiv-Schnappkéfig
TA Phenolharzkiifig, auenringgefinrt i MA Messingmassivkafig, aultenringgefiihrt
LB Leichtmetallkafig, innenringgefiihrt MB Messingmassivkafig, innenringgefihrt
LA Leichtmetallkafig, auRenringgefihrt KA PEEK-Kafig, auBenringgefiihrt
PH Polyamid Massiv-Schnappkafig KB PEEK-Kafig, innenringgefiihrt



IBC Rillenkugellager
Fertigungsuibersicht

617...
618..
619..
60... + + + + +

CB60...
62...

CB62...
63...

CB63... ¥40-103

..RS...1 .2RS...1 WL 2L
..RSZ... ..2RSZ...

Baureihen
: 617... 618... 619... 160... 60... 62... 63...
d D B D B D B D B D B D B D B
mm mm mm mm mm mm mm mm

10 61700 | 15
12 : 61701 : 18 :
15 © 61702 : 21 :
17 ¢ 61703 : 23 :
20 ;61704 : 27 :
25 © 61705 : 32 :
30 : 61706 : 37 : 4 : 61806 : 42 :
35 : 61707 : 44 : 5 : 61807 : 47 :
40 : ©b 161808 (52 ¢
45 : ©f 161809 : 58 :
50 : © 1 161810 : 65 :
55 : Eoob o ie1em T2
60 : © 61812 0 T8 ¢
65 ©: 61813 : 85 :
70 S0 161814 1 90
75 ¢ Pt 161815 95 ¢
80 : ©b 161816 (100 ¢
85 : Pt 161817 (10 ¢
90 : Eob 161818 (115 ¢
95 : Pt 161819 (120 ¢
100 Pb 161820 (125
105 © 61821 1130
110 : S0 161822 1 140
120 Pt 61824 150 ¢
130 ©L 61826 (165 :
140 P b 61828 (165 ¢
150 ©b 161830 (190 ¢
160 Pt 161832 (200 ¢
170 P 61834 215 ¢
180 © 61836 : 225 ¢
190 : © 61838 ;240
200 : © i 61840 250
220 : ©L 61844 (260 :
240 : Pf 61848 (300 :
260 : ©1 161852 (320
280 : P 1 61856 : 350 :
300 : © 1 161860 (380 :
320 : © 61864 : 400 :
340 © 61868 : 420
360 P10 161872 (440 :

© 61800 : 19
© 61801 21
© 61802 : 24
© 61803 : 26
© 61804 : 32 :
© 61805 | 37

L 61900 | 22 ¢
L 61901 : 24
© 61902 : 28 :
: 61903 : 30 :

6000 i 26 : 8 : 6200 : 30 : 9 i 6300 : 35 : 11
6001 : 28 : 8 : 6201 : 32 :10: 6301 : 37 : 12
6002 : 32 i 9 : 6202 : 35 :11: 6302 : 42 13
6003 : 35 : 10 : 6203 : 40 : 12 i 6303 : 47 : 14
6004 : 42 :12: 6204 : 46 :14: 6304 : 52 : 15
6005 : 46 : 12 : 6205 : 52 :15: 6305 : 62 : 16
© 61906 : 46 : 9 : 16006 : 55 : 6006 : 55 : 13 : 6206 : 62 : 16 : 6306 : 62 : 19
© 61907 : 55 10 : 16007 : 62 : 9 : 6007 : 62 : 14 : 6207 : 62 : 16 : 6307 : 80 : 21
© 61908 : 62 : 12 16008 : 68 : 9 : 6008 : 68 : 15: 6208 : 80 : 18 : 6308 : 90 : 23
© 61909 : 68 : 12 16009 : 75 : 10 : 6009 : 65 : 16 : 6209 : 85 : 19 : 6309 : 100 : 25
© 61910 : 72 112 16010 : 80 : 10 : 6010 : 80 : 16 : 6210 : 90 : 20 : 6310 : 110 : 26
S 61911 : 80 (13 : 16011 : 90 : 11 : 6011 : 90 : 18 : 6211 100 : 21 : 6311 :120: 29
61912 : 85 113 16012 : 95 i 11 : 6012 : 95 : 18 : 6212 : 110 : 22 : 6312 : 130 : 31
£ 61913 : 90 : 13 : 16013 100 : 11 : 6013 : 100 : 18 : 6213 : 120 : 23 : 6313 : 140 : 33
S 61914 © 100 : 16 : 16014 : 110 : 13 : 6014 : 110 : 20 : 6214 : 125 : 24 : 6314 : 150 : 35
© 61915 :105: 16 : 16015 : 115 : 13 : 6015 : 115:20 : 6215 : 130 : 25 : 6315 : 160 : 36
© 61916 : 110 : 16 : 16016 : 125 : 14 : 6016 : 125: 22 : 6216 : 140 : 26 : 6316 : 170 : 39
L 61917 120 : 18 : 16017 130 : 14 i 6017 :130: 22 i 6217 (150 : 28 i 6317 : 180 : 41
© 61918 :125: 18 : 16018 : 140 : 16 : 6018 : 140 : 24 : 6218 : 160 : 30 : 6318 : 190 : 43
© 61919 (130 : 18 : 16019 : 145 : 16 : 6019 : 145: 24 : 6219 : 160 : 32 : 6319 : 200 : 45
© 61920 : 140 : 20 : 16020 : 150 : 16 : 6020 : 150 : 24 : 6220 : 180 : 34 i 6320 : 215 : 47
© 61921 : 145 : 20 : 16021 : 160 : 18 : 6021 : 160 : 26 : 6221 : 190 : 36 : 6321 : 225 : 48
S 61922 150 © 20 : 16022 : 170 : 19 : 6022 160 : 28 : 6222 : 200 : 38 : 6322 : 240 : 50
D 61924 (165 : 22 0 16024 180 i 19 : 6024 : 180 : 28 i 6224 :215: 40 i 6324 : 260 : 55
© 61926 : 180 : 24 : 16026 : 200 : 22 : 6026 :200: 33 i 6226 : 230 : 40 : 6326 : 280 : 58
© 61928 : 190 : 24 : 16028 (210 : 22 : 6028 :210: 33 i 6228 250 : 42 i 6328 : 300 : 62
© 61930 210 : 28 : 16030 : 225 : 24 : 6030 :225:35: 6230 270 : 45 : 6330 : 320 : 65
{61932 220 : 28 : 16032 : 240 : 25 i 6032 : 240 : 38 :

© 61934 : 120 : 28 : 16034 : 260 : 28 : 6034 : 260 : 42 :

© 61936 : 250 : 33 : 16036 : 280 : 31 : 6036 : 280 : 46 :

© 61938 : 260 : 33 : 16038 290 : 31 : 6038 : 290 : 46 :

© 61940 280 : 38 : 16040 : 310 : 34 i 6040 :310: 51 :

© 61944 © 300 : 38 : © 0 i 6044 340 56

© 61948 320 : 38 : ©© i 6048 360 56 :

© 61952 © 360 : 46 : ©© i 6052 400 65 :

© 61956 : 380 : 46 : ©© i 6056 420 : 65 :

© 61960 : 420 : 56 : © i i 6060 460 : 74 :

© 61964 : 440 : 56 : R R

© 61968 : 460 : 56 :

© 61972 : 480 : 56 :

: 130 : 6 : 16003 : 35 :
61904 136 0 9 | 16004 | 42
© 61905 : 42 0 9 : 16005 : 47 :

(3, S O NG N NG NGy o)
~N N NN~~~ oo
ST
-N-N-B.B

QO WL LN RNNRNRNNRNRN S s A s A
© ©© O 0 W W W~ B PFH NN OO®DMOMWOOWWWwWwwo o o o o

Die abgedichtete Bauform ist fiir alle Rillenkugellagertypen verfligbar.



12. IBC Linearwalzlager und Teleskopfiihrungen

Teleskopwalzlager

Beispiel: LCE  -28
L

Baureihe

LCE, LCAE, LCAD, LCAH, LCAS

ProfilgroBie

28 35 43

IBC Linearwalzlager bilden eine wesentliche Erweiterung des
grofen, rotativen Walzlagerprogramms. Gefertigt werden zwei
prinzipiell verschiedene Bauformen, die konstruktiv sehr unter-
schiedlichen Anforderungen gerecht werden: das Teleskop-Walz-
lagersystem und das Laufwagensystem.

Wann immer beispielsweise im taglichen Dauereinsatz Maschi-
nen- oder Bedienteile leichtgangig von Hand oder automatisch zu
bewegen oder schwere Massen energiesparend und genau zu
fhren sind, beweisen IBC Linearwélzlager ihre Dauerhaftigkeit
und Wirtschaftlichkeit.

Neben den wesentlichen Qualitaten wie Steifigkeit, Leichtlauf
und Haltbarkeit tiberzeugen IBC Linearwalzlager auch durch
ihren kompakten Aufbau und durch die einfache Montage.

Baureihe LCE

Bei dieser Bauform verbleiben der kurze Laufer und der Kéfig
stets im Inneren der Flihrungsschiene des Teleskop-Walzlagers.
Der maximale Auszug betragt etwas mehr als die halbe Fiihrungs-
schienenlénge.

Baureihe LCAE

Bei gleicher Lange von Laufer und Tragschiene verlangert sich
der Auszug auf etwas mehr als eine Tragschienenlange und ist
auch nach beiden Seiten mdglich.

0130
u

060
"

Lauferlange

Angabe in mm nur bei Baureihe LCE

Schienenlinge

Angabe in mm

Baureihe LCAD

Die Kombination zweier Tragschienen mit zwei gleichlangen Lauf-
ern, bei denen die Riicken der Innenschienen gegeneinander
verschraubt sind, ermdglicht einen Hub von etwas mehr als einer
Tragschienenlange in beiden Richtungen.

Baureihe LCAH

Zwei Tragschienen, bei denen die Riicken der AuBenschienen
gegeneinander verschraubt sind und zwei Laufer von gleicher
Lange wie die Tragschienen bilden die Bauart LCAH. Auch bei
dieser Bauart ist der Auszug etwas langer als die Baulange.

Baureihe LCAS/ LCBS

Bei diesen Baureihen sind die Tragschienen (ibereinander in
einem S- bzw. Z-férmigen Tragprofil angeordnet. Das ermdglicht
eine erhebliche Reduzierung der Baubreite, groRle Tragféhig-
keiten und hohe Biegesteifigkeiten. Je nach Variante dieser Bau-
reihen stehen einseitige oder doppelte Ausziige zur Verfligung.

Baureihe ProfilgroBe Baulange Hub

von-bis i von-bis
: mm mm

LCE 28 35 43 130 - 180 30-1.160

LCAE 28 35 43 130-1.970 74-1.013

LCAD 28 35 43 130-1.970 148 - 2.026

LCAH i 283543 © 130-1.970 148 - 2.026

LCAS/LCBS : 283543 : 290-1.970 296 - 2.026



IBC Linearwalzlager und Teleskopfiihrungen

8. 2.8
"®:
>

Negs/

Linearwalzlager mit Laufwagen

Beispiel:
Profiltyp
LCX Festlagerschiene
LCU Loslagerschiene
Baureihe
18 28H 35 43
Linge
Angabe in mm
Senkung
\" konisch, fiir Schrauben
nach DIN 7991
Cc zylindrisch, fiir Schrauben
mit Torx
Laufwagen
Angabe der Anzahl
Baureihen

Befestigungsart Laufwagen

CR cL
CR 18-21 = CL 18-21
CR 18-22 CL 18-22
CR 18-32 CL 18-32
CR 18-33 CL 18-33
CR 28H-21 CL 28H-21
CR 28H-22 CL 28H-22
CR 28H-32 CL 28H-32
CR 28H-33 CL 28H-33
CR 4321 CL 43-21
CR 43-22 CL 4322
CR43-32 CL 43-32
CR43-33 CL 43-33

LCX 28H-1280 .V

2/ CL-

: Anzahl
i Laufrollen

o OO0 WO O W

21.2 2RS AX
= = =
i Dichtung Laufwagen

: AX Abstreifer Festlagerschiene
(. AU Abstreifer Loslagerschiene
.S bei Laufwagen mit Langsdichtung

Dichtung Laufrolle

............. 27z Deckscheibe, zweiseitig
2RS Dichtscheibe, zweiseitig
Anordnung

1. Ziffer Anzahl der tragenden Laufrollen
(konzentrisch)

2. Ziffer Anzahl der gegentiberliegenden
Laufrollen (exzentrisch)

Befestigungsart

CR radial
CL,N,U axial

Im Vergleich zu den Teleskop-Linearwéalzlagern erméglichen die
Laufwagensysteme wesentlich langere Laufwege, die durch die
Lange der Tragschiene abzliglich der Lange des Laufwagens
gegeben ist.

Dichtlippen und Abstreifer am Laufer garantieren die sichere
und dauerhafte Funktion der Laufwagensysteme auch in stark
verschmutzter Umgebung.

Die Ausfiihrung der Tragschiene als Fest- und als Loslagersystem
ermdglicht auch bei mehrfach gelagerten Konstruktionen eine
statisch bestimmte Lagerung, die bei unvermeidlichen Toleranzen
oder bei Temperaturschwankungen und Kraftrichtungswechseln
eine stets gleichbleibende Funktion behélt.

Die grofie Zahl wahlbarer Optionen zu den IBC Laufwagensystemen
erleichtert dem Anwender die Konstruktion der Umgebungsteile und
schafft so wirtschaftliche Losungen.



13. IBC Hochprazisions-Walzlager
mit ATCoat-Beschichtung

ATCoat-beschichtetes Wélzlager

ATCoat-beschichtete Wailzlager

Die Materialoberflache von Walzlagern trégt in immer grofierem
Umfang zur Leistungsfahigkeit von Maschinen, Aggregaten
und Anlagen bei. Auere Einfliisse verandern sehr haufig die
Oberflachenbeschaffenheit von Materialien oder greifen diese
an. Durch die Vergutung der Materialoberflache von Walzlagern
sind vielfaltige Vorteile zu erzielen.

Die ATC-Diinnchrombeschichtung schiitzt Oberflachen vor duleren
Umwelteinfliissen und ermdglicht somit eine Gebrauchsdauerer-
hohung von Walzlagern sowie eine Standzeitverlangerung von
Maschinen und Anlagen. Diese Vorteile sind verbunden mit einer
effektiven Materialnutzung und Energieeinsparung. Das ATCoat-
Verfahren erlaubt die Kombination eines zahen Grundmaterials
mit einer festhaftenden, sehr diinnen, prazisen und rissfreien
Chromschicht. So bietet die ATCoat-Beschichtung bei gleicher
Walzlagerdimensionierung einen sehr guten Verschleif3- und
Korrosionsschutz.

ATCoat-beschichtete Walzlager stellen eine Alternative zu
Walzlagern aus rostarmem Stahl dar, es wird im Besonderen

auf den Funktionsflachen ein besserer Korrosionsschutz erzielt.
Die Schichtstérke von 2-4 um mit kuppenférmiger Oberfla-
chenstruktur zeigt unter extremen Bedingungen hervorragende
Eigenschaften. Insbesondere in Verbindung mit keramischen
Walzkorpern werden durch die ATCoat-Beschichtung erhebliche
Drehzahlsteigerungen bei geringeren Betriebstemperaturen
ermdglicht. Ferner er6ffnet die Vermeidung von Passungsrost an
Loslagern, der durch die Mikroverschiebung der Walzlageraulien-
ringe bei Warmeausdehnung oder Vibration entsteht, in vielen
Féllen eine erheblich langere, stérungsfreie Nutzung der Aggre-
gate. Durch die besondere Topographie der Oberflache werden
die Notlaufeigenschaften der Wélzlager wesentlich verbessert.
Zum Beispiel konnen bei einem Ausfall des Schmiersystems die
Aggregate noch unter Teillast fir eine gewisse Zeit weiterlaufen
bzw. ordnungsgemaf heruntergefahren werden, Folgeschaden
kénnen somit begrenzt oder vermieden werden. IBC Hochprazisi-
ons-Walzlager mit ATCoat-Beschichtung werden daher haufig

bei unglinstigen Schmierbedingungen eingesetzt.

Diese liegen unter anderem vor:

wenn in bestimmter Umgebung gar nicht geschmiert

werden kann,

wenn nur mit dinnflissigen Medien geschmiert werden kann,
die keinen trennenden Schmierfilm erzeugen,

wenn sehr niedrige Drehzahlen auftreten, wo sich kein elasto-
hydrodynamischer Schmierfilm ausbilden kann,

oszillierende Bewegungen wie Pendeln oder Schwenken
erfolgen, ohne dass volle Umdrehungen erreicht werden und an
den Umkehrpunkten ein trennender Schmierfilm nicht aufrecht
erhalten wird,

wenn Gleiten in entlasteten Walzlagern entsteht,

wenn Anschmierungen durch gleitende Walzkdrper wéhrend
hoher Beschleunigungen oder Verzdgerungen aufgrund des
Beharrungsvermégens durch Massentrégheit in Verbindung mit
ungeniigender Vorspannung auftreten.

Querschnitt der ATCoat-Beschichtung
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