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Prehled trapézovych
sroubU a matic

matig

industrial components



Srouby - jednochodé provedeni

matig

industrial components

Uhlikova ocel C45
KTS Trida 100 KUE KKA Trida 50 KSR Trida 500
str. 21 str. 22 str. 23 str. 24
ZAVIT PRAVY LEVY PRAVY LEVY PRAVY LEVY PRAVY LEVY

Tr10 x 2 [ ] ] ] [ ] O O O O
Tr10x 3 [ L] u [ m] O O O
Tri12x 3 [ ] u [ ] [ ] O O O O
Tri14x 3 [ ] u ] [ ] 0 O O O
Tr14 x 4 [ ] u u [ ] m] m] =] O
Tr16 x 4 [ ] u u [ ] u m] O O
Tr18 x 4 [ ] u u [ ] m) O O O
Tr20x 4 [ | ] [ | [ | ] O O O
Tr22x 5 [ ] ] ] [ ] =] O O O
Tr24 x 5 [ ] [ ] [ ] [ ] 0 O O O
Tr25x 3 [ ] m] ] m] O O
Tr25x 5 [ | ] [ | [ | ] O O O
Tr26x 5 [ ] ] [ ] [ ] a O O m]
Tr28 x 5 [ ] [ ] [ ] [ ] u O O m|
Tr30x 3 O )
Tr30x 4 m] O
Tr30x 5 O O O O O O O O
Tr30x 6 [ L] u [ | ] O O O
Tr32x 6 ] ] L] [ ] =] O O O
Tr35x 3 O O
Tr35x 4 =] O
Tr35x 5 O O O O m] O O O
Tr35x 6 ] ] L] [ ] ] O O O
Tr35x 8 [ ] ] [ ] m] 0 O O O
Tr36x 6 [ ] u u [ | O O O O
Tr40x 3 O O
Tr40 x 4 m] O
Tr40x 5 O O O O =] O O O
Tr40 x 6 [ ] ] ] [ ] a O O m]
Tr40x 7 [ | [ ] [ | [ | ] O O O
Tr40 x 8 ] m] ] m] m] O O O
Tr40x 10 [ O [ | O [m] O O O
Tr44 x 7 [ ] u u [ ] m] m] m] ]
Tr45 x 8 [ | ] u [ | =] O O O
Tr50x 3 O O
Tr50x 4 O O
Tr50x 5 O O O O O O O O
Tr50x 6 O O O O =] O O O
Tr50x 8 [ ] u u ] ] O | |
Tr 50 x 10 [ ] 0 ] m] 0 O O O
Tr55x 9 [ ] m] ] =] a O O O
Tr60x 6 O O O O =] O O O
Tr60 x 7 ) O O O ) O | |
Tr 60 x 9 [ ] ] ] [ ] 0 O O O
Tr70 x 10 [ | [ | [ | [ | O O O |
Tr 80 x 10 [ | [ ] [ | [ | O O O O
Tr90 x 12 [ ] m] ] O
Tr95 x 16 [ ] 0 ] O
Tr100 x 12 [ ] m] ] O
Tr100 x 16 [ ] ] [ ] m|
Tr120 x 14 [ ] m] ] O
Tr120 x 16 [ ] 0 ] O
Tr140 x 14 [ ] m] ] O

m = Standardnf provedeni

O = Zbozi na poptévku
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matic Srouby - jednochodé provedeni

industrial components

Uhlikova ocel Nerezova ocel
C15 INOX A2 INOX A4
KQX Trida 200 | KEQ Trida 200 | KRP Trida 200 | KAM Trida 200 | KAF Trida 200
str. 25 str. 26 str. 27 str. 28 str. 29
ZAVIT PRAVY LEVY | PRAVY LEVY | PRAVY LEVY PRAVY LEVY PRAVY LEVY
Tr 10 x 2 [ ] m] u m] ] m] u O ] O
Tr10x 3 L] u [m] O O O O O [m] O
Tri12x 3 [ ] ] u m] u [ ] u u ] [ |
Tr14x 3 u m] [ ] =] ] =] [ ] O ] O
Tr14 x 4 [ ] u [m] O L] u [m] O O O
Tr16x 4 ] [ | ] O ] [ | ] [ L] [}
Tr18 x 4 [ ] ] u m] u ] u O ] O
Tr20 x 4 ] [ | ] O ] [ | ] [ L] ]
Tr22x 5 ] L] ] m] ] m] u O L] O
Tr24 x 5 ] [ | ] O ] [ | ] [ L] [}
Tr25x 3 a m] ] O
Tr25x 5 u u [m] m] u [ ] ] O O O
Tr26x 5 [ ] L] u m] u m] u O L] O
Tr28x 5 L] [ | ] O ] O ] O L] O
Tr30x 3 ] [ | O O
Tr30x 4 L] u m] O
Tr30x 5 ] L] ] m] 0 m] m] O O O
Tr30x 6 L] u ] O ] [ | ] [ L] [
Tr32x 6 [ ] [ ] u m] m] m] u [ | ] ]
Tr35x 3 u u O O
Tr35x 4 [ ] L] 0 O
Tr35x 5 ] [ | O O O O O O O O
Tr35x 6 [ ] u m] O ] [ | O O m] O
Tr35x 8 [m] O O O
Tr36 x 6 [ ] L] ] m] ] L] u ] L] [ ]
Tr40x 3 ] [ | 1] O
Tr40 x 4 ] [ | O O
Tr40x 5 L] u [m] O O O O O m] O
Tr40x 6 ) O O O m] O m] O m] |
Tr40x 7 u ] u m] u ] u [ | L] [ |
Tr40 x 8 O O O O
Tr40 x 10 [m] m] 0 O
Tr44 x 7 [ ] ] [} 0 [} 0 [} O m] 0
Tr45 x 8 L] [ [m] O
Tr50x 3 ] [ | O i
Tr50x 4 L] [ | O O
Tr50x 5 [ ] u [m] O m] O m] | m] |
Tr50x 6 u ] 0 m] 0 m] 0 O O O
Tr50x 8 [ ] [ | ] O ] [ | ] u L] ]
Tr 50 x 10 u m] 0 m|
Tr55x 9 [ ] O ] O [m] O [m] O m] m|
Tr60 x 6 u ] 0 m] 0 m] 0 O O O
Tr60x 7 [ ] ] ] m] ] m] ] O O O
Tr60x 9 ] [ | O O O O ] [ L] [}
Tr 70 x 10 [ ] m] 0O O m] O [ ] [ | ] ]
Tr 80 x 10 u m] 0 m] 0 m] 0 O O O
Tr90 x 12 0 m] ] O O O
Tr95 x 16
Tr100 x 12 ] O m] O m] O
Tr100 x 16
Tr120 x 14
Tr120 x 16
Tr140 x 14
m = Standardnf provedeni O = Zbozi na poptévku
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§rouby - vicechodé provedeni matic

industrial components

Uhlikova ocel €45

KTS Trida 100 KUE KKA Trida 50
str. 30 str. 30 str. 31

ZAVIT PRAVY LEVY PRAVY LEVY PRAVY LEVY

Tr10x 4 (P2) "

Tr12x6 (P3)

Tr14x 6 (P3)

Tr16 x 8 (P4)
Tr18x 8 (P4)

Tr20 x 8 (P4)

Tr 20 x 20 (P5)

Tr 22 x 10 (P5)

Tr 24 x 10 (P5)

Tr 25 x 10 (P5)

Tr 25 x 25 (P5)

Tr 26 x 10 (P5)

Tr 28 x 10 (P5)

Tr 30 x 12 (P6)

Tr 30 x 30 (P5)

Tr 32 x 12 (P6)

Tr 36 x 12 (P6)

Tr 40 x 14 (P7)

mEE N N Ay e N B sy e EslE e N e
0Oo|0|0|0|(o|o0o|0o|j0o|o|jo(o(o|jo|o|ojo|(o(o|o
mEE N N Ay e N B s N EslE e N B e
0|0 |0 |O0|(0|0|0|0|0|0(o0(0|0|0|0o|jo|(o(o|o
0Oo|0|0|o|(o|o|o|j0o|o|o (oo |o|o|o|o|jo|jo
Oo|0|o|o|(o|(o|o|j0o|o|jo(o|(o|jo|o|ojo|(o(o|o

Tr 40 x 40 (P8)

m = Standardni provedenf O = Zbozi na poptévku
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matic Srouby - vicechodé provedeni

industrial components

Uhlikova ocel Nerezova ocel

C15 INOX A2 INOX A4

KQX Trida 200 | KEQ Trida 200 | KRP Trida 200 | KAM Trida 200 | KAF Trida 200
str. 32 str. 32 str. 33 str. 34 str. 34

.

ZAVIT PRAVY LEVY | PRAVY LEVY | PRAVY LEVY | PRAVY LEVY | PRAVY LEVY
Tr10 x4 (P2) O
Tr12x6 (P3)
Tr14x 6 (P3)
Tr16 x 8 (P4)
Tr18 x 8 (P4)
Tr20 x 8 (P4)
Tr 20 x 20 (P5)
Tr 22 x 10 (P5)
Tr 24 x 10 (P5)
Tr 25 x 10 (P5)
Tr 25 x 25 (P5)
Tr 26 x 10 (P5)
Tr 28 x 10 (P5)
Tr 30 x 12 (P6)
Tr 30 x 30 (P5)
Tr 32 x 12 (P6)
Tr 36 x 12 (P6)
Tr 40 x 14 (P7)
Tr 40 x 40 (P8)

O O

| O|OC(m|O|@ |0 N
0|0 |0 (0|0 |0|j0o|j0o|jo(g
0|0 |0 (0|0 |0|0|0|0o
0|0 |0 |0 (o |o0|j0o|j0o|jo(o
O|0 |0 (0o |(0)|0|0
0|0 |0 (0|0 |0|j0o|j0o|o|(g

N | O0OO"R (B =B |0 E OO0 (" =B |0 @ |0 N
Oo|o|o0|o|(o|o|o|jo|0o|o (oo |(o|0|o|o|of(o|(o
O|0|0|O0|o|o|0|0|0|0o|jo|o|o(o|o|0o|o|o
Oo|o|o0|o|(o|o|o|jo|o|jo (oo |(o|o|jo|o|of(o|(o

m = Standardnf provedeni O = Zbozi na poptévku
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Matice - jednochodé provedeni

matig

industrial components

MLF str. 37
Ocel
11SMnPb37

MZP str. 37
Ocel
11SMn30

HDA str. 39
Nerez
Aisi 303 1.4305

HSN str. 38
Bronz
CuSn5Zn5Pb5-C

HBD str. 38
Bronz
CuSn7Zn4Pb7-C

HBM str. 39
Bronz
CuSn12-C

ZAVIT

PRAVY LEVY

PRAVY LEVY

PRAVY LEVY

PRAVY LEVY

PRAVY LEVY

PRAVY LEVY

Tr 10 x

Tr 10 x

Tr12 x

Tr 14 x

Tr 14 x

Tr 16 %

Tr 18 x

Tr 20 x

Tr 22 x

Tr 24 x

Tr 25 x

Tr 25 x

Tr 26 x

Tr 28 x

Tr 30 x

Tr 30 x

Tr 30 x

Tr 30 x

Tr32 x

Tr 35 x

Tr 35 x

Tr 35 x

Tr35 x

Tr 35 x

Tr 36 x

Tr40 x

Tr40 x

Tr 40 x

Tr40 x

Tr40 x

Tr40 x

Tr40 % 1

Tr 44 x

Tr45 x

Tr 50 x

Tr 50 x

Tr 50 x

Tr 50 x

00|01 B[00 |N|O[00|N |0 |U1| R [ |ON00 (01D (W OO B (WL LWL (B BB DBWWWN

Tr 50 x

Tr50 x 10

Tr55x 9

Tr60x 6

Tr60x 7

Tr60x 9

Tr70 x 10

Tr80x 10

Tr 90 x 12

Tr95 x 16

Tr100 x 12

Tr100 x 16

Tr120 x 14

Tr120 x 16

Tr140 x 14

m = Standardnf provedeni
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matig

industrial components

Matice - jednochodé provedeni

BIG str. 40
Bronz
CuSn12-C

CQA sir. 41
Ocel
11SMnPb37

QOB str. 41
Mosaz
CW614N-M

CQF str. 42
Ocel
11SMnPb37

QBF str. 43
Bronz
CuSn12-C

ZAVIT

PRAVY LEVY

PRAVY LEVY

PRAVY  LEVY

PRAVY LEVY

PRAVY LEVY

Tr 10 x

Tr 10 x

Tr 12 x

Tr 14 x

Tr 14 x

Tr 16 %

Tr 18 x

Tr 20 x

Tr 22 x

Tr 24 x

Tr 25 x

Tr 25 x

Tr 26 x

Tr 28 x

Tr 30 x

Tr 30 x

Tr 30 x

Tr 30 x

Tr 32 x

Tr 35 x

Tr 35 x

Tr35 x

Tr 35 x

Tr 35 x

Tr 36 x

Tr40 x

Tr 40 x

Tr40 x

Tr 40 %

Tr40 x

Tr 40 x

Tr40 x 1

Tr44 x

Tr 45 x

Tr 50 x

Tr 50 x

Tr 50 x

Tr 50 x

O AW INO0 NN R WOICOIUAWOIONGNEWWULULILWOLOLIEDBDBWOWWN

Tr 50 %

Tr50 x 10

Tr55x 9

Tr60x 6

Tr60x 7

Tr60x 9

Tr70 x 10

Tr80x 10

Tr 90 x 12

Tr95 x 16

Tr100 x 12

Tr100 x 16

Tr120 x 14

Tr120 x 16

Tr140 x 14

m = Standardnf provedeni
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Matice - jednochodé provedeni

matig

industrial components

FTN str. 44 FXN str. 45 FMT str. 46 HDL str. 47 CBC str. 48
Bronz Bronz Bronz Bronz Bronz
CuSn5Zn5Pb5-C CuSn12-C CuSn12-C CuSn12-C CuSn12-C
s F ‘.\.‘- - g e "'\x F ; - e
&% e 26 Jdes | &8
=7 =5 o ¥ = Ll AN = 3 Y
ZAVIT PRAVY LEVY PRAVY LEVY PRAVY LEVY PRAVY LEVY PRAVY LEVY
Tr10x 2
Tr10x 3 [ [ ] ]
Tri12x 3 ] ] ] [ ] ] ] u [ ]
Tri4x 3
Tr14 x 4 ] ] u ] u u ] ] u ]
Tri6x 4 [ [ [ [ [ [ [ [ [ u
Tri18x 4 u ] ] ] ] ] [ [ ] [ [ ]
Tr20x 4 [ ] [ ] ] [ ] ] ] ] ] | | ]
Tr22x 5 ] ] ] ] ] u u u
Tr24x 5 [ ] [ ]
Tr25x 3
Tr25x 5 [ ] [ ] ] [ ] ] ] ] ] [ ] |
Tr26x 5 u ]
Tr28x 5 [ | [ | | [ | [ | [ | [ [ ] [ ]
Tr30x 3 [ [
Tr30x 4 [ | [
Tr30x 5 [ [
Tr30x 6 [ [ | [ | | | [ | [ ] u [ ]
Tr32x 6 u ] | | ]
Tr35x 3 [ [
Tr35x 4 ] ]
Tr35x 5 [ | [
Tr35x 6 [ [ u [} u u u ] u [
Tr35x 8 ]
Tr36x 6 | [ | | | u ]
Tr40x 3 [ | [
Tr40x 4 [ ] [ ]
Tr40x 5 [ ] [ |
Tr40x 6 ] ]
Tr40x 7 [ | [ | u [ | u u u ] u ]
Tr40x 8 [ ]
Tr40 x 10 [ ]
Tr44 x 7 u ]
Tr45x 8 [ [ [ [ [ [ [ u
Tr50x 3 u [
Tr50x 4 [ | [
Tr50x 5 [ [
Tr50x 6 [ [ [ [ ]
Tr50x 8 [ | [ | | | [ | | | | | ] u ]
Tr 50 x 10 [
Tr55x 9 ] ] [ ] [ ]
Tr60x 6 [ [
Tr60x 7 u ]
Tr60x 9 ] ] ] ] ] ] u [ ] u [ ]
Tr70 x 10 ] [ |
Tr 80 x 10 | | [
Tr90 x 12
Tr95 x 16
Tr100 x 12
Tr100 x 16
Tr120 x 14
Tr120 x 16
Tr140 x 14

m = Standardnf provedeni
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matig

industrial components

Matice - jednochodé provedeni

FFR str. 49
Bronz
CuSn5Zn5Pb5-C

HAL str. 52
Hlinikovy bronz
CuAl11Fe6Ni6-C

MES str. 53
Ocel
11SMnPb37

FCS str. 54
Plast PA6 + MoS2 +
maziva

MPH str. 54
Plast
PA6 + MoS2

P t'\‘

=

A

ZAVIT

PRAVY LEVY

PRAVY LEVY

PRAVY LEVY

PRAVY LEVY

PRAVY

-

LEVY

Tr 10 x

Tr 10 x

Tr12 x

Tr 14 x

Tr 14 x

Tr 16 x

Tr 18 x

Tr 20 x

Tr 22 x

Tr 24 x

Tr 25 x

Tr25 x

Tr 26 x

Tr 28 x

Tr 30 x

Tr 30 x

Tr 30 x

Tr 30 x

Tr32 x

Tr35 x

Tr35 x

Tr35 x

Tr35 x

Tr 35 x

Tr 36 x

Tr 40 x

Tr 40 x

Tr40 x

Tr 40 x

Tr 40 x

Tr 40 x

Tr4a0x 1

Tr44 x

Tr45 x

Tr 50 x

Tr 50 x

Tr 50 x

Tr 50 x

0 ONUNR|WOONO|IOINOUKBDWO®OWULLAWOIOOKVBAWUBLV VWL WLVLDDBDLWO®WN

Tr 50 x

Tr50 x 10

Tr55x 9

Tr60x 6

Tr60x 7

Tr60x 9

Tr70 x 10

Tr80x 10

Tr90 x 12

Tr95 x 16

Tr100 x 12

Tr100 x 16

Tr120 x 14

Tr120 x 16

Tr140 x 14

m = Standardnf provedeni
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Matice - vicechodé provedeni

matig

industrial components

MLF str. 37 MZP str, 37 HSN str. 38 HBD str. 38 FXN str. 45 FMT str. 46
Ocel Ocel Bronz Bronz Bronz Bronz
11SMnPb37 11SMn30 CuSn5Zn5Pb5-C | CuSn7Zn4Ph7-C CuSn12-C CuSn12-C
- ' - - L~
je 0@ | Te N &6 | &6
ZAVIT PRAVY LEVY | PRAVY LEVY | PRAVY LEVY | PRAVY LEVY | PRAVY LEVY | PRAVY LEVY

Tr10x 4 (P2)

Tr12x 6 (P3) (] [ ] n n

Tr14x 6 (P3)

Tr16 x 8 (P4) [ | [ | ] ]

Tr18 x 8 (P4)

Tr20 x 8 (P4) [ ] [

Tr 20 x 20 (P5)

Tr 22 x 10 (P5)

Tr 24 x 10 (P5)

Tr 25 x 10 (P5) [ ] [ ] [

Tr 25 x 25 (P5)

Tr 26 x 10 (P5)

Tr 28 x 10 (P5)

Tr 30 x 12 (P6) "

Tr 30 x 30 (P5)

Tr32 x 12 (P6)

Tr 36 x 12 (P6)

Tr 40 x 14 (P7) [ | [ | [

Tr 40 x 40 (P8)

m = Standardni provedenf
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matig

industrial components

Matice - vicechodé provedeni

HDL str. 47
Bronz
CuSn12-C

FFR str. 49
Bronz
CuSn5Zn5Pb5-C

FHD str. 50
Bronz
CuSn12-C

CDF str. 51
Bronz
CuSn12-C

FCS str. 54
Plast PA6 +
MoS2 + maziva

MPH str. 54
Plastico
PA6 + MoS2

A
S L0

)

le

ZAVIT

PRAVY LEVY

PRAVY LEVY

PRAVY LEVY

PRAVY LEVY

PRAVY LEVY

PRAVY LEVY

Tr10x 4 (P2)

Tr12x 6 (P3)

Tr14x 6 (P3)

Tr16 x 8 (P4)

Tr18 x 8 (P4)

Tr20 x 8 (P4)

Tr 20 x 20 (P5)

Tr 22 x 10 (P5)

Tr 24 x 10 (P5)

Tr 25 x 10 (P5)

Tr 25 x 25 (P5)

Tr 26 x 10 (P5)

Tr 28 x 10 (P5)

Tr 30 x 12 (P6)

Tr 30 x 30 (P5)

Tr 32 x 12 (P6)

Tr 36 x 12 (P6)

Tr 40 x 14 (P7)

Tr 40 x 40 (P8)

m = Standardnf provedeni
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Vlastnosti trapézovych sroubi a matic matis

industrial components

Trapézové Srouby se vyrabéji presnym véalcovéanim.

Neustdlé snaha o zlepsovani a mnohaleté zkusenosti ziskané pii vyzkumu procesu plastické deformace za studena, jez je charakteristicka
pro valcovani, ném umoziiuji nabizet nogim zdkaznikdm trapézové srouby s vynikaijicimi viastnostmi.

Pouzivané materidly:

Oceli pouzZivané k vyrobé sroubu: Povrchova tvrdost po valcovani
EN 10084 C15E - 1.1141 uhlikové ocel Zhruba 160/180 HB

EN 10083-2 1C45 - 1.0503 uhlikové ocel Zhruba 250 HB

Inox A2 - AISI 304 -1.4301 nerezové ocel Zhruba 260 HB

Inox A4 - AISI 316 - 1.4401 nerezové ocel Zhruba 280 HB

Oceli C45 a Inox A2 byly vybrany proto, Ze jsou dobrymi konstrukénimi materiagly a sou€asn& umoziuji dosdhnout po vélcovani velmi
dobrych parametrd povichové trdosti a drsnosti na bocich zavitu. Ocel A4 se vyznacuje vynikajici korozivzdornosti.

Ocel C15 predstavuje vynikajici pomér kvality a ceny. Drsnost je u viech typl oceli niz& nez 1 pm Ra.

Tyto dvé vlastnosti jsou uréujici pro kvalitativai hodnocenf frapézového Sroubu, protoze umoziiuji dosahnout velmi mirych hodnot koeficientu
ffenf, podstatné niz3ich, nez je fomu u obréb&nych sroubl pfi stejnych ostamich podminkach (rychlost, zatizeni, mazani).

Nase trapézové rouby s bronzovymi maticemi umoziuji produkovat posuvné systémy s vy3si d&innosti, kluznosti a s nizs hluénosti oprofi
Sroubovym spojim z obrabénych roubu.
Préave diky nizkému koeficientu ffeni je omezovano mnoZsivi tepla vznikajictho pfi pohybech, a profo se i matice méné zahfivaii. Prodluzuje

se rovnéz zivoinost matice. Vyrabime matice z deseti druht materidlu, abychom vysli vstiic nejrozngjsim pozadavkim.

Oceli pouzZivané k vyrobé& matic:

EN 10277-3 11SMnPb37 - 1.0737 mékka ocel s pfisadou siry, manganu a olova
EN 10277-3 11SMn30 - 1.0715 mékka ocel s obsahem siry a manganu
INOX A1- AISI 303 - 1.4305 nerezovd ocel

Mosaz pouzivand k vyrobé matic:

EN 12164 CW614N-M (ex OT58) mosaz

Bronzy pouzivané k vyrobé matic:

EN 1982 CuSn5Zn5Pb5-C - CC491K cinovy bronz se zinkem a olovem 60-70 HB
EN 1982 CuSn7Zn4Pb7-C - CC493K cinovy bronz se zinkem a olovem 65-75 HB
EN 1982 CuSn12-C - CC483K cinovy bronz 80-100 HB
EN 1982 CuAl11FebNié-C - CC483K hlinikovy bronz 160-220 HB
Plastové materidly pouzivané k vyrobé matic:

PA 6 + Mo S2 DIN 7728 plast

PA 6 + Mo S2 DIN 7728 + pfimési samomazny plast

Zvlasini pozornost zasluhuji matice, které vyrabime v délce 3% Tr: HDL, BIG a HAL

Tyto bronzové matice, pravé diky své mimoiddné délce, umoziiuji rozlozit zatizeni na vyssi pocet chodd (zdvitovych pramend), a tim
i omezit dotykovy flak matice vei sroubu ve funk&nich plochach. Toto je velmi dolezity fakfor, ktery piiznivé ovliviiuje Zivoinost matice.

Pouzitim dlouhych matic 3xTr, v porovnéni s bronzovymi maticemi s b&znou délkou (zhruba 1,5xTr o 2xTr), pfi stejné rychlosti posuvu, snese
materidl vy3si provozni zatizeni/namdhan.

Zejména pFi pouziti matic HAL z hlinikového bronzu materidl snese velmi vysoké provozni zatizeni/namdahdani,
a proto doporucujeme nepretrzité a stalé mazani. Matice HAL musi byt sparovéany se srouby C45 z nerezové
oceli A2 nebo A4, nedoporuéujeme pouzivat Srouby z oceli C15. Tam, kde neni Zzadouci mazdni trapézovych
sroubd, doporuéujeme pouzit matice ze samomazného plastu.

Nelze parovat plastové matice se srouby vyrabénymi tfiskovym obrabénim.
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matic Vlastnosti trapézovych sroublU a matic

industrial components

Pfesnost polohovani

Abychom lépe uspokojili pozadavky zakazniko, kiefi pouzivaji trapézové srouby jako polohovaci systémy, vyrdbime $rouby s odchylkami
stoupanf dle nésledujici tabulky:

Typ sroubu Trida pFesnosti Odchylka stoupani
KTS 100 (200 *) + 0,100 na kazdych 300 mm zdvitu
KUE 100 (200 *) + 0,100 na kazdych 300 mm zdvitu
KKA 50 + 0,050 na kazdych 300 mm zdvitu
KSR 500 + 0,500 na kazdych 300 mm zdvitu
KQX 200 + 0,200 na kazdych 300 mm zdvitu
KEQ 200 + 0,200 na kazdych 300 mm zdvitu
KRP 200 + 0,200 na kazdych 300 mm zdvitu
KAM 200 + 0,200 na kazdych 300 mm zdvitu
KAF 200 + 0,200 na kazdych 300 mm zdvitu

* Trida 200 pro proméry vétsi nez 80x10.

Primost

Srouby jsou vyrabény s kontrolovanou pfimost.

Pifmost $roubl se posuzuje na zdkladé méfeni odchylek obvodového hazeni “f”, kdy $roub je podepfen na obou krajich a podroben
mirné rofaci.

Napfiklad sroub KKA Tr 30 A ($roub se zdvitem Tr 30 % 6 a jednim chodem zdvitu) m& pFimost 0,3 na 3,000 mm.

To znameng, ze Sroub Tr 30 x 6 dlouhy 3000 mm, upevnény na obou okrajich a podrobeny mimé rotaci, vykazuje mirou odchylku
obvodového hazeni “Af ", mensi nez 0,3 mm v kazdém bodé& sroubu.

h

e e _ . . . o . . sy
A A f f = obvodové hazeni zpisobené vlastni hmotnosti Sroubu

pro $roub Tr 30 x 6 s L = 3.000 mm

QP @ @ maximalni Af: 0,3 mm

Dostatend piimost Sroubu zaijisfuje jeho funkenost se zatizeni pdsobicim vzdy na jeho osu, a tedy rovnomérné rozloZeni dotykového tlaku
matice vi¢&i Sroubu na funkenf plode a lepsi kluzné viastosti a plynulost rotace a posuvu.
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typ KTS

Materidal €45 1.0503 - OCEL

L 1x L o Podet Trida .. "
Kéd sroubu Kéd sroubu Promér pro chodd B Pfimost vaha

PRAVY LEVY stoupani . mm / mm kg/m

P zavitu | pm/300 mm / 9/

m KTSTOTR ... m KTS10TL... Tr 10x2 1 100 0,5/ 1000 0,48
m KTSTOAR ... m KTSTOAL... Tr 10x3 1 100 0,5/ 1000 0,42
m KTS 12 AR... m KTS12AL... Tr 12x3 1 100 0,5/ 1000 0,65
m KTS 14RR... m KTS 14R1L... Tr 14x3 1 100 0,5 / 1000 0,93
m KTS 14 AR ... m KTS14AL... Tr 14 x 4 1 100 0,5/ 1000 0,86
m KTS16 AR ... m KTS16AL... Tr 16x 4 1 100 0,5 /1000 117
m KTS18 AR ... m KTS18AL... Tr 18 x 4 1 100 0,5 /1000 1,53
m KTS20 AR ... m KTS20 AL ... Tr 20 x 4 1 100 0,4 / 2000 1,94
m KTS22 AR ... m KTS22 AL ... Tr 22x5 1 100 0,4 / 2000 2,29
m KTS24 AR ... m KTS24AL... Tr 24 x5 1 100 0,4 / 2000 2,78
m KTS25RR ... o KTS25RL... Tr 25 x3 1 100 0,3 /2000 3,30
m KTS 25 AR... m KTS25 AL ... Tr 25 x5 1 100 0,3 /2000 3,05
m KTS 26 AR ... m KTS26 AL ... Tr 26 x5 1 100 0,3 /2000 3,33
m KTS28 AR... m KTS28 AL... Tr 28 x5 1 100 0,3 /2000 3,92
o KTS30PR... o KTS30PL... Tr 30x5 1 100 0,3 /3000 4,57
m KTS30AR... m KTS30AL... Tr 30x6 1 100 0,3 /3000 4,38
m KTS32 AR... m KTS32AL... Tr 32x6 1 100 0,3 /3000 5,06
o KTS35PR... o KTS35PL... Tr 35 x5 1 100 0,3 /3000 6,40
m KTS35 AR... m KTS35AL... Tr 35%x6 1 100 0,3 /3000 6,16
m KTS35 MR ... 0o KTS35ML... Tr 35x8 1 100 0,3 /3000 5,85
m KTS36 AR ... m KTS36 AL... Tr 36 x 6 1 100 0,3 /3000 6,56
0 KTS40PR... 0 KTS40PL... Tr 40 x5 1 100 0,3 /3000 8,51
m KTS400R... m KTS400L... Tr 40%x 6 1 100 0,3 /3000 8,26
m KTS 40 AR ... m KTS40AL ... Tr 40x7 1 100 0,3 /3000 8,03
m KTS 40 MR ... 0 KTS40ML... Tr 40 x 8 1 100 0,3 /3000 7,90
m KTS401IR... o KTS401L... Tr 40 x 10 1 100 0,3 /3000 7,49
m KTS 44 AR ... m KTS44 AL ... Tr 44 %7 1 100 0,3 /3000 9,90
m KTS 45 AR ... m KTS45AL ... Tr 45x 8 1 100 0,3 /3000 10,23
o KTS50PR ... 0o KTS50PL... Tr 50%x5 1 100 0,3 /3000 13,70
o KTIS500R.... o KTS500L1L... Tr 50%x 6 1 100 0,3 /3000 13,35
m KTS50AR... m KTS50AL... Tr 50x8 1 100 0,3 /3000 12,90
m KTS501R... o KTS501L ... Tr 50 x 10 1 100 0,3 /3000 12,37
m KTS55AR ... 0 KTS55AL ... Tr 55 %9 1 100 0,3 /3000 15,51
o KTS600OR... o KTS600L... Tr 60%x6 1 100 0,3 /3000 19,67
0 KTS60NR... 0 KTS60NL... Tr 60x7 1 100 0,3 /3000 19,36
m KTS60 AR.... m KTS60AL... Tr 60%x9 1 100 0,3 /3000 18,74
m KTS70AR... m KTS70AL... Tr 70 x 10 1 100 0,3 /3000 25,80
m KTS80AR... m KTS80AL... Tr 80 x 10 1 100 0,3 /3000 34,39
m KTS90AR... o KTS90AL... Tr 90 x 12 1 200 1/300 43,07
m KTS95WR ... o KTS95WL... Tr 95 x 16 1 200 1/300 45,90
m KTSAO AR... o KTSAOAL... Tr 100 x 12 1 200 1/300 53,99
m KTSAOWR... | o KTSAOWL... Tr 100 x 16 1 200 1/300 51,37
m KTSCOAR... o KTSCOAL... Tr 120 x 14 1 200 1/300 77,72
m KTSCOWR... 0o KTSCOWL... Tr 120 x 16 1 200 1/300 76,34
m KTSEOAR... 0 KTSEOAL... Tr 140 x 14 1 200 1/300 107,87

m = Standardnf provedeni
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typ KUE

matig

industrial components

Materidal C45 1.0503 - OCEL

o o o o Pocet Trida .. ,
Kéd sroubu Kéd sroubu Promér pro chodd e Primost vdha

PRAVY LEVY stoupéni . . mm / mm kg/m

P zavitu | pm/300 mm / 9/

m KUETOTR... m KUETOTL... Tr 10x2 1 100 0,5/300 0,48
m KUE 10 AR ... m KUETOAL... Tr 10x 3 1 100 0,5/300 0,42
m KUE 12 AR ... m KUET2AL... Tr 12x3 1 100 0,5/300 0,65
m KUE 14RR... m KUE 14RL... Tr 14x3 1 100 0,5/ 300 0,93
m KUE 14 AR ... m KUET4 AL ... Tr 14x 4 1 100 0,5/300 0,86
m KUE 16 AR ... m KUET6AL... Tr 16 % 4 1 100 0,5 /300 117
m KUE18 AR... m KUET1SAL... Tr 18 x 4 1 100 0,5 /300 1,53
m KUE 20 AR ... m KUE20AL... Tr 20 x 4 1 100 0,5 /300 1,94
m KUE 22 AR ... m KUE22 AL ... Tr 22 x5 1 100 0,2 /300 2,29
m KUE24 AR ... m KUE24 AL... Tr 24 x5 1 100 0,2 /300 2,78
m KUE25RR ... o KUE25RL... Tr 25 %3 1 100 0,2 /300 3,30
m KUE25AR... m KUE25AL... Tr 25 x5 1 100 0,2 /300 3,05
m KUE26 AR ... m KUE26 AL... Tr 26 x5 1 100 0,2 /300 3,33
m KUE28 AR ... m KUE28 AL ... Tr 28 x5 1 100 0,2 /300 3,92
o KUE30PR... o KUE30PL... Tr 30 x5 1 100 0,2 /300 4,57
m KUE30 AR... m KUE3OAL... Tr 30 x 6 1 100 0,2 /300 4,38
m KUE32 AR... m KUE32 AL... Tr 32 x 6 1 100 0,2 /300 5,06
o KUE35PR... o KUE35PL... Tr 35x5 1 100 0,2 /300 6,40
m KUE35AR... m KUE35AL... Tr 35x 6 1 100 0,2 /300 6,16
m KUE35 MR ... o KUE35ML... Tr 35x8 1 100 0,2 /300 5,85
m KUE36 AR ... m KUE36AL... Tr 36 x6 1 100 0,2 /300 6,56
o KUE 40 PR... o KUE40PL ... Tr 40 x5 1 100 0,2 /300 8,51
m KUE40OR... m KUE40OL... Tr 40 x 6 1 100 0,2 /300 8,26
m KUE 40 AR ... m KUE40 AL ... Tr 40x7 1 100 0,2 /300 8,03
m KUE 40 MR ... 0 KUE4OML ... Tr 40 8 1 100 0,2 /300 7,90
m KUE40IR... 0 KUE401L... Tr 40 x 10 1 100 0,2 /300 7,49
m KUE 44 AR ... m KUE 44 AL ... Tr 44x7 1 100 0,2 /300 9,90
m KUE 45 AR ... m KUE45AL ... Tr 45 % 8 1 100 0,2 /300 10,23
o KUE50PR... o KUE5SOPL... Tr 50x 5 1 100 0,2 /300 13,70
o KUE5SOOR... o KUE5S50OL... Tr 50x 6 1 100 0,2 /300 18,385
m KUE 50 AR ... m KUE5S50AL... Tr 50x 8 1 100 0,2 /300 12,90
m KUE50IR... o KUE50IL... Tr 50 x 10 1 100 0,2 /300 12,37
m KUE55AR... o KUES5AL... Tr 559 1 100 0,2 /300 15,51
o KUE6OOR... o KUEGOOL ... Tr 60 x 6 1 100 0,2 /300 19,67
o KUESONR. ... o KUEGONL... Tr 60x7 1 100 0,2 /300 19,36
m KUE 60 AR ... m KUEGOAL... Tr 60x9 1 100 0,2 /300 18,74
m KUE70 AR ... m KUE70AL... Tr 70 x 10 1 100 0,4 /300 25,80
m KUE 8O AR ... m KUESOAL... Tr 80 x 10 1 100 0,4 /300 34,39
m KUE 90 AR ... o KUE9OAL... Tr 90 x 12 1 200 0,5/300 43,07
m KUE95WR... o KUE95WL... Tr 95 x 16 1 200 1/300 45,90
m KUE AO AR ... o KUEAOAL... Tr 100 x 12 1 200 1/300 53,99
m KUEAOWR... o KUEAOWL... Tr 100 x 16 1 200 1/300 51,37
m KUECO AR... o KUECOAL... Tr 120 x 14 1 200 1/300 77,72
m KUECOWR ... o KUECOWL... Tr 120 x 16 1 200 1/300 76,34
m KUEEO AR... o KUEEOAL ... Tr 140 x 14 1 200 1/300 107,87

m = Standardnf provedeni
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matic typ KKA

industrial components

Material €45 1.0503 - OCEL
52 5 P Pocet Trida . X
Kéd sroubu Kéd sroubu Promér pro chodd B Pfimost vaha
PRAVY LEVY stoupéni .. mm/mm | kg/m
P zavitu | pm/300 mm / 9/
o KKATOTR ... 0 KKAT0TL... Tr 10 %2 1 50 0,5 /1000 0,48
0 KKAT0AR... o KKATOAL... Tr 10 x 3 1 50 0,5 /1000 0,42
o KKA 12 AR ... o KKA12 AL... Tr 12x3 1 50 0,5/ 1000 0,65
0 KKA 14RR... 0 KKA 14RL... Tr 14x 3 1 50 0,5 /1000 0,93
o KKA 14 AR ... o KKA14AL... Tr 14 x 4 1 50 0,5 /1000 0,86
m KKA T6 AR ... 0 KKAT6AL... Tr 16 x 4 1 50 0,5 /1000 117
0 KKA 18 AR ... 0 KKA 18 AL ... Tr 18 x 4 1 50 0,5 /1000 1,53
m KKA 20 AR ... o KKA20AL... Tr 20 x 4 1 50 0,4 /2000 1,94
0 KKA22 AR ... 0 KKA22 AL ... Tr 22x5 1 50 0,4 / 2000 2,29
o KKA 24 AR... 0 KKA24 AL ... Tr 24 x5 1 50 0,4 /2000 2,78
m KKA 25 AR ... o KKA25AL ... Tr 25 x5 1 50 0,3 /2000 3,05
o KKA 26 AR ... o KKA26 AL ... Tr 26 x5 1 50 0,3 /2000 3,33
m KKA 28 AR ... o KKA28 AL ... Tr 28 x5 1 50 0,3 /2000 3,92
o KKA30PR... 0 KKA30OPL... Tr 30x5 1 50 0,3 /3000 4,57
m KKA30AR.. o KKA30AL... Tr 30 x 6 1 50 0,3 /3000 4,38
o KKA 32 AR ... o KKA32AL... Tr 32x6 1 50 0,3 /3000 5,06
o KKA35PR... o KKA35PL... Tr 35 x5 1 50 0,3 /3000 6,40
m KKA 35 AR ... o KKA35AL... Tr 35%x6 1 50 0,3 /3000 6,16
o KKA35 MR ... o KKA35ML... Tr 35%x8 1 50 0,3 /3000 5,85
o KKA 36 AR ... o KKA36AL... Tr 36 x6 1 50 0,3 /3000 6,56
o KKA40PR ... o KKA40PL... Tr 40 x5 1 50 0,3 /3000 8,51
o KKA40OR... o KKA400L... Tr 40 x 6 1 50 0,3 /3000 8,26
m KKA 40 AR ... o KKA40AL... Tr 40 x7 1 50 0,3 /3000 8,03
0 KKA4OMR... | 0 KKA4OML... Tr 40 x 8 1 50 0,3 /3000 7,90
0 KKA401R ... 0 KKA 401 L... Tr 40 x 10 1 50 0,3 /3000 7,49
0 KKA 44 AR ... 0 KKA 44 AL ... Tr 44x7 1 50 0,3 /3000 9,90
0 KKA 45 AR ... 0 KKA45AL ... Tr 45x 8 1 50 0,3 /3000 10,23
o KKA50PR... o KKA50PL... Tr 50 x5 1 50 0,3 /3000 13,70
o KKA500R... o KKA50OL... Tr 50%x 6 1 50 0,3 /3000 13,35
m KKA 50 AR ... o KKA5S0AL... Tr 50%x 8 1 50 0,3 /3000 12,90
0 KKA50IR ... 0 KKA501 L ... Tr 50 x 10 1 50 0,3 /3000 12,37
0 KKA55AR ... 0 KKA5S5AL... Tr 55 %9 1 50 0,3 /3000 15,51
0 KKA60OR... o KKA60OL... Tr 60%x6 1 50 0,3 /3000 19,67
0 KKA60NR... 0o KKAGONL... Tr 60x7 1 50 0,3 /3000 19,36
o KKA 60 AR ... o KKAG0OAL... Tr 60x9 1 50 0,3 /3000 18,74
o KKA70 AR ... o KKA70AL... Tr 70 x 10 1 50 0,3 /3000 25,80
o KKA 8O AR... o KKASOAL... Tr 80 x 10 1 50 0,3 /3000 34,39
m = Standardnf provedeni O = Zbozi na poptévku
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typ KSR

matig

industrial components

Materidal C45 1.0503 - OCEL

. w Ly o Pocdet Trida . ,
Kéd sroubu Kéd sroubu Promér pro chodd e Primost vdha
PRAVY LEVY stoupéni . . mm / mm kg/m
P zavitu | pm/300 mm / 9/
o KSR10TR ... o KSR10TL... Tr 10x2 1 500 - 0,48
o KSR10AR... o0 KSR10AL... Tr 10x3 1 500 - 0,42
o KSR 12 AR ... o KSR12AL... Tr12x3 1 500 - 0,65
o KSR 14RR ... o KSR 14RL ... Tr 14x3 1 500 - 0,93
o KSR 14 AR ... o KSR14AL... Tr 14x 4 1 500 - 0,86
o KSR16 AR ... o KSR16AL ... Tr 16 % 4 1 500 - 117
o KSR18 AR... o KSR18AL ... Tr 18 x 4 1 500 - 1,53
o KSR20 AR ... o KSR20AL... Tr 20 x 4 1 500 - 1,94
o KSR 22 AR ... o KSR22 AL ... Tr 22x5 1 500 - 2,29
0 KSR 24 AR ... o0 KSR24 AL ... Tr 24 x5 1 500 - 2,78
o KSR25RR ... o KSR25RL... Tr 25 x3 1 500 - 3,30
o KSR 25 AR ... o KSR25AL ... Tr 25 x5 1 500 - 3,05
o KSR 26 AR ... o KSR26 AL ... Tr 26 x5 1 500 - BE38
o KSR 28 AR ... o KSR28 AL ... Tr 28 x5 1 500 - 3,92
o KSR30RR... o0 KSR30RL... Tr 30x 3 1 500 - 4,57
o KSR30QR... o0 KSR30QL... Tr 30x 4 1 500 - 4,57
o KSR30PR... 0 KSR30PL... Tr 30x5 1 500 - 4,57
o KSR30 AR ... o KSR30AL... Tr 30 %6 1 500 - 4,38
o KSR32 AR... o KSR32AL ... Tr 32 x 6 1 500 - 5,06
o KSR35RR... O KSR35RL... Tr 35x3 1 500 - 6,77
o KSR35QR... o KSR35QlL... Tr 35 x4 1 500 - 6,57
o KSR35PR... o KSR35PL... Tr 35x5 1 500 - 6,40
o KSR35 AR ... o KSR35AL... Tr 35x6 1 500 - 6,16
o KSR35 MR ... 0 KSR35ML... Tr 35x8 1 500 - 5,85
o KSR36 AR ... o KSR36AL... Tr 36 %6 1 500 - 6,56
o KSR 40 RR ... 0 KSR 40RL ... Tr 40 x 3 1 500 - 8,95
o KSR 40 QR... o KSR40 QL ... Tr 40 x 4 1 500 - 8,71
0 KSR 40 PR ... 0 KSR40PL ... Tr 40 x 5 1 500 - 8,51
o KSR40OR... 0 KSR400L ... Tr 40 % 6 1 500 - 8,26
O KSR 40 AR... o KSR40 AL... Tr 40x7 1 500 - 8,03
o KSR 40 MR ... o KSR40M L ... Tr 40x 8 1 500 - 7,90
0 KSR 40 1R ... 0 KSR401L ... Tr 40 x 10 1 500 - 7,49
O KSR 44 AR ... o KSR44 AL ... Tr 44 x7 1 500 - 9,90
O KSR 45 AR ... o KSR45AL ... Tr 45 x 8 1 500 - 10,23
O KSR50RR ... o KSR50RL... Tr 50x 3 1 500 - 14,26
o KSR50QR... o KSR50QlL... Tr 50x 4 1 500 - 13,96
o KSR50PR... o KSR50PL... Tr 50x5 1 500 - 13,70
o KSR500R... o KSR5001L... Tr 50x 6 1 500 - 13,35
o KSR50 AR ... 0o KSR50AL ... Tr 50x 8 1 500 - 12,90
o KSR501IR... o KSR501L... Tr 50 x 10 1 500 - 12,37
o KSR55 AR ... 0o KSR55AL ... Tr 55 x9 1 500 - 15,51
o KSR60OR ... o KSR60OL... Tr 60 % 6 1 500 - 19,67
0 KSR6ONR ... o0 KSR6ONL ... Tr 60x7 1 500 - 19,36
o KSR 60 AR... o KSR60AL... Tr 60x9 1 500 - 18,74
o KSR70 AR... o KSR70AL ... Tr 70 x 10 1 500 - 25,80
o KSR 80 AR... o KSRSOAL... Tr 80 x 10 1 500 - 34,39

m = Standardnf provedeni
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matig

industrial components

typ KQX

Material C15 1.1141 - OCEL

Kéd sroubu Kéd sroubu Promér pro cl:::::,’ pi‘:sI::sti Pfimost vaha
PRAVY LEVY stoupani o |y mm / mm kg/m
m KQXT10TR ... 0o KQX10TL... Tr 10x 2 1 200 0,7 / 1000 0,48
m KQX 10 AR.... m KQX10AL... Tr 10x3 1 200 0,7 / 1000 0,42
m KQX 12 AR... m KQX 12 AL ... Tr 12x3 1 200 0,7 /1000 0,65
m KQX 14 RR ... o KX 14RL ... Tr 14 %3 1 200 0,7 / 1000 0,93
m KQX 14 AR ... m KQX14AL... Tr 14 x 4 1 200 0,7 / 1000 0,86
m KQX 16 AR ... m KX 16 AL... Tr 16 x 4 1 200 0,7 / 1500 117
m KQX 18 AR... m KQX18AL... Tr 18 x 4 1 200 0,7 /1500 1,53
m KQX 20 AR... m KQX20AL... Tr 20x 4 1 200 0,6 /2000 1,94
m KQX 22 AR.... m KQX22 AL ... Tr 22 x5 1 200 0,6 /2000 2,29
m KQX24 AR... m KQX24AL... Tr 24 x5 1 200 0,4 /2000 2,78
0o KQX25RR... 0 KQX25RL... Tr 25 x3 1 200 0,4 /2000 3,30
m KQX25AR... m KQX25AL... Tr 25 x5 1 200 0,4 /2000 3,05
m KQX 26 AR.... m KQX26 AL ... Tr 26 x5 1 200 0,4 /2000 3,33
m KQX28 AR... m KQX28AL... Tr 28 x5 1 200 0,4 /2000 3,92
m KQX30RR* m KQX30RL* Tr 30x3 1 200 0,4 /3000 4,57
m KQX30QR* m KQX30QlL* Tr 30x 4 1 200 0,4 /3000 4,57
m KQX30PR* m KQX30PL* Tr 30%x5 1 200 0,4 /3000 4,57
m KQX30AR... m KQX30AL... Tr 30%x6 1 200 0,4 /3000 4,38
m KQX 32 AR... m KQX32AL... Tr 32 x6 1 200 0,4 /3000 5,06
m KQX35RR* m KQX35RL* Tr 35%x3 1 200 0,3 /3000 6,77
m KQX35QR* m KQX35QlL* Tr 35x 4 1 200 0,3 /3000 6,57
m KQX35PR* m KQX35PL* Tr 35 x5 1 200 0,3 /3000 6,40
m KQX 35 AR... m KQX35AL... Tr 35%x6 1 200 0,3 /3000 6,16
o KQX35MR... 0 KQX35ML... Tr 35%x8 1 200 0,3 /3000 5,85
m KQX 36 AR... m KQX36AL... Tr 36 x6 1 200 0,3 /3000 6,56
m KQX40RR * m KQX40RL* Tr 40 x 3 1 200 0,3 /3000 8,95
m KQX40 QR * m KQX40QlL* Tr 40 x 4 1 200 0,3 /3000 8,71
m KQX40PR * m KQX40PL* Tr 40%x 5 1 200 0,3 /3000 8,51
0 KQX40OR * 0o KQX400L * Tr 40%x 6 1 200 0,3 /3000 8,26
m KQX 40 AR.... m KQX40AL... Tr 40 x7 1 200 0,3 /3000 8,03
o KQX40 MR ... 0 KQX40ML... Tr 40 x 8 1 200 0,3 /3000 7,90
0 KQX401R... 0 KQX401 L... Tr 40x 10 1 200 0,3 /3000 7,49
m KQX 44 AR ... m KQX 44 AL ... Tr 44 x7 1 200 0,3 /3000 9,90
m KQX 45 AR... m KQX 45 AL ... Tr 45 x 8 1 200 0,3 /3000 10,23
m KQX50RR * m KQX50RL* Tr 50 x 3 1 200 0,3 /3000 14,26
m KQX50QR * m KQX50QlL* Tr 50 x 4 1 200 0,3 /3000 13,96
m KQX50PR * m KQX50PL* Tr 50 x5 1 200 0,3 /3000 13,70
m KQX500R * m KQX500L* Tr 50x 6 1 200 0,3 /3000 13,35
m KQX50 AR... m KQX50AL... Tr 50%x 8 1 200 0,3 /3000 12,90
m KQX501R... o KQX501 L... Tr 50 x 10 1 200 0,3 /3000 12,37
m KQX 55 AR... 0 KQX55AL ... Tr 55 x9 1 200 0,3 /3000 15,51
m KQX60OR... m KQX600OL... Tr 60 %6 1 200 0,3 /3000 19,67
m KQX60NR ... m KQX60NL... Tr 60%x7 1 200 0,3 /3000 19,36
m KQX 60 AR... m KQX60AL... Tr 60%x9 1 200 0,3 /3000 18,74
m KQX70AR... 0o KQX70AL... Tr 70 x 10 1 200 0,3 /3000 25,80
m KQX 80 AR ... 0 KQX80AL... Tr 80 x 10 1 200 0,3 /3000 34,39

m = Standardnf provedeni

* Sroub mize byt dodan alternativng v provedeni KCC, po odstranént offepu, dle volby vyrobce
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typ KEQ

matig

industrial components

Material C15 1.1141 - OCEL

Kéd sroubu Kéd sroubu Promér pro ;:::::,’ pF::::sti Pfimost vaha
PRAVY LEVY stoupani O |y mm / mm kg/m
m KEQ10TR... o KEQ10TL... Tr 10 x 2 1 200 - 0,48
o KEQ 10 AR.... o KEQ10AL... Tr 10x3 1 200 - 0,42
m KEQ 12 AR... 0 KEQ12AL... Tr 12x3 1 200 - 0,65
m KEQ14RR ... o KEQ14R1L... Tr 14 %3 1 200 - 0,93
0 KEQ 14 AR ... o KEQ14AL... Tr 14 x 4 1 200 - 0,86
m KEQ 16 AR... o KEQ16AL... Tr 16 x 4 1 200 - 1,17
m KEQ 18 AR ... 0o KEQ18AL... Tr 18 x 4 1 200 - 1,53
m KEQ20 AR... 0o KEQ20AL... Tr 20 x 4 1 200 - 1,94
m KEQ22 AR ... o KEQ22AL... Tr 22 x5 1 200 - 2,29
m KEQ24 AR ... 0 KEQ24AL... Tr 24 x5 1 200 - 2,78
o KEQ25RR... o KEQ25RL... Tr 25 x3 1 200 - 3,30
o KEQ 25 AR ... o KEQ25AL ... Tr 25 x5 1 200 - 3,05
m KEQ 26 AR ... o KEQ26 AL ... Tr 26 x5 1 200 - 3,33
m KEQ28 AR ... 0 KEQ28AL... Tr 28 x5 1 200 - 3,92
o KEQ30ORR... o KEQ3ORL... Tr 30x3 1 200 - 4,57
o KEQ30QR... o KEQ30QlLl... Tr 30 x 4 1 200 - 4,57
o KEQ30PR... o KEQ30PL... Tr 30x5 1 200 - 4,57
m KEQ30AR... 0 KEQ30AL... Tr 30%x6 1 200 - 4,38
m KEQ32 AR... o KEQ32 AL ... Tr 32x6 1 200 - 5,06
o KEQ35RR... o KEQ35RL... Tr 35x3 1 200 - 6,77
o KEQ35QR... o KEQ35Ql... Tr 35 x 4 1 200 - 6,57
o KEQ35PR... 0o KEQ35PL... Tr 35 x5 1 200 - 6,40
o KEQ35AR... o KEQ35AL... Tr 35%x6 1 200 - 6,16
o KEQ35MR... 0 KEQ35ML... Tr 35x8 1 200 - 5,85
m KEQ36AR... 0 KEQ36AL... Tr 36 x6 1 200 - 6,56
o KEQ40RR... 0o KEQ40RL... Tr 40 x 3 1 200 - 8,95
o KEQ 40 QR ... o KEQ40Ql... Tr 40 x 4 1 200 - 8,71
o KEQ40PR... o KEQ40PL... Tr 40x 5 1 200 - 8,51
0 KEQ400OR... 0 KEQ400L... Tr 40x 6 1 200 - 8,26
m KEQ 40 AR ... 0 KEQ40 AL... Tr 40x7 1 200 - 8,03
0 KEQ40 MR ... 0 KEQ40ML... Tr 40 x 8 1 200 - 7,90
0o KEQ40IR... o KEQ40I1L... Tr 40 x 10 1 200 - 7,49
0 KEQ 44 AR ... 0 KEQ44AL... Tr 44 x7 1 200 - 9,90
0o KEQ 45 AR.... 0 KEQ45AL... Tr 45 %8 1 200 - 10,23
o KEQ50RR... o KEQ50RL... Tr 50 x 3 1 200 - 14,26
o KEQ50QR... o KEQ50Ql... Tr 50 x 4 1 200 - 13,96
o KEQ50PR... o KEQ50PL... Tr 50 x5 1 200 - 13,70
o KEQ500R... 0 KEQ500L... Tr 50x 6 1 200 - 13,35
m KEQ50AR... o KEQ50AL... Tr 50%x 8 1 200 - 12,90
o KEQ501R... o KEQ501L... Tr 50 x 10 1 200 - 12,37
0o KEQ55AR... 0o KEQ55AL... Tr 55 x9 1 200 - 15,51
o KEQ60OR... 0o KEQé0OL... Tr 60 %6 1 200 - 19,67
0o KEQ60NR ... 0o KEQ6ONL... Tr 60x7 1 200 - 19,36
o KEQ 60 AR ... 0 KEQ60OAL... Tr 60%x9 1 200 - 18,74
o KEQ70 AR.... o KEQ70AL... Tr 70 x 10 1 200 - 25,80
o KEQ 80 AR... 0o KEQ80AL... Tr 80 x 10 1 200 - 34,39

m = Standardnf provedeni
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matic typ KRP

industrial components

Material INOX A2 - AISI 304 - NEREZ

52 T o v Pocet Trida .. ,
Kéd sroubu Kéd sroubu Promér pro chodd B Pfimost vaha

PRAVY LEVY stoupani " mm/mm | kg/m

P zavitu | pm/300 mm / 9/
o KRP1OTR... o KRP10OTL... Tr 10 x 2 1 200 0,7 / 1000 0,48
0 KRP10AR... o KRPTOAL... Tr 10x 3 1 200 0,7 / 1000 0,42
m KRP 12 AR ... m KRP12AL... Tr 12x 3 1 200 0,7 / 1000 0,65
0 KRP 14RR ... 0 KRP 14RL... Tr 14x3 1 200 0,7 / 1000 0,93
m KRP 14 AR ... m KRP14 AL ... Tr 14 x 4 1 200 0,7 / 1000 0,86
m KRP 16 AR ... m KRP16AL... Tr 16 x 4 1 200 0,7 / 1500 117
m KRP 18 AR ... m KRP18AL... Tr 18 x 4 1 200 0,7 / 1500 1,53
m KRP 20 AR ... m KRP20 AL ... Tr 20 x 4 1 200 0,6 / 2000 1,94
o KRP22 AR ... o KRP22 AL ... Tr 22 x5 1 200 0,6 / 2000 2,29
m KRP24 AR ... m KRP24 AL ... Tr 24 x5 1 200 0,4 / 2000 2,78
m KRP25 AR ... m KRP25AL... Tr 25x5 1 200 0,4 / 2000 3,05
m KRP 26 AR ... o KRP26 AL ... Tr 26 x5 1 200 0,4 /2000 3,33
m KRP28 AR ... 0 KRP28 AL ... Tr 28 x5 1 200 0,4 / 2000 3,92
o KRP3OPR... o KRP3OPL... Tr 30 x5 1 200 0,4 /3000 4,57
m KRP30 AR... m KRP3OAL... Tr 30x 6 1 200 0,4 /3000 4,38
o KRP32 AR ... o KRP32AL... Tr 32x 6 1 200 0,4 /3000 5,06
o KRP35PR ... o KRP35PL... Tr 35x5 1 200 0,3 /3000 6,40
m KRP35AR... m KRP35AL... Tr 35%x6 1 200 0,3 /3000 6,16
m KRP36 AR ... m KRP3SAL... Tr 36 x6 1 200 0,3 /3000 6,56
o KRP40PR... 0 KRP40PL ... Tr 40 x5 1 200 0,3 /3000 8,51
o KRP40OR... o KRP40OL ... Tr 40 x 6 1 200 0,3 /3000 8,26
m KRP 40 AR ... m KRP40AL... Tr 40 x7 1 200 0,3 /3000 8,03
0 KRP 44 AR ... 0 KRP44 AL ... Tr 44 x7 1 200 0,3 /3000 9,90
o KRP50PR... o KRP50PL... Tr 50 x5 1 200 0,3 /3000 13,70
o KRP500R... o KRP500OL ... Tr 50 x 6 1 200 0,3 /3000 13,35
m KRP50 AR ... m KRP50AL... Tr 50 x 8 1 200 0,3 /3000 12,90
o KRP55AR ... o KRP55AL ... Tr 55x9 1 200 0,3 /3000 15,51
o KRP6OOR ... o KRP6OOL... Tr 60 x 6 1 200 0,3 /3000 19,67
0 KRP6ONR ... 0 KRP6ONL... Tr 60 x7 1 200 0,3 /3000 19,36
o KRP 60 AR ... 0 KRP6O AL ... Tr 60 x9 1 200 0,3 /3000 18,74
o KRP70 AR.... o KRP70AL... Tr 70 x 10 1 200 0,3 /3000 25,80
o KRP 80O AR... o KRP8OAL... Tr 80 x 10 1 200 0,3 /3000 34,39
o KRP 9O AR ... o KRP9OAL... Tr 90 x 12 1 200 1/300 43,07
0 KRPAO AR ... o KRPAOAL ... Tr 100 x 12 1 200 1/300 53,99
EDELSTAHL @
m = Standardnf provedeni O = Zbozi na poptévku
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typ KAM matic

industrial components

Material INOX A4 - AlISI 316 - NEREZ

o2 52 o v Pocet Trida .. X
Kéd sroubu Kéd sroubu Promér pro chodd e Pfimost vaha

PRAVY LEVY stoupdni " mm/mm | kg/m

P zavitu | pm/300 mm / 9/
m KAMTOTR... o KAMI10TL... Tr 10x 2 1 200 0,7 / 1000 0,48
o KAM 10 AR ... o KAMT0OAL... Tr 10x3 1 200 0,7 / 1000 0,42
s KAM 12 AR.... m KAM12AL... Tr 12x3 1 200 0,7 / 1000 0,65
m KAM 14RR ... o KAM 14RL ... Tr 14x3 1 200 0,7 / 1000 0,93
o KAM 14 AR ... o KAMT4AL... Tr 14 x 4 1 200 0,7 / 1000 0,86
s KAM 16 AR.... m KAMT6AL... Tr 16 x 4 1 200 0,7 /1500 1,17
m KAM 18 AR ... o KAMI18AL... Tr 18 x 4 1 200 0,7 /1500 1,53
m KAM 20 AR ... s KAM20AL... Tr 20 x 4 1 200 0,6 /2000 1,94
= KAM 22 AR ... o KAM22 AL ... Tr 22 x5 1 200 0,6 /2000 2,29
s KAM 24 AR ... m KAM24AL... Tr 24 x5 1 200 0,4 /2000 2,78
0 KAM25AR.. | o KAM25AL... Tr 25x5 1 200 0,4 / 2000 3,05
m KAM 26 AR ... o KAM26AL... Tr 26 x5 1 200 0,4 /2000 3,33
s KAM 28 AR ... o KAM28AL... Tr 28 x5 1 200 0,4 /2000 3,92
o KAM30PR... o KAM30PL... Tr 30 x5 1 200 0,4 /3000 4,57
m KAM30AR... m KAM30AL... Tr 30x 6 1 200 0,4 /3000 4,38
m KAM32AR.. | m KAM32AL.. Tr 32x 6 1 200 0,4 /3000 5,06
o KAM35PR... | o KAM35PL... Tr 35x5 1 200 0,3 /3000 6,40
o KAM35AR... o KAM35AL... Tr 35%x6 1 200 0,3 /3000 6,16
s KAM 36 AR.... m KAM36AL... Tr 36 x6 1 200 0,3 /3000 6,56
o KAM 40PR... o KAM 40PL... Tr 40 x5 1 200 0,3 /3000 8,51
o KAM400R ... o KAM40OL... Tr 40 x 6 1 200 0,3 /3000 8,26
m KAM 40 AR ... m KAM40AL... Tr 40 x7 1 200 0,3 /3000 8,03
0o KAM 44 AR ... o KAM44AL... Tr 44 x7 1 200 0,3 /3000 9,90
o KAM50PR ... o KAM50PL... Tr 50 x5 1 200 0,3 /3000 13,70
o KAM50OR... o KAM50OL... Tr 50 x 6 1 200 0,3 /3000 13,35
m KAM50AR.. | m KAM50AL.. Tr 50 x 8 1 200 0,3 /3000 12,90
0 KAM55AR... | o KAM55AL... Tr 55%9 1 200 0,3 /3000 15,51
o KAM60OR ... o KAM60OL... Tr 60 %6 1 200 0,3 /3000 19,67
o KAM60NR... o KAMG6ONL... Tr 60x7 1 200 0,3 /3000 19,36
m KAM 60 AR ... m KAMG60AL... Tr 60 %9 1 200 0,3 /3000 18,74
m KAM70AR... m KAM70AL... Tr 70 x 10 1 200 0,3 /3000 25,80
o KAM 80 AR... o KAMBOAL... Tr 80 x 10 1 200 0,3 /3000 34,39
0 KAM9OAR.. | o KAMSOAL... Tr 90 x 12 1 200 1/300 43,07
0 KAMAOAR... | 0 KAMAOAL... Tr 100 x 12 1 200 1/300 53,99
EDELSTAHL @
m = Standardnf provedeni O = Zbozi na poptévku
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matig

industrial components

typ KAF

Material INOX A4 - AISI 316 - NEREZ

L 1x L o Podet Trida .. "
Kéd sroubu Kéd sroubu Promér pro chodd B Pfimost vaha

PRAVY LEVY stoupani . mm / mm kg/m

P zavitu | pm/300 mm / 9/

m KAF10TR... o KAF10TL... Tr 10 x 2 1 200 1,5/300 0,48
o KAF10 AR ... o KAF10AL... Tr 10x 3 1 200 1,5 /300 0,42
m KAF12AR... m KAF12AL... Tr 12x3 1 200 1,5/300 0,65
m KAF 14RR.... o KAF 14RL ... Tr 14 %3 1 200 1,5 /300 0,93
0 KAF14AR... | o KAF14AL... Tr 14x 4 1 200 1,5 /300 0,86
m KAF16 AR ... m KAF16AL... Tr 16 x4 1 200 1,5 /300 1,17
m KAF18 AR ... o KAF18 AL... Tr 18 x 4 1 200 1,5 /300 1,53
m KAF20 AR ... m KAF20AL... Tr 20x 4 1 200 1,5 /300 1,94
m KAF22 AR ... o KAF22 AL ... Tr 22 x5 1 200 1,5 /300 2,29
m KAF24 AR ... m KAF24 AL ... Tr 24%5 1 200 1,5 /300 2,78
0 KAF25 AR ... 0 KAF25AL ... Tr 255 1 200 1,5 /300 3,05
m KAF26 AR ... o KAF26 AL ... Tr 26 x5 1 200 1,5 /300 3,33
m KAF28 AR ... o KAF28 AL... Tr 28 x5 1 200 1,5 /300 3,92
o KAF30PR... o KAF30OPL... Tr 30%x5 1 200 1,5 /300 4,57
m KAF30AR... m KAF30AL... Tr 30%x6 1 200 1,5 /300 4,38
m KAF32 AR... m KAF32AL... Tr32x6 1 200 1,5 /300 5,06
o KAF35PR... o KAF35PL... Tr 35x5 1 200 1,5 /300 6,40
o KAF35AR... o KAF35AL... Tr 35x6 1 200 1,5 /300 6,16
m KAF36 AR ... m KAF36AL... Tr 36 x 6 1 200 1,5 /300 6,56
o KAF 40 PR ... 0 KAF40PL ... Tr 40 x5 1 200 1,5 /300 8,51
o KAF40 OR ... 0 KAF40O0LL ... Tr 40 x 6 1 200 1,5 /300 8,26
m KAF 40 AR ... m KAF40AL... Tr 40 x7 1 200 1,5 /300 8,03
0 KAF 44 AR ... 0o KAF44 AL ... Tr 44 x7 1 200 1,5 /300 9,90
o KAF50PR... o KAF50PL... Tr 50%x 5 1 200 1,5 /300 13,70
o KAF500R ... o KAF5001L... Tr 50%x 6 1 200 1,5 /300 13,35
m KAF50 AR ... m KAF50AL... Tr 50 x 8 1 200 1,5/ 300 12,90
0 KAF55AR ... 0 KAF55AL ... Tr 55 %9 1 200 1,5/300 15,51
o KAF60OR... o KAF60OL... Tr 60%x6 1 200 1,5 /300 19,67
0 KAF60NR... 0 KAF6ONL... Tr 60%x7 1 200 1,5 /300 19,36
m KAF 60 AR ... m KAF60AL... Tr 60%x9 1 200 1,5 /300 18,74
m KAF70 AR... m KAF70AL... Tr 70 x 10 1 200 1,5 /300 25,80
o KAF80 AR... o KAF80AL... Tr 80 x 10 1 200 1,5 /300 34,39
o KAF90 AR ... 0 KAF9OAL ... Tr 90 x 12 1 200 1,5/ 300 43,07
0 KAFAOAR ... 0 KAFAOQ AL ... Tr 100 x 12 1 200 1,5 /300 53,99

EDELSTAHL]@

Rost

m = Standardnf provedeni
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typ KTS, vicechodé matis

industrial components

Materidal C45 1.0503 - OCEL

Kéd §roqbu Kéd §rqubu Promér pro ;::::,’ pi‘::::sti Pfimost vaha
PRAVY LEVY stoupani O |y mm / mm kg/m
m KTST10JR ... o KTS10JL... Tr 10 x 4 (P2) 2 100 0,5/ 1000 0,48
m KTS12BR... 0 KTS12BL... Tr 12 x 6 (P3) 2 100 0,5 / 1000 0,65
m KTS14BR... o KTS14BL ... Tr 14 x 6 (P3) 2 100 0,5/ 1000 0,93
m KTS16BR ... o KTS16BL... Tr 16 x 8 (P4) 2 100 0,5/ 1000 1,17
m KTS18BR... o KTS18BL... Tr 18 x 8 (P4) 2 100 0,5/ 1000 1,53
m KTS20BR... o KTS20BL... Tr 20 x 8 (P4) 2 100 0,4 /2000 1,94
o KTS20DR... o KTS20DL... Tr 20 x 20 (P5) 4 100 0,4 /2000 1,84
m KTS22BR... o KTS22BL... Tr 22 x 10 (P5) 2 100 0,4 /2000 2,29
m KTS24BR ... 0 KTS24BL... Tr 24 x 10 (P5) 2 100 0,4 / 2000 2,78
o KTS25BR... 0o KTS25BL... Tr 25 x 10 (P5) 2 100 0,3 /2000 3,05
m KTS25ER ... 0 KTS25EL... Tr 25 x 25 (P5) 5 100 0,3 / 2000 3,05
m KTS26BR ... o KTS268BL... Tr 26 x 10 (P5) 2 100 0,3 /2000 3,33
m KTS28BR ... o KTS28BL... Tr 28 x 10 (P5) 2 100 0,3 /2000 3,92
m KTS30BR... 0o KTS30BL... Tr 30 x 12 (P§) 2 100 0,3 /3000 4,38
o KTS30FR... o KTS30FL... Tr 30 x 30 (P5) <) 100 0,3 /3000 4,57
m KTS32BR... o KTS32BL... Tr 32 x 12 (Pé) 2 100 0,3 /3000 5,06
m KTS36BR... 0o KTS36BL... Tr 36 x 12 (Pé) 2 100 0,3 /3000 6,56
m KTS40BR... 0 KTS40BL... Tr 40 x 14 (P7) 2 100 0,3 /3000 8,03
o KTS40ER ... 0 KTS40EL... Tr 40 x 40 (P8) 5 100 0,3 /3000 7,90
L4 &
typ KUE, vicechodé
Material C45 1.0503 - OCEL
Kéd §roqbu Kéd §roybu Promér pro ::::;’ pF:I:::sti Pfimost vaha
PRAVY LEVY stoupani zévite | pm/300 mm| ™™ / mm kg/m

m KUETOJR.. o KUETOJL... Tr 10 x 4 (P2) 2 100 0,5 /300 0,48
m KUET12BR... o KUE12BL... Tr 12 x 6 (P3) 2 100 0,5/300 0,65
m KUE 14BR... o KUE14BL... Tr 14 x 6 (P3) 2 100 0,5 /300 0,93
m KUE16BR... o KUE16BL... Tr 16 x 8 (P4) 2 100 0,5 /300 117
m KUE 18BR... o KUE18BL... Tr 18 x 8 (P4) 2 100 0,5 /300 1,53
m KUE20BR... o KUE20BL... Tr 20 x 8 (P4) 2 100 0,4 /300 1,94
o KUE20DR... o KUE20DL... Tr 20 x 20 (P5) 4 100 0,4 /300 1,84
m KUE22BR... o KUE22BL... Tr 22 x 10 (P5) 2 100 0,3 /300 2,29
m KUE24BR... 0o KUE24BL... Tr 24 x 10 (P5) 2 100 0,3 /300 2,78
o KUE25BR... o KUE25BL... Tr 25 x 10 (P5) 2 100 0,3 /300 3,05
m KUE25ER... o KUE25EL... Tr 25 x 25 (P5) 5 100 0,3 /300 3,05
m KUE26BR... 0 KUE 26BL ... Tr 26 x 10 (P5) 2 100 0,3 /300 3,33
m KUE28BR... o KUE28BL... Tr 28 x 10 (P5) 2 100 0,3 /300 3,92
m KUE30BR... o KUE30BL... Tr 30 x 12 (Pé) 2 100 0,3 /300 4,38
0o KUE30FR... 0o KUE3O0OFL... Tr 30 x 30 (P5) 6 100 0,3 /300 4,57
m KUE32BR... o KUE32BL... Tr 32 x 12 (Pé) 2 100 0,3 /300 5,06
m KUE36BR... o KUE36BL... Tr 36 x 12 (Pé) 2 100 0,3 /300 6,56
m KUE40BR... 0o KUE40BL... Tr 40 x 14 (P7) 2 100 0,3 /300 8,03
o KUEA40ER... 0o KUEA40EL... Tr 40 x 40 (P8) 5 100 0,3 /300 7,90

m = Standardnf provedent O = Zbozi na poptavku
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matig

industrial components

typ KKA, vicechodé

Material C45 1.0503 - OCEL
L. . g~ o Pocet Trida . ,
Kéd sroubu Kéd sroubu Promér pro chodd B Pfimost vaha
PRAVY LEVY stoupéni . . mm / mm kg/m

P zavitu | pm/300 mm / 9/
o KKA10JR... o KKA10JL... Tr 10 x 4 (P2) 2 50 0,5/ 1000 0,48
0 KKA12BR... o KKA12BL... Tr 12 x 6 (P3) 2 50 0,5/ 1000 0,65
o KKA 14BR ... o KKA 14BL ... Tr 14 x 6 (P3) 2 50 0,5 / 1000 0,93
o KKA16BR ... o KKA16BL... Tr 16 x 8 (P4) 2 50 0,5 / 1000 117
o KKA18BR ... o KKA18BL... Tr 18 x 8 (P4) 2 50 0,5 / 1000 1,53
0 KKA20BR... o KKA20BL... Tr 20 x 8 (P4) 2 50 0,4 / 2000 1,94
0 KKA20DR... o KKA20DL... Tr 20 x 20 (P5) 4 50 0,4 / 2000 1,84
0o KKA22BR... o KKA22BL... Tr 22 x 10 (P5) 2 50 0,4 /2000 2,29
0o KKA24BR... 0o KKA24BL... Tr 24 x 10 (P5) 2 50 0,4 /2000 2,78
o KKA25BR... o KKA25BL... Tr 25 x 10 (P5) 2 50 0,3 /2000 3,05
o KKA25ER... o KKA25EL... Tr 25 x 25 (P5) 5 50 0,3 /2000 3,05
o KKA26BR... o KKA26BL... Tr 26 x 10 (P5) 2 50 0,3 /2000 3,38
o KKA28BR... o KKA28BL... Tr 28 x 10 (P5) 2 50 0,3 /2000 3,92
o KKA30BR... o KKA30BL... Tr 30 x 12 (P6) 2 50 0,3 /3000 4,38
o KKA30OFR... o KKA30OFL... Tr 30 x 30 (P5) é 50 0,3 /3000 4,57
o KKA32BR... o KKA32BL... Tr 32 x 12 (Pé) 2 50 0,3 /3000 5,06
o KKA36BR... o KKA36BL... Tr 36 x 12 (Pé) 2 50 0,3 /3000 6,56
o KKA40BR ... 0 KKA40BL... Tr 40 x 14 (P7) 2 50 0,3 /3000 8,03
o KKA 40ER ... 0o KKA40EL... Tr 40 x 40 (P8) 5 50 0,3 /3000 7,90

m = Standardnf provedeni
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typ KQX, vicechodé matic

industrial components

Material C15 1.1141 - OCEL

Kéd §roqbu Kéd §rqubu Promér pro ;::::,’ pi‘::::sti Pfimost vaha

PRAVY LEVY stoupani O |y mm / mm kg/m
o KX 10JR... o KQX10JL... Tr 10 x 4 (P2) 2 200 0,7 /1000 0,48
m KQX12BR... o KQX12BL... Tr 12 x 6 (P3) 2 200 0,7 / 1000 0,65
0 KX 14BR... 0o KX 14BL... Tr 14 x 6 (P3) 2 200 0,7 /1000 0,93
m KQX 16 BR ... o KQX16BL... Tr 16 x 8 (P4) 2 200 0,7 / 1500 1,17
0o KQX18BR... o KQX18BL... Tr 18 x 8 (P4) 2 200 0,7 / 1500 1,53
m KQX20BR... o KQX20BL... Tr 20 x 8 (P4) 2 200 0,6 /2000 1,94
m KQX20DR... o KQX20DLl... Tr 20 x 20 (P5) 4 200 0,6 /2000 1,84
0 KQX22BR... o KQX22BL... Tr 22 x 10 (P5) 2 200 0,6 / 2000 2,29
0 KQX24BR... 0 KQX24BL... Tr 24 x 10 (P5) 2 200 0,4 /2000 2,78
m KQX25BR... 0o KQX25BL... Tr 25 x 10 (P5) 2 200 0,4 /2000 3,05
m KQX25ER... 0 KQX25EL... Tr 25 x 25 (P5) 5 200 0,4 / 2000 3,05
0 KQX26BR.. | o KQX26BL... Tr 26 x 10 (P5) 2 200 0,4 / 2000 3,33
m KQX28BR... 0o KQX28BL... Tr 28 x 10 (P5) 2 200 0,4 /2000 3,92
m KQX30BR... o KQX30BL... Tr 30 x 12 (Pé) 2 200 0,4 /3000 4,38
m KQX30FR... o KQX30FL... Tr 30 x 30 (P5) 6 200 0,4 /3000 4,57
0 KQX32BR... o K@X32BL... Tr 32 x 12 (P$) 2 200 0,4 / 3000 5,06
0 KQX36BR... O KQX36BL... Tr 36 x 12 (P6) 2 200 0,3 /3000 6,56
m KQX40BR... 0o KQX40BL... Tr 40 x 14 (P7) 2 200 0,3 /3000 8,03
m KQX40ER... o KQX40EL... Tr 40 x 40 (P8) 5 200 0,3 /3000 7,90

L4 &
typ KEQ, vicechodé
Material C15 1.1141 - OCEL

Kéd sroubu Kéd sroubu Promeér pro :10:::,' pF::::sti Pfimost vaha

PRAVY LEVY stoupani zévity | pm/300 mm mm / mm kg/m
o KEQ10JR ... o KEQ10JL... Tr 10 x 4 (P2) 2 200 - 0,48
o KEQ12BR... o KEQ12BL... Tr 12 x 6 (P3) 2 200 - 0,65
o0 KEQ14BR ... o KEQ14BL... Tr 14 x 6 (P3) 2 200 - 0,93
o KEQ16BR... o KEQ16BL... Tr 16 x 8 (P4) 2 200 - 1,17
o KEQ18BR... o KEQ18BL... Tr 18 x 8 (P4) 2 200 - 1,53
o KEQ20BR... o KEQ20BL... Tr 20 x 8 (P4) 2 200 - 1,94
o KEQ20DR... o KEQ20DL... Tr 20 x 20 (P5) 4 200 - 1,84
o KEQ22BR... o KEQ22BL... Tr 22 x 10 (P5) 2 200 - 2,29
o KEQ24BR... 0 KEQ24BL... Tr 24 x 10 (P5) 2 200 - 2,78
o KEQ25BR... o KEQ25BL... Tr 25 x 10 (P5) 2 200 - 3,05
o KEQ25ER... o KEQ25EL... Tr 25 x 25 (P5) 5 200 - 3,05
o KEQ26BR... 0o KEQ268BL... Tr 26 x 10 (P5) 2 200 - 3,33
o KEQ28BR... o KEQ28BL... Tr 28 x 10 (P5) 2 200 - 3,92
o KEQ30BR... o KEQ30BL... Tr 30 x 12 (P$) 2 200 - 4,38
o KEQ30FR... o KEQ3OFL... Tr 30 x 30 (P5) 6 200 - 4,57
o KEQ32BR... o KEQ32BL... Tr 32 x 12 (Pé) 2 200 - 5,06
o KEQ36BR... o KEQ36BL... Tr 36 x 12 (P6) 2 200 - 6,56
o KEQ40BR... 0 KEQ40BL... Tr 40 x 14 (P7) 2 200 - 8,03
o KEQ40ER... 0o KEQ40EL... Tr 40 x 40 (P8) 5 200 - 7,90

m = Standardnf provedent O = Zbozi na poptévku
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matic typ KRP, vicechodé

industrial components

Material INOX A2 - AISI 304 - NEREZ
.y s .y s o o Pocet Trida o "
Kéd sroubu Kéd sroubu Promér pro chod® rnr Pfimost vaha
PRAVY LEVY stoupani . . mm / mm kg/m
P zavitu | pm/300 mm / g/
o KRP10JR... o KRP10JL... Tr 10 x 4 (P2) 2 200 0,7 / 1000 0,48
m KRP12BR... 0 KRP12BL... Tr 12 x 6 (P3) 2 200 0,7 /1000 0,65
o KRP14BR... o KRP14BL... Tr 14 x 6 (P3) 2 200 0,7 / 1000 0,93
m KRP16BR ... o KRP16BL... Tr 16 x 8 (P4) 2 200 0,7 / 1500 1,17
o KRP18BR... o KRP18BL ... Tr 18 x 8 (P4) 2 200 0,7 / 1500 1,53
m KRP20BR... o KRP20BL... Tr 20 x 8 (P4) 2 200 0,6 /2000 1,94
o KRP20DR ... o KRP20DLL... Tr 20 x 20 (P5) 4 200 0,4 /2000 1,84
o KRP22BR... o KRP22BL ... Tr 22 x 10 (P5) 2 200 0,4 /2000 2,29
o KRP24BR... o KRP24BL... Tr 24 x 10 (P5) 2 200 0,4 /2000 2,78
m KRP25BR... o KRP25BL... Tr 25 x 10 (P5) 2 200 0,4 /2000 3,05
o KRP26BR... 0 KRP26BL... Tr 26 x 10 (P5) 2 200 0,4 /2000 3,33
o KRP28BR... o KRP28BL... Tr 28 x 10 (P5) 2 200 0,4 /2000 3,92
m KRP3OBR... o KRP30OBL... Tr 30 x 12 (P$) 2 200 0,4 /3000 4,38
o KRP32BR... o KRP32BL... Tr 32 x 12 (P$) 2 200 0,4 /3000 5,06
o KRP36BR... o KRP36BL... Tr 36 x 12 (P$) 2 200 0,3 /3000 6,56
m KRP40BR ... o KRP40BL ... Tr 40 x 14 (P7) 2 200 0,3 /3000 8,03
m = Standardnf provedeni O = Zbozi na poptévku
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typ KAM, vicechodé

matig

industrial components

Material INOX A4 - AISI 316 - NEREZ

o2 52 o v Pocet Trida .. X
Kéd sroubu Kéd sroubu Promér pro chodd e Pfimost vaha

PRAVY LEVY stoupéni " mm/mm | kg/m

P zavitu | pm/300 mm / 9/
o KAM10JR... o KAM10JL... Tr 10 x 4 (P2) 2 200 0,7 /1000 0,48
o KAM12BR... o KAM12BL... Tr 12 x 6 (P3) 2 200 0,7 / 1000 0,65
o KAM14BR... o KAM14BL... Tr 14 x 6 (P3) 2 200 0,7 / 1000 0,93
o KAM16BR... o KAM16BL... Tr 16 x 8 (P4) 2 200 0,7 / 1500 1,17
o KAM18BR... o KAM18BL... Tr 18 x 8 (P4) 2 200 0,7 / 1500 1,53
o KAM20BR... o KAM20BL... Tr 20 x 8 (P4) 2 200 0,6 /2000 1,94
o KAM20DR... o KAM20DL... Tr 20 x 20 (P5) 4 200 0,6 /2000 1,84
0 KAM22BR... | o KAM22BL... Tr 22 x 10 (P5) 2 200 0,6 / 2000 2,29
0o KAM 24BR... 0 KAM24BL ... Tr 24 x 10 (P5) 2 200 0,4 /2000 2,78
o KAM25BR... o KAM25BL... Tr 25 x 10 (P5) 2 200 0,4 /2000 3,05
o KAM26BR... o KAM26BL... Tr 26 x 10 (P5) 2 200 0,4 /2000 3,33
o KAM 28BR... o KAM28BL... Tr 28 x 10 (P5) 2 200 0,4 /2000 3,92
o KAM30BR... | o0 KAM30BL... Tr 30 x 12 (P6) 2 200 0,4 / 3000 4,38
o KAM32BR.. | o0 KAM32BL... Tr 32 x 12 (P6) 2 200 0,4 / 3000 5,06
o KAM36BR... o KAM36BL... Tr 36 x 12 (Pé) 2 200 0,3 /3000 6,56
o KAM 40BR ... o KAM 40BL... Tr 40 x 14 (P7) 2 200 0,3 /3000 8,03
EDELSTAHL]E
Rost
fre
L4 &
typ KAF, vicechodé
Material INOX A4 - AlISI 316 - NEREZ

”» v ’ v o -~ POEe‘I‘ TFidd v -
Kéd sroubu Kéd sroubu Promeér pro chodd B Pfimost vaha

PRAVY LEVY stoupéni " mm/mm | kg/m

P zavitu | pm/300 mm / 9/

0 KAF10JR ... o KAF10JL ... Tr 10 x 4 (P2) 2 200 1,5/300 0,48
o KAF12BR... 0 KAF12BL... Tr 12 x 6 (P3) 2 200 1,5/300 0,65
o KAF14BR ... o KAF14BL... Tr 14 x 6 (P3) 2 200 1,5 /300 0,93
o KAF16BR ... o KAF16BL ... Tr 16 x 8 (P4) 2 200 1,5 /300 1,17
0 KAF18BR ... 0 KAF18BL... Tr 18 x 8 (P4) 2 200 1,5 /300 1,53
o KAF20BR ... 0 KAF20BL ... Tr 20 x 8 (P4) 2 200 1,5 /300 1,94
o KAF20DR... o KAF20DL ... Tr 20 x 20 (P5) 4 200 1,5 /300 1,84
o KAF22BR... 0 KAF22BL... Tr 22 x 10 (P5) 2 200 1,5 /300 2,29
0 KAF24BR... 0 KAF24BL ... Tr 24 x 10 (P5) 2 200 1,5/300 2,78
0 KAF25BR ... o KAF25BL ... Tr 25 x 10 (P5) 2 200 1,5/300 3,05
o KAF26BR... 0 KAF26BL... Tr 26 x 10 (P5) 2 200 1,5 /300 3,33
o KAF28BR... 0 KAF28BL... Tr 28 x 10 (P5) 2 200 1,5 /300 3,92
o KAF30BR... o KAF30BL... Tr 30 x 12 (P4) 2 200 1,5 /300 4,38
0 KAF32BR... o KAF32BL... Tr 32 x 12 (P6) 2 200 1,5/300 5,06
o KAF36BR... 0 KAF36BL... Tr 36 x 12 (Pé) 2 200 1,5 /300 6,56
o KAF40BR ... 0 KAF40BL... Tr 40 x 14 (P7) 2 200 1,5 /300 8,03

EDELSTAHL] &
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m = Standardnf provedeni

O = Zbozi na poptévku
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matice

matig

industrial components






matig

industrial components

Material: EN 10277-3 11 S Mn Pb 37 - 1.0737

typ MLF, valcova z oceli

Fixa¢ni matice nebo pro ruéni posuv pii mirném zatizeni, spoj ocelocel m& tendenci k zadrhavani/zasekévani. Moznost svafovéni
s podévanim drétu [metodou MIG-MAG). Vzhledem k pFitomnosti olova se nedoporucuje elekirodové svérent.

Fasely 1x45°

d

Kéd matice|Kéd matice |Promér pro ;“:‘:: d L | Véha |Atmm?
PRAVA LEVA stoupéani o mm mm | kg/kus| (1)
v zavitu
MLF 12 AR | MLF 12 AL Tr 12%3 1 36 36 0,255 592
MLF 14 AR | MLF 14 AL Tr 14x4 1 36 36 0,250 677
MLF 16 AR | MLF 16 AL Tr 16x4 1 36 36 0,238 792
MLF 16 BR - Tr 16%8 (P4) 2 36 36 0,238 792
MLF 18 AR | MLF 18 AL Tr 18x4 1 36 36 0,224 9205
MLF20 AR | MLF20 AL | Tr20x4 1 40 40 0,306 1130
MLF 20 B R - Tr 20x8 (P4) 2 40 40 0,306 1130
MLF 22 AR | MLF22 AL | Tr22x5 1 40 40 0,290 1225
MLF25 AR | MLF25 AL | Tr25x5 1 45 45 0,40 1590
MLF 25 B R - Tr25%x10 2 45 45 0,40 1590
MLF 28 AR | MLF 28 AL |(P5) Tr 28x5 1 45 45 0,36 1800
MLF 28 BR - Tr 28%x10 2 45 45 0,36 1800
MLF30 AR | MLF30AL |(P5) Tr 30%6 1 50 50 0,52 2120
Tr 30%12
MLF 30 B R - (P6) Tr 35%6 2 50 50 0,52 2120
MLF35 AR | MLF35 AL Tr 40x7 1 55 59 0,65 2764
MLF 40 AR | MLF 40 AL Tr 40%14 1 60 60 0,79 3440
MLF 40 B R - (P7) 2 60 60 0,79 3440
MLF 45 AR | MLF 45 AL | Tr 45x8 1 65 65 0,95 4186
MLF50 AR | MLF50 AL | Tr50x8 1 70 70 1,12 5057
MLF 55 AR - Tr 55%9 1 80 80 1,78 6345
MLF60AR | MLF60AL | Tr60x9 1 80 80 1,51 6975

Material: EN 10277-3 11 S Mn 30 - 1.0715

typ MZP, valcova z oceli

Pouziva se jako fixagni matice nebo pro ruéni posuv pii zanedbatelném zatizeni, nebof spoj ocel - ocel, pouzivany k posuvu pri

zafizeni, m& tendenci k zadrhavani/zasekévani. Material je svaritelny.

Fasely 1x45°

d hN

(1) Celkovd dosedaci plocha mezi $roubovymi zuby a zuby na matici na plo3e kolmo k ose.

Kéd mal:ice Kéd matice| Promér pro cPI':::l; d L Véaha | At mm?
PRAVA LEVA stoupéani . . mm mm | kg/kus| (1)
v zavitu
MZP10TR | MZP10TL Tr 10%x2 1 22 15 0,038 150
MZP 10 AR| MZP 10 AL| Tr10%3 1 22 15 0,037 240
MZP 12 AR | MZP 12 AL Tr 12x3 1 26 18 0,061 296
MZP 12BR - Tr 12x6 (P3) 2 26 18 0,061 296
MZP 14RR | MZP 14R L Tr 14x3 1 30 21 0,095 395
MZP 14 AR | MZP 14 AL Tr 14x4 1 30 21 0,095 395
MZP 16 AR | MZP 16 AL Tr 16x4 1 36 24 0,158 528
MZP 18 AR | MZP 18 AL Tr 18%4 1 40 27 0,218 553
MZP20 AR| MZP20AL| Tr20x4 1 45 30 0,308 847
MZP 22 AR| MZP22 AL| Tr22x5 1 45 33 0,324 1010
MZP 24 AR| MZP24 AL | Tr24x5 1 50 36 0,440 1215
MZP 26 AR| MZP26 AL| Tr26x5 1 50 39 0,454 1440
MZP 28 AR| MZP 28 AL| Tr28x5 1 60 42 0,747 1680
MZP 30 AR| MZP30AL| Tr30x6 1 60 45 0,773 1908
MZP 32 AR| MZP32 AL| Tr32x6 1 60 48 0,790 2186
MZP 36 AR| MZP36 AL| Tr36x6 1 75 54 1,476 2800
MZP 40 AR| MZP 40 AL | Tr40x7 1 80 60 1,826 3440
MZP A4 AR | MZP 44 AL | Tr 44x7 1 80 66 1,878 4200
MZP 50 AR| MZP50 AL | Tr50x%8 1 90 75 2,680 5418
MZP 60 AR| MZP 60 AL | Tr 60%9 1 100 90 3,698 7847
MZP70 AR| MZP70 AL| Tr70%10 1 110 105 4,884 | 10200
MZP 80 AR| MZPB8OAL| Tr80x10 1 120 120 6,210 14137
37

matis s.r.o., Kastanové 34, 620 00 Brno, tel.: +420 548 214 438, fax: +420 548 214 439, e-mail: inffo@matis.cz, www.matis.cz




matig

industrial components

typ HSN, valcova z bronzu

Materidl: EN 1982 Cu Sn5 Zn5 Pb5-C - CC491K

Valcova matice z bronzu, vhodnd k posouvani pii miném zatizeni oprofi FXN, HDL a HAL Doporuéujeme kvalitni mazani.

Kéd mal:ice Kéd mql‘ice Promér pro c::;?v d L Vdha | At mm?
PRAVA LEVA stoupéani zavite | ™M mm | kg/kus| (1)
Fosety iB® HSN12AR|[HSN12AL| Tr12x3 1 36 36 | 0,302 | 594
HSN 14 AR| HSN 14 AL Tr 14x4 1 36 36 0,290 677
_____________ HSN 16 AR| HSN 16 AL Tr 16x4 1 36 36 0,276 792
HSN 16 B R - Tr 16%8 (P4) 2 36 36 0,276 792
HSN 18 AR| HSN 18 AL Tr 18x4 1 36 36 0,259 905
HSN 20 AR|HSN20 AL Tr 20x4 1 40 40 0,354 1130
HSN 20 B R - Tr20x8 (P4) | 2 40 40 | 0,354 | 1130
HSN 22 AR| HSN 22 AL Tr 22%5 1 40 40 0,33 1225
HSN 25 AR|HSN25 AL Tr 25%5 1 45 45 0,47 1590
d h7 Lg, HSN 25 B R - Tr 25%10 (P5) 2 45 45 0,47 1590
HSN 28 AR|HSN 28 AL Tr 28x5 1 45 45 0,42 1800
HSN 28 BR - Tr 28x10 (P5) 2 45 45 0,42 1800
HSN30AR[HSN30AL Tr 30%6 1 50 50 0,60 2120
HSN 30 B R - Tr 30%12 (P6) 2 50 50 0,60 2120
HSN 35 AR|HSN35AL Tr 35%6 1 55 55 0,75 2764
HSN 40 AR| HSN 40 A L Tr 40x7 1 60 60 0,92 3440
HSN 40 B R - Tr 40x14 (P7) 2 60 60 0,92 3440
HSN 45 AR| HSN 45 AL Tr 45%8 1 65 65 1,10 4186
HSN 50 AR| HSN 50 AL Tr 50%8 1 70 70 1,30 5057
HSN 55 AR - Tr 55%9 1 80 80 2,07 6345
HSN 60 AR| HSN 60 AL Tr 60%x9 1 80 80 1,75 6975
’ ’
typ HBD, valcova z bronzu
Material: EN 1982 Cu Sn7 Zn4 Pb7-C - CC493K
Valcova matice z bronzu, vhodnd k posouvani pii mirném zatizeni oproti FXN, HDL a HAL Doporuéujeme kvalitni mazéni.
Kéd matice|Kéd matice| Promér pro c::;‘;'v d L | Véha |Atmm?
PRAVA LEVA stoupani g mm mm |kg/kus| (1)
zavitu
Fasety 1x45° HBD 10TR | HBD 10TL Tr 10%2 1 22 20 0,058 200
HBD 10 AR | HBD 10 A L Tr 10x3 1 22 20 0,057 320
HBD 12 AR | HBD 12 AL Tr 12x3 1 26 24 0,094 396
HBD 12 BR - Tr 12x6 (P3) 2 26 24 0,094 396
HBD 14RR | HBD 14R L Tr 14x3 1 30 28 0,146 526
HBD 14 AR | HBD 14 AL Tr 14x4 1 30 28 0,146 526
HBD 16 AR | HBD 16 A L Tr 16x4 1 36 32 0,245 704
HBD 18 AR | HBD 18 A L Tr 18x4 1 40 36 0,337 905
4 iz LS, HBD 20 AR | HBD 20 AL Tr 20%x4 1 45 40 0,476 1130
HBD 22 AR| HBD 22 AL Tr 22%5 1 45 40 0,456 1225
HBD 24 AR | HBD 24 A L Tr 24x5 1 50 48 0,680 1620
HBD 26 AR | HBD 26 AL Tr 26%5 1 50 48 0,648 1770
HBD 28 AR | HBD 28 AL Tr 28x%5 1 60 60 1,237 2400
HBD 30 AR | HBD30 AL Tr 30%6 1 60 60 1,195 2544
HBD 32 AR | HBD 32 AL Tr 32x6 1 60 60 1,145 2733
HBD 36 AR| HBD 36 A L Tr 36%6 1 75 72 2,232 | 3732
HBD 40 AR | HBD 40 A L Tr 40x7 1 80 80 2,823 | 4587
HBD 44 AR| HBD 44 AL Tr 44x7 1 80 80 2,639 | 5090
HBD 50 AR | HBD 50 A L Tr 50%8 1 90 100 4,142 7224
HBD 60 AR | HBD 60 A L Tr 609 1 100 120 5,716 | 10462
HBD 70 AR | HBD 70 AL Tr70%x10 1 110 140 7,548 | 10200
HBD 80 AR|HBD 80O AL| Tr80x10 1 120 160 9,60 18850
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matig

industrial components

Material: INOX A1 - AlISI 303 - 1.4305

Matice z nerezové oceli AISI 303, vhodnd zejména vzhledem ke své odolnosti vici korozivnim chemikdliim.

Fasety 1x45°

d hf

typ HDA, valcova z INOX

Kéd matice|Kéd matice [Promér pro c: °;ftv d L Véha | At mm?
PRAVA LEVA stoupéani ocy mm mm | kg/kus| (1)
zavitu
HDA 12 AR|HDA 12 AL| Tr12x3 1 26 18 0,060 297
HDA 14 AR|HDA 14 AL | Tr14x4 1 30 21 0,095 395
HDA 16 AR| HDA 16 AL | Tr 16x4 1 36 24 0,157 528
HDA20AR|HDA20AL| Tr20x4 1 45 30 0,305 847
HDA 24 AR|HDA24 AL | Tr24x5 1 50 36 0,436 1215
HDA 30 AR|HDA30OAL| Tr30x6 1 60 45 0,766 1908
HDA36 AR|HDA36AL| Tr36x6 1 75 54 1,462 2799
HDA 40 AR|HDA 40 AL | Tr40%x7 1 80 60 1,808 3440
HDA 50 AR|HDA50AL| Tr50x%8 1 90 75 2,653 5418

Materidal: EN 1982 Cu Sn12-C - CC483K

Vdlcova matice z bronzu, vhodnd k posouvani pii mimém zatizeni oproti HDL a HAL Doporucujeme kvalimi mazant.

Fasely 1x45°

typ HBM, valcova z bronzu

(1) Celkovd dosedaci plocha mezi §roubovymi zuby a zuby na matici na plo3e kolmo k ose.

Kéd matice|Kéd matice [Promér pro c::;?tv d L Véha | At mm?
PRAVA LEVA | stoupéni |Vl mm | mm |kg/kus| (1)
zavitu
HBM 10 AR|HBM 10 AL| Tr10x3 1 20 20 0,044 320
HBM 12 AR|HBM 12 AL| Tr12x3 1 24 25 0,078 412
HBM 14 AR|HBM 14 AL| Tr14x4 1 24 25 0,071 470
HBM 16 AR|HBM 16 AL| Tr 16x4 1 28 30 0,118 660
HBM 18 AR|HBM 18 AL| Tr 18x4 1 34 35 0,214 880
HBM 20 AR{HBM 20 AL| Tr20x4 1 38 40 0,304 1130
HBM 25 AR|HBM 25 AL| Tr25x5 1 44 45 0,438 1590
HBM 30 AR|HBM 30 AL| Tr30x6 1 48 50 0,532 2120
HBM 35 AR|HBM 35 AL| Tr35x6 1 58 60 0,959 3015
HBM 36 AR|HBM 36 AL| Tr36x6 1 58 60 0,923 3110
HBM 40 AR|HBM 40 AL| Tr40x7 1 64 65 1,222 3727
HBM 45 AR|HBM 45 AL| Tr45x8 1 68 80 1,579 5152
HBM 50 AR|HBM 50 AL| Tr50x%8 1 74 80 1,808 5780
HBM 55 AR - Tr 55%9 1 78 95 2,242 7535
HBM 60 AR|HBM 60 AL| Tr60%9 1 84 95 2,536 8282
HBM 70 AR|HBM 70 AL| Tr70%10 1 98 120 4,354 8742
HBM 80 AR|HBM 80 AL| Tr80x%10 1 108 120 4,892 14137
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typ BIG, valcova z bronzu

Materidl: EN 1982 Cu Sn12-C - CC483K

Valcova matice velkych rozmérd a s nadstandardnim stoupdnim, zvlasté vhodna pro néhradni dily.

Fasely 2.5x45°

L 4 7 zl Lo -
Kéd matice | Kéd matice | Promér pro ;::::5 d L Véha At mm? (1)
PRAVA LEVA stoupdni . mm mm kg/kus
v zavitu
BIG 20 AR BIG20 AL Tr 20x4 1 78 60 2,43 1696
BIG 25 AR BIG 25 AL Tr 25%5 1 78 75 2,96 2650
BIG 30RR BIG30RL Tr 30%3 1 78 90 3,30 3600
BIG30QR | BIG30QL Tr 30%4 1 78 90 3,31 3560
BIG 30 PR BIG30PL Tr 30%5 1 78 90 3,32 3500
BIG30AR | BIG30AL Tr 30%6 1 78 90 3,33 3435
BIG35RR BIG35RL Tr 35%3 1 88 105 4,85 5000
BIG35QR | BIG35QL Tr 35%x4 1 88 105 4,86 4900
BIG 35 PR BIG35PL Tr 35%5 1 88 105 4,87 4820
BIG35AR | BIG35AL Tr 35%6 1 88 105 4,89 4750
BIG 40 RR BIG 40 R L Tr 40x3 1 98 120 6,80 6530
BIG40 QR | BIG40QL Tr 40x4 1 98 120 6,82 6447
BIG 40 PR BIG 40 P L Tr 40x5 1 98 120 6,83 6360
BIG40OR | BIG4001L Tr 40x6 1 98 120 6,85 6277
BIG40 AR | BIG40AL Tr 40x7 1 98 120 6,87 6200
BIG 40 IR - Tr 40%10 1 98 120 6,91 6597
BIG 50 R R BIG 50R L Tr 50%3 1 108 150 9,74 10300
BIG50QR | BIG50QL Tr 50%x4 1 108 150 9,77 10180
BIG 50 PR BIG 50PL Tr 50%x5 1 108 150 9,79 10070
BIG50OR | BIG500OL Tr 50%x6 1 108 150 9,82 9965
BIG50AR | BIG50AL Tr 50%8 1 108 150 9,87 9750
BIG 50 IR - Tr 5010 1 108 150 9,92 10600
BIG60OR | - Tr 60%6 1 118 180 13,29 14500
BIG60ONR | - Tr 60x7 1 118 180 13,32 14380
BIG60AR | - Tr 60x9 1 118 180 13,36 14130

(1) Celkové dosedaci plocha mezi roubovymi zuby a zuby na matici na plo3e kolmo k ose.
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Material: EN 10277-3 11 S Mn Pb 37 - 1.0737

typ CQA, ctyrhranna

Pouzivd se jako fixaéni matice nebo pro ruéni posuv pii zanedbatelném zatizeni, nebof spoj ocel - ocel, pouzivany k posuvu pii zatizeni,
md tendenci k zadrhavani/zasekavani. Pouzity material mize byt svaren s pouzitim systému M.L.G. - MA.G. (s podévanim drétu).
Vzhledem k piitomnosti olova se nedoporucuje elekirodové svarent.

Fasely 1x45°

Kéd matice |Kéd matice Pru:,er cll::;;tv d L Véha | At mm?
PRAVA LEVA Pro 1MUYl mm | mm |kg/kus| (1)
stoupani | zavitu
CQA10TR|CQAIT0TL| Tr10x2 1 17 15 0,027 150
CQA 12 AR|CQA12AL| Tri12x3 1 25 30 0,123 739
CQA14RR|CQA 14RL| Tr 14x3 1 25 20 0,076 658
CQA T4 AR|CQA T4 AL| Tr14x4 1 30 815 0,211 658
CQA 16 AR|CQA T6 AL| Tr16x4 1 30 35 0,199 770
CQA 18 AR|CQA18AL| Tr18x4 1 35 45 0,353 1131
CQA20AR|CQA20AL| Tr20x4 1 40 50 0,517 1412
CQA 25 AR|CQA25AL| Tr25x5 1 45 155) 0,683 1943
CQA30AR|[CQA30AL| Tr30%x6 1 50 60 0,877 2544
CQA35AR|CQA35AL| Tr35%x6 1 60 70 1,494 3517
CQA36 AR|CQA36AL| Tr36x6 1 60 70 1,465 3630
CQA 40 AR|CQA 40 AL| Tr40x7 1 60 70 1,347 4013
CQA50AR|[CQA50AL| Tr50%8 1 70 90 2,183 6502
CQA60AR|[CQAG60AL| Trb60%x9 1 80 100 2,990 8718

typ QOB, ¢tyrhranna z mosazi

Materidl: EN 12164 CW614N-M (ex OT58)

Pouziva se jako mafice pro posouvani pii spise leheim zafizeni, nebof mosaz se nevyznacuje vysokou Unosnosti a odolnosti profi

opottebeni/otéru.

Fasely 1x45°

Sh

(1) Celkovd dosedaci plocha mezi §roubovymi zuby a zuby na matici na plo3e kolmo k ose.

Kéd matice |[Kéd matice Pru:ner c: °;?tv d L Véha | At mm?
PRAVA LEVA pro | MUVl mm | mm |kg/kus| (1)
stoupani | zavitu
QOB 10AR|{ QOB 10AL| Tr10x3 1 25 20 0,094 320
QOB 12 AR|QOB 12 AL| Tr12x3 1 25 25 0,110 41
QOB 14 AR|QOB 14 AL| Tr14x4 1 30 35 0,224 658
QOB 16 AR|QOB 16 AL| Tr1é6x4 1 30 35 0,212 770
QOB 18 AR|QOB 18 AL| Tr 18x4 1 85 45 0,379 1131
QOB 20AR|QOB20AL| Tr20x4 1 40 50 0,554 1412
QOB 25 AR|QOB 25 AL| Tr25x5 1 45 155) 0,735 1943
QOB 30AR|QOB30AL| Tr30xé 1 50 60 0,952 2544
QOB35AR|{QOB35AL| Tr35x6 1 60 70 1,617 3517
QOB 36 AR|QOB36AL| Tr36xé 1 60 70 1,563 3630
QOB 40 AR| QOB 40 AL| Tr40x7 1 60 70 1,465 4013
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matig

industrial components

typ CQF, ctyrhranna ocelova s otvorem

Material: EN 10277-3 11 S Mn Pb 37 - 1.0737

Pouziva se jako fixa&ni matice nebo pro ruéni posuv pii zanedbatelném zatizeni, nebof spoj ocel - ocel, pouZivany k posuvu pfi zatizen,
md tendenci k zadrhdvani/zasekdvani.

Fasety 1x45° ™
[=
@ g Q) _ @ I
F——————— b
T -4
@
- A
#s m Loz
Rez A-A
Potet Srouby
Kéd matice| Kéd matice |Promér pro chodt v S L a b c d e |imbuspro| Vaha |At mm?
PRAVA LEVA stoupani oy mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | upevnéni | kg/kus| (1)
zavitu
UNI 5931
CQF12AR|CQF 12 AL| Tr12x3 1 25 30 20 17 4,2 4 7 M4 0,123 739
CQF 14 AR| CQF 14 AL | Tr14x4 1 30 35 24 20 5,2 5 9,5 M5 0,211 658
CQF 16 AR| CQF 16 AL | Tr16x4 1 35 40 24 21 5,2 5 9,5 M5 0,199 770
CQF 18 AR|CQF 18 AL | Tr18x4 1 35 45 26 24 6,5 6 10 Mé 0,353 1131
CQF20AR|CQF20AL| Tr20x4 1 40 50 38 28 6,5 6 10 Mé 0,517 1412
CQF25 AR|CQF25 AL | Tr25x5 1 45 53 40 33 6,5 6 10 Mé 0,683 1943
CQF30AR|CQF30AL| Tr30x6 1 50 60 48 38 6,5 6 10 Mé 0,877 | 2544
CQF35AR|CQF35AL| Tr35x6 1 60 70 55 45 8,5 8 13 M8 1,494 3517
CQF 40 AR| CQF 40 AL | Tr 40x7 1 60 70 55 49 8,5 8 9,9 M8 (3) 1,347 4013
CQF 50 AR|CQF50AL| Tr50x8 1 70 90 70 60 8,5 8 9,9 | M8(3)M8| 2,183 6502
CQF60AR|CQF60AL| Tré60x9 1 80 100 80 69 8,5 8 9,9 (3) 2,990 8718
(1) Celkové dosedaci plocha mezi roubovymi zuby a zuby na matici na plo3e kolmo k ose.
(3) Specidlni upeviiovaci sroub M8 se zmen3enym promérem hlavy.
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matig

industrial components

Materidal: EN 1982 Cu Sn12-C - CC483K

typ QBF, ctyrhranna bronzova

Matice z cinového bronzu se pouziva k posuviim u mensich zatizeni, a doporucuje se z dovodu snadného upeviiovani a dobré odolnosti
profi of&ru/opotiebent.

= a
e Fasety 1x45 &
T |
a = 3 far) N)
N 7
__________________ b
- ) A
Ty i \-J M
< A
#sho Loz
Rez A-A
Pocet Sy
Kéd matice| Kéd matice [Promér pro chodt v S L a b c d e |imbuspro| Vaha | At mm?
PRAVA LEVA stoupani qvite | MM | mm | mm | mm | mm | mm | mm upevnéni | kg/kus | (1)
zavie UNI 5931
QBF 16 AR | QBF 16 AL Tr 16%x4 1 35 40 26 24 5,2 5 95 M5 340 770
QBF20 AR | QBF20 AL | Tr20x4 1 40 50 38 28 6.5 6 10 Mé 0,576 1412
QBF 25 AR | QBF25 AL | Tr25%5 1 45 55 40 33 6.5 6 10 Mé 0,725 1943
QBF30AR| QBF30AL| Tr30%6 1 50 60 49 38 6.5 6 10 Mé 0,977 | 2544
QBF 40 AR | QBF 40 AL | Tr40x7 1 60 75 55 49 8,5 8 99 M8 (3) 1608 4013
(1) Celkovd dosedaci plocha mezi $roubovymi zuby a zuby na matici na plo3e kolmo k ose.
(3) Specidlni upeviiovaci sroub M8 se zmendenym promérem hlavy.
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typ FTN, prirubova z bronzu matig

industrial components

Materidl: EN 1982 Cu Sn5 Zn5 Pb5-C - CC491K

Piirubové matice z bronzu,vhodnd k posouvéni pfi mirném zatizeni oproti FXN, HDL a HAL Doporucujeme kvaliini mazani. Vzhledem
k rozmé&rom pfiruby jsou pln& nahraditelné maticemi FXN, HDL, HAL a FCS {lisi se celkovou délkou a tloustkou pfiruby). Z vngjsi strany se
matice FTN shoduji s FXN.

Pl
r Fasely 1x45°
| BE
' T 1
I =Tt 1
of o J [ | =
v o 1 1 «
b | o
J S {7
| 1
| |
s
L od Tr 25x5 (6 der) Do Tr 22x5 (4 der)

Kéd pro | Kédpro | Promér | Pocet
matici matici pro chodu
PRAVA LEVA stoupéni |v zdvitu

Poéet | Upevihova |Vaha| At
dér pro| cisrouby | kg/ | mm?
Srouby | (Tfida 8.8) | kus | (1)

dl | d2 |d3 (d4 | d5 | p L s
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm

FINTOAR | FINTOAL | Tr10x3
FIN12 AR | FIN12 AL | Tr12x3
FINT4 AR | FIN T4 AL | Tr14x4
FIN16 AR | FINT6 AL | Tr16x4

18 | 26 | 37 | 45|75 |42 | 22| 8
18 | 26 | 37 | 45|75 |42 | 22| 8
20 | 30 | 42 | 55|95 |52 | 25| 10
22 | 32 | 45 |55 (95|52 | 30| 10

M4 0,088 | 294
M4 0,082 362
M5 0,123 | 470
M5 0,149 | 660

FTIN 18 AR | FIN 18 AL | Tr 18x4
FIN20 AR | FIN20 AL | Tr20x4
FIN22 AR | FIN22 AL | Tr22x5
FIN25 AR | FIN25 AL | Tr25x5

25 | 35 | 48 | 5595 (52| 35| 10
30 | 40 | 52 | 5,5 |95 |52 | 40 | 10
30 | 40 | 52 | 55|95 (52| 40 | 10
35 | 48 | 62 | 6,5 | 11 | 65| 45 | 12

M5 0,188 | 880
M5 0,267 | 1130
M5 0,247 | 1225
Mé 0,393 | 1590

FIN28 AR | FIN28 AL | Tr28x5
FTIN3ORR | FIN3ORL | Tr30%3
FIN3BOQR | FIN30QL | Tr30x4
FTIN3OPR | FIN3OPL | Tr30x5

40 | 53 | 68 | 6,5 | 11 | 6,5 | 50 | 12
40 | 53 | 68 | 6,5 | 11 | 6,5 | 50 | 12
40 | 53 | 68 | 6,5 | 11 | 6,5 | 50 | 12
40 | 53 | 68 | 6,5 | 11 | 6,5 | 50 | 12

Mé 0,532| 2000
Mé 0,482 | 2238
Mé 0,487 | 2200
Mé 0,492 | 2160

FIN30OAR | FIN3OAL | Tr30x6
FIN35RR | FIN35RL | Tr35x3
FIN35 QR | FIN35QL | Tr35x4
FIN35PR | FIN35PL | Tr35x%5

40 | 53 | 68 | 6,5 | 11 | 6,5 | 50 | 12
50 | 63 | 78 [ 85| 14 | 85| 60 | 15
50 | 63 | 78 [ 85| 14 | 85| 60 | 15
50 | 63 | 78 [ 85| 14 | 85| 60 | 15

Mé 0,497 | 2120
M8 0,862 | 3160
M8 0,869 3110
M8 0,876 | 3060

FIN35 AR | FIN35AL | Tr35%6
FIN35 MR - Tr 35x8
FIN4AORR | FIN4ORL | Tr40x3
FINAOQR| FIN40QL | Tr40x4

50 | 63 | 78 | 85| 14 | 85| 60 | 15
50 | 63 | 78 | 85| 14 | 85| 60 | 15
55 | 68 | 84 | 85| 14 | 85| 65| 15
55 | 68 | 84 | 85| 14 | 85| 65 | 15

M8 0,883 | 3015
M8 0,898 2920
M8 1,030| 3930
M8 1,039 | 3880

FTIN 40 PR | FIN40PL | Tr40x5
FTINAOOR | FIN40OL | Tr40%x6
FTIN 40 AR | FIN 40 AL | Tr 40x7
FTN 40 MR - Tr 40%8

55 | 68 | 84 |85 | 14 | 85| 65 | 15
55 | 68 | 84 |85 | 14 | 85| 65 | 15
55 | 68 | 84 | 85| 14 [ 85| 65 | 15
55 | 68 | 84 |85 | 14 |85 | 65 | 15

M8 1,048 | 3828
M8 1,057 | 3778
M8 1,066 | 3727
M8 1,075 | 3675

FIN45 AR | FIN45AL | Tr45x8
FIN50RR | FIN50ORL | Tr50%3
FINS5OQR | FIN50 QL | Tr50x4
FIN50PR | FIN50OPL | Tr50x%5
FINSOOR | FIN500OL | Tr50x6

55 |72 | 90 | 85| 14 |85 | 65 | 15
65 | 80 | 100|10,5| 17 |10,5| 80 | 20
65 | 80 | 100|10,5| 17 |10,5| 80 | 20
65 | 80 | 100|10,5| 17 |10,5| 80 | 20
65 | 80 | 100|10,5| 17 |10,5| 80 | 20

M8 0,999 | 4186
M10 1,679 | 6095
M10 1,693 | 6030
M10 1,707 | 5970
M10 1,721 | 5905

FIN50AR | FIN50AL | Tr50x8
FTN 55 AR - Tr 55%9
FIN6OOR | FIN60OOL | Tr 60x6
FIN6ONR | FIN6ONL | Tr60x7
FTIN60AR | FIN60AL | Tr 60x9

65 | 80 | 100(10,5| 17 [10,5| 80 | 20
65 | 80 | 100(10,5| 17 [10,5| 80 | 20
75 | 95 | 120 (12,5 19 (12,5| 100 | 25
75 | 95 | 120 (12,5 19 (12,5| 100 | 25
75 | 95 | 120 (12,5 19 [12,5| 100 | 25

M10 1,749 | 5780
M10 1,475 | 6345
M12 2,865 8950
M12 2,886 | 8875
M12 2,927 | 8718
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(1) Celkovd dosedaci plocha mezi §roubovymi zuby a zuby na matici na plo3e kolmo k ose.
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matic typ FXN, prirubova z bronzu

industrial components

Materidal: EN 1982 Cu Sn12-C - CC483K

Matice z cinového bronzu, zvlasté vhodnd k neustalym posundm, s dobrou odolnosti viei otéru/opotiebent. Doporucujeme kvalitn mazanf.
Vzhledem k rozmé&rdm pifruby jsou pIn& nahraditelné maticemi FTN, HDL, HAL a FCS {lisi se celkovou délkou a tloustkou pfiruby). Z vn&jsi
strany se matice FXN shoduji s FTN.

-P

_ Fasety 1x45°
i =

[ ] !

B e g | ‘

o o J | | =

- o F ! | -—l
1 -
Ls.

L L | od Tr 24x5 (6 der) Do Tr 22x5 (4 den
Kéd pro Kéd pro Pocet Pocet |Upeviova| Vaha | At

dl [d2 | d3 | d4 | d5

Promér pro

matici matici stoupdni chodi mm lmm lmm lmm | mm um mm | mm dér pro| ciSrouby | kg/ | mm?
PRAVA LEVA P v zavitu Srouby | (Tfida 8.8) | kus (1)
FXN1T0AR | FXN 10 AL Tr 10x3 1 18 | 26 | 37 |4,5|7,5|42|22 | 8 4 M4 0,088 | 294

FXN 12 AR | FXN12AL| Tri12x3
FXN 12 BR - Tr 12x6 (P3)
FXN T4 AR | FXN14AL| Tr14x4
FXN 16 AR| FXN16AL| Tr16x4
FXN 16 BR - Tr 16x8 (P4)
FXN 18 AR|FXN18AL | Tr18x4
FXN20 AR | FXN20AL | Tr20x4
FXN 20 B R - Tr 20x8 (P4)
FXN 20 D R - Tr 2020 (P5)
FXN22 AR|FXN22 AL | Tr22x5
FXN24 AR| FXN24 AL | Tr24x5
FXN25AR|FXN25 AL | Tr25%5
FXN 25 B R - Tr 2510 (P5)
FXN 25 E R - Tr 2525 (P5)
FXN26 AR|FXN26 AL | Tr26x5
FXN28 AR|FXN28 AL | Tr28x5

18|26 |37 |45(75|42|22] 8
18|26 |37 |45(75|42|22] 8
20 | 30 | 42 [5,5[9,5|52]25] 10
22 (32| 45][55[95(52][30] 10
22|32 |45(55[95|52|30]| 10
25|35 |48 (55[95|52|35|10
30 | 40 | 52 [5,5]9,5]5,2] 40 | 10
30|40 |52 [55[95[52|40]| 10
30 | 40 | 52 | 5,5[9,5(5:2| 40 | 10
30 | 40 | 52 | 5,5[9,5(5:2| 40 | 10
35| 48 | 62 | 65| 11 | 65|45 12
35|48 6265|111 [¢5]45] 12
35|48 | 62 65| 11 | 65|45 | 12
35|48 | 62 | 6,5| 11 | 65|45 | 12
35| 48 | 62 |6,5| 11 | 6,5] 45| 12
40|53 |68 [65[ 11 [65]50]12

M4 0,082 | 362
M4 0,082 | 362
M5 0,123 | 470
M5 0,149 | 660
M5 0,149 | 660
M5 0,188 | 880
M5 0,267 | 1130
M5 0,267 | 1130
M5 0,270 | 1100
M5 0,247 | 1225
Mé 0,408 | 1520
Mé 0,393 | 1590
Mé 0,393 | 1590
Mé 0,393 | 1590
Mé 0,378 | 1660
Mé 0,532 | 2000

FXN 28 BR - Tr 28x10 (P5) 40 | 53 | 68 |6,5| 11 | 6,5| 50 | 12 Mé 0,532 | 2000
FXN30AR|FXN30AL Tr 30%6 40 | 53 | 68 |6,5| 11 | 6,5| 50 | 12 Mé 0,497 | 2120
FXN 30 B R - Tr 3012 (P4) 40 | 53 | 68 |6,5| 11 | 6,5| 50 | 12 Mé 0,497 | 2120
FXN 30 FR Tr 30x30 (P5) 40 | 53 [ 68 (65| 11 | 6,5| 50 | 12 Mé 0,492 | 2590

FXN32 AR|FXN32AL| Tr32xé
FXN35AR|FXN35AL| Tr35x6
FXN36 AR | FXN36AL| Tr36xé
FXN 40 AR|FXN40AL| Tr40x7
FXN 40 B R - Tr 40%14 (P7)
FXN 40 E R - Tr 4040 (P8)
FXN 44 AR| FXN 44 AL | Tr44x7
FXN45AR|FXN45AL| Tr45x8
FXN50AR|FXN50AL | Tr50x8
FXN 55 AR - Tr 55%9
FXN 60 AR| FXN6OAL | Tr60x9

40 | 53 [ 68 (65| 11 | 6,5| 50 | 12
50 |63 (78 (85|14 |85|60 |15
50 | 63 |78 85|14 |85 60 | 15
55|68 (84 |85| 1485|6515
55|68 (84 |85| 1485|6515
55|68 (84 |85| 1485|6515
5572|190 |85| 14 [85|65]| 15
55|72 (90 (85|14 85|65 |15
65 | 80 |100|10,5| 17 (10,5| 80 | 20
65 | 80 |100|10,5( 17 (10,5| 80 | 20
75 | 95 |1120(12,5| 19 [12,5|100]| 25

Mé 0,455 | 2277
M8 0,883 | 3015
M8 0,854 | 3110
M8 1,066 | 3727
M8 1,066 | 3727
M8 1,075 | 3675
M8 1,029 | 4135
M8 0,999 | 4186
M10 1,749 | 5780
M10 1,475 | 6345
M12 2,927 | 8718
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(1) Celkovd dosedaci plocha mezi §roubovymi zuby a zuby na matici na plo3e kolmo k ose.
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typ FMT, p¥irubova z bronzu matic
Material: EN 1982 Cu Sn12-C - CC483K

Matice z cinového bronzu, zvlaste vhodnd k neustalym posunim, s dobrou odolnosti vigi otéru/opoliebeni.Doporucujeme kvalimi
mazdni.

VENUJTE POZORNOST POCTU OTVORU U UPEVNOVACICH SROUBU, SPECIFIKOVANEMU V TABULCE

Fasety 1x45°
=
r
=4 i
- k-
m N 2
o b F T T -
-
l 1
I
1
1
s
[ L N Tr 35x6 - Tr 60x9 Tr 20x4 - Tr 30x6 Tr 10x3 - Tr 18x4
Kéd pro Kéd Pro | b omér s Pocet di|d2|d3|da|ds|p | L | s F:ocet U!a:avnova Vaha At2
matici matici stoupdni chodi mm | mm [ mm lmm mm | mm [ [ mm dér pro| cisrouby | kg/ | mm
PRAVA LEVA P v zavity $rouby |(Tfida 8.8)| kus | (1)
FMT 10 AR - Tr 10x3 1 18 | 26 |37 (457542 |22 | 8 4 M4 0,088 | 294
FMT 12 AR | FMT12 AL Tr 12x3 1 18 | 26 |37 (457542 |22 | 8 M4 0,082 | 362
FMT 12 BR - Tr 12x6 (P3) 2 18 | 26 |37 (457542 |22 | 8 M4 0,082 | 362

FMT 14 AR | FMT14AL | Tr 14x4
FMT 16 AR | FMT16 AL | Tr16x4
FMT 16 BR - Tr 16x8 (P4)
FMT18 AR | FMT18 AL | Tr18x4

20 |30 (42 (5595|5225 |10
22 |32 (45 (5595|5230 | 10
22 |32 (45 (5595|5230 | 10
25|35 (48 (5595|5235 |10

M5 0,123 | 470
M5 0,149 | 660
M5 0,149 | 660
M5 0,188 | 880

_ N = -

FMT20 AR | FMT20 AL Tr 20x4 30 |40 | 52 5595|5240 | 10
FMT20BR - Tr 20%8 (P4) 2 30 |40 | 52 5595|5240 | 10
FMT22 AR | FMT22 AL Tr 22x5 30 |40 | 52 [55|95|52| 40| 10

—_

M5 0,263 | 1130
M5 0,263 | 1130
M5 0,244 | 1225

—_

o O o O o O O O (6, TG, TS, IS, NS, o O O ANMNMNNAN A A

FMT 25 AR | FMT25 AL Tr 25x5 1 35 |48 |62 |6,5| 11 [ 65| 45| 12 Mé 0,386 | 1590
FMT 25 BR - Tr 25%10 (P5) 2 35 |48 (62 |6,5| 11 [ 65| 45| 12 Mé 0,386 | 1590
FMT28 AR | FMT28 AL Tr 28x5 1 40 | 53 | 68 | 6,5| 11 [ 6,5| 50 | 12 Mé 0,538 | 2000
FMT30AR | FMT30 AL Tr 30%6 1 40 | 53 | 68 | 6,5| 11 [ 6,5| 50 | 12 Mé 0,504 | 2120
FMT 30 BR - Tr 30%12 (P6) 2 40 | 53 | 68 | 6,5| 11 [ 6,5| 50 | 12 Mé 0,504 | 2120
FMT35 AR | FMT35 AL Tr 35%6 1 5063 (78 |6,5| 11 [ 65| 60| 12 Mé 0,872 | 3015
FMT36 AR| FMT36 AL Tr 36%6 1 5063 (78 |6,5| 11 [ 65| 60| 12 Mé 0,845 | 3110
FMT40 AR | FMT40 AL Tr 40%7 1 55|68 (84 (65|11 |65 65|12 Mé 1,059 | 3727
FMT 40 BR - Tr 40%14 (P7) 2 55|68 (84 (65|11 |65 65|12 Mé 1,059 | 3727
FMT 45 AR | FMT45 A L Tr 45x8 1 55172 (90 |85| 14 (85| 65| 15 M8 0,999 | 4186
FMT50 AR | FMT50 AL Tr 50%8 1 65 (80 |100|85| 14 (85|80 | 15 M8 1,679 | 5780
FMT 55 AR - Tr 55x9 1 70 | 95 |120|10,5| 17 (10,5| 80 | 18 M10 2,325 | 6345
FMT 60 AR | FMT60 AL Tr 60%x9 1 75 | 95 |120|10,5| 17 (10,5/100| 18 M10 2,701 | 8718

(1) Celkovd dosedaci plocha mezi §roubovymi zuby a zuby na matici na plo3e kolmo k ose.
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matig

industrial components

Materidal: EN 1982 Cu Sn12-C - CC483K

typ HDL, prirubova z bronzu

Bronzovd piirubové matice pozoruhodné délky 3xTr, vhodnd k pouziti pro vysokd zatizeni a/nebo pro vysokou rychlost posunu. Mimoiadna
délka 3% Tr umoziivje podstatnym zpisobem eliminovat opotiebeni. Doporucujeme kvalini mazani. Vzhledem k rozmérim pfiruby jsou
pln& nahraditelné maticemi FTN, FXN, HAL a FCS [lisi se celkovou délkou a tloustkou pfiruby).

Bl
Fasely 1x45°
i ]
— 1
T |
]
m ™~ — | E
a9y e se oo oy of ]
o
e 1 |
1
1
s_|
L od Tr 25x5 (6 der) Do Tr 22x5 (4 der)
LEEIED | LCSIED g ond) Bl b op s e | eB | o || o | o | L8 |0 co ey | rope
matici matici stoupdni chodi mm | mm lmm lmm lmm | mm | mm | mm dér pro | ci Srouby kg/kus| (1)
PRAVA LEVA Pant | v zavitu srouby |(Tfida 8.8) |9
HDL14 AR | HDL14AL | Tr 14x4 1 20 (30|42 (55|95|52|42|10]| 4 M5 0,151 | 790
HDL16 AR | HDL16 AL Tr 16%4 1 22 | 32 | 45 |55|95|5,2| 48| 10 4 M5 0,183 1056
HDL 16 BR - Tr 16x8 (P4) 2 22 | 32 | 45 |55|95|5,2| 48| 10 4 M5 0,183 1056
HDL18 AR | HDL18 AL Tr 18%4 1 25|35 |48 |55(95|52| 54|10 4 M5 0,233 | 1356
HDL20 AR | HDL20 AL Tr 20%4 1 30|40 | 52 [ 5,5|9,5|5,2| 60 | 12 4 M5 0,368 | 1696
HDL 20 BR - Tr 20x%8 (P4) 2 30|40 | 52 [ 5,5|9,56|5,2| 60 | 12 4 M5 0,368 | 1696
HDL22 AR | HDL22 AL Tr 22x5 1 30|40 | 52 [ 5,5|9,5|5,2| 60 | 12 4 M5 0,338 | 1838
HDL25 AR | HDL25 AL Tr 25x5 1 35|48 | 62 [ 6,5| 11 | 65|75 | 15 6 Mé 0,586 | 2650
Tr25%10
HDL 25 BR - T £P55x)25 2 35 |48 |62 |6,5]| 11 |65|75]| 15 6 Mé 0,586 | 2650
HDL 25 ER - r (P5) 5 35 |48 |62 |6,5| 11 |65|75]| 15 6 Mé 0,586 | 2650
HDL28 AR | HDL28 AL Tr 28%5 1 40 | 53 | 68 [ 6,5| 11 |6,5| 90| 18 6 Mé 0,903 | 3600
HDL 28 BR - r 2 40 | 53 | 68 [ 6,5| 11 |6,5| 90| 18 6 Mé 0,903 | 3600
Tr28x10
(P5)
Tr 30%6
HDL3OAR | HDL30 AL Tr 3012 1 40 | 53 | 68 | 6,5| 11 |6,5] 90| 18 6 Mé 0,841 3816
HDL 30 B R - r (P6) 2 40 | 53 | 68 | 6,5| 11 | 65| 90| 18 6 Mé 0,841 3816
HDL30ORR | HDL3ORL Tr 30%3 1 40 | 53 | 68 | 6,5| 11 | 65| 90| 18 6 Mé 0,784 | 3816
HDL32 AR | HDL32 AL Tr 32%6 1 40 | 53 | 68 | 6,5| 11 |6,5] 90| 18 6 Mé 0,765 | 4100
HDL35 AR | HDL35 AL T: 35%6 1 50 | 63 |78 |8,5| 14 [ 8,5|105| 20 6 M8 1,439 | 5277
HDL 40 AR | HDL40 AL TTrfOOXX]7O 1 55 |68 |84 (85| 14 |85|120]| 25 6 M8 1,937 | 6880
HDL 40 I R - Tr 40x14 1 55|68 |84 (85| 14 (8,5|120]| 25 6 M8 1,986 | 6597
HDL 40 BR - r (P7) 2 55 | 68|84 (85| 14 |8,5|120]| 25 6 M8 1,937 | 6597
HDL 40 QR - 1 55 |68 |84 (85| 14 (8,5|120]| 25 6 M8 1,929 | 6597
Tr 40x4
HDL 50 O R - Tr 50%6 1 65 | 80 (100(10,5| 17 |10,5|150| 30 6 M10 3,007 | 10840
HDL50 AR | HDL50 A L Tr 50x8 1 65 | 80 (100(10,5| 17 |10,5|150| 30 6 M10 3,075 | 10840
HDL50 | R - Tr 50x10 1 65 | 80 (100(10,5| 17 |10,5|150| 30 6 M10 3,127 | 10600
HDL 60 AR | HDL 60 A L Tr 60x9 1 75 | 95 (120(12,5| 19 |12,5|180| 35 6 M12 4,797 | 15700
(1) Celkovd dosedaci plocha mezi §roubovymi zuby a zuby na matici na plo3e kolmo k ose.
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typ CBC, prirubova z bronzu

Material: EN 1982 Cu Sn12-C - €C483K

matig

industrial components

Prirubova matice z bronzu, vhodnd k posouvani pfi mimém zatizeni oproti FXN, HDL a HAL Doporu¢ujeme kvalitni mazani.

VENUJTE POZORNOST POCTU OTVORU U UPEVNOVACICH SROUBU, SPECIFIKOVANEMU V TABULCE

P

Fasely 1x45°

™ S

= e H

§freskessere st

Kédpro | Kédpro | & i pro| P! | g1 |d2|d3|da|ds| p | L | s | Focet |Upeviiova) y o | At mm?
matici matici stoupdni chodi mm | mm | mm [mm | mm | mm lmm [ mm dér pro | ci Srouby kg/kus| (1)
PRAVA LEVA Pant | v zavitu $rouby | (Tida 8.8) |9
CBCT10AR|CBC10AL| Tr10x3 1 16 |24 |32|45(75|42]20]| 8 3 M4 0,062 | 267
CBC12AR| CBC12AL| Tri2x3 1 18 |26 |35|45(75|42|22| 8 4 M4 0,074 | 362
CBC14AR| CBC14AL| Trl14x4 1 20|30 | 40 |55|95|52|25| 10| 4 M5 0,111 | 470
CBC 16 AR| CBC16AL| Tr16x4 1 22 (32|42 |55|95|52|30|10| 4 M5 0,131 | 660
CBC18AR|CBCI18AL| Tri18x4 1 25|35 |45(55(95|52|35/10| 4 M5 0,168 | 880
CBC20AR|CBC20AL| Tr20x4 1 30 | 40 | 50 | 55[9,5|52| 40| 10| 5 M5 0,248 | 1130
CBC25AR|CBC25AL| Tr25x5 1 35|48 |60 | 65|11 |65|45|12| 5 Mé 0,380 | 1590
CBC28 AR|CBC28AL| Tr28x5 1 40 |53 6565|101 |65/50|12| 5 Mé 0,505 | 2000
CBC30AR|CBC30AL| Tr30%6 1 40|53 |65|65| 11 |65/50|12| 5 Mé 0,470 | 2120
CBC35AR|CBC35AL| Tr35%6 1 50|63 (7565|101 |65[(60[12] 6 Mé 0,815 | 3015
CBC36AR|CBC36AL| Tr36xé 1 50|63 (7565|101 656012 6 Mé 0,786 | 3110
CBC40AR|CBC40AL| Tr40x7 1 55|68 (8065|101 |65|65[12]| 6 Mé 0,971 | 3727
CBC45AR|CBC45AL| Tr45x8 1 60 |73 |85|65| 11 |65(80 12| 8 Mé 1,254 | 5152
CBC50AR|CBC50AL| Tr50x8 1 65|78 9065|111 65|80 |12 8 Mé 1,372 | 5780
CBC 55 AR - Tr 55%9 1 70 | 85 [100|8,5| 14 [85|95 15| 6 M8 1,893 | 7534
CBC60AR|CBCOOAL| Tr60x9 1 75|90 [105]85| 14 85|95 15| 6 M8 2,042 | 8282
CBC70AR|CBC70AL| Tr70x10 1 90 [105[120|8,5| 14 |8,5|120( 18| 8 M8 3,715 | 8742
CBC8OAR|CBCSBOAL| Tr80x10 1 |100|115|130|8,5| 14 |85[120/ 18| 8 M8 4178 | 14137
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(1) Celkovd dosedaci plocha mezi roubovymi zuby a zuby na matici na plo3e kolmo k ose.
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matic typ FFR, prirubova z bronzu

industrial components

Material: EN 1982 Cu Sn5 Zn5 Pb5-C - CC491K

Prirubova matice z bronzu, zvl&st& vhodnd k nepietrzitym posunim, s dobrou odolnosti vi&i oféru/opotiebeni. Doporu&ujeme kvalimi
mazan.
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matici matici J——_— chodu mm | mm | mm | mm | mm | mm dérpro| Ssrouby ka/kus mm
PRAVA LEVA o v zévitu Srouby | (TFida 8.8) | ° (1)
FFR10TR FFR10TL Tr 10x2 1 25 | 34 | 42 5 25 | 10 6 Mé 0,164 | 250
FFR10JR - Tr 10x4 (P2) 2 25 | 34 | 42 5 25 | 10 6 Mé 0,164 | 250
FFR 12 AR FFR12 AL Tr 12x3 1 28 | 38 | 48 6 35 | 12 6 Mé 0,276 | 400
FFR 12 B R - Tr 12x6 (P3) 2 28 | 38 | 48 6 35 | 12 6 Mé 0,276 | 400
FFR 1T4R R FFR 14 R L Tr 14%x3 1 28 | 38 | 48 6 35 | 12 6 Mé 0,272 | 460
FFR 14 B R - Tr 14x6 (P3) 2 28 | 38 | 48 6 35 | 12 6 Mé 0,272 | 460
FFR1T6 AR | FFR16 AL Tr 16x4 1 28 | 38 | 48 6 35 | 12 6 Mé 0,260 | 530
FFR 16 BR - Tr 16x8 (P4) 2 28 | 38 | 48 6 35 | 12 6 Mé 0,260 | 530
FFR18 AR | FFRI18AL Tr 18x4 1 28 | 38 | 48 6 35 | 12 6 Mé 0,247 | 610
FFR 18 BR - Tr 18x8 (P4) 2 28 | 38 | 48 6 35 | 12 6 Mé 0,247 | 610
FFR20AR | FFR20 AL Tr 20%4 1 32 | 45 | 55 | 6,5 | 44 | 12 6 Mé 0,370 | 870
FFR20 B R - Tr 20x8 (P4) 2 32 | 45 | 55 | 6,5 | 44 | 12 6 Mé 0,370 | 870
FFR22 AR | FFR22 AL Tr 22x5 1 32 | 45 | 55 | 6,5 | 44 | 12 6 Mé 0,360 | 1030
FFR 22 BR - Tr 22x10 (P5) 2 32 | 45 | 55 | 6,5 | 44 | 12 6 Mé 0,360 | 1030
FFR24 AR | FFR24 AL Tr 24%5 1 32 | 45 | 55 | 6,5 | 44 | 12 6 Mé 0,337 | 1040
FFR24 BR - Tr 24x10 (P5) 2 32 | 45 | 55 | 6,5 | 44 | 12 6 Mé 0,337 | 1040
FFR26 AR | FFR26 AL Tr26%5 1 38 | 50 | 62 | 6,5 | 46 | 14 6 Mé 0,516 | 1280
FFR28 AR | FFR28 AL Tr 28%5 1 38 | 50 | 62 | 6,5 | 46 | 14 6 Mé 0,472 | 1200
FFR 28 BR - Tr 28x10 (P5) 2 38 | 50 | 62 | 6,5 | 46 | 14 6 Mé 0,472 | 1200
FFR30AR | FFR30AL Tr 30%6 1 38 | 50 | 62 | 6,5 | 46 | 14 6 Mé 0,472 | 1370
FFR 30 B R - Tr 30x12 (P$) 2 38 | 50 | 62 | 6,5 | 46 | 14 6 Mé 0,472 | 1370
FFR32 AR | FFR32 AL Tr 32%6 1 45 | 58 | 70 [ 6,5 | 54 | 16 6 Mé 0,779 | 1710
FFR 32 BR - Tr 32x12 (P6) 2 45 | 58 | 70 [ 6,5 | 54 | 16 6 Mé 0,779 | 1710
FFR36 AR | FFR36 AL Tr 36%6 1 45 | 58 | 70 [ 6,5 | 54 | 16 6 Mé 0,694 | 1950
FFR 36 B R - Tr 36x12 (P6) 2 45 | 58 | 70 [ 6,5 | 54 | 16 6 Mé 0,694 | 1950
FFR40 AR | FFR40AL Tr 40%7 1 63 | 78 | 95 | 8,5 | 66 | 16 6 Mé 1,788 | 2650
FFR 40 BR - Tr 40%14 (P7) 2 63 | 78 | 95 | 8,5 | 66 | 16 6 Mé 1,788 | 2650
FFR44 AR | FFR44 AL Tr 44%x7 1 63 | 78 | 95 | 8,5 | 66 | 16 6 Mé 1,657 | 2940
FFR50 AR | FFR50 AL Tr 50%8 1 72 | 90 | 110 |10,5| 75 | 18 6 Mé 2,500 | 4540
FFR60AR | FFR60 AL Tr 60%9 1 88 | 110 | 130 |12,5| 90 | 20 6 Mé 4,260 | 5490
FFR7Z0OAR | FFR70AL Tr 70%x10 1 95 | 120 | 140 [ 12,5]| 105 | 22 6 Mé 5,303 | 7500
(1) Celkovd dosedaci plocha mezi $roubovymi zuby a zuby na matici na plo3e kolmo k ose.
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typ FHD, prirubova z bronzu

Material: EN 1982 Cu Sn12-C - CC483K

matig

industrial components

Matice z cinového bronzu, zvlgsteé vhodnd k neustalym posundm, s dobrou odolnosti viei otéru/opotiebent. Vzhledem k rozmérom piiruby
isou pln& nahraditelné maticemi FTN, FXN, HAL o FCS (lisf se celkovou délkou a tloustkou piruby). Matice FHD maiji délku rovnaijici se
dvojnasobku jmenovitého proméru droubu, a pifruba ma v tloustku oprofi FXN. Doporucujeme kvaliini mazanf.

P Fasety 1x45°
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L pro L€ Pr® | promér pro Poce: dl (d2|d3 |d4 (d5| p | L | s I:ocei' U!’f vnoval ygha |At mm?
matici matici ., | chodd dér pro | ci Srouby
PRAVA LEVA stoupant || zavity |™™|M™M MM MM mm mm mm mm Srouby | (TFida 8.8) kg/kus| (1)
FHD 25 ER - Tr ?:5)()25 5 35|48 | 62 | 65| 11 | 65 | 50 | 20 6 Mé 581 1767
FHD 40 ER - Tr ‘(1;);)40 5 55 |68 |84 |85| 14 |85|80|35 6 M8 1849 | 4523
(1) Celkové dosedaci plocha mezi §roubovymi zuby a zuby na matici na plo3e kolmo k ose.
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matis typ CDF, dvoubfita, prirubova z bronzu

industrial components

Materidal: EN 1982 Cu Sn12-C - CC483K

Matice z cinového bronzu, zvla3té vhodnd k neustalym posuntm s dobrou odolnosti vogi otéru/opottebeni. Matice CDF umoziiuji regulaci
vile mezi $roubem a matici, dokud nebudou vile dostatecné omezeny. Nelze operovat s “predpétim” matic (predpéti je mozné pouze pii
pouzifl kulovych Sroubt). Doporucujeme kvalitni mazéni. V pfipadé nutnosti si v technickém oddéleni vyzadeijte navod k montézi.
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matici matici stoupdni chodi mm | mm | mm lmm | mm lmm [ mm | mm dér pro| cisrouby kg/kus| (1)
PRAVA | LEVA PAN |v zavitu Srouby | (TFida 8.8) | 9
CDF25BR - Tr 25%10 (P5) 2 35|48 |62 |6,5| 11 | 65| 45| 12 6 Mé 0,786 | 1590
CDF25ER - Tr 25%25 (P5) 5 35|48 |62 |6,5| 11 | 65| 45| 12 6 Mé 0,786 | 1590
CDF28BR - Tr 28x10 (P5) 2 40 | 53 | 68 | 6,5| 11 |6,5]| 50| 12 6 Mé 1,064 | 2000

Névod k montdzi:

1. Matice jsou dodavany v péru a navzdjem spojené. Pii montdZi je treba zachovavat parovéni. Na vngjsi vélcovité strané pfiruby ma
kazdy par matic vyrytou rysku pro indikaci spravné montaze, tuto rysku je treba ihned najit a fidit se podle ni b&hem montaze, jak je
specifikovano nize.

2. Ureete matici, kterd se bude upeviovat jako prvnf: jednd se o matfici se esti ofvory na piirubé&, z nichz pouze ffi maji prohlubné pro
Srouby s vélcovou hlavou se zapusténym Sestihranem (imbusové 3rouby). Druhd matice je matice s ryhovénim na pfirubég, a tato matice
bude upevn&na ndsledné.

3. Upevnéni prvni matice ke konstrukci, na kferou ma byt nasazena: vlozte srouby s valcovou hlavou se zapusténym 3estihranem do tiech
otvor{, které maji prohlubné pro tyto Srouby, nasadte mafici na zavit a diklodné utdhnéte fii Srouby; nyni je prvni matice dokonale
utazena.

4. Upevnéni/utazeni druhé matice, kierd umoziiuje regulovat vili: U obou matic vyhledejte rysky indikujici spravnou montdz, pfisufite
druhou matici k prvni, pfirubu proti pfirubé. Kdyz jsou rysky na pfirubéch obou matic proti sobé&, nasadte do tech drazek piiruby fi
Srouby, slouzici k upevnéni druhé matice ke konstrukei stroje. Nasroubuite tfi pravé viozené srouby tak, aby se o sebe dvé matice opiraly,
aviak srouby nedotahujte na doraz. Matice musi byt nasazeny tak, aby se mezi sebou otacely.

5. Montdz groubu: upevnéte Sroub a piisroubuite jej ke dvéma maticim.

6. Sefizeni vile: nechte otécet druhou matici voei prvni tak, aby zdstala pozadovana vile, a poté dotahnéte i srouby, kierymi se upeviivie
druha matice ke konstrukei.

(1) Celkovd dosedaci plocha mezi §roubovymi zuby a zuby na matici na plo3e kolmo k ose.
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typ HAL, prirubova z hlinikového bronzu

Material: EN 1982 CuAl11Fe6Ni6-C - CC483K

matig

industrial components

Pifrubové matice z bronzu s mimoiadnou délkou 3% Tr, diky mimoradné tvrdosti hlintkového bronzu vhodnd k pouZit pro vysokd zatizent.
Mimotadnd délka 3xTr umoziivje podstatnym zpdsobem eliminovat opotfebent. Vzhledem k rozmérdm priruby jsou plné nahraditelné
maticemi FTN, FXN, HDL a FCS (i se celkovou délkou a tloustkou pfiruby). B&hem pouzivéni doporucujeme nepretrzité mazat matice
HAL dostate¢nym mnozstvim maziva.
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matici matici stoundni chodi mm | mm | mm [mm | mm | mm mm | mm dér pro| cisrouby kg/kus| (1)
PRAVA LEVA PaNt v zavitu Srouby | (Tfida 8.8) |2
HAL30AR | HAL3OAL | Tr30xé6 1 40 | 53 | 68 |6,5]| 11 | 6,5]90 | 18 6 Mé 0,712 | 3816
HAL 35 AR - Tr 35%6 1 50 |63 |78 (85| 14 (8,5|105| 20 6 M8 1,222 | 5277
HAL40 AR | HAL40 AL | Tr40%x7 1 55 | 68 (84 (85| 14 |85|120]| 25 [} M8 1,622 | 6880
HAL40 | R - Tr 40%x10 1 55 | 68 (84 (85| 14 |8,5|120]| 25 [} M8 1,684 | 6597
HAL50 AR | HAL50 AL | Tr50x%8 1 65| 80 |100(10,5| 17 |10,5/150| 30 6 M10 2,590 | 10840
HAL50 | R - Tr 5010 1 65| 80 |100(10,5| 17 |10,5/150| 30 6 M10 2,670 | 10600
HAL 60 AR - Tr 60x9 1 75 | 95 (118 |12,5| 19 |12,5|180| 35 6 M12 3,982 | 15700
(1) Celkové dosedaci plocha mezi §roubovymi zuby a zuby na matici na plo3e kolmo k ose.
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matig

industrial components

typ MES, sestihranna

Material: EN 10277-3 11SMnPb37 - 1.0737

Upeviovaci matice, diky svému Sestihrannému tvaru umoziiuje snadnou manipulaci. Neni vhodné pro posuv pfi zatizeni/namdhéni,
nebof spojeni ocel-ocel ma tendenci k zadrhavani/zasekévani. Moznost svafovéni s podavanim drétu (metodou MIG-MAG) Vzhledem

k piffomnosti olova se nedoporucuje elekirodové svarent.

Fasely 1x45°

la E_h11 al -02 al
Ked pro Ked pro Promér pro Pocet E L Vaha
matici matici stoupdni chodi mm mm ka/kus At mm2 (1)
PRAVA LEVA - v zévitu .
MES 10 TR MES10TL Tr 10%2 1 17 15 0,023 150
MES 10 AR MES 10 AL Tr 10x3 1 17 15 0,021 240
MES 12 AR MES 12 AL Tr 12%3 1 19 18 0,027 296
MES 14 R R MES 14 R L Tr 14x3 1 22 21 0,044 395
MES 14 AR MES 14 AL Tr 14x4 1 22 21 0,044 395
MES 16 AR MES 16 AL Tr 16x4 1 27 24 0,082 528
MES 18 AR MES 18 AL Tr 18x4 1 27 27 0,084 553
MES 20 AR MES 20 A L Tr 20%4 1 30 30 0,114 847
MES 22 AR MES 22 AL Tr22x5 1 30 33 0,112 1010
MES 24 AR MES 24 AL Tr 24x5 1 36 36 0,200 1215
MES 26 AR MES 26 AL Tr 26%5 1 36 39 0,193 1440
MES 28 AR MES 28 A L Tr 28%5 1 41 42 0,291 1680
MES 30 AR MES30 AL Tr 30%6 1 46 45 0,420 1908
MES 32 AR MES 32 AL Tr 32x6 1 46 48 0,411 2186
MES 36 AR MES 36 AL Tr 36%6 1 59 54 0,706 2800
MES 40 AR MES 40 A L Tr 40x7 1 65 60 1,172 3440
MES 44 AR MES 44 A L Tr 44x7 1 65 66 1,159 4200
MES 50 AR MES 50 A L Tr 50%8 1 75 75 1,783 5418
MES 60 AR MES 60 A L Tr 60%9 1 90 90 3,087 7847
MES 70 AR MES70 AL Tr 70x10 1 90 105 2,837 10200
(1) Celkovd dosedaci plocha mezi §roubovymi zuby a zuby na matici na plo3e kolmo k ose.
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matig

industrial components

typ FCS, samomazny plast

Material: PA 6 + Mo S2 DIN 7728 + primési

Tato matice je vyrobena z plastu, kfery je vysoce odolny vici otéru/opotiebeni a samomazny. Nevyzaduje zadné mazani po celou dobu
pouzivani. Délka 3x Tr umozivje dokonalejii rozlozen zatizent. Vzhledem k rozmérom pfiruby jsou pIng nahraditelné maticemi FTN, FXN,
HDL a HAL (lisf se celkovou délkou a tlousfkou pifruby).
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Kéd ?r.o Kéd |.>r.o B [ Poi:'e: di|d2|d3|da|ds|p | L |s I:aé'el' U?fvﬁovq Vdaha AI'z
matici matici ] chodu mm | mm | mm lmm | mm lmm | mm | mm dér pro| cisrouby | kg/ | mm
PRAVA LEVA v zévitu Srouby | (TFida 8.8) | kus (1)

FCS12 AR | FCS12 AL Tr 12x3 1 18 | 26 | 37 |4,5|7,5[42| 36| 12 4 M4 0,016 | 594

FCS16 AR | FCS16 AL Tr 16x4 1 22 | 32 | 45 |55|9,5|5,2| 48 | 16 4 M5 0,030 | 1056
FCS20AR | FCS20 AL Tr 20x4 1 30 |40 | 52 |5,5|9,5]|5,2| 60| 20 4 M5 0,057 | 1696
FCS 20 BR - Tr 20%8 (P4) 2 30 |40 | 52 |5,5|9,5]|5,2| 60| 20 4 M5 0,057 | 1696
FCS25 AR | FCS25 AL Tr 25x%5 1 35|48 | 62 |6,5| 11 | 65|75 | 25 6 Mé 0,094 | 2650
FCS28 AR | FCS28 AL Tr 28x5 1 40 | 53 | 68 | 6,5| 11 | 6,5| 90 | 30 6 Mé 0,142 | 3600
FCS 28 BR - Tr 28x10 (P5) 2 40 | 53 | 68 | 6,5| 11 | 6,5| 90 | 30 6 Mé 0,142 | 3600
FCS30AR | FCS30AL Tr 30%6 1 40 | 53 | 68 | 6,5| 11 | 6,5| 90 | 30 6 Mé 0,135 | 3816
FCS35AR | FCS35AL Tr 35%6 1 50 | 63 |78 |8,5| 14 |8,5|105| 35 6 M8 0,221 | 5277
FCS40 AR | FCS40 AL Tr 40x7 1 55|68 |84 85| 14|8,5|120]| 40 6 M8 0,289 | 6880
FCS40 I R - Tr 40x10 1 55|68 |84 85| 14|8,5|120]| 40 6 M8 0,252 | 6597
FCS50 AR | FCS50 AL Tr 50%8 1 65| 80 |100(10,5| 17 |10,5/150| 50 6 M10 0,476 | 10840

typ MPH, valcova z plastu

Material: PA 6 + Mo S2 DIN 7728

Vélcovd matice z plastu, ktery je vysoce odolny viei oféru/opotebent. Vhodny pro pouZitf pfi nizkém nebo sttednim zatizeni. Pro zvysenf trvanli-
vosti je nuiné pfileZitosing mazat matice MPH tukem nebo olejem (nepouZivejte maziva obsahuijict sulfid molybdenicity MoS2 nebo grafit).

Kéd pro Kéd pro o« Pocet . At

Fasety 1x45° matici matici Prumeropr:o chodd £ L kVa::a mm?
PRAVA ey | SEREEN [ M [0 | D ||y

MPH 12 AR|MPH 12 AL| Tr12x3 1 26 | 24 | 0,012 | 396

; MPH 16 AR| MPH 16 AL| Tr16%4 1 36 | 32 | 0,030 | 704

! MPH20 AR|MPH20AL| Tr20x4 1 45 | 40 | 0,060 | 1130

i MPH25AR|MPH25AL| Tr 25%5 1 50 | 48 | 0,083 | 1696

MPH 28 AR|MPH28 AL| Tr28x5 1 60 | 60 | 0,154 | 2400

MPH 28 B R - Tr 28x10 (P5)| 2 60 | 60 | 0,154 | 2400

MPH30AR|MPH30AL| Tr30x6 1 60 | 60 | 0,150 | 2544

. MPH35AR|MPH35AL| Tr35x6 1 75 | 72 | 0,290 | 3618

L awm | [ L-os d MPH 40 AR|MPHA40AL| Tr 40x7 1 80 | 80 | 0,355 | 4587

MPH50 AR|MPH50AL| Tr50x8 1 90 |100| 0,523 | 7225

Dulezité upozornéni: matice z plastovych materiald musi byt nasazovany vyhradné na nase presné valcované $rouby s odpovidaijici drsnosii
a povichovou tvidosti. Nelze je pouzit na Srouby pro odstrariovani offepd. Pozornost vénujte zejména hygroskopicnosti tohoto materidlu, jehoz
pouziti se nedoporucuje pro piesné spoje vzhledem ke znaéné rozmérové variabilite, kierd zdvisi na relativni vihkosti o na prostiedi, v némz je
materidl pouzivan. Pred vybérem typu plastové matice doporucujeme obrdtit se na nase technické oddslen.

(1) Celkovd dosedaci plocha mezi $roubovymi zuby a zuby na matici na plo3e kolmo k ose.
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PROFILY PRO METRICKE A TRAPEZOVE ZAVITY
DLE NORMY ISO 2901 - 2902 - 2903 - 2904
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H,=05P
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2=025P=H1/2
dy=d-2h,
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D,=d+2a,
es Z \P/wl;l‘renf odchylka pro zavit droubu
s=0,26795 es
R, max.=0,5 a.
R, max. = a
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Technické Udaje - Trapézové srouby
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d1

d2

d3

(1)

EreTETe vnéjsi prumér | stfedni promér | vnitfni promér | Pocet Uhel Udinnost (2) Moment
., tolerance 4 h tolerance 7 e tolerance 7 h | chodi | Sroubo- H1 . .
stoupani . . . .. . n setrvacnosti
min. max. min. max. min. max. |zavitu| vice mm
f=0,1 f=0,2 mm*
mm mm mm
Tr10x 2 9,820 10,000 | 8,739 8,929 | 7,191 7,500 1 4°02' 0,41 0,26 1,0 131
Tr10x 3 9,764 10,000 | 8,203 8,415 | 6,150 6,500 1 6°25' 0,52 0,35 1,5 70
Tr10x 4 (P2) | 9,820 10,000 | 8,739 8,929 | 7,191 7,500 2 8°03’ 0,58 0,40 1,0 131
Tr12x 3 11,764 12,000 | 10,191 10,415 | 8,135 8,500 1 5°12' 0,47 0,31 1,5 215
Tr12x 6 (P3) | 11,764 12,000 | 10,191 10,415 | 8,135 8,500 2 10°19' 0,63 0,46 1,5 215
Tr14x 3 13,764 14,000| 12,191 12,415 | 10,135 10,500 | 1 4°22' | 0,43 0,27 | 15 518
Tr14x 4 13,700 14,000 11,640 11,905 | 9,074 9,500 1 6°03’ 0,51 0,34 2,0 333
Tr14x 6 (P3) | 13,764 14,000 12,191 12,415 | 10,135 10,500 2 8°41’ 0,59 0,42 1,5 518
Tr16 x 4 15,700 16,000 13,640 13,905 11,074 11,500 1 5°12' 0,47 0,31 2,0 738
Tr16 x 8 (P4) (15,700 16,000] 13,640 13,905 11,074 11,500 2 10°19’ 0,63 0,46 2,0 738
Tr18 x 4 17,700 18,000 15,640 15,905 | 13,074 13,500 1 4°33' 0,44 0,28 2,0 1434
Tr18 x 8 (P4) (17,700 18,000] 15,640 15,905 | 13,074 13,500 2 9°02’ 0,60 0,43 2,0 1434
Tr20 x 4 19,700 20,000( 17,640 17,905 | 15,074 15,500 1 4°03’ 0,41 0,26 2,0 2534
Tr20 x 8 (P4) |19,700 20,000( 17,640 17,905 | 15,074 15,500 2 8°03’ 0,58 0,40 2,0 2534
Tr 20 x 20 (P5) 19,665 20,000| 17,114 17,394 | 14,044 14,500 4 20°00’ 0,76 0,60 2.5 1910
Tr22x 5 |21,665 22,000 19,114 19,394 | 16,044 16,500 | 1 4°40" | 0,45 028 | 2,5 3232
Tr22 x 10 (P5) |21,665 22,000( 19,114 19,394 | 16,044 16,500 | 2 9°16’ | 0,61 0,43 | 2,5 3232
Tr24x 5  |23,665 24,000 21,094 21,394 18,019 18,500 | 1 4°14" | 0,42 027 | 2,5 5175
Tr24 x 10 (P5) |23,665 24,000(21,094 21,394 | 18,019 18,500 | 2 8°25' | 0,59 0,41 | 2,5 5175
Tr25x 3 |24,764 25,000|23,165 23,415| 21,103 21,500 | 1 2°20° | 0,29 017 | 1,5 9735
Tr25x 5 24,665 25,000|22,094 22,394 | 19,019 19,500 1 4°03’ 0,41 0,26 2,5 6423
Tr25 x 10 (P5) |24,665 25,000|22,094 22,394 19,019 19,500 2 8°03’ 0,58 0,40 2,5 6423
Tr25 x 25 (P5) |24,665 25,000(22,094 22,394 19,019 19,500 5 19°30’ 0,75 0,60 2,5 6423
Tr26 x 5 25,665 26,000|23,094 23,394(20,019 20,500 1 3°52' 0,40 0,25 2,5 7884
Tr26 x 10 (P5) |25,665 26,000(23,094 23,394|20,019 20,500 2 7°42' 0,57 0,39 2,5 7884
Tr28x 5 27,665 28,000|25,094 25,394|22,019 22,500 1 3°34' 0,38 0,23 2,5 11539
Tr28 x 10 (P5) |27,665 28,000|25,094 25,394|22,019 22,500 2 7°07' 0,55 0,37 2,5 11539
Tr30x 3 29,764 30,000| 28,165 28,415 | 26,103 26,500 1 11955 0,25 0,14 1,5 22900
Tr30x% 4 29,700 30,000|27,640 27,905| 25,074 25,500 1 2°36' 0,31 0,18 2,0 19400
Tr30x 5 29,665 30,000|27,094 27,394| 24,019 24,500 1 3°19’ 0,36 0,22 2,5 16340
Tr30x 6 29,625 30,000|26,547 26,882|22,463 23,000 1 4°03’ 0,41 0,26 3,0 13650
Tr30 x 12 (P6) 29,625 30,000(26,547 26,882|22,463 23,000 2 8°03’ 0,58 0,40 3,0 13650
Tr 30 x 30 (P5) |29,665 30,000(27,094 27,394|24,019 24,500 6 19°09’ 0,75 0,59 2,5 16340
Tr32x 6 31,625 32,000(28,547 28,882|24,463 25,000 1 3°46’ 0,39 0,24 3,0 17580
Tr32x 12 (Pé) |31,625 32,000(28,547 28,882|24,463 25,000 2 7°30’ 0,56 0,38 3,0 17580
Tr35x 3 34,764 35,000| 33,165 33,415| 31,103 31,500 1 1°38’ 0,22 0,12 1,5 46128
Tr35x 4 34,700 35,000({32,640 32,905| 30,074 30,500 1 2°13’ 0,28 0,16 2,0 40150
Tr35x 5 34,665 35,000|32,094 32,394 29,019 29,500 1 2°48’ 0,33 0,19 2,5 34810
Tr35x 6 34,625 35,000| 31,547 31,882 (27,463 28,000 1 3°25’ 0,37 0,23 3,0 30000
Tr35x 8 34,550 35,000(30,493 30,868|25,399 26,000 1 4°42' 0,45 0,29 4,0 21980
Tr36x 6 35,625 36,000|32,547 32,882|28,463 29,000 1 3°19’ 0,36 0,22 3,0 34540
Tr36 x 12 (Pé) |35,625 36,000(32,547 32,882|28,463 29,000 2 6°36' 0,53 10,36 3,0 34540

Preltéte si také prislusné stranky tykaijici se kazdého typu $roubu.

58

(1) U&innost pfemény rotaéniho pohybu v linedrni, s koeficientem tfeni f=0,1 a f=0,2.

(2) Radidlni rozmér dosedaci plochy mezi sroubovym ozubem a maticovym ozubem.
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Technické Udaje - Trapézové srouby

d1

d2

d3

(1)

Erer TS vnéjSi promér | stiedni promér | vnitini promér | Poéet | Uhel Udinnost (2) Moment
a tolerance 4 h tolerance 7 e tolerance 7 h | chodu |Sroubo- H1 e
stoupani . g . .. . n setrvacnosti
min. max. min. max. min. max. |zavitu| vice mm
f=0,1 f=0,2 mm*
mm mm mm
Tr40 x 3 39,764 40,000 | 38,165 38,415 | 36,103 36,500 1 1°25’ 0,20 0,11 1,5 83395
Tr40 x 4 39,700 40,000 | 37,640 37,905 | 35,074 35,500 1 1°55’ 0,25 0,14 2,0 74290
Tr40x 5 39,665 40,000 | 37,094 37,394 | 34,019 34,500 1 2°26’ 0,30 0,17 2,5 65740
Tr40x 6 39,625 40,000 | 36,547 36,882 | 32,463 33,000 1 2°57' 0,34 0,20 3,0 57950
Tr40x 7 39,575 40,000 | 36,020 36,375 | 31,431 32,000 1 3°30° 0,38 0,23 3,5 51030
Tr40x 8 39,550 40,000 | 35,493 35,868 | 30,399 31,000 1 4°03’ 0,41 0,26 4,0 44560
Tr 40 x 10 39,470 40,000 | 34,450 34,850 | 28,350 29,000 1 5°12' 0,47 0,31 5,0 31700
Tr 40 x 14 (P7) | 39,575 40,000 | 36,020 36,375 | 31,431 32,000 2 6°58’ 0,54 0,37 3,5 51030
Tr 40 x 40 (P8) | 39,550 40,000 | 35,493 35,868 | 30,399 31,000 5 19°30’ 0,75 0,60 4,0 44560
Tr44x 7 43,575 44,000 | 40,020 40,375 | 35,431 36,000 1 3°09’ 0,35 0,21 &5 81820
Tr45x 8 44,550 45,000 | 40,493 40,868 | 35,399 36,000 1 3°33’ 0,38 0,23 4,0 81245
Tr50 x 3 49,764 50,000 | 48,150 48,415 | 46,084 46,500 1 1°08’ 0,16 0,09 1,5 121400
Tr50 x 4 49,700 50,000 | 47,605 47,905 | 45,074 45,500 1 1°31° 0,21 0,12 2,0 202600
Tr50x 5 49,665 50,000 | 47,094 47,394 | 44,019 44,500 1 1°55’ 0,25 0,14 2,5 184300
Tr50x 6 49,625 50,000 | 46,547 46,882 | 42,463 43,000 1 2°20' 0,29 0,17 3,0 167240
Tr50x 8 49,550 50,000 | 45,468 45,868 | 40,368 41,000 1 3°10' 0,35 0,21 4,0 136930
Tr 50 x 10 49,470 50,000 | 44,425 44,850 | 38,319 39,000 1 4°03’ 0,41 0,26 5,0 105834
Tr55x 9 54,500 55,000 | 49,935 50,360 | 44,329 45,000 1 3°15’ 0,36 0,22 4,5 189550
Tr60x 6 59,625 60,000 | 56,547 56,882 | 52,463 53,000 1 1°55' 0,25 0,14 3,0 386240
Tr 60 x 7 59,575 60,000 | 56,020 56,375 | 51,431 52,000 | 1 | 2°16’' | 0,28 0,16 | 3,5 | 343450
Tr 60 x 9 59,500 60,000 | 54,935 55,360 | 49,329 50,000 | 1 | 2°57" | 0,34 0,20 | 45 | 302600
Tr70 x 10 69,470 70,000 | 64,425 64,850 | 58,319 59,000 1 2°48' 0,33 0,19 5,0 587540
Tr 80 x 10 79,470 80,000 | 74,425 74,850 | 68,319 69,000 1 2°26’ 0,30 0,17 5,0 1069390
Tr 90 x 12 89,400 90,000 | 83,335 83,830 76,246 77,000 1 2°36' 0,31 0,18 6,0 1658969
Tr95x 16 94,290 95,000 | 86,250 86,810 | 76,110 77,000 1 3°21° 0,37 0,22 8,0 1647164
Tr 100 x 12 99,400 100,000 | 93,330 93,830 | 86,215 87,000 1 2°19' 0,29 0,17 6,0 2712072
Tr 100 x 16 99,290 100,000 | 91,250 91,810 | 81,110 82,000 1 3°10° 0,35 0,21 8,0 2124553
Tr 120 x 14 119,330 120,000 (112,290 112,820| 103,157 104,00 1 2°16' 0,28 0,16 7,0 5558591
Tr 120 x 16 119,290 120,000 111,250 111,810 | 101,110 102,00 1 2°36' 0,31 0,16 8,0 5130342
Tr 140 x 14 139,330 140,000|132,290 132,820| 123,157 124,00 1 1°55° 0,25 0,14 7,0 | 11292921
Tr 160 x 16 159,290 160,000| 151,250 151,810| 141,110 142,00 1 1°55° 0,25 0,14 8,0 | 19462609
Preltéte si také prislusné stranky tykaijici se kazdého typu $roubu.
(1) U&innost pfemény rotaéniho pohybu v linedrni, s koeficientem tfeni f=0,1 a f=0,2.
(2) Radidlni rozmér dosedaci plochy mezi sroubovym ozubem a maticovym ozubem.
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D4 D2 D1 ot D cor o

T 52 D OS2 O a2 " Radidlni vile Axidlni vile
o o vnéjsi prumér | stfedni promér vnitrni prumeér | Pocet . v .y

Promér pro o mezi Sroubem mezi Sroubem

an tolerance H tolerance 7 H tolerance 4H |chodd g o

stoupani o o . .. a matici a matici

min. max. | min. max. min. max. |zdavitu . q
min. max. min. max.
mm mm mm

Tr10x 2 10,500 9,000 9,250 8,000 8,236 1 0,071 0,511 0,019 0,137
Tr10x 3 10,500 8,500 8,780 7,000 7,315 1 0,085 | 0,577 0,023 | 0,155
Tr10 x 4 (P2) 10,500 9,000 9,250 8,000 8,236 2 0,071 0,511 0,019 0,137
Tr12x 3 12,500 10,500 10,800 9,000 9,315 1 0,085 | 0,609 0,023 | 0,163
Tr12 x 6 (P3) 12,500 10,500 10,800 9,000 9,315 2 0,085 | 0,609 0,023 | 0,163
Tr14x 3 14,500 12,500 12,800 11,000 11,315 1 0,085 | 0,609 0,023 | 0,163
Tr14x 4 14,500 12,000 12,355 | 10,000 10,375 1 0,095 | 0,715 0,025 | 0,192
Tr 14 x 6 (P3) 14,500 12,500 12,800 11,000 11,315 2 0,085 | 0,609 0,023 | 0,163
Tr16 x 4 16,500 14,000 14,355 | 12,000 12,375 1 0,095 | 0,715 0,025 | 0,192
Tr 16 x 8 (P4) 16,500 14,000 14,355 | 12,000 12,375 2 0,095 | 0,715 0,025 | 0,192
Tr18 x 4 18,500 16,000 16,355 | 14,000 14,375 1 0,095 | 0,715 0,025 | 0,192
Tr 18 x 8 (P4) 18,500 16,000 16,355 | 14,000 14,375 2 0,095 | 0,715 0,025 | 0,192
Tr20x 4 20,500 18,000 18,355 | 16,000 16,375 1 0,095 | 0,715 0,025 | 0,192
Tr20 x 8 (P4) 20,500 18,000 18,355 | 16,000 16,375 2 0,095 | 0,715 0,025 | 0,192
Tr 20 x 20 (P5) 20,500 17,500 17,875 | 15,000 15,450 4 0,106 0,761 0,028 | 0,204
Tr22x 5 22,500 19,500 19,875 | 17,000 17,450 1 0,106 | 0,761 0,028 | 0,204
Tr22 x 10 (P5) 22,500 19,500 19,875 | 17,000 17,450 2 0,106 | 0,761 0,028 | 0,204
Tr24x 5 24,500 21,500 21,900 | 19,000 19,450 1 0,106 | 0,806 0,028 | 0,216
Tr24 x 10 (P5) 24,500 21,500 21,900 | 19,000 19,450 2 0,106 | 0,806 0,028 | 0,216
Tr25x 3 25,500 23,500 23,835 | 22,000 22,315 1 0,085 0,670 0,023 0,180
Tr25x% 5 25,500 22,500 22,900 | 20,000 20,450 1 0,106 | 0,806 0,028 | 0,216
Tr25 % 10 (P5) 25,500 22,500 22,900 | 20,000 20,450 2 0,106 0,806 0,028 0,216
Tr 25 x 25 (P5) 25,500 22,500 22,900 | 20,000 20,450 | 5 0,106 | 0,806 0,028 | 0,216
Tr26x 5 26,500 23,500 23,900 | 21,000 21,450 1 0,106 | 0,806 0,028 | 0,216
Tr26 x 10 (P5) 26,500 23,500 23,900 | 21,000 21,450 2 0,106 | 0,806 0,028 | 0,216
Tr28x 5 28,500 25,500 25,900 | 23,000 23,450 1 0,106 | 0,806 0,028 | 0,216
Tr28 x 10 (P5) 28,500 25,500 25,900 | 23,000 23,450 2 0,106 | 0,806 0,028 | 0,216
Tr30x 3 30,500 28,500 28,835 | 27,000 27,315 1 0,085 | 0,670 0,023 | 0,180
Tr30x 4 30,500 28,000 28,855 | 26,000 26,375 1 0,095 1,215 0,025 | 0,326
Tr30x 5 30,500 27,500 27,900 | 25,000 25,450 1 0,106 | 0,806 0,028 | 0,216
Tr30x 6 31,000 27,000 27,450 | 24,000 24,500 1 0,118 0,903 0,032 | 0,242
Tr30 x 12 (P4) 31,000 27,000 27,450 | 24,000 24,500 2 0,118 0,903 0,032 | 0,242
Tr 30 x 30 (P5) 30,500 27,500 27,900 | 25,000 25,450 [} 0,106 | 0,806 0,028 | 0,216
Tr32x 6 33,000 29,000 29,450 | 26,000 26,500 1 0,118 0,903 0,032 | 0,242
Tr32 x 12 (P4) 33,000 29,000 29,450 | 26,000 26,500 2 0,118 0,903 0,032 | 0,242
Tr35x 3 35,500 33,500 33,835 | 32,000 32,315 1 0,085 | 0,670 0,023 | 0,180
Tr35x 4 35,500 33,000 33,355 | 31,000 31,375 1 0,095 | 0,715 0,025 | 0,192
Tr35x 5 25,500 32,500 32,900 | 30,000 30,450 1 0,106 | 0,806 0,028 | 0,216
Tr35x 6 36,000 32,000 32,450 | 29,000 29,500 1 0,118 0,903 0,032 | 0,242
Tr35x 8 36,000 31,000 31,500 | 27,000 27,630 1 0,132 1,007 0,035 | 0,270
Tr36x 6 37,000 33,000 33,450 | 30,000 30,500 1 0,118 0,903 0,032 | 0,242
Tr36 x 12 (P4) 37,000 33,000 33,450 | 30,000 30,500 2 0,118 0,903 0,032 | 0,242

Preltéte si také prislusné stranky tykaijici se kazdého typu matice.
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Technické udaje - Trapézové matice

D4

D2

Radidlni vile

Axidlni vile

a2 vnéjsi prumér | stfedni promér | wvnitfni promér | Poéet e iy,

Promér pro I H tolerance 7 H tolerance 4 H | chod® mezi Sroubem mezi Sroubem

stoupéni I.o erance s o ot a matici a matici

min. max. | min. max. min. max. |zavitu . .
min. max. min.  max.
mm mm mm
Tr40x 3 40,500 38,500 38,835 | 37,000 37,315 1 0,085 | 0,670 0,023 0,180
Tr40 x 4 40,500 38,000 38,355 | 36,000 36,375 1 0,095 0,715 0,025 | 0,192
Tr40x 5 40,500 37,500 37,900 | 35,000 35,450 1 0,106 | 0,806 0,028 | 0,216
Tr40x 6 41,000 37,000 37,450 | 34,000 34,500 1 0,118 0,903 0,032 | 0,242
Tr40x 7 41,000 36,500 36,975 | 33,000 33,560 1 0,125 | 0,955 0,033 | 0,256
Tr40 x 8 41,000 36,000 36,500 | 32,000 32,630 1 0,132 1,007 0,035 | 0,270
Tr 40 x 10 41,000 35,000 35,530 | 30,000 30,710 1 0,150 1,080 0,040 | 0,289
Tr 40 x 14 (P7) 41,000 36,500 36,975 | 33,000 33,560 2 0,125 | 0,955 0,033 | 0,256
Tr 40 x 40 (P8) 41,000 36,000 36,500 | 32,000 32,630 5 0,132 1,007 0,035 | 0,270
Trd44 x 7 45,000 40,500 40,975 | 37,000 37,560 1 0,125 | 0,955 0,033 | 0,256
Tr45 % 8 46,000 41,000 41,500 | 37,000 37,630 1 0,132 1,007 0,035 | 0,270
Tr50x 3 50,500 48,500 48,855 | 47,000 47,315 1 0,085 | 0,705 0,023 0,189
Tr 50 x 4 50,500 48,000 48,400 | 46,000 46,375 1 0,095 | 0,795 0,025 | 0,213
Tr50x 5 50,500 47,500 47,900 | 45,000 45,450 1 0,106 | 0,806 0,028 | 0,216
Tr50x 6 51,000 47,000 47,450 | 44,000 44,500 1 0,118 0,903 0,032 | 0,242
Tr50x 8 51,000 46,000 46,530 | 42,000 42,630 1 0,132 1,062 0,035 | 0,285
Tr 50 x 10 51,000 45,000 45,560 | 40,000 40,710 1 0,150 1,135 0,040 | 0,304
Tr55x 9 56,000 50,500 51,060 | 46,000 46,670 1 0,140 1,125 0,038 | 0,301
Tr60 x 6 61,000 57,000 57,450 | 54,000 54,500 1 0,118 | 0,903 0,032 | 0,242
Tr60x 7 61,000 56,500 56,975 | 53,000 53,560 1 0,125 | 0,955 0,033 | 0,256
Tr60x 9 61,000 55,500 56,060 | 51,000 51,670 1 0,140 1,125 0,038 | 0,301
Tr70 x 10 71,000 65,000 65,560 | 60,000 60,710 1 0,150 1,135 0,040 | 0,304
Tr80 x 10 81,000 75,000 75,560 | 70,000 70,710 1 0,150 1,135 0,040 | 0,304
Tr 90 x 12 91,000 84,000 84,630 | 78,000 78,800 | 1 0,170 | 1,295 0,046 | 0,347
Tr95x 16 97,000 87,000 87,750 | 79,000 80,000 1 0,190 1,500 0,051 0,402
Tr 100 x 12 101,000 94,000 94,670 | 88,000 88,800 1 0,170 1,340 0,046 | 0,359
Tr 100 x 16 102,000 92,000 92,750 | 84,000 85,000 1 0,190 1,500 0,051 0,402
Tr 120 x 14 122,000 113,000 113,710 | 106,00 106,900 1 0,180 1,420 0,048 | 0,380
Tr 120 x 16 122,000 112,000 112,750 | 104,00 105,000 1 0,190 1,500 0,051 0,402
Tr 140 x 14 142,000 133,000 133,710 | 126,00 126,900 1 0,180 1,420 0,048 | 0,380
Tr 160 x 16 162,000 152,000 152,750| 144,00 145,000 1 0,190 1,500 0,051 0,402
Preltéte si také pfislusné stranky tykaijici se kaZdého typu matice.
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Hlavni kritérium pro vybér matig

industrial components

Vybé&r mezi riznymi typy disponibilnich $roub a matic se obvykle provadi na zakladé t&chto faktord:

Vybér sroubu

Pracovni prostredi

V pracovnim prosfiedi, v némz se nevyskytuiji specifické oxida¢ni nebo korozivni ¢inidla, |ze pouzit Srouby z oceli C45. Tam, kde nenf
splnéna vyse uvedend podminka, doporucujeme pouzit nerezové Srouby z oceli Inox A2 nebo $rouby z oceli Inox A4, kieré jsou vhodné
pfedeviim v t&chto pifpadech:

* s relativni vihkostf vy33i nez 70,/80%.

* ponofené ve vodg, a to i v morské vods.

* pii vyskytu specifickych koroznich ¢&inidel, jako napt. chlorido. V pfipadé silné korozivnich ginidel kontakiujte pfimo nase technické
oddslent.

* tam, kde vzhledem ke specifickym konstrukenim pozadavkom neni zadouci oxidace jednotlivych dilo, napfiklad v potfravinaiském
primyslu, se $rouby pouZivaii ve spojeni s maticemi HDA.
* kde Srouby nejsou piistupné pro Gcely mazani. Zejména sparované s maticemi ze samomazného plastu pro ,bezidrzbové” montéze.

* tam, kde je provozni teplota spise vy3si, nebof oceli Inox A2 a Inox A4 maiji vy$3i “teplotu strusky”, coz je zpUsobeno austenitickou
strukturou materidlu, a to i pfi teploté okolntho prostiedi.

PFesnost polohovani

U polohovacich $roub je nutné mit pod kontrolou chybu v rozteci sroubu.

Z&kaznikom poskytujeme Srouby s fiidami presnosti 50 (50 pm/300 mm), 100 (100 pm/300 mm) a $rouby tiidy 200 (200 pm /300 mm)
jak z oceli C45, tak z oceli Inox A2.

Pro standardni $nekové dopravniky |ze pouzit srouby fidy 200.

Nevratnost
Zcela ireverzibilni (nevratné) jsou frapézové Srouby s thlem sroubovice < 2°30".

Ve vsech ostatnich pfipadech je mozny prenos kroutictho momentu na hnaci Ustroji, jei Sroub pevné ulozen, a zatiZenf je pfendseno na
matici [predeviim pii vyskytu vibraci). Vysoké miry nevratnosti/ireverzibility se dosahuje az do 5 nebo 6 stuprio.

Vybér matice

Pracovni prostfedi

Materigly pouzivané k vyrobé matic, doddvanych nagim zakaznikom, a to jak bronz, tak nerezové ocel Inox 303, jsou dostatecn& odolné
vO&i b&znym oxidacnim ¢inidlom, které sevyskytuji pii roznych zpisobech pouziti trapézovych sroubd,/matic. V pifpadé silng korozivnich
&inidel kontakiujte pfimo nase technické oddélent.

Pro aplikace, u nichz neni pfipustné pouziti pfidavného maziva (tuku nebo oleje) doporudujeme pouzit rapézové matice ze
samomazného plastového materidlu.

Pouziti plastovych materidli je velmi Gzce spojeno s redlnymi provoznimi podminkami, proto je nutné problém konzultovat s nagim
technickym oddélenim a nespoléhat se pouze na intuitivni vybér. To je déno tim, Ze plasty &asto maiji vynikajici samomazné
vlastnosti, ale souasn& maiji uréitd omezeni tykajici se pracovni teploty nebo problémi s hygroskopiénosti & nékterych
mechanickych vlastnosti, jez nemusi byt vhodné pro dany zpdsob pouzZiti. Predbézné analyza mozného zpisobu pouZiti je tedy
v t&chto pfipadech nezbytné, chcete-li doséhnout kvalitnich a uspokojivych vysledko.
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matic Hlavni kritérium pro dimenzovani

industrial components

Stanoven( sprévnych rozmérl pdéru, sestévajicho z trapézového $roubu a frapézové mafice, se provadi s prihlédnutim k t&mto frem
aspektom:

1. dimenzovani na opoliebeni
2. dimenzovani na kritické naméhani na ohyb
3. dimenzovani na kritické rychlosti

Aby pér frapézového Sroubu a matice zaijisfoval pozadovanou funkénost, musi byt spravné nadimenzovdn na viechny ffi predeslé body.

Dimenzovéni na opotfebeni

Par trapézovy roub/trapézova matice je systém, kiery se pouzivd jiz dlouhou dobu v mnoha riznych aplikacich k pfeméné rotagniho
pohybu na pohyb lineamni. Celkovd sila pisobici na sroub (Pi] je dana vyuzitelnou silou (Pu), kterd pdsobi na matici. Vziah Pu/Pt =n
definuje G&innost systému, kierd zavisi hlavné na koeficientu freni mezi dosedacimi plochami $roubu o matice, a na Ghlu sklonu $roubovice
z&vitu. PHi vyskytu kluzného freni tedy mame &dést sily, kterd se pii kazdém pohybu pieméfivie na teplo. Pravé diky zkoumani tohoto
kluzného ffeni je mozné stanovit parametry, kieré umozni spravnou funk&nost spojeni $roubu a matice. Sledovanym kritériem je omezeni
flaku dosedaci plochy na bok z&vitu tak, aby bylo zajisténo plynulé kluzné tfeni mezi dvéma plochami, a aby se predeslo fient, kieré
by mohlo narugit materidl frapézové matice. Je omezen rovnéz vysledek peVst (p= tlak dosedaci plochy,/povrchovy tlak a Vst= rychlost
klouzani na stredni promér zavitu) tak, aby se omezila sila, kierd se pfemé&nuje na teplo. To umoziivje udrzet teplotu dosedacich ploch na
prijatelné rovni. Toto omezent je dilezité, nebof pfi pouZitl bronzovych matic je nuiné neposkodit mazivo, zatimco pii pouziti matic ze
samomaznych plastovych materiéld, do nichz se nepfidava zadny dalii olej ¢i tuk, je treba kontrolovat teplotu, protoze pfi vyssich teplotach
je pifpusing hodnota peVst nizsi.

Vypoéet tlaku dosedaci plochy “p”

Tlak dosedaci plochy ,p" se vypocte pomoci tohoto vzorce:

(1) p=L F = Axialni sila [N]
At At = Celkové& dosedaci plocha mezi ozuby $roubu a ozuby matice na plose kolmé k ose [mm?]

dm = sffednf promér zavitu [mm] h matice [mm]
(2) |At=wm *dm e Z e HI| HI =radigni rozmér dosedaci plochy mezi Z= :
Sroubovym ozubem a maficovym ozubem [mm] ucinna roztec [mm]
7 = pocet do sebe zapadaijicich zubo pocef chodu zavitu

Pro standardni matice jsme v tabulkach uvedli hodnotu At pro kazdy jednotlivy typ trapézové matice.

Vypoéet rychlosti klouzani “Vst”
Rychlost klouzani Ize vypocitat pomoci jednoho z t&chto dvou vzorc:

mamedi jiz definovdno, pfi jakém poctu otdgek za minutu se md $roub ofdcet:

neP n = pocet ot¢eek sroubu za minutu M]—

min.

(3) Vst =

1000 ¢ sen o | P = stoupani zavitu [mm]
o = Uhel sklonu sroubovice zavitu

mamei jiz definovano, pii jaké rychlosti posuvu se mé& matice posouvat:

Vir Vst = rychlost klouzanf na sifedni primér [m/min]
(4) [ Vst= Tweno Vir = rychlost posuvu [m,/min]
o = thel sklonu 3roubovice zavitu

pfipominame, Ze pocet ofdéek sroubu za minutu a rychlost posuvu jsou dény vziahem:

000 -V n = pocet otéeek za minutu
(5) n= % Vir = rychlost posuvu [m,/min]
P = stoupani zavitu [mm]
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Dimenzovani pro bronzové matice

Pokud jde o bronzové matice, zkoumani vysledku p ¢ Vst umozZiiuje sledovat graf &. 1, v némz jsou vyznaceny tfi zény, pficemz pro kazdou
z nich jsou charakteristické ur&ité provozni podminky, kferé z hlediska kluznosti dosedacich ploch umoziiuji posouzent diive ziskanych
experimentdinich vysledkd. Ve viech pripadech je numé kvalitni mazani, pokud mozno olejem.

Pfi nedostatecném mazdni nebo pii chybé&jicim mazani se podminky mohou silng [iit.

Graf &.1 - Kluzné podminky pro bronz
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Zéna A: zéna A je dana mezni hodnotou p e Vst = 21 [N/mm2 ¢ m/min]
V této zéné jsou optimalni provozni podminky. Je mozny “nepiefrzity provoz”, nebof mnozsivi tepla, vyprodukovaného v rozsahu hodnot
p e Vst, je spise mitné. Zivotnost matice je velmi dobra.

Zéna B: zéna B je dana mezni hodnotou p® Vst = 80 [N/mm2 ¢ m/min]

V této z6né& jsou provozni podminky ziizengjsi. Kluzné podminky vyzaduii stélé mazani, aby se eliminoval otér bronzového povrchu a aby
byla zaijisténa dlouhd Zivomnost matice. “Neprefrzity” provoz je mozny pouze po omezenou dobu, nebof mnozstvi vyprodukovaného tepla
zpOsobuje zna&né zahfivani matice, kieré zdvisi také na mnozsivi pouzitého oleje; kromé mazacich Geinko olej zvysuje disipaci tepla.
Zivotnost matice je za t&chto podminek omezena.

Zéna C: zéna C je dana mezni hodnotou p® Vst = 250 [N/mm2 ¢ m/min]

V této zéné jsou provozni podminky velmi ztizené. Pri téchto hodnotach p e Vst je zcela nemozné pracovat v “nepretrzitém provozu”. | pfi
dobrém mazani dochdzi ke znaénému zahfivani a matice se velmi rychle opotiebovava, protoze tienf dosedacich ploch zpisobuje rychlé
opolfebeni matice.
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industrial components

Pi viech ffech vy3e popsanych provoznich podminkéch je opolfiebeni bronzové matice velmi silng ovlivnéno mazacimi podminkami
b&hem provozu, a proto neni mo#né ve fazi projektovdni stanovit prijatelné vychozi &iselné hodnoty, tykajici se Zivotnosti matice. Velkou
pozornost je ffeba vénovat aplikagnim podminkam, kdy teplota provozniho prostiedi mize byt vyssi nez 140,/150 °C, nebof tyto teploty

by mohly poskodit mazivo, a tim zhorsit provozni podminky a snizit Zivotnost matice. V t&chto pfipadech doporucujeme pouzit maziva,
kterd odolavaji vysokym teplotém.

Koeficient bezpeénosti pro setrvaéné sily "f i"

Pri dimenzovani je fieba kontrolovat také to, aby sefrvaéné sily, vznikajici pii zrychlovani a zpomalovani, byly pouze mimé, a aby hodnota
p e Vst z0stala ve sledovaném rozmezi. Tam, kde je obfizné provést tento vypocet, pii nerovnomé&rmém nebo silné proménlivém pohybu, je
ffeba pocitat s koeficienty bezpe&nosti uvedenymi v Tab. 1.

Tab. &. 1 : Bezpeénostni koeficienty pro setrvaéné sily

Typ namdhani/zatizeni fi
Konstantni naméhani s kontrolovanym linedrnim zrychlenim/zpomalenim od 1,00 do 0,50
Konstantni namdhéni s trhanymi rozjezdy/zastavenimi 0d 0,50 do 0,33
Velmi proménlivd naméhani a variabilni rychlosti 0d 0,33 do 0,25
Namdéhdni s ndrazy a vibracemi 0d 0,25 do 0,17

Koeficient "fi" slouzi ke korekci hodnoty vysledku " (p  Vst) max" ziskaného z grafu &. 1, s ohledem na maximdini pfipusinou rychlost klouzani
pfi hodnot& flaku dosedaci plochy vziahujici se ke zkoumanému pfipadu;je freba pocitat s omezenim podle jednotlivych pracovnich/
provoznich “zén" (A, B nebo C).

Pro ziskanf pfipustné hodnoty p Vst vztahujici se ke zkoumanému piipadu, se pouzije vzorec (6)

(6) | peVstam=(p ® Vsi) . fi

max
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Priklad vypoc¢tu tykaijici se bronzové matice matic

industrial components

Dimenzovan( bronzové matice na opoffebeni; matice je ur¢ena k nepretrzitému provozu, pii zachovani maximalni hodnoty peVst = 21
(Zona A), pfi dostate&ném mazdani.

Konstantni axidIni zatizeni nepodléhajici vyznamnym zméndm, se setrvagnymi silami omezenymi kontrolou linedrntho zrychleni/
zpomalenf.

Axidlni zatiZent F=1200N (1 Kgf=981N)

Konstantnf rychlost posuvu  Vir=2,8 m/min

Hodnoceni vysledku peVst pfi pouziti matice FTN 30 AR (bronzovd pfirubova matice se zdvilem Tr 30%6 jednochodd, s pravym
stoupanim

Pomoci vzorce (1) se vypocte tlak dosedact plochy (viz sir. 63)

F_ 1200[N] _ 45, N F = Axialni sila [N]

P= A 2120 [mm?] " mm? At = Celkové dosedaci plocha mezi ozuby $roubu a ozuby matice na plose kolmé k ose [mm?]

Rychlost klouzani se vypoc&te s pomoci vzorce (4] (viz str. 63)
. Vir = rychlost posuvu _m]
Vir _ 2,8 [m/min] m Y p in]

o 1 N
sen o sen 4°03 [min] o = ghel sklonu roubovice zavitu

Vst = Vst = 39,6

Hodnota vysledku peVst:
p + Vet = 0,57 [N/mm]+ 39,6 1L = 22,57 |

[min]

N.m]
m2

m min

Maximdlni pfipusiné hodnota p ® Vst pro zachovani podminek umoziujicich nepfetrzity provoz, opravend s pouzitim koeficientu bezpe&nosti
fi z tabulky &. 1, v fomto pfipadé = 0,77, bude vypoctena s pomoci vzorce (6) [viz sir. 65)

-fi:2|-0,77[ N m N ,_m

5 °—] p® Vstam= 16,15 >

mm min mm min

p ® Vstam = (p*Vsi)

max

Vzhledem k tomu, ze maximalni piipusing hodnota vysledku p Vst je niz& nez skute¢nd hodnota pro matici FTN 30 AR, provedeme
kontrolu pro matici HDL 30 AR (pfirubové bronzova matice o délce 3% Tr se zavitem Tr 30%6 s pravym sfoupdnim).

pomoci vzorce (1) se vypocte flak dosedaci plochy (viz str. 63)

- At 3816 [mm?] / [mm?] At = Celkovd dosedaci plocha mezi ozuby $roubu a ozuby matice na plose kolmé k ose [mm?]

Rychlost klouzanf z0stava stejnd jako u piedeslého vypoctu

Vst = 39,6 —mL_

[min]

hodnota p ® Vst je nynt:

oo Vsi=031 — N 4306 Iml =108 [ N o m_

[mm?] [min mm?  min

ziskan& hodnota je nyni niz$i nez hodnota pfipusing, vybereme tedy HDL 30 AR.
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Pro aplikace, u nichz je dilezitd nehluénost nebo u nichZ neni pFipustné pfidavné mazdni (tukem nebo olejem) doporuéujeme
pouzit trapézové matice ze samomazného plastového materidlu.

Pouziti plastovych materidld je velmi Gzce spojeno s redlnymi provoznimi podminkami, proto je nutné problém konzultovat s nasim
technickym oddélenim a nespoléhat se pouze na intuitivni vybér. To je déno tim, Ze plasty Easto maiji vynikaijici vlastnosti, jako
napt. nizky koeficient tfeni nebo samomaznost, ale sou¢asné maji uréitd omezeni tykajici se pracovni teploty nebo problémd
s hygroskopiénosti & nékterych mechanickych vlastnosti, jeZ nemusi byt vhodné pro dany zpisob pouziti. Predb&Znd analyza
mozného zpUsobu pouZiti je tedy v téchto pfipadech nezbyind, chcete-li doséhnout kvalitnich a uspokojivych vysledkd.

Pokud jde o matice z plastovych materialo, zkoumani vysledku peVst umoziiuje sledovat graf, v némz je popsana kiivka omezuijici hodnoty
peVst fak, aby zstaly v rozmezi umoziujicim plynulou kluznost dosedacich ploch a omezené opotiebovavani matice, kieré zistane
konstanini po celou dobu pouzivani. Nelze pracovat mimo limity uvedené v grafu, nebof v takovém pifpadé by dochazelo k rychlému
opottebeni matice v disledku narudeni povrchu matice pii kontakiu se sroubem.

Vaélcovité matice MPH

V grafu & 2 je uveden vysledek peVst pro matice MPH. Vzhledem k tomu, Ze tento typ plastu je odolny proti otéru/opotiebeni, aviak nenf
samomazny, bylo nutné sledovat limimi kfivku tykajici se materi¢lu pouZitého na sucho a pii nepravidelném mazani.

Graf €. 2 - Kluzné podminky pro matice MPH
Zkusebni podminky: nepretrzity provoz - teplota 23 °C - relafivni vlhkost zhruba 50 %
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Dimenzovani pro matice z plastovych materialo

Pfirubové matice ze samomazného plastového materidlu o délce 3x Tr FCS

V grafu & 3 je uvedena mezni hodnota vysledku p Vst pro matice FCS. Plastovy materidl, pouzivany pro FCS, se vyznaduje zna&nou
odolnostf proti oféru/opoliebeni a dokonalou samomaznou schopnosti.

Pfed pouzitim matic FCS si pfeététe pokyny uvedené na strané 16.

Graf &. 3 - Kluzné podminky pro matice FCS ze samomazného plastového materidlu.

Zkusebni podminky: nepfetrzity provoz - teplota 23 °C - relativni vlhkost zhruba 50 % bez mazani
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Obecné uvahy tykaijici se plastovych matic

Pouziti plastovych materidlo je velmi Gzce spojeno s redlnymi provoznimi podminkami, proto je nutné problém konzultovat s nasim
technickym oddélenim a nespoléhat se pouze na intuitivni vybér. To je ddno tim, ze plasty &asto maji vynikajici vlastnosti, jako
napt. nizky koeficient tfeni nebo samomaznost, ale sou¢asné maji uréitd omezeni tykajici se pracovni teploty nebo problémd
s hygroskopiénosti ¢ nékterych mechanickych vlastnosti, jez nemusi byt vhodné pro dany zpisob pouziti. Predb&znd analyza
mozného zpUsobu pouziti je tedy v téchto pfipadech nezbyind, chcete-li dosdhnout kvalitnich a uspokojivych vysledko.

Koeficient bezpeénosti pro setrvaéné sily "f i"

Pri dimenzovani je fieba kontrolovat také to, aby sefrvaéné sily, vznikajici pii zrychlovani a zpomalovani, byly pouze mimé, a aby hodnota
p e Vst z0stala ve sledovaném rozmezi. Tam, kde je obfizné provést tento vypocet, pii nerovnomé&rmém nebo silné proménlivém pohybu, je
ffeba pocitat s koeficienty bezpecnosti uvedenymi v Tab. 2.

Tab. &. 2 : Bezpeénostni koeficienty pro setrvaéné sily

Typ namdhéni/zatizeni fi

Konstantni namdhéni s kontrolovanym linedrnim zrychlenim/zpomalenim od 1,00 do 0,50
Konstantni naméhdni s trhanymi rozjezdy/zastavenimi 0od 0,50 do 0,33
Velmi proménlivé naméhéni a variabilni rychlosti 0d 0,33 do 0,25
Namdhéni s nérazy a vibracemi od 0,25 do 0,17

Korekéni faktor pro teplotu provozniho prostredi

Pi pouzitl mafic MPH nebo FCS z plastovych materiéld musi byt pifpusind hodnota p e Vst spravnd i z hlediska teploty provozniho
prosttedi. Plast m&kne pii zvysenych teplotach a snese mendi zatizeni. Pii nizsich teplotach plast tvidne a snese vy33i zatizeni. Korekeni
faktor "ft" se odvodi z grafu &. 4.

Korekéni faktor zdvisly na nepravidelnosti pouzivéni Graf c.4 - Korekeni faktor "fi"

ro matice MPH a FCS
Matice z plastového materidlu, kieré jsou pouzivany v pierusovanych cyklech po g

pomémeé krétkou dobu, nedosahuji meznich hodnot maximalni pfipusing teploty
povrchu pii kontakiu se Sroubem. Tato mezni teplota je zavaznd, coz prispiva
k omezenf hodnot vysledku p*Vst v grafech & 2 a 3 pro matice MPH a FCS pii
nepiefrzitém provozu. Pfipusind hodnota p ® Vst pii pouZivani matice v prerusovanych
cyklech je vy$3i v porovndni s hodnotou pii nepretrZitém provozu. Z grafu &. 5 odvodte
hodnotu faktoru "f c". Kfivky na ose “x" zndzorfiuji vztah mezi dobou prostoje/
odstavky a dobou provozu matice.

Korekeni faktor "ft"

* |x predstavuje dobu odstavky, kierd se rovna dobé provozu. vl I I I I
0 0 20 40 60 80 W0 120 %0 160
* 2x predstavuje dobu odstévky, kterd je dvojndsobnd oproti dobé provozu.

Teplota prostredi °C
* 3% predstavuje dobu odsfavky, kterd je trojndsobnd oproti dobé provozu.

* 4x predstavuje dobu odstévky, kierd je &tyindsobnd oprofi dobé provozu.
Graf c.5 - Korekeni faktor "fc"

Na ose soufadnic najdéte hodnotu pracovniho &asu tykaijici se zkoumaného piipadu, pro matice MPH a FCS

a jdéte nahoru po vertikale, dokud neprotete odpovidaijici kiivku, kierd vyjadiuie
vztah mezi dobou odstévky a dobou provozu, poté se premistéte po vodorovné ose 10
a zjistéte hodnotu "f ¢".

Tii hodnoty koeficients "fi", "ft", "fc" slouzi ke korekci hodnot vysledku "(peVst)"
max, ziskaného z grafu & 2 (pro matice MPH) nebo z grafu &. 3 (pro matice FCS),
s prihlédnutim k maximalni pripusing rychlosti klouzani ve “zkusebnich podminkach” pri
hodnotach tlaku dosedaci plochy ve zkoumaném pripadeé.

Korekeni faktor “fc”

IR . . o - 1§ N N A N A O L]
Pro ziskani pfipusiné hodnoty p ® Vst, vziahujici se ke zkoumanému pifpadu, se pouzije 2 34 800 00wl 2335 T

vzorec (7): L vleriny == minuty =

Doba odstavky

peVstam = [peVsi) maxefieftefc
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Priklad vypoctu tykaijici se matice ze samomazného plastového materialu

Dimenzujte na opotfebent piirubovou matici FCS z samomazného plastového materialu o délce 3 Tr, kierd mdé byt pouzivana pfi t&chto
podminké&ch:

* konstanini axidlni zatizeni se setrvaénymi silami omezenymi kontrolovanym linedrnim rychlenim a zpomalenim F = 1750 N

* rychlost posuvu = 10 m/min

* doba provozu = 20 s prestavkou = 60 s

* feplota provozniho prostredi = 50°C

* bez mazani

Matice typu FCS je dokonale samomaznd, a tedy vhodnd pro provoz v uvazovanych podminkdch.
Vybereme jednu matici ze ffi disponibilnich matic, kieré moze byt kompatibilni s rozméry systému posuvu a zjistime, Ze vypoctend hodnota

vysledku peVst je niZsl neZ piipustnd hodnota peVst, ziskand z grafu &. 3, po korekei pomocf koeficientd "fi", "ft" a "fc" z tabulky &. 2
azgrafd & 4ab.

Vybereme matici FCS40AR (pfirubovd matice ze samomazného plasfového materi¢lu se zavitem Tr 40x7 dx /s pravym stoupdnim/)
Pomoci vzorce (1) se vypocte tlak dosedaci plochy

__F _ 1750[N F = Axidlnf sila [N]

At 6880 [mm?] At = Celkovd dosedaci plocha mezi ozuby $roubu a ozuby matice na ploge kolmé k ose [mm?]
p=025 —NL_
[mm?]

Rychlost klouzani se vypocte s pomoci vzorce (4]
Vir 10 [m/min] Vi = rychlost posuvu _[m]

Vst = = puse min]
sena sen 3°30 o = Uhel sklonu $roubovice zavitu

Vst = 164 —mL_

[min]
Hodnota vysledku p ® Vst &ini:
b+ Vst =025 [N/mm? ] » 164 0k = g9 [N |
[min] mm min

Nyni vypocteme pifpustnou vyslednou hodnotu p Vst pfi uvazovanych provoznich podminkéch. Z grafu &. 3 je patrné, Ze v podminkach
nepietrzitého provozu pfi teploté 23 °C, s p = 0,25 [N/mm?] bude piipusing hodnota Vst 140 [m/min]

025 + 140 - 35 | T

mm? min

fo znamend (p ® Vst)

max

* z tabulky &. 2 ziskame hodnotu koeficientu "fi". V nasem piipadé "fi" moze byt prevzato: "fi" = 0,75.
* Hodnota koeficientu "ft" z grafu &. 4. V nagem pifpadé v provoznim prosttedi s teplotou 50 °C mzeme predpoklédat "f" = 0,8

* hodnota koeficientu "fc" z grafu &. 5.V nadem pfipadé s provoznim Easem = 20 s a s dobou prestavky = 60 s, tedy

doba préce _ A . y o s
Joba odstavky 3 {krivka 3x ) mozeme predpokladat “fc” = 3,7

Maximdlni pfipustnd hodnota vysledku p @ Vst v uvaZzovaném pifpadé se vypocte ze vzorce (7)

N_m 1 e075e080e87=777 2 M
mm min

min mm?

p e Vstam=([p ¢ Vst Jmax ¢ fi ¢ ft e fc =35

Vzhledem k fomu, Ze vypoctend hodnota p ® Vst, tykajici se naseho piipadu, je niz3i nez je pfipusing hodnota, matici FCS 40 Ize pouzit
pro tenfo typ pohybu.
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matic Zivotnost plastové matice

Pi pouziti experimentdlnich hodnot |ze poskytnout informace o Zivotnosti plastovych matic. Parametry, které ovliviuji Zivotnost plastové
matice, [sou tyfo:

* hodnota tlaku dosedaci plochy p [N/mm?]

* hodnota rychlosti klouzani Vst [m/min]

* konsfanta odporu proti oféru/opoliebent tykajici se uvazovaného plastového materidlu, ziskana

z experimentalnich zkousek k mm® ® min ]
N e m * hodiny

* korekenf faktor fe tykaiici se nepravidelnosti pouzivan.

Viechny vyse uvedené udaje plafi pro sparovani matic z plastu s nagimi presnymi valcovanymi $rouby, profoze garantujeme povrchovou
drsnost niz§i nez | pm Ra.

Nelze pdrovat matice z plastu s odstranénymi $rouby.
Vypocty a Gvahy uvedené nize plat pro Srouby v prostiedi pii teploté zhruba 20/25 °C a relativni vihkosti zhruba od 30 % do 70 %.

Pro dotazy ohledné& provozniho prosftedi s jinou teplotou a relativni vihkosti kontakiujte pfimo nase technické oddélent.

Pro vypocet zivotnosti se pouZije tento vzorec (8):

m = zvyeni axidlnf vile mezi sroubem a matici oprofi pdvodnim hodnotam [mm]

fc = korekeni faktor odvozeny z grafu &. 5
P = Tlak dosedaci plochy [viz str. 63 a nésl.) [N/mm?]

Vst = rychlost klouzanf (viz str. 63 a nasl.) [m/min]

m e fc

T:—
peVstek

mm® ¢ min___]

e m ¢ hodiny |

k = konstanta odporu proti ot&ru/opotiebeni [

Hodnota konstanty k pro matice z plastovych materiglo.
pro matice MPH k=105 «10°
pro matice FCS k=259 10°

Pfiklad vypoétu Zivotnosti matice z plastového materidlu
Dimenzujte na opoliebeni a vypociéte Zivomost pfirubové matice FCS, kierd je ur¢ena k pouZiti v t&chto podminkdch:

* konstantnf axidlnf zatizeni se sefrvaénou silou omezenou kontrolovanym linedrnim rychlenim a zpomalenim F =450 N
* rychlost posuvu = 10 m/min

* doba provozu = 12 s piestavkou = 12 s

* Usek trafi, ktery se urazi za 12 s pfi rychlosti 10m/min = 2000 mm

* feplota provozniho prostredi = 22 °C

* proméma relativni vihkost provozniho prostredi = 40 % : 60 %

* bez mazanf

* minimaIni pozadovand Zivotnost: Spojent $roubu s matici musi byt funkeni po dobu 200.000 chodi [f. zhruba 1.330 hodin za vyse
uvedenych podminek), se zvysenim axidIni vile oproti pogateéni hodnot& o 0,1 mm.

V - rychlost posuvu = 10 m/min

2000

71

matis s.r.o., Kastanova 34, 620 00 Brno, tel.: +420 548 214 438, fax: +420 548 214 439, e-mail: info@matis.cz, www.matis.cz



Zivotnost plastové matice matic

industrial components

Matice typu FCS jsou dokonale samomazng, a tedy vhodné pro provoz v uvazovanych podminkéch.

Vzhledem k vyhowujici rychlosti posuvu (10 m/min) se provede test na opotiebeni mafice FCS 28 BR, fi. stoupdni zdvitu musi byt 10
(ziskané pfi dvouchodém stoupdnf zavitu 5)

Prvni ¢ast kontroly vysledku p @ Vst je zcela shodné s prikladem uvedenym na strang 56.

Pomoci vzorce (1) se vypocte tlak dosedaci plochy.

_F__450[N] _ s IN]
At 3600 [mm?] ' [mm?]

Rychlost klouzani se vypocte s pomoci vzorce (4).

Vet = Vir _ 10[m/min] _ 807 [m]
sen o sen 7°07" [min]

Hodnota vysledku p ® Vst &in:
o Vsi=0,125 [N/mm?] » 80,7 —ImL_ = 1o[ N_ _m_

[min] mm?  min

Nyni vypocteme pifpustnou vyslednou hodnotu p ¢ Vst pfi uvazovanych provoznich podminkéach.

Z grafu & 3 je patmé, ze v podminkdch nepfefrzitého provozu pfi teploté 23 °C, s p = 0,125 [N/mm?] bude pfipusinég hodnota
Vst = 180 [m/min]

fo znamend (p® Vst) max = 0,125 ¢ 180 = 22,5
* ztabulky &. 2 ziskame "fi" = 0,75

N m

mm?

min

* z tabulky & 4 ziskame "fi" =1
* z grofu & 5 ziskame "fc" =3

* Maximélni pfipusing hodnota vysledku p @ Vst v uvazovaném pifpadé se vypocte ze vzorce (7):

peVstamm=p ¢ Vst e fi e ft e fc =225 N__m ¢ (0/5e 1 e2=33/5 N m

mm min mm? min

Vzhledem k tomu, Ze vypoctend hodnota p® Vst, tykajici se uvazovaného pfipadu, je niz3i nez je pfipusing hodnota, matici matici 28 BR
|ze pouzit pro fento typ pohybu.

Kontrola opottebeni:

Nyni pomoci vzorce (8) vypocteme, jakd bude doba nepfetrzitého fungovani, zptsobujictho opotfebeni (a tedy zvyseni axidlnf vile)
00,2 mm
m e fc 0,1 2

t= p.VST.k - 10.2,5. -lOS :800hOd|ﬂ\/

Tj. 800 provoznich hodin, coz pii rychlosti 10 m/min odpovidé celkovému poctu urazenych metrd:
800 ¢ 60 ¢ 10 =480.000 m
fi. poctu chodu: % = 240.000 chodi

To znamend, Ze Zivotnost pfi provoznich podminkdach naseho pripadu ¢ini 1.600 hodin.
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Kritické axialni zatizeni (zatizeni na mezi pevnosti)

V pifpadé kompresntho zatizeni $roubt je freba pocitat s omezenimi, plynoucimi ze “zatiZzeni na mezi pevnosti’, aby se piedeslo ohybim
$roubu zplsobenym nadmérnému axidInimu zatizeni pfi kompresi. AxiaIni zatiZeni je z&vislé na priméru j¢dra d3) $roubu, na omezenich
v krajnich polohach (loZiska) a na volné délce “le”.

Oproti hodnotam, kieré |ze ziskat z grafu &. 6, je freba vzit v ovahu koeficient bezpe&nosti > 2.

Graf &. 6: Zatizeni na mezi pevnosti
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Priklad:
Najdéme pifpusiné axidlni zatizeni sroubu Tr 30%x6 o délce 3.000 mm s omezenimi plynoucimi z obr. &. 4.

Z grafu & 6 ziskame Fmax = 11 kN, s koeficientem bezpecnosti = 2 Ize predpokladat Famm = 11,/2 = 5,5 kN.
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Kriticky pocet otacek matis

Kriticky pocet otéeek je takovd frekvence oté&ent, pii niZ se vyskytujf vibrace Sroubu. Této rychlosti otd&eni nesmi byt nikdy dosaZeno, nebof
vibrace zpdsobujf z&vazné funkeni nedostatky a odchylky. Kriticky pocet otd&ek zavisi na proméru $roubu, omezenich na krajich {loZiska),
na volné délce'lg" a na presnosti montéZe. Z hodnot, které Ize ziskat z grafu &. 7, je treba vzit v Gvahu koeficient bezpe&nost tykajici se
pfesnosti montaze, jok je patrné z nasledujici tabulky:

Tabulka &. 3 - Koeficient pfesnosti montaze

Pfesnost montaze Podminky Koef. bezpeénosti
Montdze s vysokou pFesnosti: Obrébéni loZiskovych skfini a sedla matice na zafizenich 13-16
vyrovndni matice vi¢i Sroubu do 0,05 mm s numerickou kontrolou, na jiz dokonéené strukture ! !

Obrébéni loziskovych skfini a sedla matice u &asti, které jsou
nésledné mezi sebou spojovény. 17_-25
Dikladnd kontrola vyrovnéni pomoci kompardtori po montazi ! !

Montéze se stfedni/primérnou pfesnosti:
vyrovndni matice vi&i $roubu do 0,10 mm

Obrdbéni loZiskovych sk¥ini a sedla matice u &dsti, které jsou
nésledné montovdny a svafovdny k sobé&. Kontrola vyrovndni pomoci 26-45
kompardatord po montdzi. ! !

Montéze s nizkou pFesnosti:
vyrovndni matice vi&i Sroubu do 0,25 mm

Graf &. 7: Kriticky pocet otaéek
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Priklad:

Stanovte kriticky pocet ofacek u droubu Tr 40x7 o délce 3.000 mm pfi dodrzeni zavaznych podminek dle obr. ¢ 3 a pii montazi se
stredni/promérnou presnosti.

Z grafu &. 7 ziskame kriticky pocet otécek = 1000 ot/min

Z tabulky &. 3 pouzijeme Koeficient bezpe&nosti = 2,2.

Lze zahdjit provoz/pouzivani pii maximdlnim pociu ofdéek: n. max = 1000,/2,2 = 454 of/min.
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matic Uéinnost

industrial components

Ucinnosti se rozumi schopnost systému sroub/matice preménovat rotaéni pohyb na pohyb linedrni. Tento parametr umoziiuje posoudit,
jaka cast energie pii of¢ceni se preméniuje na energii uZitecnou pro linedrni posuy, tj. kolik energie se disipuje na teplo.

Lze ji spogitat pomoci tohoto vzorce (9):

_ 1 -feiga M = 0&innost
f f = dynamicky koeficient tfeni mezi materidlem $roubu a materiglem matice

n

1+

fga o = Uhel sklonu sroubovice zavitu

Ciselné hodnoty G&innosti pro viechny mezni parametry jsou uvedeny v tabulce ,Technické tdaje tykajici se $roubd” na strané 48

Graf &.8: Ucinnost
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Ghel Sroubovice

doporucujeme pouZit srouby s co nejvy3sim uhlem sklonu roubovice podle typu pouZiti (pozor na nevratnost systému). Ucinnost je nepfimo
Umémda také dynamickému koeficientu tfenf, 1j. pfi pouziti materiald s niz§im koeficientem ten se snizi plyivani energif. Pravé z t&chto dovodd
vyrdbime presné valcované trapézové srouby s velmi nizkym stupném drsnosti na boénf strang ozubu, vzdy nizsim nez 1 pm Ra [obvykle
0,2 = 0,7 pm). Kromé& toho jsme vyrobili pirubové matice s plastového materidly, ktery je vysoce odolny viei opotiebeni a samomazny,
a garantuje velmi nizké hodnoty koeficientu tieni bez nutnosti mazani. Dynamicky koeficient tenf, f = 0,1, pfi prvnim rozpojeni = 0,15.
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Vypocéet krouticiho momentu M, matig

industrial components

Kroutici moment nutny k uvedeni systému $roub/matice do pohybu, se vypocte s pomoci této rovnice (10):

M Fep M, = kroutici moment (input) [N ®m]
) 2000 ¢ * F = Axidlni sila pisobici na matici [N] P = stoupdni zdvitu [mm]
M = G&innost (uvaZujeme O&innost pii koeficientu trenf pfi prvnim rozpojeni f= 0,2. Tabulka na str. 75)
P¥iklad vypoétu:

Je tieba stanovit kroutici moment nutny pro pohyb $roubu Tr 30%6 ve spojeni s matici HCL Tr 306 P1 dx (s pravym sfoupdnim zdvitu).
Axidlni sila k piekonéni odporu = 10.000 N Stoupani droubovice = 6 mm
n =026

Kroutici moment = FeP — 10000[N]* 6 [mm] _ 36,7 N e m

2000 e e M 2000 ¢ m * 0,26

Tato hodnota kroutictho momentu nepocita s vykonem pohyblivych organd, kieré se pohybuii spolu se sroubem, jako napt. loZisek, femend
nebo jinych hnacich Gstroji.  Pii projekfovaéni je treba pocitat s navysenim o 20,/30 % oproti teorefické hodnoté. Pii pouZiti elekiromotord
s nizkym zab&rnym momentem je tieba pocitat s navysenim o 50% pro ziskanf jmenovitého momentu.

M, =367 [N em]s13e15¢716[Nem]

Vykon

Vykon nutny k uvedeni systému trapézovy $roub/trapézova matice do pohybu, se vypocte s pomoci této rovnice (11):
pr— M, 0 Pt = vykon [kW]
@550 M, = kroutici moment [N ¢ m]
n = pocet otéeek za minutu
P¥iklad vypoétu:
Vypo&t&me vykon numny k uvedeni $roubu Tr 306 z predchoziho piikladu do pohybu, pii 600 of/min.

_ M,en _ 716[N e m] e 600 [otécky/min]
M= 9550 9550 =45kW

Tento vykon je minimdlni poffebny uZite¢ny vykon.
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matis Kéd pro objedndavéni trapézovych sroubu

industrial components

K Q X 3|0|A R| 2345

] 2 3|4 5

1 - Typ roubu: KTS - KUE - KKA - KSR - KQX - KEQ - KRP - KAM viz pfislugné stranky.
2 - Vn&jsi promér sroubu. Ciselna hodnota dle tabulky.

3 - Identifikaeni pismeno skutecného stoupdni zdvitu a pocet chodu. Viz strénka vénovand “typu Sroubu” - pismeno z “objedndvkového
kédu” odpovidaijici proméru a stoupdni zavitu.

4 - R = prava Sroubovice; L = leva Sroubovice.

5 - Délka sroubu v milimetrech: 2000 = 2.000 mm 2345 =72.345 mm

Priklady objednavek:

1 - Trapézovy 3roub fiidy 200 z oceli C15 Tr 50, jednochody se stoupdnim zavitu 8, pravy zavit, délka 2.000 mm se zavilem po celé délce:

SrouB K| Q| X|5|0|A|R 2000

1 2 3|4 5

2 - Trapézovy 3roub fiidy 200 z oceli C15 Tr 40, pétichody se stoupanim zévitu 40, pravy zévit, délka 2.500 mm se zdvitem po celé délce:

SrRouB K| Q| X|4|0|E|R 2500

Pro objednavani sroubt s opracovdanim na okraijich:

Zaslete nam vykres faxem nebo e-mailem. Kazdému vykresu bude pridélen jedinecny kad.

U 3roubd s opracovanymi kraji musi byt hodnota , pfimosti/linearity” specifikovana na vykresu.
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Kéd pro objednavani trapézovych matic

MATICE | F | T|N| 2] 0 A | R

] 2 314

1 - Typ matice: MLF - MZP - HSN - HBD - HDA - HBM - BIG - CQA - QOB - CQF - QBF - FIN - FXN - FMT - HDL - CBC
- FFR - FHD - CDF - HAL - MES - FCS - MPH viz pfisluiné sfrénky.

2 - Jmenovity vn&j§ promér zévitu matice. Ciselnd hodnota dle tabulky.

3 - Identifikagni pismeno skutecného stoupdni zdvitu a pocet chodu. Viz strénka v&novand “typu matice” - pismeno z "objedndvkového
kédu” odpovidaijici proméru a stoupdnf zavitu.

4 - R = pravd Sroubovice; L = leva Sroubovice.

Priklady objednavek:

1 - Prirubova trapézova matice o délce 3xTr z bronzu Tr 40, se stoupanim zavitu 10, jednochodd, pravy zévit:

MaTicE 'H/D|L|4 |01 R

] 2 314

2 - Trapézova cylidrické matice z bronzu Tr 20, se stoupdnim zavitu 4, jednochodd, pravy zavit:

MATICE TH| S | N/ 2| 0 A |R

] 2 314

3 - Trapézova cylindrickd matice z bronzu Tr 50, se stoupdnim zévitu 3, jednochodd, levy zavit:

MATICE | B |1 |G| 5 0 R |L

1 2 314

4 -Trapézova cylindricka matice z oceli Tr 60, se stoupdanim zdvitu 9, jednochodd, pravy zdvit:

MATICE M| Z | P | 6 | 0O A |R

Pozadujete-li dodavku hotovych matic dle vaseho vykresu:

Zaslefte nam vykres faxem nebo e-mailem. Kazdému vykresu bude piidglen jedinecny kod.
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matic Vseobecné informace

Prevod rota¢niho pohybu na pifmocary umozrivji kulickové Srouby, kde mezi zavity $roubu a matice obthaii kulicky. Tim se dosahuje
mechanické O¢innosti az 98 %, oproti trapézovym droubom, kieré maiji v&innost nejvyse 48 %.

Kulickové drouby jsou pouzivany v primyslu u presnych stroj0, a to zejména u soustruh(, frézek a vrtagek. Dale se pouzivaii u balicich strojt,
liso, strojtl na opracovéni plechu, dieva a plastd, zvedacich zafizeni, ve stavbé reaktord, v leteckém primyslu, u signalizagnich systémd,
robotd a lékatskych pfistrojo.

Dalsi vyhody oproti frapézovym Sroubim jsou kromé vysoké u&innosti: vysokd reverzni G&innost - az 85 %, vysoka Zivotnost diky minimdélnimu
valivému odporu, z&dny prokluz, piesné polohovani bezvilovymi predepnutymi maticemi, vysokd rychlost pohybu a malé spotteba maziva.
Kulickové Srouby vzhledem ke své vysoké Geinnosti nejsou samosvomné, coz v nékterych pfipadech vyzaduje pouziti brzdy.

Pri navrhu kulickovych $roubd je nutno vychdzet z pozadovanych dynamickych parametrd pfevodu, ale je nutno vzit v Gvahu i nékferd
technickd a fyzikalni omezen.

V nagem souhmném katalogu jsou uvedeny vybrané typy kulickovych sroub s kratkym dodacim terminem, se zdvitem vyrédbé&nym valcovanim
nebo presnym okruZovénim v pfesnostech stoupani IT5 a IT7.

V piipadé z&jmu o brousené kulickové srouby v piesnostech IT1 a IT3, specidlni provedeni a dal¥f typy matic Vam radi na pozadani
poskyineme poffebné informace. Jako pfislusensivi ke kulickovym Sroubtm Vam moZzeme nabidnout uloZenf koncd hfideld v loZiskovych
domeécich, upinaci kostky pro matice, spirdlové kryty, radioaxialni loZiska s kosouhlym stykem a poijisiné matice.

Tiskové chyby vyhrazeny. Obrazky maiji informativni charakter. 8‘
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Trida pFesnosti (max.

Provedeni Gchylka stoupani) Rozsah proméro Rozsah stoupéni
Valcované IT7 (0,052 / 300 mm) 8 - 63 mm 2,5 - 40 mm
> a IT5 (0,023 / 300 mm)
Okruzované IT7 (0,052 / 300 mm) 16 - 80 mm 5 -20 mm
IT1(0,006 /300 mm)
Brousené IT3 (0,012 / 300 mm) 6 - 100 mm 1-50mm
IT5 (0,023 / 300 mm)
Sortiment valcovanych kulickovych sroubd
Stoupani Jmenovity promér kulickového sroubu
(mm)
8 10 12 16 20 25 32 40 50 63
2,5 RSIT RSIT
4 RSIT RSIT
5 FSC, RSB, SSV | FSC, RSB, SSV | FSC, RSB, SSV | FSC, RSB, SSV FSC FSC
10 FSC FSC FSC FSC FSC FSC FSI
16 FSC
20 FSC FSC FSC FSC
25 FSC
32 FSC
40 FSC FSC
Max. délka
(mm) 800 1000 1200 3000 4000 4000 4000 4000 | 5000 | 5000

Vdlcované kulickové 3rouby jsou doddvany pouze s pravotoivym zdvitem.
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Vseobecné informace

Sortiment okruzovanych kulickovych sroubo

Stoupani Jmenovity promeér kulickového sroubu
(mm)
16 20 25 32 40 50 63 80
DEB, DDB, | DEB,DDB, | DEB,DDB, | DEB,DDB, | DEB,DDB, | DEB, DDB,
5 SE, ZE, ZD, | SE, ZE, ZD, | SE,ZE,ZD, | SE, ZE, ZD, | SE,ZE,ZD, | SE, ZE, ZD,
AME AME AME AME AME AME
6 SE, ZE,ZD | SE, ZE,ZD | SE, ZE,ZD | SE, ZE, ZD
8 SE, ZE,ZD | SE, ZE,ZD | SE, ZE, ZD
DEB, DDB, | DEB,DDB, | DEB,DDB, | DEB,DDB, | DEB,DDB, | .. -
10 SE, ZE, ZD, | SE, ZE, ZD, | SE, ZE,ZD, | SE, ZE, ZD, | SE, ZE, ZD, 2 7D, .
AME AME, SEM | AME, SEM | AME, SEM AME p 2
12 SE, ZE,ZD | SE, ZE,ZD | SE, ZE, ZD
DEB, DDB, | DEB,DDB, | DEB, DDB, | DEB, DEBH, | DEB, DEBH,
20 SE, ZE, ZD, | SE, ZE, ZD, | SE, ZE, ZD, DDB, DDB,
AME AME, SEM AME SE, ZE, ZD ZE, ZD
M"Z;i‘;"‘“ 3000 5500 5500 5500 5500 5500 5500 5500

Okruzované kulickové srouby mohou byt dodavany s pravotocivym i levotogivym zavitem.

Sortiment brousenych kulickovych sroubd

Brougené kulickové Srouby jsou vyrabény dle zakaznického vykresu v Sirokém rozsahu promérd a stoupdni. Maximalni délka brouseného
Sroubu z jednoho kusu je 6 000 mm. Na pidni je mozné dodat i delsi rouby, piicemz hiidele t&chto Sroubd byvaji vyrobeny a montovény

z vice kus0.
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Typy matic

Matice vélcovanych kuligkovych $roubd

U vdlcovanych $roubt jsou pouzivany jednoduché matice bez predepnuti. S kulickovymi $rouby velikosti 8, 10 a 12 mm jsou dodévany
valcové matice typu RSIT s vn&jsim metrickym zavitem (str. 94), u ostatnich velikosti jsou to pfirubové matice s rozméry dle normy DIN
69051 typu FSI nebo FSC (sir. 93). Kromé t&chto matic dodévame vybrané velikosti bezpfirubovych matic RSB a SSV (sir. 94 a 95).
Standardné jsou matice k vélcovanym kulickovych sroubim dodavany s voli, kierd dosahuje max. 0,04 mm, u proméru $roubu 40 a vice
max. 0,07 mm. Na pféni je mozné voli v matici vymezit vybérem kulicek a tim dosdhnout mirého predepnut.

Matice okruzovanych kuli¢gkovych $roubd

Tyto Srouby jsou dodévany jok s maticemi jednoduchymi, tak predepnutymi dvojitymi, pficemz pfedepnuti u dvojitych matic dosahuje
7 % jeiich dynamické onosnosti Cdyn. Jednoduché matfice mohou byt na pféni doddny s vymezenou vili. Matfice mohou byt pFirubové
s rozméry dle DIN 69051, vélcové, nebo valcové s vn&jsim metrickym zavitem SE (str. 99). Na pFéni Ize dodat i matice dle zakaznického
vykresu. Tuto variantu ale doporucujeme konzulfovat.

Pro aplikace se statickym hfidelem a pohdné&nou matici Ize nabidnout fadu matic typu AME (str. 102), kterou podle dohody mizeme dodat
i s namontovanym loziskem ZKLF upevn&nym pfes distanéni krouzek pojistnou matici HIR. Zvl&sinim provedenim pohdné&nych matic jsou
dvoijité predepnuté matice typu AMD, kieré jsou doddavany na pidni a po pfedchozi konzultaci.

Specidlni aplikaci matic okruZzovanych $roubd jsou matice bezpecnostni typu SEM, kde krom& nosné &asti je ¢ast bezpeénosini, kterd
v pifpadé destrukce nosné matice zabranf padu soustavy (str. 103).

Matice brouenych kuli¢kovych Sroubd

Jsou vyrébény podle zdakaznického vykresu nebo dle specialniho katalogu kulickovych $roubo.

Specidlni matice

pro néroéné aplikace Ize dodat kulickové drouby se specialnimi maticemi:

* pro vysoké rychlosti (hodnota otéekového faktoru do 180000, rychlost posuvu do Q0 m/min)

* pro vysokd zatizeni (2-3 krét vy$si tnosnosti nez b&znd provedeni, vysokd zrychleni, kréatké pojezdy)

* mafice s chladicim systémem

Vlastnosti a provedeni matic

Dynamické Gnosnost Cdyn

Uddavd takové axidlni zatizeni matice, pfi jehoz nemé&nném plsobeni dosdhne prevod 1x10°¢ otdéek bez zndmek opotrebeni jak

kulickovych drah, tak kulicek.

Statickd Gnosnost CO

Udavd takové axialni zatizenf matice, pfi jehoz pdsobeni dojde k trvalé deformaci kulickové drahy o velikosti 0,0001 proméru kulicky.

Typy tésnéni

* Matice pro vélcované Srouby - u matic typu FSI jsou t&snénim polyamidové stiraci krouzky, u matic FSC pryzové krouzky se stiracim
britem.

* Matice pro okruzované Srouby - t&snénf jsou filcovd (F), polyamidovd (P) nebo pomoci kartécku (B).
* Typ t&snénf u konkrémi matice okruzovanych $roubt Ize identifikovat podle posledntho pismena u oznaceni matice.

* Matice pro brousené srouby - standardng pozivané t&snéni jsou polyamidové stiraci krouzky.
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Kulickové srouby

Typy prevodu kuligek

Vseobecné informace

U matic k vélcovanym $roubiim jsou prevody kulicek bud' interni po jednotlivych okruzich (FSI) nebo celkové vratnym kandlkem v t&lese

matice (FSC).

Pievody matic u okruzovanych $roubd jsou bud intemni po jednotlivych zavitech (E) nebo celkové vratnym kandlkem (G). Typ prevodu
u konkrétni matice okruzovanych Sroubd Ize identifikovat podle predposledniho pismena u oznageni matice.

Montaz kulickovych sroubd

Vieobecné pokyny

Intern{ pfevod po jednotlivych zavitech

Celkovy prevod vratnym kanalkem

Kulickové srouby musi byt namontovany bez excentrickych nebo radidlnich sil na matici nebo hiidel. Kulickové $rouby jsou pouZitelné pouze
pro prenos axidlnich sil. Také je nutné zabranit prejeti koncovych poloh, coz by vedlo k vysypani kulicek a tim i pfipadnému poskozeni
jednotky. Matice také nesmi byt pfi montdzi pfetazena pfes konec hiidele bez montézntho pouzdra. Montéz musf byt provédéna bez
uziti sily. Predeviim t&zké kulickové srouby nesméiji byt pokladany na matici. P¥i montdzi je treba vénovat velkou pozornost tomu, aby se

kulickovy Sroub neznecistil. Necistoty v maticové jednotce vyznamné snizuji Zivomost pfevodu a mohou vést i k zadeni matice. Necistoty

Ize vycistit pefrolejem, fed&nym olejem nebo technickym benzinem. Prosim neuzivejte fedidla a rozpoustédla, kierd by poskodila matici.

Montdz a demontdz matice

Zpravidla jsou nase kulickové srouby dodany s namontovanou matici. Pokud
ie demontdz nezbyind postupujte nasledovné:

K sunddni matice je potfeba montézni pouzdro. Jeho vn&j3i promérje o 0,1 -
0,2mm mensi nez maly promér zdvitu, v rozmérovych tabulkach katalogu
oznaceny jako dk. Pouzdro musi byt o néco del3i nez matice. Pouzdro je
pfisunufo k za&atku zévitu a matice je nasroubovéna podle sméru zavity,
pficemz pouzdro zabrariuje vypadnutf kulicek. Nyni mize byt matice stazena
ze $roubu i s pouzdrem. Montdz se provadi obdobné, v opa&ném poradi.

Montéz i demontaz musi byt provedeny bez pouziti sily, jinak mize byt
matice poskozena zevnitf. Matice musi byt pfed odebranim pouzdra celd
na zdvitu Sroubu.

Dojde-i k vysypani kulicek bez poskozent jednotlivych soucasti, Ize kulickovy
Sroub v nasem podniku znovu smontovat. Pokud dojde k poskozeni ngkterych
&asti kulickového sroubu, je nutno moznosti opravy konzulfovat.
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Mazani kuli¢ckovych sroubtu

Vieobecné pokyny

K dosazeni vysoké Zivomnosti a Ucinnosti vyzaduiji kulickové $rouby odpovidaijici mazivo. Pouzivame shodné maziva jako na kulickova
loziska. Je zakazano pouzivat maziva obsahujici MoS2 nebo grdfit. Volba mazact latky a jejf pfivod mize byt svazdn s ostatnimi mazacimi
misty na stroji {centrdIni mazani). Jednorazové naplnéni mazivem na celou Zivotnost sroubu je dle zkusenosii nedostateéné, nebof mazivo
ie vzdy po ase z matice vyfladeno a zvysuje se ffeci odpor.

Mazaci tuky

Doporucujeme maziva na bazi minerdlniho oleje, tiidy K2K, DIN 51825, Jestlize zatizeni je o 10% vy33i nez dynamicka unosnost Cdyn,
musite pouzit mazivo s mimotadnymi pifsadami (KP2K, DIN 51825). Pro vysoké oté&ky (otéekovy faktor Dn > 50 000) doporu&ujeme
kvalitu K1 K nebo KP1 K. Hodnota Dn < 2000 vyZaduje maziva o ffidé viskozity 3 (K3K nebo KP3K, DIN 51825). Doba do dalsiho
mazani zdlezi na okolnich podminkach. Zpravidla je nezbyiné promazat po 200 - 600 provoznich hodinach. Pii mazéni pro mnozstvi
poliebného maziva plat: na kazdy centimetr proméru hfidele 1 cm3 maziva na kazdou matici. Je nuiné pouzivat maziva pouze na shodné
chemické bazi.

Mazéni olejem

Pro mazdani olejem jsou vhodné oleje fidy CL v souladu s DIN 51517 ¢ast 2. Pii pracovni teploté by mél mit olej viskozitu od 68 do
100 mm?/s. Pro vy$si otécky (Dn > 50 000) doporucujeme oleje fidy o viskozitg ISO VG 150 - 460. Jestlize je zatizeni o vice nez 10 %
vy33i nez dynamickd nosnost Cdyn, doporuéujeme oleje s piidavky na zvétseni Gnosnosti (tfida CLP, DIN 51517 &&st 3). Pokud se provéds
mazanf olejovou lazni, je vhodné drzet Sroub 0,5 az 1 mm nad hladinou oleje. Privod oleje pro ob&zny systém mazani by mél byt od

3 do 8 cm3/h na kazdy kulickovy okruh.

Mazaci ndvod

Mazaci navod pro kulickové Srouby je k dispozici ke stazeni na nasich webovych strankach www.matis.cz.

Mazaci lisy a maziva

Mazacf lisy
Typ Popis
GR-0001 Mazaci lis GR-0001 pro pfimé plnéni
GN-80M Mazaci lis GN-80M véetné sady nastaved a adaptérd pro pfimé plnéni nebo 70 g kartusi
GN-400C Mazaci lis GN-400C véetné sady néstaved a adaptérd pro pfimé plnéni nebo 400 g kartusi
5-12-0035 Sada néstaved a adaptér
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Mazaci lisy

Typ Popis Baleni
GO1 Pro vysokd zatizeni
GO02 Pro &isté prostredi Kartuse 70 g
GO03 Pro &isté prostfedi a vysoké rychlosti Kartuse 400 g
GO4 Pro vysoké rychlosti Déza 1 kg
GO5 Standardni tuk

Oleje
Typ Popis Baleni

SHC-639 Olej pro dopliiovani zasobnikd E2 Léhev 11

Chromové povlakovani ATC - ochrana proti korozi

Vseobecné informace

Pro aplikace s pozadavkem na vysokou odolnost proti korozi a oféru nabizime zuslechténi kulickovych $roubd viech typd chromovym

povlakovénim typu ATC. Pii tomto procesu jsou opatieny povlakem jak kulickové matice, tak opracované hiidele.

Chromovy povlak obsahujici vice nez 98 % istého chromu je extrémné tvrdy, tenky a nevykazuje trhliny. Diky nizké teploté zpracovéni pod

80 °C nedochdzi v povlakovaném materiélu k zadnym zméndm, coz zajisfuje tvarovou a tvrdostni stabilitu.

Tvrdost chromové vrstvy dosahuje 75-78 HRC {1200-1300 HV| a v rozsahu teplot -230 °C az +800 °C se chovd neutrdlng bez
podstatnych zmén strukiury. Tlousfka vrsivy se pohybuje mezi 5-8 pm.

Material kulickového sroubu

Chromovd vrstva

Struktura povrchu chromové vrstvy

Typ W. Nr. DIN ¢ésSN
Hridele 1.1213 Cf53 12 060
Matice 1.6523 21 NiCrMo 2 16 125
Kulicky 1.3505 100 Cr 6 14 106
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Navrh kulickového sroubu

Pri navrhu kulickového Sroubu je freba vzit do tvahy nasledujici parametry:

* PoZadavky na pfesnost polohovéni - z toho se odviji, zda se pouzije Sroub se zavitem valcovanym, okruzovanym nebo brousenym

* Vile nebo piedepnuti matice - jednoduché matice jsou dodévany s vili max. 0,05 mm, nebo s vymezenou vili. Dvojité matice jsou
dodavany predepnuté, coz umoZiiuje bezvilovy provoz i pfi zalizeni sousfavy.

* Otdeky - je tieba zkontrolovat zda jmenovity primér droubu vyndsobeny pozadovanymi maximdlnimi otackami (tzv. D x n faktor)
nepresahuje danou maximalni hodnotu. Ddle je nutno zkontrolovat kritické ofacky sroubu, které zavisi na délce hiidele a jeho
uloZent.

* Pracovni zatizeni - které mda vliv na Zivotnost kulickového sroubu

V piipadé zdjmu s Vami ochomé projedname Vase konstrukeni fesent. 223 P
S\ 2\ 2\
g TR
KONTROLA MAXIMALNICH OTACEK § 2500 \\ \
Kulickové Srouby  nesmé&iji pracovat = 2000 \ \\
v oblastech kritickych otagek. Kriticke 1500 \ \
otacky zdvisi na délce a priméru hit- \ \\\\\
dele a ulozeni konct. 3000771 4600 \\
o 2500 900 AL
Maximdlni pracovni otd&ky n,, by 800 \
ol v s e v 3000— 2000 700 ALY
nemély pfesdhnout 80 % kritickych 600 ARRARNAY
otééek n,. 25001 4500— 500 ARRRRANY
1 2000
d 108 30007 100  *%° AN \\\
ne=ky + %10 2500_| 1500 1000 \\\\ \\\
d goo—-| 300 \
2000 | 200 \ \
MNmax = N+ 0,8 1000 600 \ \
1500 | 900 200
e AW
— 700 150 \
n, - kritické otacky [min'] 1000 600 400 \\ \\
900 |
Mo - Max. pripusing otacky [min'] goo—| % 300 100 & \ \
700 400 90 A\ \\\
k, - koeficient ulozenf 600 80 AR RN AY
so0_| 300 2007 70 AN
d, - promér hiidele [mm] . 60 ALY\ WL
400 150— AV
Iy - vzddlenost mezilozisky [mm] -1 200 50 \\ \\
300
150 100 40 \ \ \
Pribliznou hodnotu krifickych ofacek 200 ?8: \ \ \\\
v z&vislosti na délce a priméru hfidele 7] 188: 60 \ \
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matic Kontrolni vypocdet

industrial components

KONTROLA VZPERNE TUHOSTI

Kulickovy $roub moZe byt zatéZovan axidlni silou pouze do té miry, aby nedoslo k jeho deformaci. Pipusiné axidlnf zatizeni zdlezi na
délce, priméru a ulozeni kulickového roubu.

Maximdlni axiélni zatiZeni Sroubu F,., v pracovnich podminkach mizZe byt nejvy$ 50 % pFipustného teoretického zatiZeni F,.

di

-10°
Li

Fk =kk .

Fimax = Fr+ 0,5

F. - max. teorefickd dovolend axidlni sila [N] ‘% g,
Fimax - max. dovolend provozni axidlni sila [N] % % % %
2 2z (558 O
k., - koeficient z&vislosti na uloZeni “% ‘3%‘ ‘\’2;; ?%,7 %w % 3
d, - promér hiidele [mm] ‘\% ‘\‘%‘; %:% %’%\?ﬁ% % %
> %
I, - nepodepiend délka hfidele [mm] % \f%a\ %Sé 2’0?& 2“%(%« % g%

F (kN)
L
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matig

Kontrolni vypocet
Kontrola otackového faktoru D x n

Soudinitel D % n je nasobek jmenovitého proméru kulickového $roubu a pozadovanych maximalnich otéeek, jehoz vysledek nesmi
presahnout nasledujici hodnoty:

Typ kulickového sroubu Maximalni otackovy faktor
Valcovany 70 000
Valcovany s vymezenou vili 90 000
Okruzovany a brouseny 90 000

Je mozné dodat kulickové Srouby i s vys8im otackovym fakiorem. V piipadé pozadavku na takové specidlni feseni nas prosim kontakiujte.

Kontrola Zivotnosti

Zivotnost kulickového 3roubu zavisi na spekiru jeho zatizeni v ¢ase, plynulosti chodu, Eistoté prostiedi, dostatecném mazani, vibracich
a rézech a na mnoha dalsich fakforech.

* Vypodet stiednich otaéek

Pro pfipad rozdilnych oftagek v pribéhu cyklu vypocitejte stredni ofacky:

X

&
tm = Z"" " 100

i=1

x - pocet roznych otdekovych rezimd b&hem jednoho cyklu
n,, - strednf ofacky [min’']

t. - poméma doba v %, po kierou pisobi ofacky ni

* Vypocet stredniho zatizeni

Pro pifpad rozdilného zatizeni v prib&hu cyklu vypocitejte sttedni zatizent:

Konstaninf otacky a proménlivé zatizenf

t (%)
X
) :321:_3.711'—'%
m — ' n,-100

i=

Nm

N2

3 F
Fm D 7
Proménlivé otacky a proménlivé zatizent = l
HJ-
t

x - pocet roznych zat&Zovych rezimd béhem jednoho cyklu ; ; : (%)
2 3 4
F. - stfedni zatizeni [N]

t. - pomémna doba v %, po kierou pisobf zatizenf Fi
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Kontrolni vypocet

Vypocet zivotnosti

Zivotnost v otackdach

Cd n ’
L= (-22) . 106
F;?t

L - Zivotnost kulickového $roubu v otackach
Cqyn - dynamickd tnosnost [N]
F_ - sttedni zatiZzeni [N]

m

Zivotnost v provoznich hodinéch

L. = (Cdyn)3 106
PTNEy ) 60

L, - Zivoinost kulickového $roubu v provoznich hodinach
Cqyn - dynamickd tnosnost [N]
F_ - sttedni zatiZzeni [N]

m

n, - strednf ofacky [min']

m

Vypocet hnaciho kroutictho momentu

Hnacf kroutici moment pro pievod rotaéniho pohybu na pfimocary

F -P
M= ————
2000 - -7
M - hnacf kroutici moment [Nm]
F - axidlnf sila pusobici na matici [N]
P - stoupdni kulickového zavitu [mm]

n - O&nnost (standardné O,88)

Z tohoto pozadovaného kroutictho momentu M, uréime pozadovany vykon motoru.

Pt = vykon [kW]

Pt = M, en M, = kroutici moment [Nm]

@550

n = pocet otdeek za minutu
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Valcované kulickové srouby

Objednaci kéd

Oznacdovani valcovanych kuli¢kovych sroubd

matic

industrial components

R 40 05 - FSC 0586 - X - o
R - provy Opracovani 2 konce
L - levy X - opracovany
0 - neopracovany
G - vyzihany
Jmenovity Opracovani 1 konce
promér X - opracovany
Sroubu 0 ,
- neopracovany
N - G - vyzihany
Jmenovité stoupanf Celkové
Sroubovice délka [mm]
0586 - 586 mm
Typ matice
FSI
FSC
92
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Valcované kulickové srouby

Jednoducha matice prirubova dle DIN 69051 cast 5

L3

¢

Mazaci otvor

T

Mazaci otvor

o -
5 5
el
2
o
L Usporadani otvord 1 Uspofadani otvor(i 2
ds=32 ds=40

Oznacdeni d, | P | D |Dl|D2|D3|Uspofa-| L | L1 (L2 |[L3 | S B (dk | C, Co Max. |Hmotnost|Hmotnost
#0,1|mm| g6 |mm |mm | mm| déani |mm|mm| mm | mm| mm |[mm|mm | [N] [N] axialni | matice | Sroubu

mm mm otvory vile mm| (kg/ks) | (kg/m)
R15-05K4-FSCDIN (13,8| 5 | 28 | 48 | 38 | 5,5 1 38| 10| 10| 5 | M6 | 40 | 11,8 | 12600 | 21000 0,04 0,17 1,50
R16-05T3-FSCDIN (15,5| 5 | 28 | 48 | 38 | 5,5 1 40 | 10 | 10 | 5 | M6 | 40 | 12,9 | 7320 | 12470 0,04 0,17 1,58
R16-10K3-FSCDIN (14,6 10 | 28 | 48 | 38 | 5,5 1 45 | 10 | 10 | 5 | M6 | 40 | 12,5| 9100 | 19300 0,04 0,19 1,42
R16-16K3-FSCDIN |14,4| 16 | 28 | 48 | 38 | 5,5 1 61 | 12 | 20 | 6 | M6 | 40 | 12,0 | 92100 | 19300 | 0,04 0,30 1,58
R20-05K4-FSCDIN (19,5| 5 | 36 | 58 | 47 | 6,6 1 40 | 10 | 10 | 5 | M6 | 44 | 16,9 | 13400 | 32740 0,04 0,29 2,47
R20-10K3-FSCDIN (19,3| 10 | 36 | 58 | 47 | 6,6 1 48 [ 10 | 10 | 5 | M6 | 44 | 16,5| 10000 | 23500 | 0,04 0,32 2,47
R20-20K2-FSCDIN (19,5| 20 | 36 | 58 | 47 | 6,6 1 57 |10 | 10| 5 M6 | 44 | 17,1 | 6800 | 15300 0,04 0,36 2,47
R20-20K4-DFSCDIN|( 19,5| 20 | 36 | 58 | 47 | 6,6 1 57 |10 | 10 | 5 | M6 | 44 | 17,1 | 12300 | 30500 | 0,04 0,36 2,47
R25-05K4-FSCDIN (24,9| 5 | 40 | 62 | 51 | 6,6 1 43 | 10 | 12 | 5 | M6 | 48 |22,3| 14900 | 41500 0,04 0,31 3,85
R25-10K4-FSCDIN |24,4| 10 | 40 | 62 | 51 | 6,6 1 61 | 10 | 16 | 5 | M6 | 48 | 21,8 | 15900 | 40400 | 0,04 0,39 3,85
R25-25K2-FSCDIN (24,7| 25 | 40 | 62 | 51 | 6,6 1 70| 10 | 16 | 5 | M6 | 48 |22,1| 7500 | 19300 0,04 0,43 3,85
R25-25K4-DFSCDIN (31,7 | 25 | 40 | 62 | 51 | 6,6 1 70|10 | 16 | 5 | M6 | 48 | 22,1 | 13500 | 38200 | 0,04 0,43 3,85
R32-05K6-FSCDIN (31,8| 5 | 50 [ 80 | 65 | 9 1 48 [ 12 | 12 | 6 | M6 | 62 |29,1|23900| 81900 0,04 0,59 6,31
R32-10K5-FSCDIN (31,8| 10 | 50 80 | 65 | ¢ 1 77 | 12 | 16 | 6 | M6 | 62 | 28,6 (31500 | 80100 0,04 1,02 6,31
R32-20K3-FSCDIN (31,8| 20 | 50 | 80 | 65 | 9 1 88 |12 | 16 | 7 | M6 | 62 |28,6| 17000 | 48500 | 0,04 1,02 6,31
R32-32K2-FSCDIN (31,9| 32 | 50 [ 80 | 65 | 9 1 88 |12 | 12 | 6 | M6 | 62 [28,7| 11600 | 31800 0,04 1,20 6,31
R32-32K4-DFSCDIN|31,9| 32 | 50 [ 80 | 65 | ¢ 1 88 | 12 | 12 | 6 | M6 | 62 |28,7|20600| 62200 | 0,04 1,33 6,31
R40-05K6-FSCDIN (39,4| 5 | 63 [ 93 | 78 | 9 2 50 | 14 | 10 | 7 |M8x1| 70 |36,8|25900|100600| 0,04 1,10 9,87
R40-10K4-FSCDIN (37,8| 10 | 63 | 93 | 78 | 9 2 70 | 14 | 16 | 7 |M8x1| 70 |32,8|45000|123000| 0,04 1,25 9,87
R40-20K3-FSCDIN (37,8| 20 | 63 | 93 | 78 | ¢ 2 88 | 14 | 16 | 7 |M8x1| 70 |32,8|34850 | 94000 0,07 1,45 9,87
R40-40K2-FSCDIN (37,8 40 | 63 | 93 | 78 | 9 2 102 | 14 | 16 | 7 |M8x1| 70 [32,9|23000| 58400 | 0,07 1,60 9,87
R40-40K4-DFSCDIN(37,8| 40 | 63 [ 93 | 78 | 9 2 102 | 14 | 16 | 7 |M8x1| 70 (32,9 | 41500 | 115800 | 0,07 1,60 9,87
R50-05K6-FSCDIN (49,3| 5 | 75 [110| 93 | 11 2 50| 16 | 10 | 8 |M8x1| 85 |46,8|28300|127200| 0,07 1,30 15,41
R50-10K6-FSCDIN (47,9| 10 | 75 [ 110 | 93 | 11 2 90 | 16 | 16 | 8 |M8x1| 85 |42,9| 74500 250000 0,07 2,20 15,41
R50-20K5-FSCDIN (48,0| 20 | 75 [110| 93 | 11 2 132| 18 | 25 | 9 |M8x1| 85 [42,9|62000|208000| 0,07 2,50 14,81
R50-40K3-FSCDIN (50,3| 40 | 75 [ 110 | 93 | 11 2 149 | 18 | 45 | 9 |M8x1| 85 [45,0|39000|123000| 0,07 3,30 14,81
R50-40K6-DFSCDIN(50,3| 40 | 75 [ 110 | 93 | 11 2 149 | 18 | 45 | 9 |M8x1| 85 [45,0|70300|242600| 0,07 3,37 14,81
R63-10T6-FSIDIN (63,1 10 | 90 [ 125|108 | 11 2 120 | 18 | 16 | 9 |M8x1| 95 (58,0 61920 |214090| 0,07 3,10 22,30

* Matice pro vélcované kulickové srouby

* Plipojovaci rozméry dle DIN 69051 &ést 5

¢ Matice se stiracim t&snicim krouZzkem

* Jednoducha pifrubova matice

* Brousené kulickové drahy u matic

* Domecky pro matice viz piislusenstvi kul. Sroubd

e DFSCDIN - dvouchodd matice
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Valcované kulickové srouby

Valcova jednoducha matice se zavitem RSIT

matig

industrial components

| e '
L1
L
T
Drazka pro pfivod maziva
Oznaéeni ds P D D1 L L1 dk Dyn. Stat. Hmotnost | Hmotnost
[mm] |[mm]| -0,2 | [mm] | -0,5 |[mm]|[mm]| Unosnost Unosnost matice sroubu
[mm] [mm] Cyyn [N] G, [N] [kg/ks] [kg/m]
RO8-25T2-RSIT* 7,8 2,5 17,5 | M15x1 | 23,5 | 7,5 6,1 1200 3360 0,04 0,41
R10-25T2-RSIT* 10,0 | 2,5 19,5 | M17x1 | 250 | 7,5 8,1 1780 2630 0,06 0,62
R10-04-T2-RSIT* | 10,0 | 4,0 24 | M22x1| 32,0 | 10,0 | 7,7 1980 2820 0,08 0,62
R1204-B1-RSIT**| 12,0 | 4,0 | 25,5 | M20%x1 | 34,0 | 10,0 | 9,5 3000 5700 0,10 1,07
* bez stiracich krouzkd
* *jednostranny sfiraci krouzek
Valcova jednoducha matice se zavitem RSB
e L e
fd o
2
T
M| 6D
Oznaéeni ds P D M L J dk Dyn. Stat. Hmotnost | Hmotnost
[mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | Unosnost Unosnost matice Sroubu
Cayn [N] G, [N] [kg/ks] [kg/m]
R16-05B1-RSB 16 5 32,5 |M30x1,5| 42 12 12,9 6790 12260 0,45 1,58
R20-05C1-RSB 20 5 40 |M36x%1,5| 54 14 16,9 10010 21490 0,53 2,47
R25-05B2-RSB 25 5 46 |M42x1,5| 69 19 22,3 15340 39750 0,98 3,85
R32-05B2-RSB 32 5 54 M50x%2 69 19 29,1 17020 50980 1,15 6,31

* Matice se stiracim t&snicim krouzkem
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Jednoduchd matice SSV - typ kostka

Valcované kulickové srouby

LK v
il
_+ S, .
@ @} 8
o & e
Oznaéeni ds P/W|(F | Hxt|L|B|C|K|T Al M Dyn. Stat. Hmotnost | Hmotnost
mm | mm|mm|mm mm|mm|mm|mm| mm |mm|[max] | Unosnost | Unosnost matice sSroubu
Cdyn [N] | CO[N] [kg/ks] [kg/m]
R16-05B1-SSV |16 | 5 [ 42| 16| M5x8 |36 |32 |22 21,5|Mé6| 32,5 6790 1226 0,45 1,58
R20-05B1-SSV (20| 5 | 48|17 [M6x10({35|35|22| 5 [ 9,0 ([M6| 39,0 7450 1526 0,53 2,47
R25-05B1-SSV (25| 5 | 60|20 ({M8x12({35|40(|22| 7 | 9,5 |M6| 45,0 8450 1987 0,98 3,85
R32-05B1-SSV (32| 5 |70 |26 [M8x12({94 |50|60| 10 [12,0{M6| 62,0 9600 2047 1,15 6,31

¢ Matice se stiracim t&snicim krouzkem

matis s.r.o., Kastanova 34, 620 00 Brno, tel.: +420 548 214 438, fax: +420 548 214 439, e-mail: info@matis.cz, www.matis.cz
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Presné okruzované kulickové srouby

Objednaci kéd

Oznacovani presné okruzovanych kuli¢kovych sroubd

matic

industrial components

- 1
Opracovéni 2 konce
X - opracovany
0 - neopracovany

G - vyzthany

DDB 40 05 0586 - X - ()
Typ m@
DEB
DDB
SE
Ze Jmenovity ﬁOprocovém’ 1 konce
yA promér X - opracovany
AME Sroubu 0 - neopracovany
— G - vyzthany
Jmenovité stupanf Celkovd délka
Sroubovice 0586 - 586 mm
Zavit
R - pravy
L - levy

96

matis s.r.o., Kastanové 34, 620 00 Brno, tel.: +420 548 214 438, fax: +420 548 214 439, e-mail: inffo@matis.cz, www.matis.cz



mati PFesné okruzované kulickové srouby

industrial components

Jednoduchda matice pfirubova DEB

Mazaci otvor

L3
S | Mazaci otvor 30
] . /&

= — 5290

= o YV T oo San N

- [0 EhE D

2| Neler~

L B B
L Usporadani otvor( 1 Usporadani otvort 2
ds=32 ds=40
Oznateni |ds| P | 2 |D1|D2|D3 U:!%:ria Lt |23 s | B |dk|c,. INI| c(n) |Hmotnost

g6 otvord ¢ (kg)
DEB1605-R-3EF 16 | 5 | 28 |48 |38 |5,5 40|10 (10| 5 Mé6 | 40 [13,5| 9600 12700 0,17
DEB2005-R-4EF 20| 5 |36 |58 | 47 | 6,6 52| 10| 10| 5 Mé | 44 |17,5| 13900 21800 0,29
DEB2505-R-4EF 25| 5 | 40| 62 | 51 | 6,6 52|10 10| 5 Mé | 48 |22,5| 15600 27900 0,31
DEB2510-R-3EF 25 |10 | 40 | 62 | 51 | 6,6 65110 |16 | 5 M6 | 48 | 21 24100 36200 0,35
DEB3205-R-5EF 32| 5 |50 80|65 9 60|12 |10 6 Mé | 62 |29,5| 20700 43900 0,66
DEB3210-R-4EF 32|10 (50 (80| 65| 9 85|14 |16 7 Mé6 | 62 [27,8| 40900 63200 0,82
DEB3220-R-2EB 3220|5080 65| 9 80| 14|16 7 Mé | 62 |27,8| 20300 26800 0,66
DEB4005-R-5EF 40| 5 (63|93 |78 | 9 69 | 14 | 10 | 7 |M8x1| 70 [37,5| 22500 54600 1,12
DEB4010-R-4EF 40 | 10 [ 63 [ 93|78 | 9 88| 14|16 | 7 |M8x1| 70 |35,8| 46800 82600 1,12
DEB4020-R-2EB 40 | 20 (63 (93|78 | 9 88| 14|16 | 7 |M8x1| 70 |35,8| 23800 36400 1,13
DEB5005-R-5EF 50| 5 (75 (11093 | 1 69 | 16 | 10| 8 |M8x1| 85 |47,5| 24900 69800 1,44
DEB5010-R-4EF 50| 10 (75 (110 93 | 11 98 | 16 | 16 | 8 |M8x1| 85 |45,8| 52800 | 106800 1,61
DEB5020-R-3EB | 50 | 20 | 75 [110| 93 | 11 114| 16 | 16 | 8 |M8x1| 85 [45,8| 40000 | 76200 1,91

DEB6310-R-6EF 63 | 10 | 90 | 125|108 11
DEB6320-R-4EP 63|20 | 95 |135|115(13,5
DEB6320-R-5EP 63 [ 20| 95 |135|115|13,5
DEBH6320-R-6GP | 60 | 20 | 125|165|14513,5
DEB8010-R-6EF 80 | 10 | 105|145|125|13,5
DEB8020-R-4EP 80 | 20 | 125(165|14513,5
DEB8020-R-5EP 80 | 20 |125(165|145(13,5
DEBH8020-R-6GP| 78 | 20 | 135|175|155|13,5
DEBH8020-R-7GP| 78 | 20 |135|175|155(13,5

120| 18 | 16 | 9 |M8x1| 95 [58,8| 84700 | 210800 2,98
150| 20 | 25 | 10 | M8x1|100|55,4| 105000 | 250000 3,83
175| 20 | 25 | 10 | M8x%1|100(55,4| 125000 | 300000 4,3
170| 25 | 25 | 12 |M8x1|130(50,2| 230000 | 600000 9,4
120| 20 | 16 | 10 | M8x1|110(75,8| 93400 | 269200 3,13
160| 25 | 25 | 12 |M8x1|130(72,4| 135000 | 322000 7,95
175| 25 | 25 | 12 |M8x%1|130(72,4| 161500 | 398000 9,25
170| 25 | 25 |12,5|M8x1|140|68,2| 280000 | 720000 13
190 25 | 25 [12,5|M8x%1|140|68,2| 320000 | 820000 13,6

N ININDNININDNINDNININDNINDNINDIDNINDNINDINDNIND|m|m|==]=]=—

* Matice pro presné okruzované kulickové Srouby
* Pipojovaci rozméry dle DIN 69051 &ast 5

* Jednoduchd pfirubovd matice

* Brougené kulickové drahy u matic

* Domecky pro matice viz piislusenstni kul. sroubd
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Presné okruzované kulickové srouby

Dvoijita predepnuté matice prirubova

matig

industrial components

ngazaciowm
L3
s | | Mazaci otvor

- I

[ o IR

St L

p| . !

= | L2 |
_L1_|
- Usporadani otvor( 1 Usporadani otvori 2
ds=32 ds=40
Oznateni |ds| P | 2 |D1|D2|D3 U;Z:riu Lt |23 s | B dk|c,,INl| ¢(n) |Hmomost

g6 otvord - (kg)
DDB1605-R-3EF | 16 | 5 | 28 | 48 | 38 | 5,5 1 80| 10|10 | 5 Mé6 | 40 | 13,5 9600 12700 0,25
DDB2005-R-4EF | 20 | 5 | 36 | 58 | 47 | 6,6 1 82 |10|10| 5 Mé6 | 44 | 17,5 | 13900 21800 0,42
DDB2505-R-4EF | 25 | 5 | 40 | 62 | 51 | 6,6 1 95| 10| 10| 5 Mé6 | 48 | 22,5| 15600 27900 0,52
DDB2510-R-3EF | 25 | 10 | 40 | 62 | 51 | 6,6 1 15|10 |16 | 5 Mé6 | 48 | 21 24100 36200 0,57
DDB3205-R-5EF | 32 | 5 | 50|80 | 65| 9 1 95|12 10| 6 Mé6 | 62 |29,5| 20700 43900 0,97
DDB3210-R-4EF | 32 | 10 | 50 | 80 | 65 | 9 1 138| 14 | 16 | 7 Mé6 | 62 | 27,8 | 40900 63200 1,01
DDB3220-R-2EB| 32 | 20 | 50 | 80 | 65 | 9 1 138| 14 | 16 | 7 Mé | 62 | 27,8 | 20300 26800 1,01
DDB4005-R-5EF | 40 | 5 | 63 [ 93|78 | 9 2 109| 14 | 10 | 7 |M8x1| 70 | 37,5 | 22500 54600 1,55
DDB4010-R-4EF | 40 | 10 | 63 | 93 |78 | 9 2 150| 14 | 16 | 7 |M8%x1| 70 |35,8| 46800 82600 2,13
DDB4020-R-2EB| 40 | 20 | 63 | 93 |78 | 9 2 150| 14 | 16 | 7 |M8%x1| 70| 35,8 | 23800 36400 1,8
DDB5005-R-5EF | 50 | 5 | 75 [110]| 93 | 11 2 112 16 | 10 | 8 [M8x1| 85 | 47,5 | 24900 69800 2,16
DDB5010-R-4EF | 50 | 10 | 75 | 110| 93 | 11 2 164 16 | 16 | 8 |M8x1| 85| 45,8 | 52800 106800 2,5
DDB5020-R-3EB| 50 | 20 | 75 | 110| 93 | 11 2 196 16 | 16 | 8 |M8x1| 85| 45,8 | 40000 76200 4,34
DDB6310-R-6EF | 63 | 10 | 90 (125|108 11 2 205 18 | 16 | 9 [M8x1| 95 | 58,8 | 84700 210800 4,34
DDB6320-R-4EP | 63 | 20 | 95 |135|715(13,5 2 270| 20 | 25 | 10 [ M8x%1|100| 55,4 | 120000 | 250000 6,95
DDB8010-R-6EF | 80 | 10 | 105|145|125(13,5 2 205( 20 | 16 | 10 [M8%1|110| 75,8 | 93400 | 269200 4,71
DDB8020-R-4EP | 80 | 20 | 125|165|145(13,5 2 280| 25 | 25| 12 {M8x%1|130| 72,4 | 135000 | 322000 13,8

* Matice pro presné okruzované kulickové srouby

* Pripojovaci rozméry dle DIN 69051 &ast 5

* Jednoduchd pfirubova matice

* Brousené kulickové drahy u matic

* Domecky pro matice viz piislusenstni kul. sroubd
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mati PFesné okruzované kulickové srouby

industrial components

Valcova jednoducha matice se zavitem SE

AW

D1
A
dk
ds
D

|l Iz

L

i

Drazka pro pfivod maziva

Dyn. tat.
Oznaceni ds P _°D2 D1 _ol' 5 L1 dk ﬁno:'nost ﬁnis:ost H[':;;::]s !
§ g Cayn [N] Co [N]
SE1605-R-3EF 16 5 36 M30x%1,5 42 12 13,5 9600 12700 0,45
SE2005-R-4EF 20 5 40 M35x%1,5 52 12 17,5 13900 21800 0,53
SE2505-R-4EF 25 5 45 M40x1,5 60 15 22,5 15600 27900 0,82
SE2510-R-3EF 25 10 48 M45x1,5 70 15 21 24100 36200 1
SE3205-R-5EF 32 5 52 M48x1,5 60 15 29,5 20700 43900 1,13
SE3210-R-4EF 32 10 56 M52x1,5 90 15 27,8 34100 56100 1,62
SE3220-R-2EB 32 20 56 M52x1,5 80 15 27,8 20300 26800 1,44
SE4005-R-5EF 40 5 65 Mé60x%1,5 68 18 37,5 22500 54600 1,63
SE4010-R-4EF 40 10 65 Mé0x%1,5 88 18 35,8 46800 82600 1,75
SE4020-R-2EB 40 20 65 Mé0x%1,5 88 18 35,8 23800 36400 1,7/
SE5010-R-4EF 50 10 80 M75x%1,5 100 20 45,8 52800 106800 2,96
SE5020-R-3EB 50 20 80 M75x%1,5 114 20 45,8 40000 76200 3,15
SE6310-R-6EF 63 10 95 M85x%2,0 120 20 58,8 84700 210800 4,37
SE6320-R-3EP 63 20 95 M85x%2,0 138 20 55,4 96000 189000 4,4
* Matice pro presné okruzované kulickové Srouby
* Brougené kulickové drahy u matic
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Presné okruzované kuli¢kové srouby mati

industrial components

Valcova jednoducha matice ZE

L1

S

A

\

Drazka pro mazani

Dyn. tat.
Oznaéeni ds P 9D7 +(I,' 2 L1 12 | L3 | | g 1 :9 dk t’moZnost ﬁni;ost H'Eo;::os'.

o ’ ConNl | GINI e
ZE1605-R-3EF 16 5 28 40 12 16 9 4 2,4 4 13,5 9600 12700 0,10
ZE2005-R-4EF 20 5 36 51 15 20 10 4 2,4 4 17,5 13900 21800 0,23
ZE2505-R-4EF 25 5 40 60 20 20 12 5 2,4 4 22,5 15600 27900 0,29
ZE2510-R-3EF 25 10 48 65 22 20 15 5 2,4 4 21,0 24100 36200 0,50
ZE3205-R-5EF 32 5 48 60 20 20 12 5 2,4 4 29,5 20700 43900 0,38
ZE3210-R-4EF 32 10 56 80 27 25 15 5 2,4 4 27,8 40900 63200 0,74
ZE3220-R-2EB 32 20 56 80 27 25 15 5 2,4 4 27,8 20300 26800 0,70
ZE4005-R-5EF 40 5 56 68 24 20 15 6 2,4 4 37,5 22500 54600 0,44
ZE4010-R-4EF 40 10 62 88 31 25 15 6 2,4 4 35,8 46800 82600 0,85
ZE4020-R-2EB 40 20 62 88 31 25 15 6 2,4 4 35,8 23800 36400 0,88
ZE4040-R-2GB | 40 40 72 | 118 | 46 25 29 6 2,4 4 35,8 23800 42900 1,80
ZE5005-R-5EF 50 5 68 69 24 20 15 6 2,4 4 47,5 24900 69800 0,72
ZE5010-R-4EF 50 10 72 | 100 | 37 25 17 6 2,4 4 45,8 52800 106800 1,04
ZE5020-R-3EB 50 20 72 | 114 | 44 25 17 6 2,4 4 45,8 40000 76200 1,10
ZE6310-R-6EF 63 10 85 | 120 | 44 32 17 6 3,5 6 58,8 84700 210800 1,73
ZEN6320-R-4EP | 63 20 95 | 135 | 52 32 17 6 8,9 6 55,4 105000 250000 3,80
ZE8010-R-6EF 80 10 | 105 | 120 | 44 32 17 8 3,5 6 75,8 93400 269200 2,80
ZE8020-R-4EP 80 20 | 125 | 150 | 52 45 17 8 BES) 6 72,4 135000 322000 7,80
ZEH8020-R-6EP | 78 20 | 130 | 182 | 68,5 | 45 19 8 4 8 68,2 200000 510000 11,00

* Mafice pro presné okruzované kulickové Srouby

* Brougené kulickové drahy u matic
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mati PFesné okruzované kulickové srouby

industrial components

Valcova dvojita predepnuta matice ZD

L1 Lz

| L} I

Drazka pro mazani

Dyn. tat.
Oznaceni ds P :7 +(:' L L2 L4 +; 1 :9 dk l'moZnost 6nis‘:'|ost H':o;;os'
- ‘ CanNl | GINI o=
ZD1605-R-3EF 16 5 28 72 14 16 4 2,4 4 13,5 9600 12700 0,20
ZD2005-R-4EF 20 5 36 86 15 20 4 2,4 4 17,5 13900 21800 0,39
ZD2505-R-4EF 25 5 40 100 20 20 5 2,4 4 22,5 15600 27900 0,48
ZD2510-R-3EF 25 10 48 115 20 20 5 2,4 4 21,0 24100 36200 0,80
ZD3205-R-5EF 32 5 48 100 20 20 5 2,4 4 29,5 20700 43900 0,63
ZD3210-R-3EF 32 10 56 136 25 25 6 2,4 4 27,8 32000 47500 1,30
ZD3220-R-2EB 32 20 56 142 28 25 6 2,4 4 27,8 20300 26800 1,30
ZD4005-R-5EF 40 5 56 108 20 20 6 2,4 4 37,5 22500 54600 0,78
ZD4010-R-4EF 40 10 62 142 28 25 6 2,4 4 35,8 46800 82600 1,34
ZD4020-R-2EB 40 20 62 146 30 25 6 2,4 4 35,8 23800 36400 17511
ZD5005-R-5EF 50 5 68 108 20 20 6 2,4 4 47,5 24900 69800 1,40
ZD5010-R-4EF 50 10 72 168 35 25 8 2,4 4 45,8 52800 106800 1,72
ZD5020-R-3EB 50 20 72 190 | 47 25 6 2,4 4 45,8 40000 76200 1,95
ZD6310-R-6EF 63 10 85 208 | 44 32 6 3,5 6 58,8 84700 210800 2,81
ZDN6320-R-4EP | 63 20 95 260 | 65 32 6 3,5 6 55,4 105000 250000 7,30
ZD8010-R-6EF 80 10 105 | 208 | 44 32 6 3)5 6 75,8 93400 269200 5,50
ZD8020-R-4EP 80 20 125 | 285 | 55 32 8 41 8 72,4 135000 322000 14,90
* Matice pro presné okruzované kulickové srouby
* Brougené kulickové drahy u matic
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Presné okruzované kuli¢kové srouby mati

industrial components

Pohdnénd matice AME

Konstrukeni fesent:

Kulickova matice je ulozena v radiging-oxidlnim lozisku ZKLF...2Z, kieré je upevnéno pres distanéni krouzek pomoci pojisiné matice
HIR. LozZisko md& vysokou tuhost diky ,0" uspoiadani obou kulickovych fad. Axidlni a radigini sily, které vznikaji, jsou tak zachyceny
bez jakychkoli problémd. Silnosténny stabilni vn&jsi loziskovy krouzek je prisroubovan piftmo na konstrukei, proto nejsou nutnd loziskova
pouzdra ani loziskové domecky. LoZisko je promazdévéno recirkulagnim mazacim systémem. Kulickovou matici Ize mazat skrze radidlni
otvor v hfideli. Remenice nenf sou¢asti dodavky.

~ LoZisko ZKLF

r Remenice
|
T TH
I ~ Pojistna matice
! — v
i
\'\i\i\ﬂ% ol 58 8
ﬁglh = I
[y ]
i T
3 B
Mazaci otvor M6 L

Ro:méry Rozméry matice T Typ Dyn. Seb | max
Oznadeni hfidele Ioiiys':(a pojistné [Gnosnost|Gnosnost [ot/min]
ds| P |dk [D1|D2|D3h7| D4 |[D5| L | L1 |L2 matice | C,,. [N] | C,[N]
AME1605-R-3EF | 16 | 5 13,5/ 50 | 40 | 30 | M6 | 47 | 50 | 10 | 3 | ZKLF3080 | HIR-30 9600 12700 4000
AME2005-R-4EF | 20 | 5 |17,5| 63 | 52 | 40 [ M6 | 60 | 60 | 12 | 5 [ZKLF40100| HIR-40 | 13900 21800 3300
AME2505-R-4EF | 25 | 5 |22,5|76 | 60| 50 | M6 |72 |63 | 15| 5 [ZKLF50115| HIR-50 | 15600 27900 3000
AME2510-R-3EF | 25 | 10 | 21 | 76 | 60 | 50 | M6 |72 | 74 | 15 | 5 |ZKLF50115| HIR-50 | 24100 36200 3000
AME3205-R-5EF | 32 | 5 |29,5|76 | 62| 50 | M8 |72 |70 | 15| 5 |ZKLF50115| HIR-50 | 20700 43900 3000
AME3210-R-4EF | 32 | 10 (27,8| 76 | 62 | 50 | M8 | 72 [105| 15 | 5 |ZKLF50115 - 40900 63200 3000
AME3220-R-2EB | 32 | 20 (27,8 76 | 62 | 50 | M8 | 72 |100| 15 | 5 |ZKLF50115 - 20300 26800 3000
AME4005-R-5EF | 40 | 5 |37,5( 90 |70 | 60 [ M8 |82 |76 | 15| 5 |[ZKLF60145| HIR-60 | 22500 54600 2800
AME4010-R-3EF | 40 | 10 35,8/ 90 | 70 | 60 | M8 | 82 | 85| 15| 5 |ZKLF60145| HIR-60 | 37100 61900 2800
AME4020-R-2EB | 40 | 20 (35,8 90 | 70 | 60 | M8 | 82 |105| 15 | 5 |ZKLF60145| HIR-60 | 23800 36400 2800
AME5005-R-5EF | 50 | 5 |47,5/100| 84 | 70 |M10| 94 | 70 | 15 | 5 |ZKLF70155| HIR-70 | 24900 69800 2500
AME5010-R-4EF | 50 | 10 |45,8|/100| 84 | 70 |[M10| 94 | 95 | 15 | 5 |ZKLF70155| HIR-70 | 52800 | 106800 2500
AME5020-R-3EB | 50 | 20 {45,8{100| 84 | 70 [M10| 94 [120| 15 | 5 |ZKLF70155| HIR-70 | 40000 76200 2500
AME6310-R-6EF | 63 | 10 (58,8/130(110| 90 (M10(122|120| 20 | 7 |ZKLF90190| HIR-90 | 84700 | 210800 2000

V pifpadé z&jmu je mozné dodat pohdnéné matice i v dvojitém predepnutém provedent. Blizsi informace na vyzadani
u technicko-obchodnich z&stupcd firmy.

* Matice pro presné okruzované kulickové Srouby

* Brousené kulickové drahy u matic

* Vlastnosti a rozméry lozisek ZKLF jsou na sir. 134

* Vlastnosti a rozméry pojistnych matic HIR jsou na str. 137
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Bezpecnostni matice SEM

Bezpecnostni matice

Tyto matice pracujf jako normdlni matice, ale jsou doplnény o bezpecnosini &ast. V této bezpe&nosini ¢asti je vyroben negativn( kulickovy
z&vit, ktery zapada s vili do zavitu na hiideli. Pii pohybu matice se bezpecnosini zavit nedotykd zévitu hiidele. Jestlize dojde k rozbiti nebo
ziraté nékterych kulicek v nosné matici, nebo dokonce k destrukci matice, negativni zavit v bezpe&nosini césti dosedne do zavitu v hfideli
a diky ffecimu odporu zabrani dali destrukei soustavy.

Mimo typy uvedené v tabulce je mozné dodat samostatnou bezpecnosini matici k jakémukoliv jinému typu kulickové matice. V takovém
pfipadé je nuiné bezpecnosini matici pevné spojit s matici kulickovou.

SR

ijL_iJ

L

Usporadani otvor( 1

Usporadani otvor( 2

nosna ¢ast bezpec€nostni ¢ast ds=32 ds =40
Oznaéeni |ds | P |Dg7| D1 | D2 | D3 U‘z:’::i.:’“' L1213 s |L14|dk|Cp.(N)| CIN)
SEM 3210-R-4EF| 32 | 10 | 56 | 86 | 70 1 130 15 | 16 | 7,5 | Mé | 66 |27,8| 40900 | 63200
SEMA4O10-R-4EF | 40 | 10 | 63 | 93 | 78 2 130 15 | 16 | 7,5 |M8x1| 70 |35,8| 46800 | 82500
SEM4020-R-2EB| 40 | 20 | 63 | 93 | 78 | 9 2 140| 15 | 16 | 7,5 |M8x1| 70 |35,8| 23800 | 36400
SEM5010-R-5EF | 50 | 10 | 75 | 110 | 93 | 1 2 145| 16 | 16 | 8 |M8x1| 85 [45,8| 63900 | 133300
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Kulickové srouby pro vysoka zatizeni matis

industrial components

Kulickové $rouby pro vysoké zatiZeni

Tyto kulickové Srouby snesou 2% az 3x vé&Rf zatizeni nez standadni kulickové drouby stejné nomindlni velikosti. Maijf vysokou Unosnost
v axianim sméru a vysokou Zivomost. Jednd se o specialni kulickové Srouby s delsimi dodacimi terminy.

Maximalni délka: 2 m.

i
5-@ X THRU | H max T
L A~ o~ -
: i P aved
Pl a |
1/8"PT B J ‘C/ <// C// L_
Mazaci otvor
I f 2D
BF
D Dyn. Stat.
Oznadéeni | ds P L F T E X H w M |Unosnost C, | Unosnost C,
[N] [N]
50-16B2 50 16 95 165 127 28 110 9 68 69 101 232000 647000
50-16B3 50 16 95 213 127 28 110 9 68 69 17 330000 971000
55-16B2 55 16 100 165 132 28 15 9 71 74 101 242000 703000
55-16B3 55 16 100 213 132 28 115 9 71 74 17 343000 1054000
63-16B2 63 16 105 165 137 28 120 9 73 82 101 260000 811000
63-16B3 63 16 105 213 137 28 120 9 73 82 17 368000 1217000
80-16B2 80 16 120 170 158 32 139 n 81 98 106 289000 1029000
80-16B3 80 16 120 218 158 32 139 1 81 98 122 409000 1543000
80-25B3 80 25 145 338 185 40 165 1 102 100 140 684000 2186000
100-16B3 | 100 16 140 218 178 32 159 1 91 17 122 453000 1949000
100-25B3 | 100 25 159 338 199 40 179 1 109 118 140 763000 2740000
100-25B4 | 100 25 159 413 199 40 179 11 109 118 165 977000 3654000
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matis Prislusenstvi

industrial components

Sortiment prislusenstvi:

* Pevné a volné ulozeni koncd kulickovych sroubd (SFA, SLA, BK, BF, FK, FF)
* Upinaci kostky matic kulickovych sroubd (GFD, GKD)

* Upinaci kostky servomotord a krokovych motord (MBA)

* Servomotory

* Spojky

* Kulickovd loziska s kosouhlym stykem (ZKLF, ZKLFA, ZKLN)
* Pojisiné matice (HIR, HIA)

o Spirdlové kryty

Servomotor
Spojka

T

Upinaci kostka

Volné uloZeni Upinaci kostka pro matici

Varianty sloZenf linedrni osy

Jmenovity o PR
o o 2 Upinaci A Upinaci
prumer e Opracovani | kostka A Opracovani Spojka kostka pro Typ servomotoru
kuli¢gkového |ulozeni| ~P . .| uloZzeni P Pol P yP
.~ pro matici motor
sroubu
452H25 | MBA-10A Fﬁ'::g ']]%' (:g' 233
12 BF-10 E5-10 - FK-10 E2-10 FRAC-IO-20:23
GE-TSG 14 | MBA-10D FRAC- 10 - 40 - 23
GFD- 16 452H25 MBA - 12A gRR:é: ']]%' c:g. 2233
16 BF - 12 E5-12 nebo GKD | FK-12 E2-12 e
16 GE-TSG 14 | MBA-12D A o2
i FRAC-10-40-23
GFD - 20 FRAC-10-20-23
GE-TSG 14 | MBA-15D
20 BF-15 E5-15 nebo GKD | FK-15 E2-15 FRAC-10-40-23
-20 456HA41 MBA - 15E FRAC-10-75-23
GFD - 25 FRAC-10-20-23
456H41 MBA - 20D
25 BF - 20 E5-20 nebo FKA - 20 E2-20 FRAC-10-40-23
GKD - 25 456HA41 MBA - 20E FRAC-10-75-23
GFD - 32 FRAC-10-20-23
456H41 MBA - 20D
32 BF - 20 E5-20 nebo FKA - 20 E2-20 FRAC-10-40-23
GKD - 32 456HA41 MBA - 20E FRAC-10-75-23
Str.115 Str. 117 Str.118 Str.114 Str. 117 Str. 124 Str. 108 Str. 120
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Domecky pro servomotory

—
Referencni strana Q '
4x TS|DQ Y
‘; w
! S R
— P —
Motor B
Spojka
27002
Pevné uloZeni
o) - o

Kulickovy Sroub

[/an\
>

|
1L

i

Sestava \ =3
PCD QW1

Typ DI (W1 | Y | D | L t;l,2 B | P | T | S | Q| E |E | F | J |Hmotnost

(mm) | (mm) e e ] [ e (kg)
MBA-10A | 30 | 45 | M3 | 34 | 74 | 22 | 65 | 50 [325| 66 | 11 | 24 | 20 | 5 0,66
MBA-10D | 50 | 70 | M5 | 34 | 74 | 22 | 65 | 50 |325| 66 | 11 | 24 | 20 | 5 | 65 0,66
MBA-12A | 30 | 45 | M3 | 36 | 74 | 25 | 65 | 50 [325| 66 | 11 | 24 | 20 | 5 - 0,71
MBA-12D | 50 | 70 | M5 | 36 | 74 | 25 | 65 | 50 |325| 66 | 11 | 24 | 20 | 5 | 65 0,71
MBA-15D | 50 | 70 | M5 | 40 | 84 | 28 | 70 | 55 | 35 | 66 | 11 | 25 | 28 | 5 | 74 1,4
MBA-15E | 70 | 90 | M6 | 40 | 94 | 28 | 88 | 70 | 44 | 85 | 14 | 30 | 28 | 6 | 82 1,4
MBA-20D | 50 | 70 | M5 | 57 | 113 | 34 | 88 | 70 | 44 | 85 | 14 | 29 | 42 | 5 - 1,61
MBA-20E | 70 | 90 | M6 | 57 | 113 | 34 | 88 | 70 | 44 | 85 | 14 | 29 | 42 | 6 | 102 1,61
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Ulozeni kulickovych sroubts typu SFA, SLA

Pevné ulozeni radioaxidlnim loziskem, typ SFA

SFA - 06 + SFA - 10

r_ﬂ.

H1
H2
H3
T

Prislusenstvi

ZKLFA

8 “lg ‘\\‘

‘ L3

,\'_ I : ,/} ..
ol I | < O
O I T Oftze

"‘, e O

Patkové ulozeni pro pevné uchyceni kul. $roubu

Patkové ulozeni obsahuje:

* lozZiskovy domecek z oceli

,,{,,
ﬁl | |
\\ J J
A S

4
!BZ b le

* Radioaxidlnf lozisko s kosothlym stykem ZKLF... se srouby 10.9

* Pojistnd matice

Vyska osy pevného uloZenf je sladéna s volnym uloZzenim
vradidlnim loZisku a s domeekem pro kulickové matice. Domecek
se m0Ze prisroubovat se shora /S1/ nebo ze spodu /S2/.
Pevné uchyceni ma dva otvory pro kuzelové nebo valcové koliky.
Vhodné opracovéni koncl pro pevné uchycenf je typ S2-xx.

Jmenoviny SC
promér | Ozna- H1 S1 Radioaxidlni |Pojistna| DIN
kul. ¢eni L|L1|L2|L3|H 1S7 H2|H3|H4|H5|d |D [D1{ b | B [B1|B2 H12 $2 | S3 lozisko matice | 912
Sroubu 10.9
12 SFA-06|62(34|38(50(41(22 (13| 5 (11| 9 | 6|30(19|12(32|16|10|5,3 | M6 |3,7 | ZKLFA0630.2Z | HIR 06 4:]'\23
16 SFA-10|86(52|52(68|58(32 22| 7 |15(15|10(50|32(20|37(23|8,5| 8,4 |M10|7,7 | ZKLFA1050.2RS | HIR 10 4:2"35
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Prislusenstvi

SFA-12 + SFA-40

ol

H1
H2

S3

ZKLF
— 7
M

S SN =
\ \ —

\J’“ -

B2 b I[B2|

24
ukonceni Sroubu S2-d

|
B1

OO

matic

industrial components

20 [sFA-12| 94 [52| 60| 77 | 64|34 |22| 7 |17] 15| 12| 55 |32|25|42|25| 8,5 | 8,4 |M10|7,7| ZKIF1255.2R5PE |HiR 12|/ ¢

25 [sFA-17108(65| 66 | 88 | 72|39 |27(10|19 18| 17| 62 |36|25|46|29| 10,5( 10,5| M12 |9,7| zK1F1762.2R5PE iR 17| " 4

32 [sfa-20| 112 [65| 73 | 92 | 78| 42 |27[10|20| 18| 20| 68 |42|28|49|29|10,5(10,5| M12 |9,7| zKF2068.205PE | 1 |4 6

40 |sFA-30|126|82( 84 105| 92| 50 |32(13|23|21|30| 80 |5228|53(32| 12,5| 12,6 | M14|9,7| ZKIF3080.205PE | T ¢ 6

50  [sFA- 40| 146 |82(104| 125 112] 60 |32|13 30| 21| 40| 100| 66| 34| 59|34| 12,5 | 12,6 | M14|9,7 | ZKiF40100.2RPE| Ty |4 1
110 Tiskové chyby vyhrazeny. Obrazky maij informativni charakter.
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Volné ulozeni radialnim loziskem, typ SLA

L2

i

ukonceni Sroubu S5-d

N\
4 .
N

Patkové ulozeni pro volné uchyceni kulickového sroubu DIN 625

Volné ulozeni obsahuje:

* loziskovy domecek z oceli
* Radialni loZisko

* Pojistny krouzek DIN 471

Vyska osy volného uloZeni je sladéna s pevnym uloZenim a domeekem pro
kul. mafice. Domecek se moze piisroubovat se shora /S1/ a ze spodu /S2/.
Vhodné opracovanf konct pro volné ulozenf je typ S5xx.

e ” o o | Poi. | Radialni
Pkul Oznaéeni| L (L1 |L2 (L3 | H 187 H2|H3|H4|H5| b | B |B1 H12 s2 | d 16 krouzek | lozisko
. DIN 471 | DIN 623
sroubu
12 SLA-06 |62(34(38|50|41 (22135 |11 | 9| 6 [15(45|53| M6 | 6 | 19| 6x0,7 | 626.2RS
16 SLA-10 |86 |52 |52 |68 (58 |32|22| 7 [15|15| 9 |24|7,5|8,4|MI10|10|30| 10x1 | 6200.2RS
20 SLA-12 |94 52|60 |77 |64 |34|22| 7 |17 |15|10|26| 8 | 8,4 |M10|12[32| 12x1 | 6201.2RS
25 SLA-17 |108| 65|66 |88 |72(39|27|[10(19|18|12|28| 8 [10,5|M12 |17 |40 | 17x1 | 6203.2RS
32 SLA-20 [112|65|72|92 |78 |42 |27|10|20|18 |14 |34|10(10,5| M12 |20 |47 | 20x 1,2 | 6204.2RS
40 SLA-30 [126|82 |84 (105(92 (50|32 |13 (23|21 |16 38|11 (12,6| M14|30|62| 30% 1,5 | 6206.2RS
50 SLA-40 [146|82|104|125[112| 60|32 |13 |30 |21 |18 | 44|13 |12,6| M14 | 40 | 80 | 40 x 1,75 | 6208.2RS
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Prislusenstvi matic

Standardni typy opracovani koncu kulickovych sroubt pro ulozeni SFA a SLA.
Pro urcité tuhosti, krifické ofacky a namdhani na vzpér se pouziva roznych ulozeni kulickovych 3roubd. Zde jsou uvedeny standardnf

ukonceni Sroubd s radidinimi loZisky a radiocaxialnimi lozisky. Ukonceni $roubt udélame i dle vasich vykrest a individudlnich piant.
Standardni konce Sroubi

Typ $1 Typ S4
radialni kulickové lozisko 60.. nebo 62..
radioaxidlni loZisko 72.. nebo 73.
UIN_/0-5 DIN 76-B //-" / jednotlivé nebo tandemové
ml AN
[=]
- LP [ od LP 721 | Nadel - radioaxiiini lozisko NAXK nebo M
& Lz a 5 IN 509 X Lz a P R 53 o
m LA LED LA a Nadel - axiélni - véleckové lozisko NAXR b 5 N 509
L1 L13
L14
L4
Typ S2
B — Typ S5
loZisko ZKLF.., ZKLN.
DIN 76-B
8 — - g Eg radilni lozisko 62..
-
x LP ~ 2 | LEH®
g LZ a a IN 509 1
@ LA L15
L2 L5
Typ S3 Typ S7
radiini loZisko 62..
................... ] |
P 6-8 loZisko ZKLF.., ZKLN.. H H
N
o o H
={\on 509 33 gl L
;E L12 a L15
(=]
DIN_EDQ/ L3 L5
Lt
L7

Typ |Jmenovity

konce | promér |DI1 D2 D3 |L1|L2|L3 (L4 |L5 L7 |L11|L12|L13|L14|L15| DE LE (LA|LP |LZ  BxT
sroubu| Sroubu

S_-06 12 6 | M6x0,5 | 5i6 |31 |37 - - | 8| - - - - -6 :ii) 0,8 (26| - |16

S_-10 16 10 ([M10%0,75| 86 |39 | 50 |30 |120| 12 |62 (53 |12 |55 |97 | 9 :ig 1,1 |32 | 14|20 |2x1,2
S_-12 20 12| MI12x1 10j6 |43 |58 |35 (128| 13 |73 |63 | 12 | 59 |104| 10 L].I']s 1,1 [35|16 | 23 |3x1,8
S_-17 25 17| MI17x1 |14j6| 60|73 | 43 |180| 15 |100| 88 | 20 | 78 [152| 12 ]hélllz 1,1 | 50| 20|30 | 5%3
S_-20 (25),32 |20 | M20x1 |14i6|62 |76 |46 (19517 |117|103|20 | 80 [165| 14 h]192 1,3 |50 20|30 | 5x3
S_-25 (32),40 |25 | M25%1,5 |20i6| 83 | 96 | 46 [230| 19 |144|129| 20 | 104|196 15 2,3’29 1,3 (71 |36 | 50 |6x%3,5
S_-30 40 30| M30x1,5 |25(6| 95 |108| 48 |270| 20 |170|154| 22 |120|232| 16 2}]8],26 1,6 |82 |45 | 60 | 8x4
S_-40 50 40 | M40x1,5 |32k6|119|135| 55 |355| 22 |202(184| 24 [150(309| 18 ::17]’25 1,85[104| 56 | 80 | 10x5
S_-50 63 50 | M50x1,5 |40 k6|142|155| 55 |450| 25 |245|225| 24 [178(396| 20 :]72 2,15[124| 70 [100| 12x5
S_-60 80 60| M60%x2 [50ké6|155(177| 67 [550( 28 (310(288| 25 |202|484| 22 h5172 2,15|135| 70 | 110| 14x5
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Prislusenstvi

Ulozeni kulickovych sroubu BK, FK, BF, FF

Uvedené typy ulozeni BK, FK, BF a FF se daji pouzit jako alternafiva standardnich ulozeni s loZisky INA, kieré jsou uvedeny v pfedchozi
kapitole katalogu. Jsou cenové pfistupné&si a jsou skladem v Brné&. Jejich vyuZiti je predeviim pro valcované kulickové srouby.

Pevné ulozeni radioaxidlnim loziskem, typ BK

Pevné ulozeni obsahuie:

* loziskovy domecek z oceli véemé kulickového loziska s kosothlym stykem
* 2 ks distannich krouzkd

* Radialni pojisina matice

do | L1 | L2 | L3 H1 | H2 | A B |Cl |C2| E F G s | S1 | S2 | S3 | Opra-

(mm)|(mm)|(mm)|(mm) ?:1":? (mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)| covani

Typ LozZisko

BK 10| 10 | 31 25 | 22 |32,5| 39 | 34 60 | 46 | 15 | 55| 11 | 66| 5 | E2-10 |7000A
BK 12| 12 | 31 25 | 25 | 35 | 43 | 35 60 | 46 | 18 [ 55| 11 | 6,6 | 6,5 | E2-12 | 7001 A

6 6
6 6
BK 15| 15 | 33 27 | 28 | 38 | 48 | 40 | 6 15| 6 |70 | 54 | 18 | 55| 11 | 6,6 | 6,5 | E2-15 | 7002 A
8 8
8 8

O [N | N | N

BK17| 17 | 43 35 | 39 | 55 | 64 | 50 86 | 68 | 28 [ 6,6 | 14 | 9 |85 | E2-17 |7003 A
BK20| 20 | 43 | 9 | 35| 34 | 50 | 60 | 52 88 | 70 | 22 [ 6,6 | 14 | 9 |85 |E2-20|7204A
BK25| 25 | 52 | 10 | 42 | 48 | 70 | 80 | 64 | 12 | 22 | 10 |106| 85 | 33 | 9 [17,5| 11 | 11 | E2-25|7205A
BK30| 30 | 55 | 11 | 45 | 51 | 78 | 89 | 76 | 14 | 23 | 11 [128|102| 33 | 11 | 20 | 14 | 13 | E2-30 | 7206 A
BK40| 40 | 71 | 16 | 61 | 60 | 90 [ 110|100 | 18 | 33 | 14 | 160|130 | 37 | 14 | 26 | 18 |17,5| E2-40 | 7208 A
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Pevné ulozeni radioaxidlnim loziskem, typ FK

Pevné ulozeni obsahuie:

matig

industrial components

* loziskovy domecek z oceli veemé kulickového lozZiska s kosouhlym stykem

e 2 ks distancnich krouzko

* Radialni pojisina matice

FK08

FK10 -

FK30

ODgé

T,

Montézni varianta A

E

4x otvor [X, zahloubeni Y, L
hloubka zahloubeni Z

2-M

,
%
)

4x otvor X, zahloubeni 1Y,
hloubka zahloubeni Z

Montézni varianta A

Montazni varianta B

Tvp d1 L H F E |Dg6| A |PCD| B L1 | T1 12 (T2 | X Y Z M T Opl:u-' Lozisko
(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)| covani

FKO8| 8 23 9 14 | 26 | 28 | 43 | 35 | 35 7 4 10 7 |3,4|65| 4 | M3 | 14 | E2-08 708
FK10| 10 | 27 | 10 | 17 [29,5| 34 | 52 | 42 | 42 |75 | 5 (85| 6 |45 | 8 4 | M4 | 16 | E2-10 |7000 A
FK12| 12 | 27 | 10 | 17 [29,5| 36 | 54 | 44 | 44 |75 | 5 | 85| 6 |45 | 8 4 | M4 | 19 | E2-12 |7001 A
FK15| 15 | 32 | 15 | 17 | 36 | 40 | 63 | 50 | 52 | 10 6 12 8 [55|95| 6 [M4| 22 | E2-15 |7002 A
FK17| 17 | 45 | 22 | 23 | 47 | 50 | 77 | 62 | 61 1 9 14 | 12 | 6,6 | 1 10 | M4 | 24 | E2-17 |7203 A
FK20| 20 | 52 | 22 [ 30 | 50 | 57 | 85 | 70 | 68 8 10 | 12 | 14 | 6,6 | T 10 | M4 | 30 | E2-20 |7204 A
FK25| 25 | 57 | 27 | 30 | 60 | 63 | 98 | 80 | 79 | 13 | 10 | 20 | 17 9 15 | 13 | M5 | 35 | E2-25 |7205 A
FK30| 30 [ 62 [ 30 [ 32 | 61 [ 75 [ 117 | 95 | 93 | 11 12 | 17 | 18 | 11 [17,5]| 15 | M6 | 40 | E2-30 |7206 A
114
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Volné ulozeni radialnim loziskem, typ BF
Volné uloZeni obsahuje:
* loziskovy domecek z oceli
* Radidlnf kulickové loZisko
* Pojistny krouzek
S3
{ A < . A O .~ S A - (L Ll [ ol =2, SIS —
. ado
il
|
L ¢ | b
L E i L Ls |
T ) — +0H02 H1 H2 A E F G ° St 52 s Opracovani| Lozisko
TP | tmm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)| P
BF10 | 8 | 20 | 22 [325| 39 | 34 | 60 | 46 | 15 | 55| 11 | 66| 5 E5-10 608 2Z
BF12 | 10 | 20 | 25 | 35 | 43 | 35 | 60 | 46 | 18 | 55 | 11 | 66 | 65 | E5-12 6000 27
BF15| 15 | 20 | 28 | 38 | 48 | 40 | 70 | 54 | 18 | 55 | 11 | 66 | 65 E5- 15 6002 77

BF17 | 17 23 39 55 64 50 86 68 28 6,6 14 9 8,5 ES5-17 6203 7Z
BF20 | 20 26 34 50 60 52 88 70 22 6,6 14 9 8,5 E5-20 6004 77
BF25 | 25 30 48 70 80 64 106 85 33 9 17,5 11 11 E5-25 6205 7Z
BF30 | 30 32 51 78 89 76 128 | 102 33 11 20 14 13 E5-30 6206 7Z
BF40 | 40 37 60 90 110 | 100 | 160 | 130 | 37 14 26 18 17,5 E5 - 40 6208 7Z
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Volné ulozeni radialnim loziskem, typ FF

Volné uloZeni obsahuje:
* loziskovy domecek z oceli
* Radialni kulickové lozisko

* Pojistny krouzek

4x otvor X, zahloubeni &Y,
F H hloubka zahloubeni Z

L IO
© / 7
[e)) / / Q
; d1 ;0 <
[m) o ‘&
IS A /
| =3
T d1 L H F Dg6 A PCD B X Y z Obracovéni | Lozisko
P (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | OPracovant|to=
FF 06 6 10 6 4 22 36 28 28 3,4 6,5 4 E5-08 606 ZZ
FF 10 8 12 7 5 28 43 BI5 815 3,4 6,5 4 E5-10 608 ZZ
FF 12 10 15 7 8 34 52 42 42 4,5 8 4 E5-12 6000 ZZ
FF 15 15 17 9 8 40 63 50 52 585 9,5 5,/ E5-15 6002 7Z
FF 17 17 20 1 9 50 77 62 61 6,6 1 6,5 E5-17 6203 ZZ
FF 20 20 20 11 9 57 85 70 68 6,6 11 6,5 E5-20 6204 2Z
FF 25 25 24 14 10 63 98 80 79 9 14 8,5 E5-25 6205 77
FF 30 30 27 18 9 75 17 95 93 11 17 11 E5 - 30 6206 2Z
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Opracovani koncio kulickovych sroubi pro ulozeni BK, FK, BF, FF
BK, FK - typ E2 BF, FF - typ E5
C C
DIN76-B < Xl};*
. ™~ : | o
< = N _ \ BN W W | N . _ w| o
° : s 5
= / '
* LP v | =| DIN 509 ’ DIN 509/ ez
o© LB © ko) L16
LC L10
L8 (FK)
L9 (BK)
Typ |Jmenovity dE- B P9
konce | promér | d1 | d4 | d5 [di0o| L8 | L9 | L0 | L6 |L17 LB | LC | LP C
. % 0,2 xT
sroubu| sroubu
E.08 | (10),12 [8hé| 6i6 | M8x1 |6j6 | 41 | - 9 6 (0857 9 | 19 - - 5,5
E_-10 12 10hé| 8j6 | M10x1 | 8j6 | 51 | 51 | 10 7 09|76 15| 31 9 |2x1,2| 55
E_-12 16 12h6[ 106 | M12x1 [10j6| 51 | 51 | 11 8 |115] 96| 15| 29 | 9 |3x1,8| 55
E_-15 20 [15h6|12j6| M15x1 [15j6| 67 | 60 | 13 9 |115[143| 20 | 32 | 12 |4x25| 10
E-17 25 [17h6|1576| M17x1 [17i6| 81 | 76 | 16 12 |1,15]162] 23 | 40 | 15 |5%x3,0| 10
, , 19 (BF)| 12 (BF)
E_-20 25 |20h6|17j6 | M20<1 |20i6| 87 | 78 | ool 1y pr | 135| 19 | 25 | 40 | 15 [5x30| 1
. . 48 (BK) 15 (BK)
E_-25 32 [25h6|20j6|M25%1,5(25i6| 106 | 95 | 20 15 11,35]23,9| 30 |0l 16635 |0 0
E_-30 40  |30h6|256|M30x1,5/30i6| 110 | 110 | 21 16 |1,75(28,6| 38 | 63 | 23 | 8x4 | 9
E_-40 50 |40 hé|35i6|M40x1,5/40j6| - | 143 | 23 18 | 1,95 38 | 50 | 85 | 26 | 10x5| 15
117
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Domecky pro prirubové kulickové matice

L2
/W\
/ ot B
Wl
EN o~—" (|
i o) o
s3| | L1 | [sz] L1
I L3
O )
O OHs=
O

Domecky pro piirubové kulickové matice dle DIN 69051 &é&st 5

Domecky pro matice jsou vhodné pro montaz piirubovych matic dle DIN.
Vyska osy domecku je sladéna s pevnym ulozenim v radioaxidlnim

loZisku a volnym ulozent v radialnim loZisku.

Domecek se mize piisroubovat jak se shora /S1/, tak ze spodu /S2/.

Domecek ma dva otvory pro kuzelové nebo valcové koliky.

matig

industrial components

Jmenovity H1 D s1 Uspo-
promér kul. (Oznaéeni| L | L1 |L2 |L3 | H H2 |H3 |H4 | H5 D1|LP| B |B1 $2 |S3 |fadéni| G | T
= Js7 H8 H12 o
Sroubu otvoru
16 GFD-16 |86 |52 |52 |68 (58 (32 (22| 7 |15|15|28|38|10|37|23]|8,4|M10|7,7 1 M5 | 12
20 GFD-20 |94 |52 |60 |77 |64 |34 (22| 7 |17 | 15|36 |47 |16 |42 |25| 8,4 [M10|7,7 1 Mé | 15
25 GFD-25 |108| 65|66 (88723927 (10|19 |18 |40 |51 |16 |46|29|10,5|M12|9,7 1 Mé6 | 15
32 GFD-32 (112| 65|72 |92 |82|42 |27 |10 |19 |18 [50 (65|16 |49 |29 |10,5|M12|9,7 1 M8 | 20
40 GFD-40 |126|82 |84 |105|/97 |50 (32|13 23|21 63|78 |16 |53|32|12,6|M14|9,7 2 M8 | 20
50 GFD-50 |146| 82 |104|125|115| 60|32 |13 |30 |21 ({75 (93 |16 |59 |34 12,6 M14|9,7 2 M10| 25
118
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Kloubové domecky pro prirubové kulickové matice dle DIN 69051 éast 5

Usporadani otvor( 1 Usporadani otvor(i 2

A e

1x45°

|| 2xs5°

Kloubové domecky pro piirubové kulickové matice dle DIN 69051 &ést 5

R R S
l\

Jmenovity

prt?mér kul. | Oznaéeni | L1 L2 L3 L4 B I:sl :; D3 U52$:$6ni M T H[':;;::]s !
Sroubu
16 GKD-16 70 50 10,0 15 20 12 28 38 1 M5 10 0,2
20 GKD-20 85 58 13,5 17 25 16 36 47 1 Mé 12 0,3
25 GKD-25 95 65 15,0 19 25 18 40 51 1 Mé 12 0,4
32 GKD-32 125 85 | 200 | 25 30 25 50 65 1 M8 12 0,9
40 GKD-40 140 | 100 | 20,0 | 29 40 30 63 78 2 M8 14 1,7
50 GKD-50 165 115 | 25,0 | 34 50 40 75 93 2 M10 16 2,6
119
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FRAC- 1 - 0 - 10 - 23
AC - servomotory
Serie —}
FRAC: AC servomotor
Objednaci klic Piislusenstvi
1: bez brzdy
B: s brzdou
Drazka pro pero
0: bez drazky pro pero
K: s drazkou pro pero
Typ
05: 50 W
10: 100 W
20: 200 W
40: 400 W
75: 750 W
Napéti
23: 230V
Technicka data AC servomotoru
Symbol| Jednotka FRAC 0522 FRAC 1022 FRAC 2022 FRAC 4022 FRAC 7522
Pracovni napdjeni V AC230 AC230 AC230 AC230 AC230
Jmenovity vykon P W 50 100 200 400 750
Jmenovity kroutici moment Tc Nm 016 0,32 0,65 1,3 2.4
Jmenovity proud lc A (rms) 0,9 0,9 2 2 5,1
§pi<’:kovy moment Tp Nm 0,48 0,96 1,95 3,9 7,2
Spickovy proud Ip A (rms) 2.7 27 6 6 15,3
Jmenovité otécky c ot/min 3000 3000 3000 3000 3000
Otééky na prazdno P ot/min 4500 4500 4500 4500 4500
Momentovd konstanta Kt Nm / Arms 0,178 0,356 0,325 0,65 047
Back EMF konstanta Ke | Vrms/krpm 10,74 21,98 10,64 37,96 28,4
Odpor (mezi 2 fazemi) R Q 47 8 2.7 4,6 0,813
Indukce (mezi 2 fazemi) L mH 47 8,45 4,5 7 34
Poget pélo P - 8 8 8 8 8
RozliZeni enkodéru CPR puls 2500 2500 2500 2500 2500
Typ enkodéru A/B/7
Frekvenéni pdsmo enkodéru 200kHz
Napdijeni enkodéru 5VDC £5%
Momenty setrvaénosti rot. hmot. J kg-m? 0,02 >10* 0,036 x10 026 x WQA 044 x ]O:A 14 ]OVA,
(0022 %104 | (0,028 x104 | (0,3 %10 048 x104 | (146 %104
Hmotnost (v&. brzdy) M kg 0,45 (0,58) 0,63 (0,76) 1,04 (1,85) 1,52 (2,06) 2,66 (3,32)
Brzdici moment Tb Nm 0,32 0,32 1,3 1,3 2.4
Napdijeni brzdy \% V DC24+10% DC24+10% DC24+10% DC24+10% DC24+10%
Isolaéni tfida B
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Rozmeéry AC servomotoru
D R
. \ £
o © H
Q s
M < T U =
[- O 1N
I — ] /‘—Q | : éL
—— k/\ﬂ {e) 3
>
F - Q
Tabulka rozmérd AC servomotoro
FRAC 0522 18,5 478 14 23,7 | 88(116,5) 25 300 12 2.5 @8h6 32 45°
FRAC 1022 18,5 47,8 14 23,7 |110(138,5) 25 300 12 2,5 @8h6 32 45°
FRAC 2022 18,5 47,8 14 23,7 105 (141) 30 300 7.8 @ 14h6 48 45°
FRAC 4022 18,5 47,8 14 23,7 130 (1606) 30 300 7.8 @ 14ho 48 45°
FRAC 7522 18,5 47,8 14 23,7 140 (176) 40 300 Q @ 19h6 56,5 45°
Poznamka: () s brzdou
FRAC0522| 45° 4-934 (0] 30’0'02/70104 PCD45 42 300 14 10 3 6,2 3
FRAC 1022 45° 4-033,4 (0] 30’0'02/_0,04 PCD45 42 300 14 10 3 6,2 3
FRAC 2022| 45° 4-@5,5 @50'0'02/_0104 PCD70 63 300 25 20 5 11 5
FRAC 4022 45° 4-@55 @50’0'02/70'04 PCD70 63 300 25 20 5 11 5
FRAC 7522| 45° 4-06,6 070’0'02/_0104 PCDQ0O 80 300 25 20 6 15,5 6
Vykonové krivky (M, - n)
AC50W Kivka (M, - n) (220V) AC100W Kfivka (M, - n) (220V) AC200W KFivka (M, - n) (220V)
075 15 25
= = = 2 Spickovy moment
%‘ 05 Spickovy moment ‘%‘ 1 Spi¢kovy moment %‘
g 2 e 15
g 0,25 g g
g I Trvaly moment % o8 Trvaly moment % 1 Trvaly moment
;g \\ 3 \\ ;g 05
UD 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 o \
Otaeky [min'] Otéeky [min'] 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500
Otaeky [min']
AC400W Kivka (M, - n) (220V) AC750W Kivka (M, - n) (220V)
5
8
- Spitkovy momen . Spickovy moment
Z Z s
€ 3 <
£ gt
‘i;) Trvaly moment i;) Trvaly moment
S g2 ~—_
~ T~
Uu 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 Ou 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500
Otaeky [min'] Otéeky [min']
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Servomotory matic

industrial components

Frekvenéni ménice - Fizeni pro AC servomotory Objednaci kli¢
Charakteristika MD - 36 - S

* Pouziti pro AC servomotory

* Pouziti pro lineami a torznf motory Typ

* Maj ong\ogovy Ivvstup pro fizeni polohy i oté&ek a momentu §pickovy proud

* PWM signdl (otacky, moment) 36 36 A

* S funkef elekir. prevodu funkce Puls/smér ’

* |/O digitaIni signal 18: 18 A

* RS232 rozhranf Enkodér

S: digitalni A/B signdl

analogovy sin/cos 1VPP

digitaIni HallSensor (pouze pro 36 A
D: digitéin (jen pro 18 A)
A: analogovy (jen pro 18 A)

Specifikace
Symbol | Jednotka MD 36 X (D1) MD 18 X (D1J)

Spickovy proud (1 sec) I, A 255 12,25
Trvaly proud I Ay 8,5 425
. Pulzni vstup max. 2 M pulsy/s
Sitka pulzu - -

A/B signal max. 8 M inkrement( /s

; Digitélnf 5V £5%RS422 5V £5% RS422 - jen pro analog

Signdl encodéru ) ; .

Analogovy 1Vp-p (Sin/Cos) 1Vp-p [sin/cos) - jen pro analog
DC - vstupni napéti (logika) 24VDC £10%/1 A
AC - vystupni napéti pro motor 100 - 240VAC £10%, 50 - 60Hz/1&3 faze
Digitélnf vstupy 10 vstupt (5VDC)
Digitalni vystupy 4 vystupy (1 rezervovany pro ovlédani brzdy)
Dynamicky vystup brzdy DC 24V /max. 5A
Hmotnost m g 1250g
Provoznf teplota ty °C 0°C-45°C
Skladovact teplota t, °C -20°C-+85°C
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matic Servomotory

industrial components

[ -]

Rozmeéry frekvenénich ménico (Fizeni) pro AC servomotory

[T

[T
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7_3LU—U— ( A
[ ]

mega-fgbs
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191,6 Il 181,6
<) |w c
Lo)|l= N
- et 2
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©)|vcc- —
@ = |
e
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e :CZ
B () T 5 ( =
224 254
408 140,3

Rozhrani (porty ménice)

@
MD-36S
port napdjent c RS232 port
N
L)y
(o]
port pro pfipojeni motoru =
c
) port pro pipojeni kontroleru (PLC)
U
1 ° |
port pro pfipojeni brzdného odporu ——
e
N port zp&iné vazby (enkodéru)
port pro pfipojeni napdjeni 24 VDC (logikal %;
T M
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Spojky matic

industrial components

Spojky OLDHAM ®

Typy spojek - technicka data

Material: pruzné stredy - acetal nebo nylon
spojka 6-13 - mosaz BS2874 CZ121
spojka 19-57 - legovany hlinik

Provozni teploty: -20 °C az +60 °C

L
11
- disc disc

: { I i =r—
( - N f__—l o« ___1
7 B ‘ll) ll o -+ | 4 - GBI - Ny 7 4 —
b R - i = A
% N e | L
1 L2 ‘ A L2 ‘
Spojky bez pruchoziho Se stavécimi Se svérnym Typ 232, 243 Typ 234, 235, 245
otvoru Srouby spojem se stavécimi srouby se svérnym spojem

Z IR § i -
S I N ) 0 w! —1& _j - BBI - _::
7 \ = —
28+ . S
L1 L2 L1 L2 ‘
Spojky s pruchozim Se stavécimi Se svérnym Typ 450, 454 Typ 452, 453, 456
otvorem Srouby spojem se stavécimi Srouby se svérnym spojem
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matic Spojky

Bezvulové spojky

Vyrovnava axialni posunuti, radialni a shlovou
nesouosost

Maximalni otacky: 3000 ot./min.

Typ Rozméry [mm] Sroub
< Nomindlni | Tuhost ]
3| Velikost J moment | vkrutu ganeen
z° Se stavécim |Se svérnym @ B1 , | Hmotnost [Nm]
. X @D| L | L1 |12 [kgm @ | [Nm] [Nm] [Nm/rad]
Sroubem spojem Max [g]
x 10%]
06 232.06 64 [127] 38|51 | 318 6 2,5 M3 | 0,94 0,06 10 0,7
09 232.09 9512738 |51 | 5 18 4 M3 | 0,94 0,21 30 2
2 13 23213 12715943 | 73| 635 | 26 1 M3 | 0,94 0,5 65 4
S 19 232.19 191]220( 63|94 | s 67 12 M3 | 094 1,7 115 8
g 19 235.19 440 | 2,33 1,7 115 8
< 25 232.25 25428486 [11,2] 12 252 31 M4 | 2,27 4 205 13
= 25 234.25 M3 | 2,43 4 205 13
3 33 243,33 33,3(48,0(13,0(220| 16 | 1278 86 M4 | 2,27 9 615 53
=R 245.33 M4 | 5,66 9 615 53
& a 232.41 41,3(508(167|174| 20 | 3327 148 M5 | 4,62 17 1200 57
a 234.01 M4 | 566 17 1200 57
19 450H19 191]2,0|94 72| s 59 13 M4 | 2,27 1,7 115 8
19 453H19 440 | 2,33 17 115
£ 25 450H25 254(324|1,6(92| 12 252 31 M5 | 4,62 4 205 13
g 25 452H25 M3 | 243 4 205 13
2 33 454H33 33,3/48,0(150[180| 16 | 1133 74 M6 | 7,61 9 615 53
e 456H33 M4 | 5,66 9 615 53
" 41 450H41 41,3(508(178|153| 20 | 3177 142 M6 | 7,61 17 1200 57
€ a 452H41 M4 | 566 17 1200 57
5 50 450H50 50,0 | 59,6 20,6 | 18,4| 254 | 7550 208 M8 | 18,36 30 1375 95
» 50 452H50 M5 | 11,40 30 1375 95
57 450H57 57,1|78,0(284 21,2 30 | 12410 361 M8 | 18,36 44 2610 150
57 452H57 M6 | 19,34 44 2610 150
Velikost
e 2,00 | 3,00 {3,175 4,00 | 4,763 | 500 | 6,00 | 6,35 | 800 | 9,525 10,00 | 12,00 | 12,70 | 14,00 | 15,00 |15,875( 16,00 | 18,00 | 19,00 | 19,05 | 20,00 | 24,00 | 25,00 | 25,40 | 30,00
6 1011
9 |
13
19 | |
25 | I | | BN B |
3 P00 |0 0 0 (0|00
4 1| n/ni |
50 0|00 n ni || n ni
57 [ DN DI DREN BEAN BRI | | DI R | |
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Prislusenstvi - spiralové kryty matic

industrial components

Spiralové kryty ke kulickovym sroubim

)

* Vysokd kvalita pouzité pruzinové pésové oceli
* Moznost montaze krytd protib&znych nebo v fadach za sebou

* Bezudrzbové pouziti

.

* Vysokd odolnost

Vyhody

* Zabrani predeasnému opotebent vodicich sroubd a hiideli
o Udrzi vykon a zvyi Zivotnosti vasich sfrojo

* Zvyii bezpe&nost préce

* Zlepsi vzhled stroje

* Bez nutnosti ddrzby pfi normalnich pracovnich podminkéch

* Umoznuje vertikalni i horizontdIni instalace

Provedeni

e -,

* Vyrobeno z vysoce kvalini pruZinové oceli

.

* Barva: ocelové modra
* Na piani nerezavéjici pruzinovd ocel v mnoha rozmérech e
* Nejsou pevné spojeny ani s pfirubami, ani s kulickovym sroubem

Vzhledem k fechnologii mohou mit spirdlové pruziny vyrobené z tohoto materidglu nepatmé kladnou toleranci rozmérd D2. Prosim ovéite
si pfedem u nds pfipojovaci rozméry.

Instalace

Vertik&Inf instalace

B&zna je insfalace s vétsim koncem nahote. Instalaci s mensim koncem nahote konzultujte s nami.

Horizontdlni instalace
* Ve srovndni s verfikdlnf instalaci se protazent snizuje na 2/3 maximalni hodnoty pfi optimélnim provozu.

* V&isi konec mize byt instalovén vpravo nebo na vlevo dle pozadavkd (napt. vétsi konec mize byt instalovan na konci, kde se tvofi
fisky).

* V zavislosti na modelu je prohyb spirdlovych pruzin roven 1-3 % maximdlniho protazent.

Horizontdlni instalace konci k sobé

Dvé spirdlové pruziny mohou také byt instalovany konci k sobg, jesflize si to vyzadaji podminky. Toto uspofédani konzultujte pred realizact
s nami.

PFiruby - provedeni
* Soustruzené nebo svarené
* Vyrobené z oceli nebo z ocelového plechu

* Musi umoznit rofaci spirdlové pruziny b&hem provozu
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matis Prislusenstvi - spiralové kryty

industrial components

Rozmeéry pfFirub AF

Vyska centrovaci pifruby mize byt maximdlng rovna délce stlagené spirdlové pruziny (Lmin) AD

minus 2 mm; nicmén& by méla byt nejméné 2/3 délky stlacené spirdlové pruziny.

SD - maximalni vn&jsi promér krytého dilu - o bGmm mensi nez vnitini promér piiruby

ID - vnitini promér spiralové pruziny
IF - vn&j§f promér centrovaci piiruby malé ({ID - 2mm) £
AD - vn&j3i promér spirdlové pruziny
AF - vniffini primér centrovaci pifruby velké (AD + 4mm)
L, - max. rozfaZenl pii horizontdlnim pouzitt
L, - max. rozfaZen pii vertikélnim pouziti
BB - 3itka pouzitého pésu - odpovidd L, ~
=
=
=
Rozméry pro D2, D1 a ZD prosim vyberte z tabulek. Spirdlové pruziny jsou dodavény ve =
~
stlageném stavu na sitku ZD a presfithavani vazacich dratd pred instalovanim by mohlo byt
nebezpe&né.
Prosim odstrafivjte vazaci dréty az kdyz uZ jsou spirdlové pruziny instalované a pod tlakem, tim
se predejde jejich prudkému roztazen.
Spiralové pruziny nasouveite pres chrénény dil a montujte pouze jako celek. g
Jednotlivé spirdly spiralové pruziny by nikdy nemély vyskocit ze svych vinuti. a
Pred prvnim pouzitim spirdlové pruziny lehce namazte. ™
Cenfrovaci pfiruby nejsou soucésti dodévky
Rozméry v tabulce jsou uvedeny v mm
Typ sp[ 1D [AD[Lh [ v BB Typ sp [ 1D [AD[Lh [Lv BB Typ sp[iD[AD[Lh | v [BB
15-70-20 1M [15|22| - |70 20 * |25-450-40 | 21 | 25 | 48 |370(450| 40 * | 30-750-50 26 | 30 | 58 [690| 750 | 50
15-100-20 | 11 | 15 | 22 | 60 |100| 20 * |25-500-40 | 21 | 25 | 49 |420|500( 40 30-650-60 26 | 30 | 58 |590| 650 | 60
15-120-20 | 11 | 15 | 22| 90 |120| 20 25-450-50 | 21 | 25 | 41 |390|450| 50 * | 30-750-60 26 | 30 | 55 |690| 750 | 60
15-150-20 | 11 | 15 | 28 |110|150| 20 * |25-550-50 | 21 | 25 | 43 |490|550| 50 30-900-60 26 | 30 | 58 |840| 900 | 60
15-200-20 | 11 | 15 | 31 |160(200| 20 25-600-50 | 21 | 25 | 44 |540|600| 50 30-1000-60 | 26 | 30 | 60 |940| 1000 | 60
15-300-20 | 11 | 15 | 32 |260|300| 20 * |25-650-50 | 21 | 25 | 45 |590(650( 50 35-100-20 31| 35|45 |60 | 100 | 20
20-100-20 | 16 | 20 | 30 | 60 |100| 20 25-750-50 | 21 | 25 | 47 |690|750| 50 35-100-30 31| 35|44 |60 | 100 | 30
*120-150-20 | 16 | 20 | 33 [110(150| 20 * |25-900-50 | 21 | 25 | 57 |840(900| 50 * | 35-150-30 31 35|48 | 90| 150 | 30
*120-200-20 | 16 | 20 | 36 [160(200| 20 30-150-30 | 26 | 30 | 39 | 90 [150| 30 * | 35-200-30 31 | 35|50 |140| 200 | 30
* 120-250-20 | 16 | 20 | 39 [210(250| 20 * |30-200-30 | 26 | 30 | 42 |140|200| 30 35-250-30 31 | 35|52 |190| 250 | 30
*120-300-20 | 16 | 20 | 41 [260(300| 20 * | 30-250-30 | 26 | 30 | 44 |{190|250| 30 35-300-30 31 | 35|55 |240| 300 | 30

20-250-30 | 16 | 20 | 36 |210(250| 30 * |130-300-30 | 26 | 30 | 46 [240|300]| 30 * |35-350-30 31 | 35| 61 |290| 350 | 30
*120-300-30 | 16 | 20 | 39 [260(300| 30 * |30-350-30 | 26 | 30 | 49 |290|350| 30 * |35-400-30 31 | 35| 63 [340| 400 | 30
* |20-350-30 | 16 | 20 | 41 [310(350| 30 * |130-400-30 | 26 | 30 | 50 [340|400| 30 * | 35-300-40 31 | 35| 48 |240| 300 | 40

* |20-400-30 | 16 | 20 | 43 [360|400| 30 30-450-30 | 26 | 30 | 53 |390|450] 30 * | 35-350-40 31 | 35|50 |290| 350 | 40
20-400-40 | 16 | 20 | 35 |360|400| 40 30-450-40 | 26 | 30 | 53 |370|450| 40 * | 35-400-40 31 | 35| 54 |340| 400 | 40
20-450-40 | 16 | 20 | 41 |410(450]| 40 * |30-500-40 | 26 | 30 | 55 |440|500| 40 * | 35-450-40 31 | 35|58 |390| 450 | 40

* 120-500-40 | 16 | 20 | 48 [460(500| 40 * | 30-550-40 | 26 | 30 | 58 |490|550| 40 35-500-40 31 | 35 | 60 [440| 500 | 40

* |25-100-20 | 21 | 25 | 36 | 60 |100| 20 30-600-40 | 26 | 30 | 58 |540(|600| 40 35-550-40 31 | 35| 62 |490| 550 | 40

* |25-150-20 | 21 | 25 | 38 [110|150]| 20 30-650-40 | 26 | 30 | 60 |590|650| 40 35-350-50 31 | 35| 51 |290| 350 | 50

* |125-200-20 | 21 | 25 | 40 [160(200| 20 * 1 30-700-40 | 26 | 30 | 64 (640|700| 40 * | 35-400-50 31 | 35| 52 |340| 400 | 50

* |25-250-20 | 21 | 25 | 44 |210|250( 20 * |30-150-50 | 26 | 30 | 40 | 90 |150| 50 35-450-50 31 | 35| 54 [390| 450 | 50
25-300-20 | 21 | 25 | 46 |260(300| 20 * 130-250-50 | 26 | 30 | 42 |190|250]| 50 * | 35-500-50 31 | 35| 55 |440| 500 | 50

* |25-300-30 | 21 | 25 | 42 [240|300| 30 30-350-50 | 26 | 30 | 45 |290|350| 50 * |35-650-50 | 31 | 35| 60 |590| 650 | 50

* |125-350-30 | 21 | 25 | 45 [290(350| 30 * | 30-450-50 | 26 | 30 | 46 |390|450| 50 * | 35-750-50 31 | 35| 64 |690| 750 | 50
25-400-30 | 21 | 25 | 48 |340(400| 30 * | 30-550-50 | 26 | 30 | 48 |490|550| 50 35-850-50 | 31 | 35| 65 |790| 850 | 50
25-450-30 | 21 | 25 | 49 |390(450]| 30 * |30-650-50 | 26 | 30 | 55 |590|650| 50 35-450-60 31 | 35| 53 [390| 450 | 60

hv&zdickou oznacené tadky - spiralovd pruzina i v nerezovém provedent.
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matig

industrial components

Typ sp|ID |AD| Lh | Lv |BB Typ sD|ID |AD| Lh | Lv |BB Typ sD|ID |AD| Lh | Lv |BB
30-550-50 26 | 30 | 48 | 490 | 550 | 50 45-650-75 41 | 45| 67 | 500 | 650 | 75 * | 55-350-50 51 55|71 ]250 350 |50
* | 30-650-50 26 | 30 | 55 | 590 | 650 | 50 45-750-75 41 | 45| 76 | 600 | 750 | 75 * | 55-450-50 51 55|74 |350 | 450 | 50
35-750-60 31 [ 35|60 | 690|750 | 60 45-900-75 41 | 45 |78 | 750 | 900 | 75 * | 55-550-50 51 55|78 | 450 | 550 | 50
* | 35-850-60 31 35|60 | 790|850 | 60 45-1100-75 | 41 | 45 | 84 | 950 [ 1100| 75 55-650-50 51 | 55 | 80 | 450 | 650 | 50
35-550-75 31 [ 35|54 |490|550 |75 45-1200-75 | 41 | 45 | 86 | 1150[1200| 75 * | 55-550-60 51|55|75| 430 | 550 | 60
35-650-75 31 [35|55]|590 | 650 |75 45-1300-75 | 41 | 45| 89 1300| 75 * | 55-650-60 515579530650 | 60
35-750-75 31 35|57 ]690|750 |75 45-1000-100 | 41 | 45 | 71 | 800 [ 1000|100 * | 55-750-60 51 55|83 )630| 75060
* | 35-850-75 31 35|59 |790|850 |75 45-1200-100 | 41 | 45 | 75 [1000|1200|100 55-800-60 51 | 55|86 | 680 | 800 | 60
* |40-150-30 36|40 | 51| 90 | 150 | 30 45-1300-100 | 41 | 45 | 79 {1100 {1300|100 * | 55-900-60 51 55|89 |780 | 900 |60
* |40-250-30 36 | 40 | 56 | 190 | 250 | 30 45-1400-100 | 41 | 45 | 81 [1200(1400|100 * [55-1000-60 | 51 |55[92| - |1000| 60
* 140-350-30 36 | 40 | 60 | 290 | 350 | 30 45-1500-100 | 41 | 45 | 83 [1300|1500(100 * | 55-600-75 51 55|80 450 | 600 | 75
* | 40-450-30 36 | 40 | 64| 390 | 450 | 30 45-1600-100 | 41 | 45 | 87 [1400|1600|100 * | 55-750-75 51|55|83|600|750 |75
40-350-40 36 | 40 | 61 | 290 | 350 | 40 45-1800-100 | 41 | 45 |87 | - [1800|100 * | 55-900-75 515589750900 |75
40-400-40 36 | 40 | 63 | 340 | 400 | 40 45-1800-120 | 41 | 45 | 87 [1560(1800|120 * | 55-1100-75 | 51 | 55| 94 | 950 | 1100 75
* | 40-450-40 36 | 40 | 64 | 390 | 450 | 40 45-2000-120 | 41 | 45 | 91 [1760[2000]120 55-1100-100 | 51 | 55 | 85 | 900 | 1100|100
* |40-500-40 36 | 40 | 65 | 440 | 500 | 40 45-2200-120 | 41 | 45 [100 2200120 55-1300-100 | 51 | 55 | 89 | 1100|1300{100
* | 40-550-40 36 | 40 | 68 | 490 | 550 | 40 50-150-30 46 |50 | 63 | 90 | 150 | 30 55-1500-100 | 51 | 55 | 94 [1300]|1500|100
* | 40-350-50 36 | 40 | 56 | 250 | 350 | 50 50-250-30 | 46 | 50 | 68 | 190 | 250 | 30 * | 55-1800-100 | 51 | 55 |102]1600|1800|100
* | 40-450-50 36| 40 | 59 | 350 | 450 | 50 50-350-30 | 46 | 50 | 73 | 290 | 350 | 30 55-1300-120 | 51 | 55 | 92 |1060|1300120
* |40-550-50 36 | 40 | 61 | 450 | 550 | 50 50-250-50 | 46 | 50 | 62 | 150 | 250 | 50 55-1500-120 | 51 | 55 | 94 | 12601500120
* | 40-650-50 36| 40 | 65| 550 | 650 | 50 50-350-50 | 46 | 50 | 66 | 250 | 350 | 50 55-1700-120 | 51 | 55 | 96 [ 14601700120
* | 40-750-50 36 | 40 | 69 | 650 | 750 | 50 50-450-50 | 46 | 50 | 70 | 350 | 450 | 50 55-1900-120 | 51 | 55 |100| 16601900120
* |40-850-50 36|40 | 71 | 750 | 850 | 50 50-550-50 46 | 50 | 73 | 450 | 550 | 50 55-2100-120 | 51 | 55 | 10518602100 120
40-350-60 36 | 40 | 55 | 230 | 350 | 60 50-650-50 | 46 | 50 | 76 | 550 | 650 | 50 * | 55-2300-120 | 51 | 55 | 110|2060{2300| 120
* |40-550-60 36 | 40 | 59 | 430 | 550 | 60 50-350-60 | 46 | 50 | 66 | 230 | 350 | 60 55-2500-120 | 51 | 55 | 116]2200|2500(120
* | 40-650-60 36 | 40 | 62 | 530 | 650 | 60 50-450-60 | 46 | 50 | 65 | 330 | 450 | 60 55-2800-120 | 51 | 55 | 12325002800 120
* | 40-750-60 36 | 40 | 66 | 630 | 750 | 60 50-550-60 | 46 | 50 | 68 | 430 | 550 | 60 55-2500-150 | 51 | 55 | 11822002500 150
* | 40-900-60 36 | 40 | 70 | 780 | 900 | 60 50-600-60 | 46 | 50 | 72 | 480 | 600 | 60 55-2800-150 | 51 | 55 | 12125002800 150
40-650-75 36| 40 | 63 | 500 | 650 | 75 50-650-60 | 46 | 50 | 73 | 530 | 650 | 60 55-3000-150 | 51 | 55 [126] - |3000(150
* | 40-750-75 36 | 40 | 66| 600 | 750 | 75 50-750-60 | 46 | 50 | 80 | 630 | 750 | 60 55-3500-150 | 51 | 55 | 13025003500/ 150
* |40-900-75 36|40 | 71| 750 | 900 | 75 50-900-60 | 46 | 50 | 81 | 780 | 900 | 60 55-2800-180 | 51 | 55 | 11425002800 180
40-1100-75 | 36 | 40 | 78 | 950 [1100| 75 50-750-75 46 | 50 | 78 | 600 | 750 | 75 55-3000-180 | 51 | 55 |126|2640|3000180
* |40-1300-75 |36 | 40 | 84 | 1150|1300 75 50-900-75 46 | 50 | 84 | 750 | 900 | 75 55-3250-180 | 51 | 55 [130]2500(3250|180
* |40-1500-75 | 36|40 90 1500 75 50-1100-75 | 46 | 50 | 90 | 950 | 1100| 75 55-3500-200 | 51 | 55 | 137 3500|180
* |40-1000-100 | 36 | 40 | 68 | 800 | 1000|100 50-1200-75 | 46 | 50 | 94 |1050(1200| 75 * |60-150-30 56 60|73 | 90 | 150 | 30
* |40-1200-100 | 36 | 40 | 71 |1000|1200|100 50-1100-100 | 46 | 50 | 77 | 900 | 1100 |100| |* |60-250-30 | 56 | 60 | 78 | 190 | 250 | 30
40-1300-100 | 36 | 40 | 75 [ 1100 1300|100 50-1300-100 | 46 | 50 | 80 | 1100 1300|100 * | 60-250-50 56| 60|73 | 150 | 250 | 50
40-1400-100 | 36 | 40 | 76 |1200|1400|100 50-1500-100 | 46 | 50 | 88 | 1300/ 1500|100 * | 60-350-50 56 | 60 | 78 | 250 | 350 | 50
* |40-1500-100 | 36 | 40 | 78 |1300 1500|100 50-1600-100 | 46 | 50 | 89 |1400(1600|100 * | 60-450-50 56 | 60 | 82 | 350 | 450 | 50
40-1600-100 | 36 | 40 | 81 [1400[1600|100 50-1700-100 | 46 | 50 | 91 1700|100 60-550-50 56 | 60 | 85 | 450 | 550 | 50
40-1800-100 | 36 | 40 | 82 [1600| 1800|100 50-1800-100 | 46 | 50 | 94| - |1800|100 * | 60-450-60 56| 60 | 78 | 430 | 450 | 60
40-1800-120 | 36 | 40 | 82 [1560(1800120 50-1700-120 | 46 | 50 | 91 |14601700|120 * | 60-550-60 56 | 60 | 81 | 430 | 550 | 60
40-2000-120 | 36 | 40 | 86 [ 1760 (2000|120 50-1900-120 | 46 | 50 | 96 |1660[1900 120 * | 60-650-60 56 | 60 | 85| 530 | 650 | 60
40-2200-120 | 36 | 40 | 90 2200{120 50-2100-120 | 46 | 50 | 1001860 (2100|120 * | 60-750-60 56 | 60 | 89 | 630 | 750 | 60
45-150-30 41 [ 45 |56 | 90 | 150 | 30 50-2300-120 | 46 | 50 | 105 2300120 60-800-60 56 | 60 | 96 | 680 | 800 | 60
* | 45-250-30 41 | 45| 61 | 190 | 250 | 30 50-2500-120 | 46 | 50 | 115 2500]120 * | 60-900-60 56 60|98 | - |900]60
* | 45-350-30 41 | 45| 65| 290 | 350 | 30 50-2800-120 | 46 | 50 |118| - (2800120 * | 60-750-75 56|60 |89 | 600|750 |75
45-400-30 41 | 45 | 66 | 340 | 400 | 30 50-2500-150 | 46 | 50 | 116 |2200(2500| 150 * | 60-900-75 56 | 60 | 95 | 750 | 900 | 75
45-350-40 41 | 45| 65| 290 | 350 | 40 50-2800-150 | 46 | 50 | 118 2500(2800| 150 * |60-1100-75 | 56 | 60 |102| 950 | 1100 75
45-400-40 41 | 45 | 68 | 340 | 400 | 40 50-3000-150 | 46 | 50 | 123|2500/3000| 150 60-1300-75 | 56 | 60 |104|1150|1300| 75
* | 45-450-40 41 | 45 | 69 | 390 | 450 | 40 50-3000-180 | 46 | 50 |123|2640{3000] 180 60-900-100 | 56 | 60 | 85 | 700 | 900 [ 100
45-450-50 41 | 45 | 66 | 350 | 450 | 50 50-3250-180 | 46 | 50 | 128 3250|180 * 160-1100-100 | 56 | 60 | 90 | 900 | 1100|100
* | 45-550-50 41 | 45 | 68 | 450 | 550 | 50 50-3250-200 | 46 | 50 | 128]28503250|200 60-1300-100 | 56 | 60 | 94 | 1100|1300|100
* | 45-650-50 41 | 45 | 75| 550 | 650 | 50 50-3500-200 | 46 | 50 | 134 35001200 * | 60-1500-100 | 56 | 60 |100]|1300|1500100
45-350-60 41 | 45 | 63 | 230 | 350 | 60 55-150-30 51 55|67 ] 90 | 150 | 30 60-1800-100 | 56 | 60 |109[1600| 1800|100
* | 45-450-60 41 | 45| 65 | 330 | 450 | 60 55-250-30 51 | 55|73 | 190 | 250 | 30 60-1700-120 | 56 | 60 | 10114601700 |120
45-550-60 41 | 45 | 65| 430 | 550 | 60 55-300-40 51 | 55|71 | 220|300 | 40 60-1900-120 | 56 | 60 |104|1660|1900|120
45-650-60 41 | 45 | 69 | 530 | 650 | 60 55-450-40 51 55|76 | 370 | 450 | 40 * | 60-2100-120 | 56 | 60 [108]1860|2100 120
* | 45-700-60 41 | 45|70 | 630 | 700 | 60 55-250-50 51 155] 66150 | 250 | 50 60-2300-120 | 56 | 60 | 114|2060|2300|120
hvézdickou oznagené iadky - spirdlové pruzina i v nerezovém provedent.
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Typ sp| 1D [AD| Lh [ Lv [BB Typ sD|ID|[AD| Lh | Lv BB Typ sp| 1D [AD| Lh | Lv [BB
60-2500-120 | 56 | 60 | 118[2300{2500|120| | * |70-650-60 | 66 | 70 | 97 | 530 | 650 | 60 75-2600-120 | 71 | 75 [142]2200]2600] 120
60-2800-120 | 56 | 60 [126/2500(2800|120| | * |70-750.60 | 66 | 70 [102] 630 | 750 | 60 75-2800-120 | 71 [ 75 [147] - [2800[120
* | 60-2500-150 | 56 | 60 | 118]2300(2500] 150 7090060 | 66 | 70 [113] 800 | 900 | 60 75-2000-150 | 71 | 75 [135]1700|2000] 150
60-2800-150 | 56 | 60 [123]2500(2800] 150 70-500-75 | 66| 70| 91 [ 350 | 500 | 75 75-2400-150 | 71 | 75 [140]21002400] 150
60-3000-150 | 56 | 60 [128| - [3000|150 7060075 | 66|70 | 94 | 450 | 600 | 75 75-2600-150 | 71 | 75 |144]2300]2600] 150
60-3500-150 | 56 | 60 [138| - [3500|150 7070075 | 66|70 | 98| 550|700 | 75| |*|75-2800-150 | 71 | 75 |145|2500]|2800] 150
60-3000-180 | 56 | 60 |126|2640(3000|180 70-800-75 | 66 | 70 [102] 650 | 800 | 75 75-3000-150 | 71 | 75 [152] - [3000]150
60-3250-180 | 56 | 60 [132] - [3250[180| |*[70-900-75 | 66|70 [104] 750 | 900 | 75 75-2800-180 | 71 | 75 [143]24402800] 180
60-3250-200 | 56 | 60 |132|2850(3250|200| | * |70-1100-75 | 66 | 70 | 113] 900 [1100] 75 75-3000-180 | 71 | 75 [148] - [3000]180
60-3500-200 | 56 | 60 [139| - [3500(200 70-700-100 | 66 | 70 | 88 | 700 | 700 | 100 75-3250-180 | 71 | 75 [156]2500]3250] 180
65-100-30 | 61 [ 65|76 | 90 | 100 |30 | |*[70-900-100 | 66|70 98] 900 [ 900|100 75-3250-200 | 71 | 75 | 148]2850/3250(200
* 6515030 | 61]65]78] 90 [ 150 [30| |*]|70-1100-100 |66 |70 [102] 900 | 1100100 75-3500-200 | 71 | 75 [158] - [3500/200

* | 65-250-30 61 | 6585|190 | 250 | 30 * | 70-1300-100 | 66 | 70 |106| 1100 | 1300|100 * | 80-150-30 76 |80 |98 | 90 | 150 | 30
* | 65-250-50 61 | 65|76 | 150 | 250 | 50 * |70-1500-100 | 66 | 70 | 115[1300| 1500 [ 100 * | 80-250-30 76 | 80 [106| 190 | 250 | 30
* | 65-350-50 61 | 65|84 |250| 350 | 50 * | 70-1800-100 | 66 | 70 |124|1700 1800 [ 100 80-250-50 76 | 80 | 96 | 150 | 250 | 50
* | 65-450-50 61 | 65| 88 | 350 | 450 | 50 * | 70-1500-120 | 66 | 70 | 110 (12601500 [ 120 * | 80-450-50 76 | 80 [ 111 350 | 450 | 50
* | 65-550-50 61 | 65|92 | 450 | 550 | 50 * | 70-1800-120 | 66 | 70 | 11815601800 (120 * | 80-550-50 76 | 80 [ 114| 450 | 550 | 50

* | 65-500-60 61 | 65 | 86 | 380 | 500 | 60 * | 70-2000-120 | 66 | 70 |125| 1760|2000 120 80-450-60 76 | 80 [102| 330 | 450 | 60
* | 65-550-60 61 | 65 | 88 | 430 | 550 | 60 70-2200-120 | 66 | 70 |129[1960/2200| 120 80-550-60 76 | 80 [105| 430 | 550 | 60
* | 65-650-60 61 | 65| 93 | 530 | 650 | 60 70-2400-120 | 66 | 70 |136(2200(2400| 120 * | 80-650-60 76 | 80 [110] 530 | 650 | 60
* | 65-700-60 61 | 65| 94 | 580 | 700 | 60 70-2600-120 | 66 | 70 [143| - ]2600(120 80-750-60 76 | 80 [115| 630 | 750 | 60
* | 65-750-60 61 | 65 | 95| 630 | 750 | 60 70-3000-120 | 66 | 70 [147| - [3000]120 80-550-75 76 | 80 | 99 | 400 | 550 | 75
* | 65-800-60 61 | 65| 98 | 680 | 800 | 60 70-2000-150 | 66 | 70 |129[1700/2000| 150 80-600-75 76 | 80 [102| 450 | 600 | 75
65-900-60 61 | 65 [103| 780 | 900 | 60 70-2400-150 | 66 | 70 [135]2100(2400]150 80-650-75 76 | 80 [105] 500 | 650 | 75
* | 65-750-75 61 | 65| 93 | 600 | 750 | 75 70-2800-150 | 66 | 70 |139| - |2800|150 * | 80-750-75 76 | 80 (108 600 | 750 | 75
* | 65-800-75 61 | 65 | 96 | 650 | 800 | 75 70-3000-150 | 66 | 70 |149| - |3000)150 80-900-75 76 | 80 [119| 750 | 900 | 75
* | 65-900-75 61 | 65|99 |750| 900 |75 70-2800-180 | 66 | 70 | 138|2440/2800|180 * | 80-1000-75 76 | 80 [123] 850 |1000| 75
* | 65-1100-75 | 61 | 65 [107| 900 [1100| 75 70-3000-180 | 66 | 70 | 141| - |3000|180 * | 80-1200-75 76 | 80 [128]1000|1200| 75
65-1300-75 | 61 | 65 [ 111 [ 1100|1300 75 70-3250-180 | 66 | 70 [152|2500|3250(180 80-1100-100 | 76 | 80 [ 115| 900 | 1100|100
* 165-1500-75 | 61 | 65 |115] - |1500| 75 70-3250-200 | 66 | 70 [144|2500{3250|200 * | 80-1300-100 | 76 | 80 [120| 1100|1300 |100
* | 65-1000-100 | 61 | 65 | 91 | 800 | 1000|100 70-3500-200 | 66 | 70 | 155]2500(3500|200 80-1500-100 | 76 | 80 |126[1300|1500|100
* | 65-1100-100 | 61 | 65 | 95 | 900 | 1100|100 * | 75-150-30 717592 | 90 | 150 | 30 80-1800-100 | 76 | 80 |134[1600|1800100
* | 65-1300-100 | 61 | 65 | 99 [1100|1300|100 * | 75-250-30 711 75| 98| 190 | 250 | 30 80-1300-120 | 76 | 80 [ 115|1060| 1300|120
* | 65-1500-100 | 61 | 65 |108[1300| 1500|100 * | 75-250-50 71| 75|89 | 150 | 250 | 50 80-1500-120 | 76 | 80 [121[1260| 1500120
* | 65-1700-100 | 61 | 65 [113| - [1700|100 * | 75-350-50 71 75|94 | 250|350 |50 80-1800-120 | 76 | 80 |128[1560|1800|120
* | 65-1800-100 | 61 | 65 [ 119[1600|1800|100 * | 75-450-50 71 |75 (101 350 | 450 | 50 80-2000-120 | 76 | 80 [133|1700|2000(120
* | 65-1500-120 | 61 | 65 [100(1260|1500|120 75-500-50 71|75 |105| 400 | 500 | 50 80-2200-120 | 76 | 80 [137[1700]2200|120
65-1700-120 | 61 | 65 |106|1460|1700]120 75-550-60 71 |75 (100 430 | 550 | 60 80-2400-120 | 76 | 80 |142| - (2400120
* 165-1900-120 | 61 | 65 |109[1660|1900{120 * | 75-650-60 71|75 (103| 530 | 650 | 60 80-2800-120 | 76 | 80 | 145 - 2800|120
* | 65-2100-120 | 61 | 65 [113[1860(2100|120 * | 75-750-60 71 [ 75(109| 630 | 750 | 60 80-2000-150 | 76 | 80 [139(1700|2000150
65-2300-120 | 61 | 65 (118 (2060|2300 120 * | 75-650-75 71 175|99|500| 650 | 75 80-2200-150 | 76 | 80 [142]1900{2200|150
* 1 65-2500-120 | 61 | 65 |128(2300|2500|120 75-750-75 71 |75 (104| 600 | 750 | 75 80-2400-150 | 76 | 80 | 146|2100 (2400|150
65-2800-120 | 61 | 65 |134|2500/2800]120 * | 75-900-75 71|75 [111| 750 | 900 | 75 80-2600-150 | 76 | 80 |148|2300|2600|150
65-2400-150 | 61 | 65 [120(2100|2400(150 *175-1000-75 | 71 | 75 |114| 850 |1000| 75 80-2800-150 | 76 | 80 [152| - |2800(150
65-2800-150 | 61 | 65 [132(2500{2800(150 * | 75-1100-75 71175 |118| 950 | 1100 | 75 80-3000-150 | 76 | 80 |157| - [3000(150
65-3000-150 | 61 | 65 [142{2500{3000|150 *|75-900-100 |71 |75[102| - | 900 [100 80-2800-180 | 76 | 80 | 148(2440(2800| 180
65-3000-180 | 61 | 65 |136|2640|3000]180 * | 75-1100-100 | 71 | 75 |108| 900 | 1100 [ 100 * 1 80-3000-180 | 76 | 80 |154| - |3000|180
65-3250-180 | 61 | 65 |145| - 3250|180 *|75-1200-100 | 71 | 75 | 11210001200 [ 100 80-3250-180 | 76 | 80 [157| - |3250(180
65-3250-200 | 61 | 65 |138(2850(3250|200 * | 75-1300-100 | 71 | 75 | 112| 1100|1300 100 80-3000-200 | 76 | 80 [154]2600|3000{200
65-3500-200 | 61 | 65 [148| - [3500]200 * | 75-1500-100 | 71 | 75 |120/1300 1500 {100 80-3250-200 | 76 | 80 [160| - |3250(200
* | 70-150-30 66 170)|85] 90 | 150 | 30 * | 75-1700-100 | 71 | 75 |126 /15001700 [ 100 80-3500-200 | 76 | 80 [163|2500|3500{200
* | 70-250-30 66 (7093|190 | 250 | 30 75-1800-100 | 71 | 75 |128|1600| 1800|100 85-150-30 81 [ 85 (103 90 | 150 | 30
70-350-30 66 170] 991|290 | 350 |30 75-2000-100 | 71 | 75 [133|1700]2000(100 85-250-30 81 |85 [111| 190 | 250 | 30
* | 70-250-50 66 (70| 85| 150 | 250 | 50 75-2200-100 | 71 | 75 [136|1900|2200(100 85-250-50 81 | 85 [105| 150 | 250 | 50
* | 70-350-50 66 70|89 |250 | 350 | 50 * | 75-1500-120 | 71 | 75 | 115/12601500 120 85-350-50 81 | 85 [109| 250 | 350 | 50
* | 70-450-50 66 [ 70| 94 | 350 | 450 | 50 75-1800-120 | 71 | 75 |122|1560|1800| 120 85-450-50 81 [ 85 [116| 350 | 450 | 50
* | 70-550-50 66|70 | 97 | 450 | 550 | 50 * | 75-2000-120 | 71 | 75 | 1271760 (2000120 85-550-50 81 | 85 [119]| 450 | 550 | 50
70-650-50 66 [70100( - | 65050 * | 75-2200-120 | 71 | 75 | 13219002200 120 85-650-60 81 [ 85 115|530 | 650 | 60
* | 70-550-60 66 |70 | 94 | 430 | 550 | 60 75-2400-120 | 71 | 75 |138]2000/2400|120 85-550-75 81 | 85 (108 400 | 550 | 75

hvézdickou oznacené fadky - spirdlovd pruzina i v nerezovém provedenti.
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Typ sp| 1D [AD| Lh | Lv [BB Typ sp|ip[AD| Lh | v BB Typ sD|ID[AD| Lh | Lv [BB
8590075 | 81 | 85 [125] 750 | 900 | 75 100-1500-150 | 96 | 100 147[1200|1500150 130-250-60 |126/130/145] 210 | 250 | 60
85-1500-100 | 81 | 85 [127]1300|1500|100 100-1800-150 | 96 [100] 15115001800/ 150 130-350-60 |126/130[155] - | 350 60
85-1500-120 | 81 | 85 [126]12601500/120| |* |100-2000-150| 96 |100]157]1700 2000|150 130-450-60 |126/130|156| 410 | 450 | 60
85-2000-120 | 81 | 85 [138]1700]2000] 120 1002500150 96 [100[164] - [2500]150] |*[130-250-75 |[126]130]145] 220 | 250 | 75
* | 85-2400-150 | 81 | 85 | 151]2100 2400/ 150 100-3000-150 | 96 [100(188| - [3000|150 130-350-75 | 126[130[150] 310 | 350 | 75
85-3500-200 | 81 | 85 [168] - [3500|200 100-2500-180 | 96 [100]162|2140|2500 180 130-450-75 | 126[130[156] 410 | 450 | 75
*90-15030 [ 86 [ 90[110] 90 | 150 | 30 100-2800-180| 96 [100]168| - [2800]180 130-650-100 |126/130]157] 600 | 650 | 100
9025030 | 86 | 90 [116] 190 | 250 | 30 100-2800-200 96 [100[165] - [2800]200| | * |130-800-100 [126]130]164] - | 800 [100
90-150-50 | 86 | 90 [ 112 50 | 150 | 50 100-3000-200 96 [100[170| - [3000|200 130-600-120 |126/130]158| 360 | 600 | 120
90-250-50 | 86 | 90 [116] 150 | 250 | 50 | |* |110-250-50 [106|110[130| - |250 | 50 130-800-120 |126130]161] 560 | 800 [ 120
* | 90.350-50 |86 | 90 [121] 250 | 350 | 50 | |* |110-250-60 |106|110]130] 130 | 250 | 60 130-1000-120 | 126|130 164] 760 [ 1000|120
* | 90-450-50 | 86| 90 [125] 350 | 450 [ 50 | |* [110-350-60 [106]110]135] 230 | 350 | 60 130-1100-120 | 126[130[163] - [1100]120
* 9035060 | 86 | 90 [112] 230 | 350 | 60 | |* |110-450-60 [106|110]139| 330 | 450 | 60 130-900-150 |126/130]163] 500 | 900 | 150
9045060 | 86|90 114|330 | 450 | 60| |* |110-350-75 |106|110130] 200 | 350 | 75 130-1300-150 | 126|130 170| 1000 1300 150
90-450-75 | 86 | 90 | 115300 | 450 | 75 110450-75 |106]110]134] 300 | 450 | 75 130-1500-150 | 126|130 174 | 1200 | 1500 | 150
*90-550-75 [ 86 [ 90 [119] 400550 75| [* [110-600-75 [106]110]140] 450 [ 600 | 75 130-1800-150 | 126|130/ 185] - [1800]150
* | 90-650-75 | 86 | 90 [124] 500 | 650 | 75| |* [110-800-75 [106] 110]154] 650 | 800 | 75 130-1650-180 | 126|130 170 1650 | 1650 | 180
90-750-75 | 86 | 90 [128] 600 | 750 [ 75| [* [110-650-100 [106]110]129] 450 | 650 [100 130-2000-200| 126|130 180[2000] 2000|200

90-900-75 86 [ 90 [133| 750 | 900 | 75| |* | 110-750-100 |106|110|134| 560 | 750 | 100

90-750-100 | 86 | 90 [115| 550 | 750 [100| |* |110-900-100 |106|110|139| 700 | 900 100

*190-900-100 | 86 | 90 |120| 700 | 900 |100 110-1100-120 | 106| 110|139| 860 | 1100|120
90-1100-100 | 86 | 90 [126] 900 | 1100|100 110-1300-120 | 106|110 | 145|1060| 1300|120
*190-1300-100 | 86 | 90 [ 13211001300 |100 110-1500-120 [ 106|110 [155]1260(1500120
* 190-1500-100 | 86 | 90 | 14413001500 | 100 110-1500-150 (106|110 [155]1200( 1500150
90-1300-120 | 86 | 90 | 126|1060(1300|120 110-1800-150 | 106| 110|157 | 1500|1800 150
* 190-1500-120 | 86 | 90 | 131 (1260|1500 | 120 110-2000-150 | 106| 110|160| 1700|2000 150
90-1800-120 | 86 | 90 [138]1600|1800|120 110-2200-180 [ 106|110 [ 165|1840(2200| 180
90-2000-120 | 86 | 90 [148]| - |2000(120 110-2400-180 | 106| 110|170| - |2400|180
90-1800-150 | 86 | 90 [144]1500|1800|150 110-2400-200 [ 106| 110 [ 162{2000{2400(200
* 1 90-2000-150 | 86 | 90 | 1491700 (2000|150 110-2800-200 | 106|110 |172|2500|2800|200
90-2300-150 | 86 | 90 |154| - [2300|150 110-3000-200 [ 106|110 176 - [3000{200
90-2600-150 | 86 | 90 [159| - |2600[150 110-3500-200 (106|110 [189| - [3500(200
90-2800-150 | 86 | 90 |160| - (2800|150 120-250-50 | 116|120|141| - | 250 | 50
90-3000-150 | 86 | 90 [166| - |3000|150| |* |120-350-50 |116|120[143| - | 350 | 50
90-2600-180 | 86 | 90 [152]2240|2600|180| |* |120-250-60 |116|120|141| 130 | 250 | 60
90-2800-180 | 86 | 90 [158| - |2800|180| |* |120-350-60 |116|120|145| 230 | 350 | 60
90-3000-180 | 86 | 90 [164| - [3000(180| |* |120-450-60 |116|120|150| 330 | 450 | 60
90-2600-200 | 86 | 90 | 15324002600 (200 120-350-75 |116|120|140| 200 | 350 | 75
90-3000-200 | 86 | 90 [162]2500|3000{200| |* |120-450-75 |116|120|145| 300 | 450 | 75
90-3250-200 | 86 | 90 [166]|2500|3250(200 120-600-75 |116|120|153| 450 | 600 | 75

90-3500-200 | 86 | 90 [170 3500{200| |* |120-650-100 |116|120|142| 450 | 650 [100

90-3700-200 | 86 | 90 [173[2500{3700(200| |* |120-750-100 |116|120|147| 550 | 750 [100

90-4000-200 | 86 | 90 [182| - [4000{200| |* |120-900-100 |116|120|150| 700 | 900 [100
90-4200-200 | 86 | 90 (185 - [4200(200| |* |120-900-120 |116|120|148| 660 | 900 [120
90-4500-200 | 86 | 90 [194| - |4500(200| |* |120-1100-120 | 116|120|153| 860 | 1100|120
* 1100-250-60 | 96 |100|121| 130 | 250 | 60 120-1300-120 | 116 |120|158| 1100 | 1300|120
*1100-350-60 | 96 |100|126| 230 | 350 | 60 120-1500-120 | 116 120[162{1300( 1500120
*1100-350-75 | 96 |100(119| 200 | 350 [ 75| |* |120-1300-150|116|120|156|1000 (1300|150
100-450-75 | 96 |100|124| 300 | 450 | 75 120-1500-150 | 116 |120|163|1200| 1500|150
* 1100-600-75 | 96 |100|129| 450 | 600 | 75 120-1800-150 | 116 | 120|167 | 1500|1800 | 150
*1100-800-75 | 96 |100|138| 650 | 800 | 75 120-2000-150 | 116 {120|177]1600{2000| 150
* | 100-800-100 | 96 |100|126| 600 | 800 |100 120-1600-180 | 116 |120|158| 1240|1600 | 180
* 1100-1000-100| 96 | 100|132 | 800 |1000|100 120-1800-180 | 116|120 161|1440( 1800180
100-1200-100| 96 [ 100 137|1000{ 1200|100 120-2000-180| 116 | 120|169 | 1640 |2000| 180
100-1500-100| 96 [ 100|146|1300{1500|100 120-2200-180 | 116 120|174 - [2200[180
* 1100-1100-120 | 96 | 100|129 | 860 | 1100 | 120 120-2200-200 116|120 165|1800{2200{200
* 1100-1300-120 | 96 | 100|136 (10601300 | 120 120-2400-200( 116 {120 (170{2100 {2400{200
100-1500-120 | 96 [100|144| - [1500]120 120-2600-200| 116 | 120|174 - |2600|200
*1100-1800-120| 96 |100|148| - |1800|120 130-170-50 |126|130|150| - | 170 | 50

hvézdickou oznagené iadky - spirdlové pruzina i v nerezovém provedent.
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mati PrisluSenstvi - loZiska

industrial components

Loziska ZKLN

Radioaxidlni kulickova loZiska s kosodhlym stykem, série ZKIN ... 2RS, jsou dvoufadd kulickové loziska s dotykovym hlem 60° v usporadani
L,O". Vn&jsi krouzek je silnosténny a rozmérové stabilni. Proto pro otvor v domecku pro lozZisko jedostatecnd presnost IT6. LoZisko je
opalfeno mazaci drdzkou a ffemi otvory promazani umisténymi na obvodu vnéjstho krouzku. Dvoudilny vniffni krouZek je slicovany s obéma
kulickovymi vénci a vné&jsim krouzkem tak, ze pfi utazeni matice pfedem danym utahovacim momentem ma loZisko optimdlni piedpéti.
Radioaxialni kulickovd loZiska s kosouhlym stykem jsou samonosné. Na obou strandch jsou vybavena t&snénim. Jsou doddavéna ve stavu
pfipraveném k montdzi a namazdana pro celou dobu Zivomosti. Dodatecné t&snéni v okolni konstrukei nenf nutné.

Loziska ZKLF

Radioaxidlni kulickova loziska s kosothlym stykem ZKLF jsou odlisng od lozisek série ZKIN. Maii vn&jsi krouzek vhodny k montazi
pfisroubovanim a jejich mazaci otvory jsou jinak uspoféddany. Vzhledem k jednoduchosti pfimého pisroubovani vngjsiho krouzku na
konstrukci neni nutno pouzit loZiskového pouzdra a spolu s tim spojené sefizovaci préce. Ke ziednoduieni demontaze loZisek mdé vnéjsi

p p p POl P \ |
p|ocho krouzku radidInf drazku. Radidlni a axialni otvory se zdvitem M6 ve zvldsinich pﬁ'podech umoznuji pfimazavani.

Loziska s rozsirenou toleranci PE

Ve standardnim provedenf jsou radioaxidlni kulickové loZiska s kosothlym stykem ze série ZKIN a ZKLF navrzena pro kulickové srouby
s vysokou presnosti.

V mnoha aplikacich jako napf. pro loziska standardnich kulickovych $roubd neni tak vysoka presnost nezbyind. Casto postacuje presnost
Uspornych provedenf s roziifenymi tolerancemi.

Seérie ZKIN a ZKLF s rozsifenymi tolerancemi (znacka PE) maji viastosti stejné jako standardni série, napr.
* vysokd nosnost a tuhost

* vysoky limif rychlosti

* snadnd montdz a nizka odrzba

Kontaktnf t&snén,
oznaceni .2RS

vyhody série s roziffenymi folerancemi

R Bezkontakini t&snén,
niz3i cena w07
oznacent .

* odpovidajici pfesnost

Rozsitené PE provedeni mizeme dodat s vnitfnim prdmérem od 12 do 50.
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Prislusenstvi - loziska matic

industrial components

Montdz a demontaz

Pri mont¢zi radioaxidlnich kulickovych loZisek s kosouhlym stykem je nuto dét pozor, aby montézni sila nebyla smé&fovéana na valivé
elementy nebo t&snici krouzky.

Upeviujici Srouby ZKLF loziska by mély byt utazeny kiizovym zpdsobem. Upeviujici rouby mohou byt napinény az do 70 % jejich meze
pruznosti.
Pro rychlou a snadnou demontdz série ZKLF mé& vn&jsi povrch vnéjsiho krouzku vyjimaci drazku.

Radioaxidlni kulickova loZiska s kosouhlym stykem jsou predepindna utaZenim pojistnou matici. Pojisina matice by méla byt dotazena na
hodnotu utahovaciho momentu stanoveného rozmérovymi tabulkam.

Po utaZenf pojisiné matice jsou dotahovany oba imbusové srouby imbusovym klicem. Musi byt utahovany sttidave.

Aby se zabranilo sesedani, doporucuje se, aby pojistnd matice byla nejdiive utazena na hodnotu frojndsobku stanoveného utahovaciho
momentu MA a poté opét uvolnéna. Pojisind matice by méla byt dotazena na hodnotu utahovactho momentu MA stanoveného rozmérovymi
tabulkami.

Pfi demontdzi je postup opacny. Nejdiive jsou uvoln&ny oba imbus $rouby, poté matice. Pojising matice miZze byt znovu pouzita vicekrdt,
iestlize montdz a demontd? je fédné provédéna.

Rozméry vnitinich krouzkd loZisek jsou slicovany tak, Ze utdhnou pojisinou matici na hodnotu utahovaci momentu MA (stanoveného
rozmé&rovymi tabulkami), urcité predpéti se vyivaif v loZisku a je vhodné pro vétiinu aplikaci.

Pro specidlni aplikace je mozno si hodnotu utahovaciho moment MA zvolit. Tyto pifpady doporucujeme konzultovat.
Naméiené hodnoty trectho kroutictho momentu MRL loZiska by mély byt srovnatelné s hodnotami stanovenymi v rozmérovych tabulkach.

Pro loziska ze série ZKIN a ZKLF je minimalni vyska rému hiidele a domeeku uvedend pod montaznimi rozméry stanovena v rozmérovych

tabulkach.

Tolerance pro konecnou jakost povrchu hfidele a domecku pro loziska série ZKIN a ZKLF jsou uvedeny na obrézcich.
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Loziska s kosoUuhlym stykem ZKLF

Prislusenstvi - loziska

B
do| + + r1s%) Oboustranné provedenf
R & ZKLFA...2RS, ZKLFA...2Z piirubové provedent
Dy|dy T r=a, 9D m ZKLF....2RS, ZKLF...2Z provedeni bez piiruby
N A * ZKLF...PE s rozsitenymi folerancemi
A (bez mazacich otvord)
By
AT Oznaéeni Tézka fada |Hmotnost ieir
hridele d D B D1 B1 J d2 | m n A
kg 0,005 -0,25
6 ZKLFA0630.2Z 0,05 6 19 12 30 5 24 | 3,5 21 12 22
ZKLFA0640.2RS 0,08 6 24 15 40 6 32 | 4,5 27,5| 16 27
ZKLFA0640.2Z 0,08 [¢) 24 15 40 [¢) 32 | 4,5 27,5 | 16 27
8 ZKLFA0850.2RS 0,17 8 32 20 50 8 40 | 5,5 34,5| 20 35
ZKLFA0850.27 0,17 8 32 20 50 8 40 | 5,5 34,5| 20 35
10 ZKLFA1050.2RS 18,00 10 32 20 50 8 40 | 5,5 34,5| 20 85
ZKLFA1050.27 18,00 10 32 20 50 8 40 | 5,5 34,5| 20 35
12 ZKLF1255.27 0,37 12 55 25 42 6,5 17
ZKLF1255.2RS* 0,37 12 55 25 42 6,5 17
12 ZKLFA1263.2RS 0,30 12 42 25 63 10 53 6,5 46 |26,5| 45
ZKLFA1263.2Z 0,30 12 42 25 63 10 53 6,5 46 |26,5| 45
15 ZKLF1560.27 0,43 15 60 25 46 6,5 17
ZKLF1560.2RS* 0,43 15 60 25 46 6,5 17
15 ZKLFA1563.2RS 0,31 15 42 25 63 10 53 6,5 46 |26,5| 45
ZKLFA1563.2Z 0,31 15 42 25 63 10 53 6,5 46 | 26,5| 45
17 ZKLF1762.2Z 0,45 17 62 25 48 6,5 17
ZKLF1762.2RS* 0,45 17 62 25 48 6,5 17
20 ZKLF2068.27Z 0,61 20 68 28 53 | 6,5 19
ZKLF2068.2RS* 0,61 20 68 28 53 6,5 19
25 ZKLF2575.2Z 0,72 25 75 28 58 6,5 19
ZKLF2575.2RS 0,72 25 75 28 58 6,5 19
30 ZKLF3080.2Z 0,78 30 80 28 63 | 6,5 19
ZKLF3080.2RS* 0,78 30 80 28 63 6,5 19
30 ZKLF30100.2Z 1,63 30 100 | 38 80 | 8,5 | 30
ZKLF30100.2RS 1,63 30 100 | 38 80 | 8,5 | 30
35 ZKLF3590.27 1,13 35 90 34 75 85 | 25
ZKLF3590.2RS* 1,13 35 90 34 75 8,5 | 25
40 ZKLF40100.2Z 1,46 40 100 | 34 80 | 8,5 | 25
ZKLF40100.2RS* 1,46 40 100 | 34 80 | 8,5 | 25
40 ZKLF40115.2Z 2,20 40 115 | 46 94 8,5 36
ZKLF40115.2RS 2,20 40 115 | 46 94 8,5 36
50 ZKLF50115.27 1,86 50 115 | 34 94 8,5 25
ZKLF50115.2RS* 1,86 50 115 34 94 8,5 25
50 ZKLF50140.2Z 4,70 50 140 | 54 113 | 10,5 | 45
ZKLF50140.2RS 4,70 50 140 | 54 113 | 10,5 | 45
60 ZKLF60145.27 4,30 60 145 | 45 120 | 8,5 | 35
70 ZKLF70155.2Z 4,90 70 155 | 45 130 | 8,5 35
80 ZKLF80165.27 5,30 80 165 | 45 140 | 8,5 | 35
90 ZKLF20190.2Z 8,70 90 190 | 55 165 | 10,5 | 45
100 ZKLF100200.27Z 9,30 100 | 200 | 55 175 | 10,5 | 45
1) thel styku a =60°
5) rs=0,3mm
6) min. r1s= 0,6 mm, ZKLFA 0630.27 min. r1s=0,3 mm
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__B-a;za_l Dréazka pro demontaz | B0z Dréazka pro demontaz
_M% '4 ) fEMSE Ms
Ry ‘ -
1 > oL "
D—U‘DWO J @ r d—0,005 dy D—U,OI5 J ally”l ‘—"‘ d_g pos | d+
! d2 B ip— B dg j—
A S ; f
ZKLF....(d=50) i ZKLF..2Z (60=d =100
o Srouby DIN | Axidlni | Staticka | Max. k:;‘::;d Axialni| Ghlova | Pojistna h"‘,"":ﬂ Promér
912 10.9 |Unosnost|Unosnost| otacky moment 9 tuhost | tuhost matice S — hfidele
d1 | D1 |Da? |da? Poéet | Cdyn Co tuk MRL CAL CKL Oznadeni MA
nxt (kN) (kN) (min”) (Nm) [(N/pm) rt::d/) (Nm) | (mm)
12 | 30 9 | M3 4 4,9 6,1 14000 0,01 150 4 HIR06 2 6
14 | 40 9 | M4 4 6,9 8,5 6800 0,02 200 8 HIR06 2
14 | 40 9 | M4 4 6,9 8,5 12000 0,02 200 8 HIR06 2
19 | 50 12 | M5 4 12,5 16,3 5100 0,04 250 20 HIRO8 4 8
19 | 50 12 | M5 4 12,5 16,3 9500 0,04 250 20 HIRO8 4
21 | 50 14 | M5 4 13,4 18,8 4600 0,06 325 25 HIR10 [ 10
21 | 50 14 | M5 4 13,4 18,8 8600 0,06 325 25 HIRT0 6
25 |33,5| 33 | 16 | M6 |3x120° 17 24,7 7600 0,08 375 50 HIR12 8 12
25 |33,5| 33 | 16 | M6 [3x120° 17 24,7 3800 0,08 375 50 HIR12 8
25 | 63 16 | M6 4 17 24,7 3800 0,08 375 50 HIR12 8
25 | 63 16 | M6 4 17 24,7 7600 0,08 375 50 HIR12 8
28 | 36 | 35 | 20 | M6 |3x120°| 17,9 28 7000 0,1 400 65 HIR15 10 15
28 | 36 | 35 | 20 | M6 [3x120°| 17,9 28 3500 0,1 400 65 HIR15 10
28 | 63 20 | Mé 4 17,9 28 3500 0,1 400 65 HIR15 10
28 | 63 20 | M6 4 17,9 28 7000 0,1 400 65 HIR15 10
30 | 38 | 37 | 23 | M6 |3x120°| 18,8 31 6600 0,12 450 80 HIR17/HIA17 15 17
30 |38 | 37 | 23 | M6 |3x120°| 18,8 31 3300 0,12 450 80 HIR17/HIA17 15
34,5| 44 | 43 | 25 | M6 | 4x90° 26 47 5400 0,15 650 140 HIR20/HIA20 18 20
34,5| 44 | 43 | 25 | M6 | 4x90° 26 47 3000 0,15 650 140 HIR20/HIA20 18
40,5| 49 | 48 | 32 | M6 | 4x90° 27,5 55 4700 0,2 750 200 HIR25/HIA25 25 25
40,5| 49 | 48 | 32 | M6 | 4%x90° 27,5 55 2600 0,2 750 200 HIR25/HIA25 25
45,5| 54 | 53 | 40 | M6 | 6x60° 29 64 4300 0,25 850 300 |HIR30/HIA30 32 30
45,5| 54 | 53 | 40 | M6 | 6x60° 29 64 2200 0,25 850 300 HIR30/HIA30 32
51 | 65 | 64 | 47 | M8 | 8x45° 59 108 4000 0,4 950 400 HIA30 65
51 | 65 | 64 | 47 | M8 | 8x45° 59 108 2100 0,4 950 400 HIA30 65
52 | 63 | 62 | 45 | M8 | 4x90° 41 89 3800 0,3 900 400 HIR35/HIA35 40 85
52 | 63 | 62 | 45 | M8 | 4x90° 41 89 2000 0,3 900 400 HIR35/HIA35 40
58 | 68 | 67 | 50 | M8 | 4x90° 43 101 3300 0,35 1000 555 HIR40/HIA40 55 40
58 | 68 | 67 | 50 | M8 | 4x90° 43 101 1800 0,35 1000 555 HIR40/HIA40 55
65 | 80 | 80 | 56 | M8 [12x30° 72 149 3100 0,65 1200 750 HIA40 110
65 | 80 | 80 | 56 | M8 [12x30° 72 149 1600 0,65 1200 750 HIA40 110
72 | 82 | 82 | 63 | M8 | 6x60° 46,5 126 3000 0,45 1250 1000 |HIR50/HIA50 85 50
72 | 82 | 82 | 63 | M8 | 6x60° 46,5 126 1500 0,45 1250 1000 |HIR50/HIA50 85
80 | 98 | 98 | 63 [M10[12x30° 113 250 2500 1,3 1400 1500 HIA50 150
80 | 98 | 98 | 63 [M10[12x30° 113 250 1200 1,3 1400 1500 HIA50 150
85 [ 100|100 | 82 | M8 | 8x45° 84 214 2400 1 1300 1650 |HIR60/HIA60| 100 60
95 | 110|110 | 92 | M8 | 8x45° 88 241 2200 1,2 1450 2250 |HIR70/HIA70| 130 70
105|120 | 120 | 102 | M8 | 8x45° 91 265 2100 1,4 1575 3000 |[HIR80/HIA80| 160 80
120|138 | 138 | 116 [M10| 8x45° 135 395 1800 2,3 1700 4400 HIA90 200 90
132|150 | 150 | 128 [M10| 8x45° 140 435 1700 2,6 1900 5800 HIA100 250 10
2) doporuéeﬂé minimaln{ promeéry rému
3) Treci kroutici moment s bezkontaktnim t&snénim (.27). S kontakinim t&snénim (.2RS) 2.Mg,
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Loziska s kosoUuhlym stykem ZKLN

Prislusenstvi - loziska

B
| s
s Oboustranné provedenf
a’) o . ]
b D, Y | R PP Y ZKIN...2RS, ZKLN....2Z pfirubové provedeni
* ZKIN...PE s rozsitenymi tolerancem
Ptl:lmer Oznadéeni Tézka fada |Hmotnost Rozméry
hridele
d D B rs rs d, D, Da? | da?
kg -0,005| -0,01 | -0,25 | min. | min.

6 ZKLN0619.2Z 0,02 6 19 12 0,3 0,3 12 16,5 16 9

ZKLN0624.2RS* 0,03 6 24 15 0,3 0,6 14 19,5 19 9

ZKLN0624.27 0,03 6 24 15 0,3 0,6 14 19,5 19 9

8 ZKLN0832.2RS 0,09 8 32 20 0,3 0,6 19 26,5 26 12
ZKLN0832.27 0,09 8 32 20 0,3 0,6 19 26,5 26 12

10 ZKLN1034.2RS* 0,10 10 34 20 0,3 0,6 21 28,5 28 14
ZKLN1034.2Z 0,10 10 34 20 0,3 0,6 21 28,5 28 14

12 ZKLN1242.2RS* 0,20 12 42 725 0,3 0,6 25 3305 38 16
ZKLN1242.27 0,20 12 42 25 0,3 0,6 25 33,5 33 16

15 ZKLN1545.2RS* 0,21 15 45 25 0,3 0,6 28 36 35 20
ZKLN1545.27 0,21 15 45 25 0,3 0,6 28 36 35 20

17 ZKLN1747.2RS* 0,22 17 47 25 0,3 0,6 30 38 37 23
ZKLN1747.2Z 0,22 17 47 25 0,3 0,6 30 38 37 23

20 ZKLN2052.2RS* 0,31 20 52 28 0,3 0,6 34,5 44 43 25
ZKLN2052.2Z 0,31 20 52 28 0,3 0,6 34,5 44 43 25

25 ZKLN2557.2RS* 0,34 25 57 28 0,3 0,6 40,5 49 48 32
ZKLN2557.27 0,34 25 57 28 0,3 0,6 40,5 49 48 32

30 | ZKLN3062.2RS* 0,39 30 | 62 | 28 | 03 | 0,6 | 455 | 54 | 53 | 40
ZKLN3062.2Z 0,39 30 62 28 0,3 0,6 45,5 54 53 40

30 ZKLN3072.2RS 0,72 30 72 38 0,3 0,6 51 65 64 47
ZKLN3072.2Z 0,72 30 72 38 0,3 0,6 51 65 64 47

35 ZKLN3572.2RS* 0,51 35 72 34 0,3 0,6 52 63 62 45
ZKLN3572.27 0,51 35 72 34 0,3 0,6 52 63 62 45

40 ZKLN4075.2RS* 0,61 40 75 34 0,3 0,6 58 68 67 50
ZKLN4075.2Z 0,61 40 75 34 0,3 0,6 58 68 67 50

40 ZKLN4090.2RS 0,95 40 90 46 0,6 0,6 65 80 80 56
ZKLN4090.2Z 0,95 40 90 46 0,6 0,6 65 80 80 56

50 ZKLN5090.2RS* 0,88 50 90 34 0,3 0,6 72 82 82 63
ZKLN5090.27 0,88 50 90 34 0,3 0,6 72 82 82 63
ZKLN50110.2RS 2,50 50 110 54 0,6 0,6 80 98 98 63

ZKLN50110.2Z 2,50 50 110 54 0,6 0,6 80 98 98 63

60 ZKLN60110.27 2,20 60 110 45 0,6 0,6 85 100 100 85
70 ZKLN70120.2Z 2,40 70 120 45 0,6 0,6 95 110 110 92
80 ZKLN80130.2Z 2,70 80 130 45 0,6 0,6 105 120 120 102
90 ZKLN90150.2Z 4,50 90 150 55 0,6 0,6 120 138 138 116
100 ZKLN100160.2Z 4,90 100 160 55 0,6 0,6 132 150 150 128

1) ¢hel styku a =60°
2) doporugené minimdlni priméry ramu
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Loziska ZKLN

7
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% Lmslal — 3 _ Llma A= ¥
Domecek Hridel & Domecek Hridel g
Tolerance pro loZisko ZKIN...2RSPE Tolerance pro lozisko ZKLN...2RS /27
Axialni Staticka Max. Treci kroutici| Axialni Uhlova Poiistna mati Utahovaci Promér
Unosnost Unosnost otaéky moment * tuhost tuhost ensinamatice| oment hridele
Cyn C, tuk MRL CAL CKL Oznaéeni MA
(kN) (kN) (min™) (Nm) (N/pm) | (Nm/mrad) (Nm) (mm)
4,9 6,1 14000 0,01 150 4 HIR6 2 ¢)
6,9 8,5 6800 0,02 200 8 HIRé 2
6,9 8,5 12000 0,02 200 8 HIRé 2
12,5 16,3 5100 0,04 250 20 HIR8 4 8
12,5 16,3 9500 0,04 250 20 HIR8 4
13,4 18,8 4600 0,06 325 25 HIR10 6 10
13,4 18,8 8600 0,06 325 25 HIR10 6
17,0 24,7 3800 0,08 375 50 HIR12 8 12
17,0 24,7 7600 0,08 375 50 HIR12 8
17,9 28 3500 0,1 400 65 HIR15 10 15
17,9 28 7000 0,1 400 65 HIR15 10
18,8 31 3300 0,12 450 80 HIR17/HIA17 15 17
18,8 31 6600 0,12 450 80 HIR17/HIA17 15
26,0 47 3000 0,15 650 140 HIR20/HIA20 18 20
26,0 47 5400 0,15 650 140 HIR20/HIA20 18
27,5 55) 2600 0,2 750 200 HIR25/HIA25 25 25
27,5 55 4700 0,2 750 200 HIR25/HIA25 25
29,0 64 2200 0,25 850 300 HIR30/HIA30 32 30
29,0 64 4300 0,25 850 300 HIR30/HIA30 32
59,0 108 2100 0,4 950 400
59,0 108 4000 0,4 950 400
41,0 89 2000 0,3 900 400 HIR35/HIA35 40 35
41,0 89 3800 0,3 900 400 HIR35/HIA35 40
43,0 101 1800 0,35 1000 5515 HIR40/HIA40 55 40
43,0 101 3300 0,35 1000 555 HIR40/HIA40 55
72,0 149 1600 0,65 1200 750
72,0 149 3100 0,65 1200 750
46,5 126 1500 0,45 1250 1000 HIR50/HIA50 85 50
46,5 126 3000 0,45 1250 1000 HIR50/HIA50 85
113,0 250 1200 1,3 1400 1500
113,0 250 2500 1,3 1400 1500
84,0 214 2400 1 1300 1650 HIR60/HIA60 100 60
88,0 241 2200 1,2 1450 2250 HIR70/HIA70 130 70
91,0 265 2100 1,4 1575 3000 HIR80/HIA80 160 80
135,0 395 1800 2,3 1700 4400 HIR90/HIA90 200 90
140,0 435 1700 2,6 1900 5800 HIR100/HIA100 250 10

3] Trec kroutici moment s bezkontakinim t&snénim (.27). S kontaktnim t&snénim (.2RS) 2.My,
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Pojistné matice HIR a HIA

Prislusenstvi — pojistné matice

Slouzi k upevnéni loZisek na pohanéném konci kulickového sroubu a v mnoha dalsich aplikacich ve strojirensivi. Provedeni s kalenym,

brousenym zavitem a radidlnimi (HIR) nebo axialnimi (HIA) pojistnymi sroubky.

Pfesné pojisiné matice jsou pouzivény v konstrukei strojd od presnych obrabécich strojd, pres méfici stroje, dievoobrabéct stroje az po
primyslové roboty atd.

Upinaci systém presnych pojisinych matic HIR a HIA umoZiiuje nejenom zajisténi matice, ale i jeji pifpadné povoleni béhem montaze,

opravy nebo udrzby vaseho stroje.

Typ HIR

Oznaceni Zavit D h g t d1 < m
HIRO8 M 8x0,75 16 8 3 2 11 4 M4
HIR10 M 10x0,75 18 8 3 2 13 4 M4
HIR12 M12x1 22 8 3 2 18 4 M4
HIR15 M15x1 25 8 5 2 21 4 M4
HIR17 M17x1 28 10 4 2 23 5 M5
HIR20 x 1 M20x1 32 10 4 2 27 5 M5
HIR20x1,5| M20x1,5 32 10 4 2 27 5 M5
HIR25 M25x%1,5 38 12 5 2 33 6 Mé
HIR30 M30x1,5 45 12 5 2 40 6 Mé
HIR35 M35x1,5 57 12 5 2 47 6 Mé
HIR40 M 40x1,5 58 14 6 2,5 52 7 Mé
HIR45 M 45x%1,5 65 14 6 2,5 59 7 Mé
HIR50 M 50x1,5 70 14 6 2,5 64 7 Mé
HIR55 M 55x%x2 75 16 7 3 68 8 Mé
HIR60 M 60x2 80 16 7 3 73 8 Mé
HIR65 M é65x%2 85 16 7 3 78 8 Mé
HIR70 M70x%x2 92 18 8 3,5 85 9 M8
HIR75 M75x%x2 98 18 8 355 90 9 M8
HIR80 M 80x2 105 18 8 3,5 95 9 M8
HIR85 M 85x%x2 110 18 8 Sro) 102 9 M8
HIR90 M 90x2 120 20 10 4 108 10 M8
HIR95 M 95x%x2 125 20 10 4 113 10 M8
HIR100 M 100x2 130 20 10 4 120 10 M8
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Prislusenstvi — pojistné matice

Typ HIA

S pravotocivym zavitem, s levotocivym zavitem na poptént. Kvalita zévitu 4H.

d1

fi

matig

industrial components

Oznacdeni Zavit D h g t d1 A m
HIA17 M 17 x1 28 16 4 2 23 22,5 M4
HIA20 x 1 M20x1 32 16 4 2 27 26 M4
HIA20x1,5| M20x1,5 32 16 4 2 27 26 M4
HIA25 M 25x%x1,5 38 18 5 2 83 BlIES M5
HIA30 M30x1,5 45 18 5 2 40 37,5 M5
HIA35 M 35x1,5 52 18 5 2 47 43,5 M5
HIA40 M 40x1,5 58 20 6 2,5 52 49 Mé
HIA45 M 45%x1,5 65 20 6 2,5 59 55 Mé
HIA50 M 50x%x1,5 70 20 6 2,5 64 60 Mé
HIA55 M 55x%2 75 22 7 3 68 65 Mé
HIA60 M 60x2 80 22 7 3 73 70 Mé
HIA65 M 65x2 85 22 7 8 78 75 Mé
HIA70 M70x2 92 24 8 3,5 85 81 M8
HIA75 M75x%x2 98 24 8 BES) 90 87 M8
HIA80 M 80x2 105 24 8 3,5 95 93 M8
HIA85 M 85x2 110 24 8 .5 102 98 M8
HIA90 M 90x2 120 26 10 4 108 105 M8
HIA95 M 95x%2 125 26 10 4 113 110 M8
HIA100 M 100x%x2 130 26 10 4 120 15 M8

Pozn.: Vzhledem k neustdlému vyvoji nasich vyrobkd se mohou nékteré Gdaje uvedené v tomto katalogu &asem ménit a proto
doporuéujeme jejich ovéreni formou poptdvky u nasich obchodnich zéstupcd.
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