Mazani

v

Napln prevodové skriné

Mazani vnitinich &ésti pfevodové skiing je u sériovych vyrobko zajisténo
mazacim prostfedkem s dlouhou Zivotnosti - TOTAL CERAN CA. Jednd
se o vysokoflaké mazivo na bdazi sulfondiu vapenatého. U pievodovek
s rozmérem 183 se naopak pouziva mazivo TOTAL MULTIS MS 2.V tomto
pfipadé jde o vysokotloky mazaci prosttedek na bazi kalcia. Prevodovky
viech rozmérg (krom& 183] jsou osazeny uzdvérem plniciho otvoru na

mazivo.

V nize uvedené tabulce jsou uvedeny technické specifikace a moZnosti
pouzitf jednotlivych maziv v pfevodovych skinich.

Zdvizné prevodovky

DIN 51502, OGPON-25,

Total Ceran CA Standardni -25 az +150 SO 6743.9, LXBDIB 0

. . Y DIN 51502, MPF2K-25,

Total Multis MS2 Standardni (183) -25 az +130 SO 6743.9, LXBCE 2
Total Ceran CA Potravindfstvi -20 az +160 NSF-USDA, H1

* P¥i pracovnich teplotéch v rozmezi 80°C az 150°C by méla byt pouzivéna tésnéni Viton.

PFi pracovnich teplotéch prekraéujicich 150 °C doporuéujeme kontaktovat nase technické oddéleni.

V nasledujici tabulce jsou uvedena mnozsivi mazacich prostiedkd potiebnd

pro naplnéni prevodovek.

Vnitfni mnozstvi maziva [I] | 0,06

0,6 1

14 28 28
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Zdvizné prevodovky

Mazani

Trapézovy Sroub

Uzivatel zaffzeni je odpovédny za mozani trapézového Sroubu. Sroub se
maze adheznim mazivem uréenym pro pouziti pii extrémnich tlacich.

Rothen 2000/P Special

- L ex 1. ool . . Standardni -6 az +287 neaktudlni
(aditivum, které mize byt pouzivano i samostatné)
Total Carter EP 2200 Standardni 3a2+230 AGMA 9005, D94,
(nepouzivat v kombinaci s polyglykolovymi oleji) DIN 51517-3, CLP-US STEEL 224
Total Devastane EP 1000 Potravindfstvi -9 az +206 NSF-USDA, H1

** Oblast mozného pouziti - od tfeciho mazani po teploty do bodu vzniceni.

Mazéni trapézového Sroubu je dileité a je kritickym faktorem pro zajistént
dokonalé funk&nosti prevodovky. Mazdnf je freba provadét pravidelng
a fak, aby byla udrzovana vrsivicka ¢istého maziva mezi kontakinimi
plochami. Nedostatecné mazani, pouzitl oleje bez aditiv pro vysokotlaké
mazdéni nebo nespravné mazéni moze vést k prehfivani a naslednému
nadmérnému opotieben’. Tim se sniZuje Zivotnost pfevodovky. V pifpads, Zze
nejsou pievodovky na viditelném mist& nebo jsou $rouby pod kryty, je treba
kvalitu a mnoZstvi maziva pravideln& kontrolovat. Pro pracovni podminky,
které jsou naro&n&jsi nez je uvedeno v tabulce, doporucujeme kontaktovat
nase technické oddélent.

Poloautomatické mazani

Dostupnd je celd fada roznych technickych feseni automatického mazani.
Dale jsou uvedeny pouze nejobvyklejsi systémy.

1 - Pro vertikalné montované prevodovky v provedeni TP jsou k dispozici
pevnd ochrannd pouzdra s olejovou lazni {s moznosti cirkulace). Pro
vysokovykonové jednotky je k dispozici jednokomorové fesent. Tento
typ mazani bude podrobnéji popsén na strané 103.

2 - Montaz piidavného prstynku na kryt za Geelem vytvoreni prostoru na
regeneraci maziva.

3 - Na ofvor vyivoteny v krytu u provedeni TP je mozn& montdz kapkové
maznicky. U provedeni TPR se mazni¢ka pfipojuje na vodici matici.

Centralni mazani
Dalsi moznosti feseni mazani je automaticky lubrikacni systém s centralnim
Eerpadlem a riznymi mazacimi body.

Mnozsivi maziva zdvisi na ndrognosti prace a pracovnim prostred!.
Cenfrélng feené mazdni neznamend moznost zrusenf pravidelnych kontrol
mazani trapézového Sroubu.
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Montaz a drzba Zdviiné prevodovky

Montaz

Prevodovka musi byt namontovana tak, aby nevznikala piicnd namahani trapézového sroubu. DileZité je, aby sroub byl v kolmé poloze
vO&i Ochymé desce a zatizeni pisobilo ve stejné ose, jako je poloha Sroubu. PFi montazi nékolika paralelnich prevodovek pracujicich
se stejnym zafizenim (viz montdzni schémata na sir. 148) je treba zohlednit nékolik dodateenych nasledujicich fakford. Podpirné prvky
(koncovky u provedeni TP a vodici matice u provedeni TPR) musi byt dokonale vystred&ny tak, aby dochézelo k rovnom&mému rozlozent
napétl. V opacném pifpadé by nevysifedénd jednotka mohla pUsobit jako brzda & protizavazi. Kdykoli dochdzi ke spojovani nékolika
prevodovek pomoci vlozenych hiideli, je nezbymé jejich dokonalé polohové vyrovnani. Nevysiied&nost by byla pficinou pretézovani
$roub0. Doporucuje se pouziti takovych kloubd a spojovacich prvkd, kieré jsou schopny absorbovat pfipadné polohové nedokonalosti, na
druhé strané jsou oviem dostatecné& forzné pevné tak, aby udrzely synchronizaci pfevodové soustavy. Montaz a demontaz kloubd nebo
kol $nekovych 3roubl je tieba provadeét pomoci specidlnich pak nebo extrakiord. V pripadé numosti je mozno vyuZit otvor v horni Edsti
prvku. Udery kladiva nebo jiné razy by mohly poskodit vnitini &asti tésnént.

Pri mont&zi jednotek v prosifedi bohatém na prach, vodu, vypary apod., doporucujeme vénovat zvlésini pozomost ochrané trapézového
Sroubu pred t&mito vlivy. Ochranu Ize realizovat pomoci elastickych nebo pevnych kryto.

Vyse uvedené ochranné prvky jsou vyhodné i pro ochranu pfed nezédoucim kontaktem &lovéka s pohyblivymi mechanismy.

Pfiprava na provoz

Viechny prevodovky UNIMEC jsou od vyrobce doddvany s naplni maziv s dlouhou Zivotnosti. Tyto prostiedky zajisfuji mazani mechanismu
Snekového kola a viech vnitinich st jednotky. Viechny pievodovky (kromé velikosti 183) jsou osazeny plnicim otvorem umoziujicim
doplnéni maziva.

Jak bylo jasné vysvétleno v pfisluiné &asti tohoto materidlu, za mazani frapézového $roubu je plné odpovédny uzivatel zafizeni. Mazani je
ffeba provadét pravidelné a v zavislosti na zatizeni mechanismu a pracovnich podminkach. Pro zaijisténi pfevodovek v urcité poloze jsou
k dispozici speci¢lni piipravky zabrariujic tniku kapalin. PouZiti nékterych typl pifslusensivi moze tyto moznosti omezit - rizné kombinace
a fedeni jsou popsdny v piisluinych Eastech materidlu.

Uvedeni do provozu

Viechny pfevodovky prochdzi pfed odeslanim zdkaznikovi dikladnou kontrolou kvality. Jednotky jsou téZ testovany na dynamické
zatizeni. V pifpadé strojd nebo mechanismi zahmujicich zdvizné prevodovky je nezbyiné tieba zkontrolovat mazani trapézového $roubu
a pfipadné znecisténi cizimi materidly. Pii kalibraci elekirickych dorazovych systém je treba zohlednit sefrvagnost pohybujicich se dilo.
U vertikalnich prvko bude sefrvacnost niz3i pii pohybu vzhiru a vy$3i pii pohybu smé&rem dold. Pii uvadéni stroje do provozu se doporucuje
minim&Ini mozné zatizeni a konfrola dokonalé funkenosti jednotlivych dild. Az posléze se doporucuje vystaveni mechanismu plnému
pracovnimu zatiZenf. Zvlasté pii zabéhu stroje je freba peclivé dodrzovat pokyny vyrobce uvedené v prislusném navodu. NepretrZité nebo
nebezpecné pretizeni moZe byt pii€inou vyrazného prehfdti a nasledného nevrainého poskozent.

| JEDNORAZOVE PREHRATI MUZE BYT PRICINOU NADMERNEHO OPOTREBENI NEBO PORUCHY ZDVIZNE PREVODOVKY.

Bézna Udrzba
Prevodovky je treba kontrolovat v pravidelnych intervalech. Délka intervalu z&visi na zatizeni jednotky a pracovnich podminkach. Doporucuje
se kontrola pfipadného uniku maziva z pouzdra. Pokud je tnik maziva odhalen, je tieba zjistit a odstranit jeho piicinu a nésledné doplnit

mazivo na poliebnou troven. Pravidelné je tfeba kontrolovat mazani frapézového Sroubu (a pfipadné je obnovovat). Konfrolovana musf
byt té2 pritomnost cizich znecisfujicich materiald. Bezpe&nosini prvky je tieba konfrolovat v souladu s pokyny pifslusnych norem.
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Zdvizné prevodovky Montaz a Odrzba

Uskladnéni

B&hem skladovani prevodovek je tieba zabrénit usazovéni prachu a piistupu necistot. Zvldsini opatrnost je nezbyind v pifpadé prostredi
s vy3§im obsahem soli nebo koroznich &initeld. Také se doporu&uje:

1 - Opakované profoceni vstupni hnaci hiidele. Tim je zaijisténo dokonalé promazani vnitinich prvkd mechanismu a zabrariuje se tak téz
vyschnuti t&snéni a ndslednému nebezpedi uniku maziva netésnostmi.

2 - Promazdani a ochrana frapézového Sroubu, 3nekové hiidele a prvko bez povrchové tpravy.

3 - Podlozeni $roubu v piipadé jeho horizontélntho uskladnéni.

Zaruka

Zé&rueni plnéni je mozné pouze v pfipadé pfesného dodrzeni pokynd obsazenych v tomto materidlu.

Objednaci kli¢

Tiskové chyby vyhrazeny. Obrazky maii informativni charakter. 77



