Mazani Zdvizné prevodovky

v

Mazani pievodové skiiné

Mazani vnitnich &éstf pfevodovky je u sériovych vyrobkd zajiséno syntefickym
olejem s tribologickou charakteristikou TOTAL CARTER SY 320.

V nize uvedené tabulce jsou uvedeny technické specifikace a moznosti
pouZitl maziva v pouzdru prevodovky.

Total Carter SY 320
(neni kompatabilni se syntetickymi Standardni -33 az +220
a minerdlnimi oleji na bazi PAO)

Total Nevastane SY 320
(neni kompatibilni se syntetickymi Potravindfstvi -33 az +275 NSF-USDA, H1
a minerdlnimi oleji na bazi PAO)

DIN 51517-3, CLP,
NF I1SO 6743-6, CKS/CKT

* pfi pracovnich teplotéch v rozmezi 80 °C az 150 °C by méla byt pouZivana tésnéni Viton; pfi pracovnich teplotach prekradujicich 150 °C
doporuéujeme kontaktovat technické oddéleni vyrobce zafizeni. Olej |ze pouzivat od bodu kluzu do bodu vzplanuti.

Na prevodovkach vsech velikosti jsou plnici, vypoustéci a kontrolni otvory.
Viechny i ofvory jsou hlopii¢ng umistény na jednom z cel pouzdra
prevodovky. Stiedni otvor je kontrolni, hornf plnici a spodnf vypoustéci - viz
nize uvedeny obrazek. V nasleduijici tabulce jsou uvedena mnozsivi maziva
poliebnd pro prevodovky v provedeni K.

K 59 K 88 K117
0.3 0,8 1,2

Kuli¢kové Srouby

Za mazani kulickového roubu je odpovédny uZivatel zafizeni. Pro mazdni je tfeba pouzivat mazivo doporugené vyrobcem. Mazéni
kulickového 3roubu je dolezité a je kritickym faktorem pro zajisténi dokonalé funk&nosti prevodovky. Mazdént je treba provadst pravidelns
a tak, aby byla udrzovana vrstvieka &istého maziva mezi kontakinimi plochami. Nedostateéné mazdni mize vést k prehfivéni a ndslednému
nadmé&mému opotfebeni. Tim se snizuje Zivotnost prevodovky. V pifpadg, Ze nejsou pfevodovky na viditelném misté nebo jsou pod kryty,
je ffeba kvalitu @ mnoZstvi maziva pravidelné kontrolovat.

Poloautomatické mazani

Dostupnd je celd fada riznych technickych feseni automatického mazani. Prikladem moze byt pevny kryt olejové lazné (s moznosi
cirkulace) na vertikalng montovanych provedenich KT (viz str. 142).

Centrdlni mazéni
Dalsi moznosli feSeni mazdani je aufomaticky lubrika&ni systém s centréInim erpadlem o riznymi mazacimi body.

MnozZstvi maziva zdvisi na ndrocnosti prace a pracovnim prosiedi. Centralng fesené mazdni neznamend moznost zruseni pravidelnych
kontrol mazani kulickového 3roubu.
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Zdviziné prevodovky Montaz a udrzba

Montaz

Prevodovka s kulickovym sroubem musi byt namontovana a pfipojena tak, aby nevznikala piiend naméhani. Pii nedokonalém vystiedéni by
byla loZiska vystavena pretizeni, vyraznému prehiivéni a nadmémému opotfebeni. To by nésledné vedlo k snizeni Zivoinosti mechanismu.
Dulezité je, aby byl $roub v kolmé poloze vici uchymé desce a zatizeni pisobilo ve stejné ose, jako je poloha Sroubu.

Pri montazi nékolika paralelnich prevodovek pracujicich se stejnym zatizenim [viz montazni schémata) je tieba zohlednit n&kolik
dodateenych nasledujicich faktort. Podpdré prvky (koncové desky u provedeni KT a vodici matice u provedeni KR) musf byt dokonale
vysifedény tak, aby dochazelo k rovnom&mému rozloZeni napéti. V opa&ném pifpadé by nevysttedénd jednotka mohla pisobit jako
brzda ¢&i profizavazi. Kdykoli dochazi ke spojovéni nékolika prevodovek pomoci viozenych hfideli, je nezbyié jejich dokonalé polohové
vyrovnani. Nevysifedénost by byla pficinou pret&Zovani roubo.

Doporucuje se pouziti takovych kloubd a spojovacich prvks, kieré jsou schopny absorbovat pripadné polohové nedokonalosti a vibrace.
Pfed montazi spojovacich prvki je tfreba peclive ocistit kontakini plochy. V opagném pifpadé hrozi nebezpedi zadreni nebo nezédouct
oxidace.

Montaz a demontéz je freba provadét pomoci specidlnich pak nebo exiraktord. V piipadé nutnosti je mozno vyuZit otvor v horni &&sti prvku.

Pfi mont&zi jednotek v prostiedi bohatém na prach, vodu, vypary apod., doporuéujeme v&novat zvlasini pozornost ochrané kulickového
sroubu pred t&mito vlivy. Ochranu |ze realizovat pomoci elastickych krytd (vinoved) nebo pevnych krytd. Z bezpecnostnich divodd se
pouziti ochrannych prvki v primyslovych aplikacich viele doporucuie.

Pfiprava na provoz

Viechny prevodovky UNIMEC jsou od vyrobce doddvany s néplni maziv s dlouhou Zivotnosti. Tyto prostiedky zajisfuji mazani mechanismu
$nekového kola a viech vnitinich ¢dsti jednotky.

Viechny pfevodovky v provedeni K jsou osazeny plnicim, vypoustécim a kontrolnim ofvorem. Proto je mozné dopliiovani a vyména maziva
dle poffeby. Jak bylo jasn& vysvétleno v pfisluiné Easti tohoto materidly, za mazanf kulickového sroubu je plné odpovédny uZivatel zafizeni.
Mazéni je treba provadét pravidelng a v zdvislosti na zatizeni mechanismu a pracovnich podminkéch. Diky specidlnimu t&snéni mohou
byt prevodovky namontovany v jakékoli poloze, a to bez nebezpedi uniku maziva. Pouziti nékterych typl pfislusensivi mize tyto moznosti
omezit - rizné kombinace a fesenf jsou popsany v pfislusnych &astech materidlu.

Na nékterych prevodovkach jsou umistény stitky ,ADD OIL” [Doplnit mazivo). V takovém pfipadé mazivo doplni osoba provadsiici montaz
zafizeni. Mazivo se dopliiuje do stojictho mechanismu. Doplnéni nadmémého mnozsivi maziva je nezddouc, protoze mize zpsobit
prehfivani, zvysenou hlugnost, nardst vnitintho tlaku a ziraty energie.

Uvedeni do provozu

Viechny prevodovky prochdzejl pied odeslénim zakaznikovi dikladnou kontrolou kvality. Jednotky jsou téZ testovany na dynamické
zatizeni. V pfipadé stroji nebo mechanismd zahrnujicich zdvizné prevodovky je nutné zkontrolovat mazani kulickového Sroubu a pred
pfipadnym znecisténim. PFi kalibraci elekirickych dorazovych systém je treba zohlednit setrva&nost pohybujicich se dilo. U vertikalnich
prvks bude sefrvaénost nizsi pfi pohybu vzhoru a vy$3f pii pohybu smérem doli. Pred dosazenim plné G&innosti je freba nékolika hodin
provozu pfi plném zatizeni. V pifpadé potfeby mohou byt pfevodovky vystaveny plnému zatizeni ihned po namontovani. Jeli to mozné,
ie oviem vhodné zvySovat zatizeni pfevodovky postupné - s dosazenim maxima po 20-30 hodindach. Pii uvédéni stroje do provozu se
doporucuje opatmé a postupné zat&zovani. B&hem zab&hu jednotky miZze dochdzet k prehfivani, oviem tento jev je omezen nebo zcela
eliminovan, jokmile je zab&h dokoneen.
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Montaz a 0drzba Zdvizné prevodovky

Béina Udrzba
Prevodovky je fieba kontrolovat v pravidelnych intervalech. Délka intervalu z&visi na zatizeni jednotky a pracovnich podminkach. Doporuéuje
se kontrola pfipadného tniku maziva z pouzdra. Pokud je unik maziva odhalen, je tieba zjisfit a odstranit jeho piicinu a nésledn& doplnit

mazivo na poffebnou troven. Pravidelng je tieba kontrolovat mazani kulickového sroubu (a pfipadné je obnovovat). Kontrolovana musi byt
téz piffomnost vn&jsich necistot. Bezpe&nosini prvky je tieba kontrolovat v souladu s pokyny piislusnych norem.

Uskladnéni

B&hem sklodovani pfevodovek je fieba zabranit usazovani prachu a pfistupu necistot. Zvl&sini opatrnost je nezbying v pfipadé prostieds
s vy33im obsahem soli nebo koroznich &initeld. Také se doporucuje:

1 - Opakované protogeni vstupni hnaci hfidele. Tim je zajist&no dokonalé promazant vnifnich prvkd mechanismu, o zabraiiuje se tak ¢z
vyschnutf t&snéni a naslednému nebezpedi tniku maziva netésnostmi.

2 - Promazéni a ochrana kulickového roubu, $nekové hiidele a prvki bez povrchové Gpravy.

3 - Podlozeni §roubu v pripadé jeho horizontdlntho uskladnént.

Zaruka

Z&rueni plnéni je mozné pouze v pfipadé presného dodrzeni pokynid obsazenych v tomto materidlu.

Oznaceni

Objednaci kli¢

Provedeni

Velikost prevodovky
Prevodovy pomér
Konstrukéni model
PFiruba motoru
PFislusenstvi

124

matis s.r.o., Kastanovd 34, 620 00 Brno, tel.: +420 548 214 438, fax: +420 548 214 439, e-mail: info@matis.cz, www.matis.cz



