Zdviziné prevodovky s trapézovym sroubem
firmy UNIMEC




Vyrobni rada

TP

Prevodovka TP s vysuvnym
frapézovym $roubem.

Vstupni roface $nekové hiidele je
fransformovana pomoci $nekového
kola na osovy posuv trapézového
Sroubu. Ten musi byt zaijigtén profi
proté&cent.

TPR

Prevodovka TPR s rotfujicim
frapézovym $roubem.

Vstupni roface $nekové hiidele
pohanf $nekové kolo, které uvadi do
pohybu frapézovy $roub, na kole
pevné fixované. Matice se posouvd
po $roubu. Ta musi byt zajisténa profi
protacent.

MTP

Prevodovka TP urcend k pfimému
pripojenf k jednomu z nésledujicich
motor0: jednofdzovy nebo fitfazovy
elektromotor, motor s brzdovu,
stejnosmé&rny motor, hydromotor,
pneumaticky motor atd.

MTPR

Pfevodovka TPR uréend k pfimému
pfipojeni k jednomu z nésledujicich
motor{: jednofézovy nebo fifdzovy
elektromotor, motor s brzdou,
stejnosmérny motor, hydromotor,
pneumaticky motor atd.

Zdvizné prevodovky

CTP

Prevodovka TP uréend k pfimému
pfipojent k jednomu z ndsledujicich
motord: jednofdzovy nebo fiffazovy
elektromotor, motor s brzdou,
stejnosmé&rny motor, hydromotor,
pneumaticky motor, prostrednictvim
spojky a hfidele.

CTPR

Prevodovka TPR ur¢end k pfimému
pfipojent k jednomu z ndsledujicich
motord: jednofdzovy nebo fiffazovy
elektromotor, motor s brzdou,
stejnosmérny motor, hydromotor,
pneumaticky motor, prostrednictvim
spojky a hfidele.

RTP

Prevodovka TP urcend k piimému
pfipojen( k jednomu z ndésledujicich
prvko: redukfor, 3nekovd prevodovka,
motor s pfevodovkou atd.

RTPR

Pfevodovka TPR uréend k pfimému
pfipojent k jednomu z ndsledujicich
prvk{: redukfor, $nekova prevodovka,
motor s pfevodovkou atd.

68 Tiskové chyby vyhrazeny. Obréazky maiji informativni charakter.

matis s.r.o., Kastanovd 34, 620 00 Brno, tel.: +420 548 214 438, fax: +420 548 214 439, e-mail: info@matis.cz, www.matis.cz

@



@

Zdviiné prevodovky Vyrobni Fada

& R0zné typy ukon&eni.

Prevodovka TP s ocelovym krytem.

PRO

PE

Prevodovka TP s ocelovym krytem
na olejovou lazeh.

Prevodovka TP s elastickym krytem.

PE PRF

Prevodovka TPR s elastickym krytem. Pievodovka TP s ocelovym krytem

a pfipravou pro kontrolu zdvihu.

str. 107

PRA

>I
~

Prevodovka TPR s ocelovym krytem
a dvojitym antirota&nim vedenim.

Prevodovka TP s drézkovanym
antirofa&nim $roubem.

ni
(7]

cs

Prevodovka TP s bezpe&nostni matici
pro kontrolu opoffebenti.

Pievodovka TPR s bezpe&nostni matici
pro kontrolu opotfeben.
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Vyrobni rada Zdvizné prevodovky UNIMEC

csu CcsuU

Prevodovka TP s bezpe&nostni Prevodovka TPR s bezpe&nosini
matici pro automatickoku kontrolu

opotteben.

matici pro automatickoku kontrolu
opottebent.

SP SP

Pfevodovka TP s pfidavnymi upinacimi
deskami.

Prevodovka TPR s pfidavnymi
upinacimi deskami.

FP FP

Prevodovka TP s prichozimi otvory Prevodovka TPR s prichozimi oftvory

pro $rouby. pro $rouby.

PO

Prevodovka TP s pevnym krytem.

Pievodovka TP s pficnymi cepy
pro naklapéni.

>
;i

Prevodovka TPR s pfignymi cepy
pro naklapén.

Prevodovka TP s frapézovym Sroubem
velkych rozmérg.
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Zdviziné prevodovky Vyrobni fada

-

Dalsi typy provedeni:

Prevodovka TPR s dvojcinnym Pfevodovka TP s moznosii demontaze
frapézovym Sroubem. frapézového Sroubu.

AM

Pfevodovka TPR s frapézovym
sroubem velkych rozméro.

Prevodovka TP s teleskopickym
frapézovym $roubem.

Prevodovka TP se spirdlovym krytem.

Prevodovka TP se specidlnim
ukon&enim trapézového sroubu.

Tiskové chyby vyhrazeny. Obréazky maiji informativni charakter. 7]
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Vyrobni rada Zdviziné prevodovky

Provedeni

Provedeni TP: s vysuvnym trapézovym Sroubem.
Rotace vstupni hfidele je transformovdana na vysuvny pohyb trapézového $roubu, a to prostfednictvim $nekového kola.

ZATEZ JE PRENASENA NA TRAPEZOVY SROUB, KTERY MUSI BYT ZAJISTEN PROTI PROTACENI.

Provedeni TPR: s rofujicim frapézovym Sroubem a vn&si posouvaijici se matici.
Roface vstupni hiidele vyvoldvd rotaci trapézového Sroubu, kiery je uchycen k 3nekovému kolu. ZATEZ JE PRENASENA NA VNEJSI
POSOUVAIJICI SE MATICI (VODICI MATICI), KTERA MUSI BYT ZAJISTENA PROTI PROTACENI.

Ukoncéeni sroubu

Nabizime Sirokou $kalu standardnich ukon&eni trapézovych roubd, ve&. koncovych elementd (str. 101). Ukongeni $roubd Ize vyrobit i dle
specidlnich pozadavk zakaznika.

Prevodova skrin

Skiing prevodovek jsou vyrdbé&ny z roznych materidlt, o to podle velikosti pfevodovky. U prevodovek velikosti 183 jsou skiing vyrabény
z hlinkové slitiny AlSi12 (dle normy UNIEN 1706:1999). U pfevodovek ve velikostech mezi 204 o 9010 jsou skiing vyrabény z sedé litiny
EN-GJL-250 (dle normy UNI EN 1561:1998). U nejtézsich prevodovek, od velikosti 10012, jsou skiing vyrabény z elekiricky svafované
uhlikové oceli $235J0 (dle normy 10025-2:2005).

Vstupni snekova hridel

Vstupni $nekové hiidele zdviznych prevodovek jsou vyrobeny ze specidlni oceli 16NiCr4 (dle normy UNI EN 10084:2000). Pred

Y

dtkladnym obrousenim zavitd i ¢epl jsou povrchy cementovany a syceny uhlikem.

Snekové kolo

Snekové koloje vyrobeno ze specidlniho, vysoce odolného hlinikového bronzu CuAl10Fe2-C (dle normy UNI EN 1982:2000). Trapézovd
geomefrie z&vitd splivje pozadavky normy ISO 2901:1993. Profily zub gnekovych kol byly navrzeny specidlné pro tyto prevodovky
a mohou pracovat i v nejndroénéjsich podminkach.

Trapézové srouby

Trapézové Srouby se vyrabéji predeviim z tyei uhlikové oceli C 45 (dle normy UNI EN 10083-2:1998). Specidlni pracovni postup
(s fizenou teplotou] umoziuje standardni vyrobu Sestimetrovych tye&i. Trapézova geometrie z&vitd spliuje pozadavky normy ISO 2901:1993.
Dle pozadavkd zdkaznika je mozno vyrobit frapézovy $roub z nerezové oceli nebo jiného materidly, a to az do délky 12m.

Kryty
Za Geelem ochrany pred necistotami & prachem a jejich nez&doucim kontaktem s pfevody (s ndslednou moznosti poskozeni z&vitd a matic)

je mozno namontovat ochranné kryty. U provedeni TP mohou byt trapézové $rouby chranény bud ocelovymi kryty (ve tvaru trubky), nebo
nylonovymi kryty s PVC elastickou vlozkou. U provedeni TPR je moznd pouze ochrana elasfickym krytem.

Loziska a nakupované dily

V celém mechanismu jsou pouZivana pouze nejkvalitngjsi loZiska a nakupované dily.
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Zdvizné prevodovky Vysvétlivky

C = mé&mé zatizeni, které ma byt prenaieno [daN]
C. = ekvivalentni m&mé zatizeni [daN]

C, = celkové piendsené zatizeni [daN]

DX = pravotocivy zavit

F, =radidlnf sila na $nekové htideli [daN]

f, = soucinitel prostredi

f. = servisni soucinitel

f,  =teplotni soucinitel

M,, = kroutici moment na $nekové hrideli [daNm]

<

. = kroutici moment na $roubu [daNm]
N = pocet zdviznych a kuZelovych pfevodovek pohanénych
sou¢asné jednim motorem

n  =pocet zdviznych pfevodovek pohdnénych soucasné
jednim motorem

P =pozadavek na montazni vykon [kW]

P. = vstupni vykon na jednu pfevodovku [kW]
P, =ekvivalentnf vykon [kW]

P, = vystupni vykon na jednu prevodovku [kW]

rpm = otdeky za minutu [of./min]

SX = levotogivy z&vit

v = rychlost posuvu $roubu pfi zatiZeni [mm,/min]
N, = provoznf G&innost pfevodovky

N, = provozni G¢innost soustavy

N, = UCinnost systému

w, = Ohlové& rychlost motoru [ot./min]

w, = Ohlovd rychlost $nekové hidele [ot./min]

Nenii uvedeno jinak, jsou ve viech tabulkéch uvadény rozméry v metrickych
jednotkach [mm].

Nenfli uvedeno jinak, jsou viechny prevodové poméry vyjadreny formou
zlomko.

Tiskové chyby vyhrazeny. Obrazky maiji informativni charakter. 73




Mazani Zdvizné prevodovky

Napln prevodové skriné

Mazéni vnitinich st prevodové skiing je u sériovych vyrobko zajisténo
mazacim prostiedkem s dlouhou Zivotnosti - TOTAL CERAN CA. Jednd
se o vysokoflaké mazivo na bdzi sulfondtu vapenatého. U pievodovek
s rozmérem 183 se naopak pouziva mazivo TOTAL MULTIS MS 2.V tomto
pfipadé jde o vysokotloky mazaci prosttedek na bazi kalcia. Prevodovky
viech rozmérg (krom& 183] jsou osazeny uzdvérem plnictho otvoru na
mazivo.

V nize uvedené tabulce jsou uvedeny technické specifikace a moZnosti
pouzitf jednotlivych maziv v pfevodovych skimich.

. N DIN 51502, OGPON-25,
Total Ceran CA Standardni -25 az +150 SO 6743.9, LXBDIB 0
. . . DIN 51502, MPF2K-25,
Total Multis MS2 Standardni (183) -25 az +130 SO 6743.9, LXBCEB 2
Total Ceran CA Potravindfstvi -20 az +160 NSF-USDA, H1

* P¥i pracovnich teplotédch v rozmezi 80°C az 150°C by méla byt pouzivéna tésnéni Viton.
PFi pracovnich teplotéch prekraéujicich 150 ° C doporugujeme kontaktovat nase technické oddéleni.

V nasledujici tabulce jsou uvedena mnozsivi mazacich prostiedkd potiebnd
pro naplnéni prevodovek.

Vnitfni mnoZstvi maziva [[] | 0,06 0,1 0,3 0,6 1 1,4 1,4 2,3 4 4 14 14 28 28
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Zdvizné prevodovky Mazani

Trapézovy Sroub

Uzivatel zaffzeni je odpovédny za mazani trapézového Sroubu. Sroub se
maze adheznim mazivem urcenym pro pouZiti pfi extrémnich tlacich.

Rothen 2000/P Special Standardni -6 az +287 neaktudlini
(aditivum, které mize byt pouzivano i samostatné)
Total Carter EP 2200 Standardni 3 a2+230 AGMA 9005, D94,
(nepouzivat v kombinaci s polyglykolovymi oleji) DIN 51517-3, CLP-US STEEL 224
Total Devastane EP 1000 Potravindfstvi -9 az +206 NSF-USDA, H1

** Oblast mozného pouziti - od tfeciho mazani po teploty do bodu vzniceni.

Mazani frapézového $roubu je dolezité a je kritickym faktorem pro zajist&ni
dokonalé funk&nosti prevodovky. Mazdnf je freba provadét pravidelng
a fak, aby byla udrzovana vrsivicka ¢istého maziva mezi konfakinimi
plochami. Nedostatené mazani, pouZiti oleje bez aditiv pro vysokotlaké
mazani nebo nesprévné mazani moZe vést k prehfivani a naslednému
nadmé&rnému opotfebent. Tim se snizuje Zivotnost pievodovky. V pfipadg, Ze
nejsou pfevodovky na viditelném misté nebo jsou Srouby pod kryty, je tieba
kvalitu a mnoZsivi maziva pravidelng kontrolovat. Pro pracovni podminky,
kferé jsou narocn&j3i nez je uvedeno v fabulce, doporucujeme kontaktovat
nase technické oddélent.

Poloautomatické mazani
Dostupnd je celd fada roznych technickych fedeni automatického mazani.
Dale jsou uvedeny pouze nejobvyklejsi systémy.

1 - Pro vertikalng montované prevodovky v provedeni TP jsou k dispozici
pevnd ochrannd pouzdra s olejovou lazni (s moznosti cirkulace). Pro
vysokovykonové jednotky je k dispozici jednokomorové feseni. Tento
typ mazani bude podrobné&ji popsan na strang 103.

2 - Montaz piidavného prstynku na kryt za d&elem vytvoren prostoru na
regeneraci maziva.

3 - Na otvor vyivoteny v krytu u provedeni TP je mozné montdz kapkové
maznicky. U provedeni TPR se mazni¢ka pfipojuje na vodici matici.

Centralni mazani

Dalsi moznosti feseni mazani je automaticky lubrikacni systém s centralnim

Eerpadlem a riznymi mazacimi body.

Mnozsivi maziva zdvisi na ndrognosti prace a pracovnim prostiedi.
Cenfrélng fesené mazani neznamend moznost zrusenf pravidelnych kontrol
mazanf trapézového $roubu.
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Montaz a udrzba Zdvizné prevodovky

Montaz

Prevodovka musi byt namontovana tak, aby nevznikala piicnd namahani trapézového 3roubu. Dilezité je, aby sroub byl v kolmé poloze
vi¢i Uchyné desce a zatizeni pdsobilo ve stejné ose, jako je poloha Sroubu. PFi montazi nékolika paralelnich prevodovek pracujicich
se stejnym zafiZzenim (viz montdzni schémata na sir. 148) je treba zohlednit nékolik dodate&nych nasledujicich faktord. Podpimé prvky
(koncovky u provedeni TP a vodici matice u provedeni TPR) musi byt dokonale vystied&ny tak, aby dochdzelo k rovnom&mému rozlozent
napétl. V opacném pifpadé by nevystfedénd jednotka mohla pUsobit jako brzda &i protizavazi. Kdykoli dochdzi ke spojovani nékolika
prevodovek pomoci vlozenych hiideli, je nezbymé jejich dokonalé polohové vyrovnani. Nevysiied&nost by byla pficinou pretézovani
$roub0. Doporucuje se pouziti takovych kloubd a spojovacich prvks, které jsou schopny absorbovat pfipadné polohové nedokonalosti, na
druhé strané& jsou oviem dostatecné& forzné pevné tak, aby udrzely synchronizaci prevodové soustavy. Montaz a demontaz kloubd nebo
kol snekovych 3roubl je treba provadeét pomoci specidlnich p&k nebo extraktord. V pripadé numosti je mozno vyuZit otvor v horni Edsti
prvku. Udery kladiva nebo jiné razy by mohly poskodit vnitini &asti tésnént.

Pfi mont&zi jednotek v prosttedi bohatém na prach, vodu, vypary apod., doporucujeme vénovat zvlésini pozomost ochrané trapézového
Sroubu pred t&mito vlivy. Ochranu Ize realizovat pomoci elastickych nebo pevnych kryto.

Vyse uvedené ochranné prvky jsou vyhodné i pro ochranu pfed nez&doucim kontaktem &lovéka s pohyblivymi mechanismy.

Pfiprava na provoz

Viechny prevodovky UNIMEC jsou od vyrobce doddvany s naplni maziv s dlouhou Zivotnosti. Tyto prostiedky zajisfuji mazani mechanismu
Snekového kola a viech vnitinich ¢ésti jednotky. Viechny pievodovky (kromé velikosti 183) jsou osazeny plnicim otvorem umoziujicim
doplnéni maziva.

Jak bylo jasné vysvétleno v pfislusné &dsti tohoto materidlu, za mazdani frapézového $roubu je plné odpovédny uzivatel zafizeni. Mazdani je
ffeba provadét pravidelné a v zavislosti na zatizeni mechanismu a pracovnich podminkach. Pro zaijisténi pfevodovek v urcité poloze jsou
k dispozici specidlni piipravky zabrariujic tniku kapalin. PouZiti nékterych typd piislusensivi moze tyto moznosti omezit - rizné kombinace
a fedeni jsou popsdany v piisluinych Eastech materidlu.

Uvedeni do provozu

Viechny prevodovky prochazi pred odeslanim zdkaznikovi dikladnou kontrolou kvality. Jednotky jsou téz testovany na dynamické
zatizeni. V pfipadé strojd nebo mechanismt zahrnujicich zdvizné prevodovky je nezbymié treba zkontrolovat mazdéni trapézového sroubu
a pfipadné znedisténi cizimi materidly. Pii kalibraci elekirickych dorazovych systémi je treba zohlednit sefrva&nost pohybujicich se dilo.
U vertikalnich prvkd bude sefrva&nost nizsi pfi pohybu vzhiiru a vy33i pii pohybu smérem dold. Pii uvadéni stroje do provozu se doporucuje
minimdlni moZné zatiZeni a kontrola dokonalé funk&nosti jednotlivych dild. AZ posléze se doporucuje vystaveni mechanismu plnému
pracovnimu zatizenl. Zvlasté pii zabéhu stroje je freba peclivé dodrzovat pokyny vyrobce uvedené v pfisluiném navodu. NepretrZité nebo
nebezpecné pretizeni mize byt piicinou vyrazného piehidii a ndsledného neviainého poskozent.

| JEDNORAZOVE PREHRATI MUZE BYT PRICINOU NADMERNEHO OPOTREBENT NEBO PORUCHY ZDVIZNE PREVODOVKY.

Bézna Udrzba
Prevodovky je treba kontrolovat v pravidelnych intervalech. Délka intervalu zévisi na zatizeni jednotky a pracovnich podminkach. Doporucuje
se kontrola pfipadného uniku maziva z pouzdra. Pokud je onik maziva odhalen, je tieba zjistit a odstranit jeho piicinu a nésledné doplnit

mazivo na poliebnou droved. Pravideln& je treba kontrolovat mazani trapézového droubu (a piipadné je obnovovat). Kontrolovana musf
byt té2 pFitomnost cizich znec&isfujicich materiald. Bezpe&nosini prvky je tieba kontrolovat v souladu s pokyny pifslusnych norem.
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Zdvizné prevodovky Montaz a udrzba

Uskladnéni

B&hem skladovani prevodovek je treba zabranit usazovéni prachu a piistupu nedistot. Zvlasini opatrnost je nezbyind v pifpadé prostredi
s vy3§im obsahem soli nebo koroznich &initeld. Také se doporucuie:

1 - Opakované profocenti vstupni hnaci hiidele. Tim je zaijisténo dokonalé promazani vnitinich prvkd mechanismu a zabrariuje se tak téz
vyschnuti t&snéni a ndslednému nebezpedi uniku maziva netésnostmi.

2 - Promazdéni a ochrana frapézového froubu, 3nekové hiidele a prvkd bez povrchové dpravy.

3 - Podlozeni $roubu v piipadé jeho horizontélntho uskladnéni.

Zaruka

Zé&rueni plnéni je mozné pouze v pfipadé pfesného dodrzeni pokynd obsazenych v tomto materidlu.

Objednaci kli¢

Tiskové chyby vyhrazeny. Obrazky maiji informativni charakter. 77
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Soupis dilo Zdvizné prevodovky

1 | Pfevodova skfif
d
Provedeni TP L
2 | Viko, uzavér
3 | Vodici pouzdro

4 | Snekové kolo

Snekové hiidel

Duté vstupni $nekovd hridel
Trapézovy Sroub
LoZisko $nekové hridele

LozZisko vstupni duté
$nekové hridele

LozZisko $nekového kola
Tésnéni

Tésnéni

Tésnéni

Pojistny krouzek
Pojistny krouzek
Tésnéni

Tésnéni

Ochranny ocelovy kryt
Pero hfidele

Spojovaci kolik

Ukongeni elastickych
spojovacich kolikd

Zatka

Elastickd ochrana - pryZovy kryt
Ukonéeni trapézového Sroubu
PFiruba pro motor

Montazni srouby

op 2@
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Zdviiné prevodovky Soupis dilo

Provedeni TPR

1 | Pfevodovd skfin
2 | Viko, uzévér
3 | Vodici pouzdro
4 | Snekové kolo
5 | Snekové hiidel
5.1 | Dutd vstupni $nekova hridel
6 | Trapézovy $roub
7 | Matice
8 | Lozisko 3nekové hiidele

Lozisko vstupni duté
$nekové hfidele

9 | Lozisko $nekového kola
10 | Tésnéni
11 | Tésnéni
12 | Tésnéni
13 | Pojistny krouzek
13.1 | Pojistny krouzek
14 | Tésnéni
14.1 | Tésnéni
16 | Pero hfidele
17 | Spojovaci kolik

Elastické spojovaci koliky
$nekového kola

18.1
19 | Zétka
20 | Elastickd ochrana - pryzovy kryt
22 | PFiruba pro motor

23 | Montézni $rouby

24 | Tésnéni
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