Zdviziné prevodovky

K

Zdvizna prevodovka s dutou
rotujici hfideli vhodnd pro
pfipojeni riznych kulickovych
Sroub.

str. 137

KR

Prevodovka s rotujicim kulickovym
Sroubem.

Roface vstupni $nekové hiidele je
franformovéna v rotaci kulickového
$roubu. Presun zafizeni je
uskute¢nén matici, kterd musf byt
zaijisténa proti protécent.

MKT

Zdvizn& prevodovka s vysuvnym
kulickovym Sroubem. Prevodovka
je ur¢ena k pifmému pfipojent

k jednomu z nésleduijicich

motor(: jednofézovy nebo
ffifédzovy elekiromotor, motor

s brzdou, stejnosmérny motor,
hydromotor, pneumaticky motor

atd.

CK

Zdvizna prevodovka s dutou
rotujici hfidelr vhodna pro
pripojeni riznych kulickovych

$roubd. Prevodovku |ze pomoci
pouzdra a kloubu pfipoijit

k jednomu z ndsledujicich motor:
jednofazovy nebo fifézovy
elekiromotor, motor s brzdou,
stejnosmé&rny motor, hydromotor,
pneumaticky motor atd.

Tiskové chyby vyhrazeny. Obréazky maiji informativni charakter.

Vyrobni fada

KT

Prevodovka s vysuvnym
kulickovym Sroubem.

Rotace vstupni $nekové hiidele
ie franformovana v osovy posuv
kulickového sroubu. Ten musi byt
zajistén proti protacent.

MK

Zdvizna prevodovka s dutou rofu-
jici hideli vhodnd pro pripojent
roznych druhd kulickowych roubo.
Prevodovka je piizpisobena
piimému pfipojeni k jednomu

z nésledujicich motord:
jednofazovy nebo fifézovy
elekiromotor, motor s brzdou,
stejnosmérny motor, hydromotor,
pneumaticky motor atd.

MKR

Prevodovka s rotujicim kulickovym
$roubem je urcena k pimému pfi-
pojeni k jednomu z nasleduiicich
motor0: jednofdzovy nebo tifazovy
elektromotor, motor s brzdou,
stejnosméry motor, hydromotor
nebo pneumaticky motor afd.

CKT

Zdvizng prevodovka s vysuvnym
kulickovym Sroubem. Prevodovku
Ize pomoci pfiruby a spojky
pfipojit k jednomu z ndsledujicich
motor(: jednofdzovy nebo
frifazovy elekiromotor, brzdény
motor, stejnosmérny motor,
hydromotor, pneumaticky motor

atd.
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Vyrobni rada

CKR

Zdvizna prevodovka s rotujicim
kulickovym sroubem. Prevodovka
je uréena k pfimému pfipojent

k jednomu z ndsledujicich motord:
jednofazovy nebo fifdzovy
elekiromotor, motor s brzdou,
stejnosmé&rny motor, hydromotor,
pneumaticky motor atd.

GSl

Zdvizna prevodovka - provedeni
KT se statickym spodnim
vedenim.

Zdvizné prevodovka - provedenf
KT s pevnym krytem.

Zdvizna prevodovka -
proveden( KT s elastickym krytem

(ochrannym m&chem).
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Zdvizné prevodovky

GR

Zdvizna prevodovka -
provedeni KT s rotujicim vedenim
kulickového sroubu.

Zdvizn& prevodovka - provedenf
KT se stafickym homim vedenim.

PRO

Zdvizna pievodovka - provedenf
KT s pevnym krytem na olejovou
lazen.

PE

Zdvizna prevodovka -
provedeni KR s elastickym krytem
(ochrannym m&chem).
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Zdviziné prevodovky

PRF

Zdvizna prevodovka - provedeni
KT s pevnym krytem a pfipravou
pro kontrolu zdvihu.

CR

Zdvizna prevodovka - provedent
K s kontrolou rotace $nekového
kola.

SP

Zdvizné& prevodovka - provedenf
K's pfidavnymi upinacimi

deskami.

Zdvizna prevodovka - provedeni
K's pfienymi Eepy pro naklapéni.

Vyrobni fada

PRA

Zdvizn& prevodovka - provedent
KT s pevnou ochranou a dvojitym
antirota&nim vedenim.

CT

Zdvizn& prevodovka - provedenf
K s regulaci teploty pouzdra.

PO

Zdviznd pievodovka - provedenf
K's pevnym vykyvnym krytem.

ROzné typy ukonéeni
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Vyrobni rada Zdviziné prevodovky

Provedeni

Provedeni KT: pievodovky s vysuvnym kulickovym groubem.
Rotace vstupni hiidele je transformovana na osovy [axiélni) pohyb kulickového 3roubu, a to prostrednictvim $nekového kola. ZATEZ JE

PRENASENA NA KULICKOVY SROUB, KTERY MUSI BYT ZAJISTEN PROTI PROTACENI.

Provedeni KR: pievodovky s rotujicim kulickovym groubem.

Rotace vstupni hiidele vyvolava rotaci kulickového roubu, ktery je uchycen k $nekovému kolu. Zat&z je prendena na vné&jsi matici, kterd
se posouvd po droubu. Matice musi byt zaijisténa proti protacent.

Prevodova skfin

Skiing prevodovek jsou vyrabény z sedé litiny EN-GJL-250 (dle pozadavkd normy UNIEN 1561: 1998). Skiing maii Sest opracovanych
Cel a lakované vniffnf povrchy.

Vstupni snekova hridel

Vstupni $nekové hfidele pievodovek v provedeni K jsou vyrobeny ze specidlni oceli 16NiCr4 (dle normy UNI EN 10084:2000). Pred

Y o

dtkladnym obrousenim zavitd i €epl jsou povrchy cementovany a syceny uhlikem.

Snekové kolo

Snekové kolo je vyrobeno z bronzu AlSn12 (dle normy UNI EN 1982:2000). Kola maji velmi dobré mechanické vlastnosti vhodné
pro nepretrzity provoz a prendienf vysokého vykonu. Profily zubd $nekovych kol byly navrzeny specialng pro tyto prevodovky a mohou
pracovat i v nejndroénéjsich podminkach.

Duta hridel

Dutd h¥idel je vyrobena ze specidini oceli T6NiCr4 (dle normy UNI EN 10084:2000). Pred dikladnym obrousenim z&vitd i &epd jsou
povrchy fepelné osetfovany cementovanim a syceny uhlikem.

Kuli¢ckovy sroub

K pfevodovkam v provedeni K mohou byt pfipojeny viechny na trhu dostupné typy kulickowych sroubd. Univerzalnost upinactho systému
umozZiiuje pouZiti pouze fif velikosti pfevodovek pro pokryti velikosti kulickovych sroubt od proméru 16x5 mm do 80%x20 mm. UNIMEC je
schopen zdkaznikovi dodat kombinaci pfevodovky s jakymkoliv kulickovym Sroubem (vyrobenym libovolnym vyrobcem).

Kryty
Za G&elem ochrany pred necistotami &i prachem a jejich nezadoucim kontaktem s prevody (s néslednou moznosti poskozent kulickového

Sroubu a jeho opé&mé matice) je moZno namontovat ochranné kryty. Provedeni KT mohou byt chranéna spodnimi ocelovymi kryty [ve tvaru
trubky) a hornimi nylonovymi kryty s PVC elastickou vlozkou. U provedeni KR je moznd pouze ochrana elasfickym krytem.

Loziska a nakupované dily

V celém mechanismu jsou pouzivéna pouze nejkvalin&ii loziska a nakupované dily.

Hmotnost

Uvedeny jsou hodnoty zdkladnich velikosti.

Hmotnost [kg] 15 41 64

120

matis s.r.o., Kastanovd 34, 620 00 Brno, tel.: +420 548 214 438, fax: +420 548 214 439, e-mail: info@matis.cz, www.matis.cz

@



Zdviziné prevodovky Vysvétlivky

Zkratky a vysvetlivky

A = ofaeky vstupni $nekové hiidele [of./min]

B =frekvence zat&Zovaciho cyklu [Hz]

C = mé&mé zatizeni, kieré m& byt prendseno [daN]
C. = ekvivalentni mé&mé zatizeni [daN]

F., =radidlni sily na vstupni $nekové hiideli [daN]

f, = soucinitel prositeds

fy = <&asovy soucinitel

f, = soucinitel vyuZiti

J = celkovy moment sefrva&nosti [kgm?]

J. = moment setrvagnosti pfevodovky [kgm?]

J, = moment setrvagnosti za pievodovkou [kgm?]
M, = brzdni kroutici moment na vstupnim $nekovém kole [daNm]

M, = kroutici moment na duté hiideli [daNm]

c

M, = kroutici moment na vstupni $nekové hiideli [daNm]

n = pocet soucasné ovlddanych prevodovek

P, =vstupni vykon na jednu pfevodovku [kW]

P, = ekvivalenti vykon [kW]

P, = ekvivalentni vstupni vwykon na jednu prevodovku [kW]

Pl =sefrvacny vykon [kW]
PCT = sefizovaci soucinifel tepelné energie

T =tangencidlni slozka kontakinich sil mezi $nekovym kolem
a 3nekovou hidel (vzhledem k $nekovému kolu), [daN]

rom = otéeek za minutu [of./min]

v =rychlost vysuvu kulickového roubu (matice -~ KR) [mm,/min]
N, = provozni G&innost kulickového sroubu

N, = provozni &innost zdvizné prevodovky K

w, = Ohlové& rychlost duté htidele [otf./min]

w, = Ohlovd rychlost $nekové hfidele [of./min]

a, = Ohlové zrychleni $nekové hiidele [rad/s?]

Nenili uvedeno jinak, jsou ve viech tabulkach uvadény rozméry
v metrickych jednotkach [mm].

Nentli uvedeno jinak, jsou viechny prevodové poméry vyjadieny formou
zlomk.
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Mazani Zdvizné prevodovky

Mazéni pfevodové skiiné

Mazani vnitinich &dsti pfevodovky je u sériovych vyrobkd zajiséno syntefickym
olejem s tribologickou charakteristikou TOTAL CARTER SY 320.

V nize uvedené tabulce jsou uvedeny technické specifikace a moznosti
pouZitl maziva v pouzdru prevodovky.

Total Carter SY 320
(neni kompatabilni se syntetickymi Standardni -33 az +220
a minerdlnimi oleji na bézi PAO)

Total Nevastane SY 320
(neni kompatibilni se syntetickymi Potravindfstvi -33 az +275 NSF-USDA, H1
a minerdlnimi oleji na bazi PAO)

DIN 51517-3, CLP,
NF ISO 6743-6, CKS/CKT

* pfi pracovnich teplotéch v rozmezi 80 °C az 150 °C by méla byt pouZivana tésnéni Viton; pfi pracovnich teplotach pfekradujicich 150 °C
doporuéujeme kontaktovat technické oddéleni vyrobce zafizeni. Olej |ze pouzivat od bodu kluzu do bodu vzplanuti.

Na prevodovkach viech velikosti jsou plnici, vypoustéci a kontrolni otvory.
Viechny i ofvory jsou Uhlopiicng umistény na jednom z cel pouzdra
prevodovky. Stredni otvor je kontrolni, hornf plnici a spodnf vypoustéci - viz
nize uvedeny obrazek. V nasleduijici tabulce jsou uvedena mnozsivi maziva
poliebnd pro prevodovky v provedeni K.

K 59 K 88 K117
0.3 0,8 1,2

Kuli¢kové Srouby

Za mazani kulickového Sroubu je odpovédny uZivatel zafizeni. Pro mazdni je tieba pouzivat mazivo doporugené vyrobcem. Mazani
kulickového 3roubu je dolezité a je kritickym faktorem pro zajisténi dokonalé funkenosti prevodovky. Mazani je treba provadét pravidelns
a tak, aby byla udrzovana vrsvigka Eistého maziva mezi kontakinimi plochami. Nedostatecné mazani mize vést k prehfivani a naslednému
nadmémému opotiebent. Tim se sniZuje Zivomost prevodovky. V pifpadg, Ze nejsou pievodovky na viditelném misté nebo jsou pod kryty,
je freba kvalitu a mnoZsivi maziva pravidelng kontrolovat.

Poloautomatické mazani

Dostupnd je celd fada riznych technickych feseni automatického mazani. Prikladem moze byt pevny kryt olejové lazng& (s moznosti
cirkulace) na vertikalng montovanych provedenich KT [viz str. 142).

Centrélni mazéni
Dalsi moznosli feseni mazdani je automaticky lubrika&ni systém s centréInim cerpadlem a riznymi mazacimi body.

Mnozsivi maziva zavisi na ndro¢nosti préce a pracovnim prostiedi. Centrdlné fesené mazdni neznamend moznost zrudenf pravidelnych
kontrol mazani kulickového 3roubu.
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Zdviziné prevodovky Montaz a drzba

Montaz

Prevodovka s kulickovym sroubem musi byt namontovana a pfipojena tak, aby nevznikala pficnd namahani. Pii nedokonalém vystiedéni by
byla loZiska vystavena pretizeni, vyraznému piehiivéni a nadmémému opotfebeni. To by nésledné vedlo k snizeni Zivotnosti mechanismu.
Dilezité je, aby byl $roub v kolmé poloze viei uchymé desce a zatizeni pisobilo ve stejné ose, jako je poloha Sroubu.

Pri montazi nékolika paralelnich prevodovek pracujicich se stejnym zatizenim ([viz montazni schémata) je tieba zohlednit nékolik
dodateenych nasledujicich faktort. Podpdré prvky (koncové desky u provedeni KT a vodici matice u provedeni KR) musf byt dokonale
vysitedény tak, aby dochazelo k rovnom&mému rozloZeni napéti. V opa&ném pifpadé by nevysttedénd jednotka mohla pisobit jako
brzda ¢&i profizavazi. Kdykoli dochazi ke spojovéni nékolika prevodovek pomoci viozenych hfideli, je nezbymé jejich dokonalé polohové
vyrovndni. Nevystfed&nost by byla pficinou pret&zovani roubo.

Doporucuje se pouziti takovych kloubd a spojovacich prvkd, kieré jsou schopny absorbovat pfipadné polohové nedokonalosti a vibrace.
Pfed montazi spojovacich prvki je treba peclivé ocistit kontakini plochy. V opagném pifpadé hrozi nebezpedi zadreni nebo nezédouci
oxidace.

Montaz a demontdZ je tieba provadét pomoci specidinich pak nebo extraktord. V pipadé nutosti je mozno vyuZit otvor v hornf &&sti prvku.

Pfi mont&zi jednotek v prostiedi bohatém na prach, vodu, vypary apod., doporuujeme v&novat zvlasini pozornost ochrané kulickového
Sroubu pred t&mito vlivy. Ochranu Ize realizovat pomoci elastickych krytd (vinoved) nebo pevnych krytd. Z bezpe&nostnich divodd se
pouziti ochrannych prvki v primyslovych aplikacich viele doporucuie.

PFiprava na provoz

Viechny prevodovky UNIMEC jsou od vyrobce doddvany s néplni maziv s dlouhou Zivotnosti. Tyto prostredky zajisfuji mazani mechanismu
$nekového kola a viech vnitinich &dsti jednotky.

Viechny pfevodovky v provedeni K jsou osazeny plnicim, vypoustécim a kontrolnim ofvorem. Proto je mozné dopliiovani a vyména maziva
dle poffeby. Jak bylo jasn& vysvétleno v pfisluiné Eésti tohoto materidly, za mazani kulickového roubu je plné odpovédny uZivatel zafizent.
Mazéni je ffeba provadét pravidelng a v zdvislosti na zatizeni mechanismu a pracovnich podminkach. Diky specidlnimu t&snéni mohou
byt prevodovky namontovany v jakékoli poloze, a to bez nebezpedi uniku maziva. Pouziti nékterych typl pfislusenstvi mize tyto moznosti
omezit - rizné kombinace a fesenf jsou popsany v pfislusnych &dstech materialu.

Na n&kterych prevodovkach jsou umistény stitky ,ADD OIL" (Doplnit mazivo). V takovém piipadé mazivo doplni osoba provadgjici montaz
zafizeni. Mazivo se dopliiuje do stojictho mechanismu. Dopln&ni nadmé&mého mnozsivi maziva je nezddouci, protoze mize zplsobit
prehfivani, zvyienou hlugnost, nardst vnitiniho tlaku a ziraty energie.

Uvedeni do provozu

Viechny prevodovky prochdzeji pied odeslénim zakaznikovi dtkladnou kontfrolou kvality. Jednotky jsou téZ testovany na dynamické
zatizeni. V piipadé strojd nebo mechanismd zahrnujicich zdvizné prevodovky je nutné zkontrolovat mazani kulickového roubu a pred
pfipadnym znecisténim. PFi kalibraci elekirickych dorazovych systému je treba zohlednit setrvacnost pohybujicich se dilo. U vertikalnich
prvks bude sefrvaénost nizsi pfi pohybu vzhoru a vy$3i pii pohybu smérem doli. Pred dosazenim plné G&innosti je treba nékolika hodin
provozu pfi plném zatizeni. V pfipadé potfeby mohou byt pfevodovky vystaveny plnému zatizenf ihned po namontovani. Je-li to mozné,
ie oviem vhodné zvy3ovat zatizeni pfevodovky postupné - s dosazenim maxima po 20-30 hodindch. Pii uvadéni stroje do provozu se
doporucuje opatmé a postupné zat&Zovani. B&hem zabe&hu jednotky miZze dochdzet k prehfivani, oviem tento jev je omezen nebo zcela
eliminovén, jakmile je zab&h dokoneen.
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Montaz a udrzba Zdvizné prevodovky

€znad udrzba

Prevodovky je tieba kontrolovat v pravidelnych intervalech. Délka intervalu zavisi na zatizent jednotky a pracovnich podminkach. Doporuuje
se kontrola pfipadného tniku maziva z pouzdra. Pokud je tnik maziva odhalen, je tieba zjistit a odstranit jeho pficinu a nasledné doplnit
mazivo na potfebnou Uroveri. Pravidelng je tieba kontrolovat mazdént kulickového Sroubu (a pipadné je obnovovat). Kontrolovana musi byt
téZ pritomnost vnéjiich necistot. Bezpe&nosini prvky je tieba kontrolovat v souladu s pokyny pfislusnych norem.

Uskladnéni
B&hem skladovani prevodovek je tieba zabrénit usazovéni prachu a piistupu necistot. Zvldsini opatrnost je nezbying v pifpadé prostredi

s vy$8im obsahem solf nebo koroznich &initeld. Také se doporucuje:

1 - Opakované protogeni vstupni hnaci hfidele. Tim je zajist&no dokonalé promazant vnitnich prvkd mechanismu, a zabrafiuje se tak téz
vyschnutf t&snéni a naslednému nebezpedi Gniku maziva netésnostmi.

2 - Promazéni a ochrana kulickového 3roubu, 3nekové htidele a prvkd bez povrchové Gpravy.

3 - Podlozenf $roubu v pifpadé jeho horizontdlniho uskladnént.

Zaruka

Za&ruéni plnéni je mozné pouze v pripadé presného dodrzeni pokyn obsazenych v fomto materidlu.

Objednaci kli¢

124 Tiskové chyby vyhrazeny. Obrazky maiji informativni charakter.
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