VR

Technické udaje

Hlavnimi prvky véle¢kového pievodového Fetézu jsou:
Bocni tvarované desticky vzddlené od sebe o 3itku (W)
Cepy véleckt s proimérem (d)

Valeeky o proméru (D)

Vzddlenost ¢epd ureuje rozte& (p)

Dalsi pfislusenstvi fetézovych prevodd tvoii spojovaci &lanky, nepravé
&lanky (pro dva nebo fii vélecky). Aby tyto drobné soucastky v fetézu
dobre drzely, je tfeba je zaijistit z&vlackami nebo pruzinami.

Na obrazku 1 je znazomén zakladni ¢lanek, kiery tvofi fetéz; ddle, na
obrdazku 2 je znazormén spojovaci ¢lanek s pojistnou pruzinou, zatimeo na
obrézku 3 je zndzomén spojovaci ¢lanek se dvéma malymi z&vlackami.

Na obrézku 4 je zndzoméno schéma sestavy vnifinich a vn&jsich boénich
desticek v montazni fézi.

Nakonec, na obrazku 5, je patrny rozdil mezi nepravym ffivéleckovym
a lomenym ¢lankem.

B&zné doddvané fetézy jsou oznaceny normami, ve kterych byly vyrobeny:
Eviopskd standardizace pozaduje unifikaci ISO/R 606-1982 (DIN 8187,
zatimco americkd pozaduije unifikaci ANSI (DIN 8188).

U bézné dodavanych fetézd dochazi ke zhorseni pivodnich viasmosti
opotfebenim nebo dnavou materidlu: v prvnim pfipadé je to ddéno
prilisnym opottebenim pfi styku mezi ¢epem a vdleckem, coz zpisobuje
piilisné prodlouzeni povodni roztece s ndslednou moznosti preskocent
zubu; k tnavovému lomu dojde, kdyz skute¢nd hodnota zatizeni prekro¢i
hodnotu stanovenou v fabulce s technickymi ddaiji (N). V tomto piipadé je
samoziejmé rozhodujici typ pohybu, pro kiery budou fetézy pouzivany,
coz znamend, Ze sfalé zafizeni je pro feféz méné zatézujici, nez zatizeni
stiidavé s neustalymi prefizenimi (vdzdno na po&dateéni z&b&mé momenty,
pravidelné sefrvacnosti atd.).

Dodévky Fetézi jsou realizovany b&zné s opakuijici se rozteéi v kotou-
Cich o délce 5 metrd; na zddost zdkaznika mohou byt dodény i s pre-
dem stanovenymi poéty &lanko.

V tomto pfipadé dbejte peclivé na ddle uvedené informace.
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Valeckové retézy

DIN 818/
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Stanoveni poctu clanku v Fetézu
(na prani)

A - Vysek fetézu
B - Spojovaci &lanek
C - Lomeny ¢&lanek

VYSEK: Pocet roztedi (p) je vzdy lichy.

SPOJOVACI CLANEK: Slouz ke spojeni a uzavien fefézu; v tomfo
pfipadé je pocet rozedi (p) sudy. Vlozimeli lomeny ¢&lanek, roztece (p)
budou opét liché.

LOMENY CLANEK: Viozimei jej do Fetézu, pocet roztedi (p) budou sude,

aviak fetéz nelze uzaviit.

Pozndmka
Budeli tieba fet&z se sudymi rozteemi a uzavieny (BEZE SPOJE], je tieba
upfesnit: C. XXX rozteci, uzavieny ,nytovou spojkou”.

Navrh retézového prevodu

Pfiklad stanoveni fetézového prevodu
Uvob:

1) Stanoveni pfevodového poméru

Prevodovy pomér (i) se vypocita jako podil mezi poctem zubd hnaného
72 a hnactho kola Z1.

2) Korekéni koeficienty

Pro optimalni urcenf pfevodového poméru se mizeme fidit stanovenim
poméru urgeného z koeficientd C1 a C2 (viz tabulka 1-3 a graf 4).

3) Koeficient C1:

Koeficient zavisi na typu zatizeni stroje pii dané &innosti. Dale zavisi na
typu a poctu zatéZzovacich cykld na hnacim kole.
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Valeckové retézy

DIN 818/

Stanoveni koeficientu C1 z tabulky 1:

tabulka 1

Typ éinnosti Setrny cyklus Slabé kolisaijici cyklus Stredné kolisaijici cyklus
Konstantni zatizeni 1 1,1 1,3
Pferusované zatizeni 1,4 1,5 1,7
Trhavé zatizeni 1,8 1,9 2

tabulka 2

Setrny Elektromotor, endotermicky motor, hydromotor

Slabé kolisaijici Spalovaci motor a mechanické spojka

Stiedné kolisajici

Spalovaci motor s nékolika vélci a mechanickou spojkou

tabulka 3

. Odstredivé Eerpadla, dopravniky se stdlym tokem materidlu, vélcovaci stroje, ventilatory, susicky,
Konstantni Sy T
michacky materidld s nizkou hustotou
R . Kompresory, michagky, dopravniky s proménnym tokem materiélu, michadla pevnych materiéld
Prerusované i
nebo materidld s vysokou hustotou
Trhavé Drtige, stroje na zpracovani gumdrenskych materidly, lisy, dérovaci stroje, stroje na zpracovani zeminy

graf 4

Konstrukéni kritéria pro navrh retézového prevodu ¢
1) Vzddlenost mezi sttedem hnaciho a hnaného kola musi byt takovd, aby \

fetéz obepinal hnacf kolo minimélng na oblouku s dhlem 120°. s \
2) Spravné napnuti fetézu je zakladni podminkou pro dokonaly pfevod. Profo 2 \

ie nuino pouzivat vodici kola, napinaci kladky a nebo jiné b&zng dostupné \

prostiedky (v pifpadg, Ze nelze regulovat vzddlenost stiedd kol). 15 \
3) Sprévné mazdni podporuje pracovni vykon a sniZuje opottebenf

fefézu.
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Valeckové retézy VR

DIN 8187 Mazani retézovych prevodu

Uréeni vhodného maziva podle teploty okoli:

Studené 5°C 20 SAE
Normailni +5++25 °C 30 SAE
Teplé +25 + +45 °C 40 SAE
Horké +45 ++70 °C 50 SAE
Velmi horké Konzultujte s nasim technickym oddélenim

Pro stanoveni zpUsobu mazdni je nutné zohlednit velikost Fetézu a rychlost pfevodu:

3/8" 1m/s Ruéni
1 1m/s Po kapkdach

3/8" 2m/s Po kapkdach
1” 2m/s Olejova lézen

3/8" 10 m/s Tlakové mazéni
1 6m/s Tlakové mazani

4) Stanoveni (teorefické) délky fetézu:
Sv=2.1/p+(22-21)/2 + [(Z2-21)/6,28]? - p/|

Sv  Délka fetézu

I Osova vzdélenost fetézovych kol
Z1 Poéet zub¥ hnaciho kola

Z2 Poéet zubl hnaného kola

p  Rozted

matis s.r.o., Kastanovd 34, 620 00 Brno, tel.: +420 548 214 438, fax: +420 548 214 439, e-mail: info@matis.cz, www.matis.cz



VR Valeckové retézy

Valeckové retézy - evropska rada DIN 8187

Jednoradé Fetézy - SIMPLEX

04B1 04 B-1 6 x 2,8mm 6,00 2,80 4,00 1,85 8,30 0,11 3200
05B1 05 B-1 8 x 3mm 8,00 3,00 5,00 2,31 8,20 0,20 5900

06B1 06 B-1 3/8" x 7/32" 9,525 5,72 6,35 3,28 13,15 0,41 10400
08181 081 -1 1/2" % 1/8" 12,70 3,48 7,75 3,68 11,00 0,3 8200
083B1 083 - 1 1/2"  3/16" 12,70 4,90 7,75 4,09 16,30 0,49 13500
084B1 084 -1 1/2" % 3/16" 12,70 4,90 7,75 4,09 15,40 0,58 16000
08B1 08 B-1 1/2" x 5/16" 12,70 7,75 8,51 4,45 20,50 0,69 19400
10B1 10 B-1 5/8" 15,875 9,65 10,16 5,08 19,50 0,93 27500
12B1 12 B-1 3/4" 19,05 11,68 12,07 5,72 22,50 1,15 32200
16B1 16 B-1 1 25,40 17,02 15,88 8,28 36,10 2,71 72800
2081 20 B-1 11/4" 31,75 19,56 19,05 10,19 41,30 3,70 106700
24B1 24 B-1 11/2" 38,10 25,40 25,40 14,63 53,40 7,10 178000
28B1 28 B-1 13/4" 44,45 30,99 27,94 15,90 65,10 8,50 222000
3281 32 B-1 7 50,80 30,99 29,21 17,81 66,00 10,25 277500

Dvouradé Fetézy — DUPLEX

05B2 05B-2 8 x 3mm 8,00 3,00 5,00 2,31 5,64 13,90 0,33 10200
06B2 06 B-2 3/8" x7/32" 9,525 5,72 6,35 3,28 10,24 23,40 0,77 18700
08B2 08 B-2 1/2" x5/16" 12,70 7,75 8,51 4,45 13,92 31,20 1,34 38700
10B2 10 B-2 5/8" 15,875 9,65 10,16 5,08 16,59 36,10 1,84 56200
12B2 12 B-2 3/4" 19,05 11,68 12,07 5,72 19,46 42,00 2,31 66100
16B2 16 B-2 1” 25,40 17,02 15,88 8,28 31,88 68,00 5,42 133000
20B2 20B-2 11/4" 31,75 19,05 19,05 10,19 36,45 77,80 7,20 211200
24B2 24 B2 11/2" 38,10 25,40 25,40 14,63 48,36 101,70 13,40 319200
28B2 28 B2 13/4" 44,45 30,99 27,94 15,90 59,56 124,60 16,60 406800
32B2 3282 2" 50,80 30,99 29,21 17,81 58,55 124,60 21,00 508500

Trojfadé retézy - TRIPLEX

8 x 3mm 13800
06B3 06 B-3 3/8" x7/32" 9,525 5,72 6,35 3,28 10,24 33,50 1,16 30100
08B3 08 B-3 1/2" x 5/16" 12,70 7,75 8,51 4,45 13,92 45,10 2,03 57800
10B3 10 B-3 5/8" 15,875 9,65 10,16 5,08 16,59 52,20 2,77 84500
12B3 12 B-3 3/4" 19,05 11,68 12,07 572 19,46 61,50 3,46 101800
16B3 16 B-3 1” 25,40 17,02 15,88 8,28 31,88 99,80 8,13 203700
20B3 2083 11/4" 31,75 19,56 19,05 10,19 36,45 114,20 10,82 290000
24B3 24 B-3 11/2 38,10 25,40 25,40 14,63 48,36 150,10 20,10 493000
28B3 28 B-3 13/4" 44,45 30,99 27,94 15,90 59,56 184,20 24,92 609500
32B3 32B-3 2" 50,80 30,99 29,21 17,81 58,55 183,20 31,56 770500
8
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Valeckové retézy

ASA ,ANSI”

Valeckové retézy — americka fada

Jednoradé Fetézy - SIMPLEX

4600
35A1 35 3/8" 9,525 477 5,08 3,58 12,40 0,33 10800
40A1 40 1/2" 12,70 7,85 7,94 3,96 16,60 0,62 17500
50A1 50 5/8" 15,875 9,40 10,16 5,08 20,70 1,02 29400
60A1 60 3/4" 19,05 12,57 11,91 5,94 25,90 1,50 41500
80A1 80 & 25,40 15,75 15,88 7,92 32,70 2,60 69400
100A1 100 11/4" 31,75 18,90 19,05 9,53 40,40 3,91 109200
120A1 120 11/2” 38,10 25,22 22,22 11,10 50,30 5,62 156300
140A1 140 13/4" 44,45 25,22 25,40 12,70 54,40 7,50 212000
160A1 160 2" 50,80 BIF55 28,58 14,27 64,80 10,10 278900
Dvouradé Fetézy - DUPLEX
35A2 352 3/8" 9525 | 477 | 508 | 358 | 1013 | 22,50 0,63 19700
40A2 402 1/2" 1270 | 7,85 | 794 | 3,96 | 1438 | 3110 1,12 35900
50A2 50-2 5/8" 15,875 9,40 10,16 5,08 18,11 38,90 2,00 58100
60A2 602 3/4" 1905 | 1257 | 1,91 | 594 | 22,78 | 48,80 2,92 82100
80A2 80-2 1" 25,40 15,75 15,88 7,92 29,29 62,70 5,15 144800
100A2 | 1002 11/4" 31,75 | 1890 | 1905 | 9,53 | 3576 | 76,40 7,80 219400
120A2 120-2 11/2" 38,10 25,22 22,22 11,10 45,44 95,80 11,70 314900
140A2 140-2 13/4" 4445 | 25,22 | 25,40 12,70 | 48,87 | 103,30 15,14 427500
160A2 160-2 2" 50,80 31,55 28,58 14,27 58,55 123,30 20,14 562400
Trojfadé Fetézy - TRIPLEX

28600
40A3 40-3 1/2" 12,70 7,75 7,94 3,96 14,38 45,40 1,90 50000
50A3 50-3 5/8" 15,875 9,40 10,16 5,08 18,11 57,00 3,09 77800
60A3 60-3 3/4" 19,05 12,57 11,91 5,94 22,78 75,50 4,54 111100
80A3 80-3 1” 25,40 15,75 15,88 7,92 29,29 91,70 7,89 198400
100A3 100-3 11/4" 31,75 18,90 19,05 9,53 35,76 112,20 1,77 309600
120A3 120-3 11/2" 38,10 25,22 22,22 11,10 45,44 144,40 17,53 437200
140A3 140-3 13/4" 44,45 25,22 25,40 12,70 48,87 152,20 22,20 593300
160A3 160-3 2" 50,80 31,55 28,58 14,27 58,55 181,80 30,02 780600
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VR

Valeckové retézy nerezové -
evropska fada

Jednoradé retézy - SIMPLEX
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Valeckové retézy nerezové

DIN 8187 INOX

06X1 06 B-1 3/8“ x7/32" 9,525 5,72 6,35 3,28 13,15 0,41 6200
08X1 08 B-1 1/2 % 5/16" 12,70 A, 8,51 4,45 16,70 0,70 12000
10X1 10 B-1 5/8" 15,875 9,65 10,16 5,08 19,50 0,94 14500
12X1 12 B-1 3/4" 19,05 11,68 12,07 5,72 22,50 1,16 18500
16X1 16 B-1 1” 25,40 17,02 15,88 8,28 36,10 2,73 40000

Dvouradé Fetézy — DUPLEX

06X2 06 B-2 3/8” x7/32" 9,525 5,72 6,35 3,28 10,24 23,40 0,77 16900
08X2 08 B-2 1/2" x 5/16" 12,70 7,75 8,51 4,45 13,92 31,20 1,34 32000
10X2 10 B-2 5/8" 15,875 9,65 10,16 5,08 16,59 36,10 1,84 44500
12X2 12 B-2 3/4" 19,05 11,68 12,07 5,72 19,48 42,00 2,31 57800
16X2 16 B-2 1” 25,40 17,02 15,88 8,28 31,88 68,00 5,42 106000
(s Pl ° , w . .,
Velmi tézka americka rada Standardni materid
Jednoduché Fetézy
60H 60H 3/4" 19,05 12,57 11,91 5,94 29,2 1,87 31800
80H 80H 1" 25,40 15,75 15,88 7,92 36,2 3,10 56700
100H 100H 11/4" 31,75 18,90 19,05 9,53 43,6 4,52 88500
120H 120H 11/2" 38,10 25,22 22,22 11,11 585 6,60 127000
10 Tiskové chyby vyhrazeny. Obréazky maiji informativni charakter.
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