Uvod

Zdvizné prevodovky s kulickovymi Srouby zahrnuté do provedeni K vznikly
no zdkladé zkugenosti firmy UNIMEC se zdviznymi pfevodovkami
s frapézovymi $rouby.

Mohou byt pouzity pro zdvih, tah, posuv, vyrovnavani polohy nebo jakykoli
iiny typ zafizeni. Dokonalé synchronizace, vlosini fomuto vyrobku, nelze
dosahnout pomoci jiného technického feseni. Prevodovky v provedeni K jsou
vhodné jak pro aplikace s naroénym zatizenim, tak pro aplikace s velmi
rychlym a piesnym polohovanim. Na rozdil od prevodovek s frapézovymi
Srouby predstavuji pfevodovky v provedeni K jednotky s vratnymi prevody.
Proto mohou byt pouzity pro brzdy, blokovaci systémy nebo aplikace
s proménlivymi momenty, kde mohou zabranit zm&n& sméru. Prevodovky
mohou byt montovény samostaingé nebo v kombinacich propojenych
hridelemi, klouby nebo prevodovkami s kuzelovymi koly.

Pfevodovky |ze pohénét riznymi typy motord: elekiromotory (se
stejnosmérnym nebo stfidavym proudem), hydromotory nebo pneumatickymi
motory. Prevodovky Ize téz ovladat ruén& nebo prostfednictvim jiné
prevodovky.

Prevodovky s kulickovymi rouby UNIMEC jsou konsfruovény a vyrabény za
pouziti modernich technologif a postupt. Vysledné produkty tak predstavujf
$pickovd technicka fedeni v oboru prevodovych mechanismo.

Diky nejvyssi kvalité a 25 lettim vyrobnich zkusenosti jsou prevodovky

schopny pracovat v nejobtizngjsich podminkach a plnit nejndrognéisi
pozadavky.

Diky specialni pfirubé s dutou hiideli je mozno k prevodovkam piipojit viechny
dostupné typy kulickowych sroubt. Diky fomuto feSeni jsou prevodovky
v provedeni K skuteéng UNIVERZALNI. Vngjsi povichy jednotek jsou kompletna
strojové obrobeny a jednoflivé dily jsou smontovany s maximalni pozornostt
a péci. Diky tomu je mozné pouzifi veskerych moznych nebo potiebnych
doplikd &i piislugensivi - opémych konzol, pifrub, ¢epd atd. Specidini systém
t&snénf umoZziiuje uzavieni vnitinich prostor a préci pievodd v olejové lazni.
Tim je dosazeno dlouhé Zivomosti jednotky.

Kromé& ddle uvedenych prevodovek je mozno u firmy UNIMEC objednat
specidini prevodovky vyrobené dle névrhu z&kaznika a spliujici specifické
pozadavky.

154

Zdvizné prevodovky

matis s.r.o., Kastanovd 34, 620 00 Brno, tel.: +420 548 214 438, fax: +420 548 214 439, e-mail: info@matis.cz, www.matis.cz



Zdvizné prevodovky

K

Zdviznd prevodovka s dutou
rotujici hfidelf vhodnd pro
pfipojeni riznych kulickovych
Sroubd.

KR

Prevodovka s rotujicim kulickovym
Sroubem.

Roface vstupni $nekové hiidele je
franformovéna v rotaci kulickového
Sroubu. Presun zafizeni je
uskute¢nén matici, kterd musf byt
zaji$téna proti protécent.

MKT

Zdvizn& prevodovka s vysuvnym
kulickovym Sroubem. Prevodovka
je ur¢ena k pifmému pfipojent

k jednomu z nésleduijicich
motor0: jednofdzovy nebo
fifézovy elekiromotor, motor

s brzdou, stejnosmérny motor,
hydromotor, pneumaticky motor

atd.

CK

Zdvizna prevodovka s dutou
rotujici hfidelf vhodna pro
pripojen riznych kuli¢kovych
$roub. Prevodovku Ize pomoct
pouzdra a kloubu pfipojit

k jednomu z ndsledujicich motord:
jednofazovy nebo fifézovy
elektromotor, motor s brzdou,
stejnosmé&rny motor, hydromotor,
pneumaticky motor atd.

Vyrobni fada

KT

Prevodovka s vysuvnym
kulickovym Sroubem.

Rotace vstupni $nekové hiidele
je franformovdna v osovy posuv
kulickového sroubu. Ten musf byt
zaijisten profi protacent.

MK

Zdviznd prevodovka s dutou rofu-
jici hideli vhodnd pro pripojent
roznych druht kulickowych roubo.
Prevodovka je piizpisobena
piimému pfipojeni k jednomu

z nésledujicich motord:
jednofazovy nebo fifézovy
elekiromotor, motor s brzdou,
stejnosmé&rny motor, hydromotor,
pneumaticky motor atd.

MKR

Prevodovka s rotujicim kulickovym
$roubem je urcena k piimému pfi-
pojeni k jednomu z nasleduiicich
motor0: jednofdzovy nebo tifazovy
elektromotor, motor s brzdou,
stejnosmérny motor, hydromotor
nebo pneumaticky motor afd.

CKT

Zdviznd prevodovka s vysuvnym
kulickovym Sroubem. Prevodovku
Ize pomoci pfiruby a spojky
pripoijit k jednomu z ndsledujicich
motord: jednofdzovy nebo
frifazovy elekiromotor, brzdény
motor, stejnosmérny motor,
hydromotor, pneumaticky motor

atd.
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Vyrobni rada
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CKR

Zdvizn& prevodovka s rotujicim
kulickovym Sroubem. Prevodovka
je uréena k pfimému pripojent

k jednomu z ndsledujicich motor:
jednofazovy nebo fifdzovy
elektromotor, motor s brzdou,
stejnosmé&rny motor, hydromotor,
pneumaticky motor atd.

GSl

Zdvizna prevodovka - provedent
KT se statickym spodnim
vedenim.

Zdviznd& prevodovka - provedenf

KT s pevnym krytem.

str. 188

‘I
m
.'I
m

Zdviznd pfevodovka -
provedeni KT s elastickym krytem
(ochrannym m&chem).

Zdvizné prevodovky

GR

Zdvizna prevodovka -
provedeni KT s rotujicim vedenim
kulickového groubu.

Zdvizn& prevodovka - provedenf
KT se stafickym hornim vedenim.

str. 187

PRO

Zdviznd pievodovka - provedenf
KT s pevnym krytem na olejovou
lazen.

str. 188

Zdviznd prevodovka -
provedeni KR s elastickym krytem
[ochrannym mé&chem).
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Zdvizné prevodovky

PRF

Zdvizna prevodovka - provedent
KT s pevnym krytem a pfipravou
pro kontrolu zdvihu.

CR

Zdvizna prevodovka - provedent
K s kontrolou rotace $nekového
kola.

SP

Zdvizné prevodovka - provedenf
K's pridavnymi upinacimi
deskami.

P

Zdvizna prevodovka - provedent
K's piicnymi Eepy pro naklapént.

Vyrobni fada

PRA

Zdvizn& prevodovka - provedenf
KT s pevnou ochranou a dvojitym
antirofa&nim vedenim.

CT

Zdvizn& prevodovka - provedenf
K's regulaci teploty pouzdra.

PO

Zdviznd pievodovka - provedenf
K's pevnym vykyvnym krytem.

ROzné typy ukonéeni
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Vyrobni Fada Zdviiné prevodovky

Provedeni

Provedeni KT: pievodovky s vysuvnym kulickovym sroubem.
Rotace vstupni hiidele je transformovéna na osovy [axiélni) pohyb kulickového 3roubu, a to prostrednictvim $nekového kola. ZATEZ JE

PRENASENA NA KULICKOVY SROUB, KTERY MUSI BYT ZAJISTEN PROTI PROTACENI.

Provedeni KR: pievodovky s rotujicim kulickovym Sroubem.

Rotace vstupni hiidele vyvolavd rotaci kulickového roubu, ktery je uchycen k $nekovému kolu. Zat&z je piendena na vné&jsi matici, ktera
se posouvd po droubu. Matice musi byt zaijisténa proti profacent.

Pfrevodova skfin

Skiing prevodovek jsou vyrabény z sedé litiny EN-GJL-250 (dle pozadavkd normy UNIEN 1561: 1998). Skiing maii Sest opracovanych
Cel a lakované vniffni povrchy.

Vstupni snekova hridel

Vstupni $nekové hiidele pievodovek v provedeni K jsou vyrobeny ze specidlni oceli 16NiCr4 (dle normy UNI EN 10084:2000). Pred

duklodnym obrousenim zavitd i €epl jsou povrchy cementovany a syceny uhlikem.

Snekové kolo

Snekové kolo je vyrobeno z bronzu AlSn12 (dle normy UNI EN 1982:2000). Kola maiji velmi dobré mechanické vlastnosti vhodné
pro nepfetrzity provoz a prendienf vysokého vykonu. Profily zubd $nekovych kol byly navrzeny specialng pro tyto prevodovky a mohou
pracovat i v nejndroénéjich podminkach.

Duta hridel

Dutd h¥idel je vyrobena ze specidini oceli T6NiCr4 (dle normy UNIEN 10084:2000). Pred dikladnym obrousenim z&vitd i epd jsou
povrchy fepelné osetfovany cementovanim a syceny uhlikem.

Kuli¢ckovy Sroub

K pievodovkam v provedeni K mohou byt pfipojeny viechny na trhu dostupné typy kulickovych sroubd. Univerzalnost upinaciho systému
umozZriuje pouZitl pouze fif velikosti pfevodovek pro pokryti velikosti kulickovych sroubt od proméru 16x5 mm do 80%20 mm. UNIMEC je
schopen z&kaznikovi dodat kombinaci prevodovky s jakymkoliv kulickovym sroubem (vyrobenym libovolnym vyrobcem).

Kryty
Za Geelem ochrany pred necistotami &i prachem a jejich nezadoucim kontaktem s prevody (s néslednou moznosti poskozent kulickového

Sroubu a jeho opé&mé matice) je mozno namontovat ochranné kryty. Provedeni KT mohou byt chranéna spodnimi ocelovymi kryty [ve tvaru
trubky) a hornimi nylonovymi kryty s PVC elastickou viozkou. U provedeni KR je moznd pouze ochrana elastickym krytem.

Loziska a nakupované dily

V celém mechanismu jsou pouzivéna pouze nejkvalin&sf loziska a nakupované dily.

Hmotnost

Uvedeny jsou hodnoty zékladnich velikosti.

Velikost 59 88 117
Hmotnost [kg] 15 41 64

158

matis s.r.o., Kastanové 34, 620 00 Brno, tel.: +420 548 214 438, fax: +420 548 214 439, e-mail: inffo@matis.cz, www.matis.cz



Zdviiné prevodovky Vysvétlivky

Zkratky a vysveétlivky

A = ofaeky vstupni Snekové hiidele [of./min]

B =frekvence zatéZovaciho cyklu [Hz]

C = mé&mé zatizeni, kieré m& byt prendseno [daN]
C. = ekvivalentni mé&mé zatiZzeni [daN]

F. =radidlni sily na vstupni $nekové hiideli [daN]

f, = soucinitel prostedr

f, = C&asovy soucinitel

f, = soucinitel vyuZiti

J = celkovy moment sefrvaénosti [kgm?]

J. = moment sefrvacnosti pievodovky [kgm?]

J, = moment setrvagnosti za prevodovkou [kgm?]
M, = brzdni kroutici moment na vstupnim $nekovém kole [daNm]

M, = kroutici moment na duté hiideli [daNm]

M,, = kroutici moment na vstupni $nekové hiideli [daNm]

n = pocet souasné ovlddanych prevodovek

P, =vstupni vykon na jednu pfevodovku [kW]

P, = ekvivalenini vykon [kW]

P, = ekvivalenmi vstupni vykon na jednu prevodovku [kW]

Pl =sefrvacny vykon [kW]
PCT = sefizovaci soucinitel tepelné energie

T =tangencidlni slozka kontakinich sil mezi $nekovym kolem
a 3nekovou hiidel (vzhledem k $nekovému kolu), [daN]

rpm = of¢eek za minutu [of./min]

v = rychlost vysuvu kulickového 3roubu (matice - KR) [mm,/min]
N, = provoznf G&innost kulickového sroubu

N, = provozni G&innost zdvizné prevodovky K

w, = Ohlové& rychlost duté htidele [ot./min]

w, = Ohlova rychlost $nekové hfidele [of./min]

a, = 0hlové zrychleni $nekové hiidele [rad/s?]

Nenili uvedeno jinak, jsou ve viech tabulkach uvadény rozméry
v mefrickych jednotkach [mm].

Nentli uvedeno jinak, jsou viechny prevodové poméry vyjadieny formou
zlomk.
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Provozni parametry Zdvizné prevodovky

Analyza a popis pfenasené zatéze

Popisy, analyzy o charakteristiky roznych typd zatizeni jsou uvedeny v pfislusnych odstavcich kapitoly o prevodovkéch s trapézovymi
Srouby (od str. 101).

Vule

Vile na $nekovych soukolich

Vole mezi $nekovou hfideli a $nekovym kolem je mald. Diky pfevodovému poméru a piemé&né z rotaéniho na posuvny pohyb predstavuje
tato vole chybu [n&kolik sefin milimetru) v linearnim polohovéni kulickového sroubu, a to dle promé&ru a stoupdni zavitu kulickového Sroubu.
Informace o dalsich typech vili (piicnych a axidlnich) mezi $roubem a vodici matici jsou uvedeny v materidlech vyrobce $roubd.

ve

Provozni U¢innost

Vzhledem k tomu, Ze jsou zdvizné prevodovky pouzivény k prenosu zatizeni s vysokym procentudlnim vyuzitim, méla by byt jejich provozni
Gcinnost co nejvyssi. V takovém pripadé dochazi k minimalizaci zirdt zposobenych pfeménou mechanické energie na teplo. Diky pesnosti
kontakinich ploch je dosahovana provozni G&innost prenosovych prvkd vyssi nez Q0 %. Celkové provozni G&innost mechanismu pievodovky
dosahuje diky odsffiku maziva a prokluzu rotujicich prvko (loZisek, hfideli apod.) hodnoty 85 %.

Obsluha

Ruéni a motorizované ovladani

U prevodovek v provedeni K je pouze jeden pievodovy pomér pro viechny ffi velikosti, konkréné jde PRESNE o 1,/5. Diky tomu je dosazeno
vybomé piesnosti ve spojich. Viechny prevodovky v provedeni K Ize ovléddat ruéné nebo motorové. Standardné Ize k prevodovkam pfimo
pfipojit motory |EC. Pomoci specidlnich pifrub Ize pripojit hydromotory, pneumatické motory, bezkomutatorové a stejnosmémé motory,
motory s permanentnimi magnety, krokové elekiromotory a dal¥i specidlni motory. V pfipadé nemoznosti pfimého pfipojeni pievodovky
k moforu je moZno spojeni realizovat pomoci piiruby a spojky. Pomoci vykonovych tabulek Ize pro jednotlivé servisnf ¢initele a kazdou
iednoflivou spojku stanovit hnaci silu a vstupni kroutici moment - vie dle rozméru a pozadovaného vystupniho kroutictho momentu.

X

Sméry rotace

Ve standardnim provedeni jsou prevodovky UNIMEC v provedeni K dodavany
se Snekovym kolem s pravotocivym zavitem. Tomuto pfipadu odpovida pohyb
zobrazeny na uvedenych obrazcich.

"

Nouzovy provoz

V pifpadé vypadku elekirického proudu je mozno za Geelem ovladani jednotlivé prevodovky nebo celé soustavy pomoci kliky pouzit
volnou koncovku na hiideli nebo prevodovém bloku. U brzdénych motord nebo motord s omezovadi je tieba tyto prvky nejdfive odpoijit
od pfevodu. | omezovag totiz mize fungovat samosvorné.

Pozor: Doporutuje se doplnit mechanismus pro nouzovy chod bezpe&nostnim prvkem pro odpojeni elekirického napdijent.
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Zdvizné prevodovky Mazani

, v

Mazéni prevodové skiiné

Mazéani vnitinich Easti pfevodovky je u sériovych vyrobkd zajiséno syntetickym
olejem s tribologickou charakteristikou TOTAL CARTER SY 320.

V nize uvedené tabulce jsou uvedeny technické specifikace a moznosti
pouZilf maziva v pouzdru prevodovky.

Total Carter SY 320
(neni kompatabilni se syntetickymi Standardni -33 az +220 NF I';g‘ 657]453]ZS&C§;;,CKT
a minerdlnimi oleji na bazi PAO) !
Total Nevastane SY 320
(neni kompatibilni se syntetickymi Potravinafstvi -33 az +275 NSF-USDA, H1
a minerdlnimi oleji na bazi PAO)

* pfi pracovnich teplotéch v rozmezi 80 °C az 150 °C by méla byt pouZivana tésnéni Viton; pfi pracovnich teplotach prekraéujicich 150 °C
doporuéujeme kontaktovat technické oddéleni vyrobce zafizeni. Olej Ize pouzivat od bodu kluzu do bodu vzplanuti.

Na pfevodovkach viech velikosti jsou plnici, vypoustéci a kontrolni otvory.
Viechny fii ofvory jsou hlopfi¢ng umistény na jednom z ¢el pouzdra
prevodovky. Stiedni otvor je kontrolni, hornf plnici a spodnf vypoustéct - viz
nize uvedeny obrazek. V nasledujici tabulce jsou uvedena mnozsivi maziva
poffebnd pro prevodovky v provedenti K.

K 59 K 88 K 117
0,3 0,8 1,2

Kuli¢kové Srouby

Za mazani kulickového roubu je odpovédny uZivatel zafizeni. Pro mazdni je tfeba pouzivat mazivo doporugené vyrobcem. Mazéni
kulickového 3roubu je dilezité a je kritickym faktorem pro zajisténi dokonalé funkénosti prevodovky. Mazani je tieba provadét pravidelné
a tak, aby byla udrzovéna vrsvicka Eistého maziva mezi kontakinimi plochami. Nedostatecné mazani mize vést k prehfivani a naslednému
nadmé&mému opotfebeni. Tim se snizuje Zivotnost prevodovky. V pifpadg, Ze nejsou pfevodovky na viditelném misté nebo jsou pod kryty,
ie ffeba kvalitu @ mnoZstvi maziva pravidelng kontrolovat.

Poloautomatické mazani

Dostupnd je celd fada riznych technickych feseni automatického mazdani. Prikladem moze byt pevny kryt olejové lazné (s moznosti
cirkulace) na vertikalng montovanych provedenich KT (viz sfr. 187).

Centrdlni mazéni
Dalsi moznosli feSeni mazdani je aufomaticky lubrikagni systém s centréInim ¢erpadlem a riznymi mazacimi body.

MnozZsivi maziva zdvisi na ndronosti prace a pracovnim prosiedi. Centrdlng feSené mazdni neznamend moznost zruseni pravidelnych
kontrol mazani kulickového 3roubu.
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Montaz a drzba Zdviiné prevodovky

Montaz

Prevodovka s kulickovym sroubem musi byt namontovana a pfipojena tak, aby nevznikala piiend naméhant. P nedokonalém vystiedéni by
byla loZiska vystavena prefizeni, vyraznému prehfivéni a nadmémému opottebeni. To by nésledné vedlo k snizeni Zivotnosfi mechanismu.
Dilezité je, aby byl sroub v kolmé poloze viei uchyiné desce a zatizeni pisobilo ve stejné ose, jako je poloha Sroubu.

Pri montazi nékolika paralelnich prevodovek pracujicich se stejnym zatizenim (viz montazni schémata) je tieba zohlednit nékolik
dodateenych nasledujicich faktort. Podpdrné prvky (koncové desky u provedeni KT a vodici matice u provedeni KR) musf byt dokonale
vysifedény tak, aby dochazelo k rovnomé&mému rozloZeni napéti. V opa&ném pifpadé by nevysttedénd jednotka mohla pisobit jako
brzda ¢&i profizavazi. Kdykoli dochazi ke spojovéni nékolika prevodovek pomoci viozenych hfideli, je nezbyié jejich dokonalé polohové
vyrovnani. Nevysifedénost by byla pficinou pretézovani $roubo.

Doporucuje se pouziti takovych kloubd a spojovacich prvk, které jsou schopny absorbovat pifpadné polohové nedokonalosti a vibrace.
Pfed montazi spojovacich prvki je tfeba peclive ocistit kontakini plochy. V opagném piipadé hrozi nebezpeei zadfeni nebo nezédouct
oxidace.

Montaz a demontéz je tieba provadét pomoci specidlinich pak nebo extraktord. V pifpadé nutnosti je mozno vyuZit otvor v horni &asti prvku.

Pfi mont&zi jednotek v prostiedi bohatém na prach, vodu, vypary apod., doporuéujeme v&novat zvlasini pozornost ochrané kulickového
sroubu pred t&mito vlivy. Ochranu Ize realizovat pomoci elastickych krytd (vinoved) nebo pevnych krytd. Z bezpecnostnich divodd se
pouziti ochrannych prvki v primyslovych aplikacich viele doporucuie.

Pfiprava na provoz

Viechny prevodovky UNIMEC jsou od vyrobce doddvany s néplni maziv s dlouhou Zivotnosti. Tyto prostiedky zajisfuji mazani mechanismu
$nekového kola a viech vnitinich &&sti jednotky.

Viechny pfevodovky v provedeni K jsou osazeny plnicim, vypoustécim a kontrolnim ofvorem. Proto je mozné dopliiovani a vyména maziva
dle poffeby. Jak bylo jasn& vysvéileno v pfisluiné st tohoto materidly, za mazanf kulickového sroubu je plné odpovédny uZivatel zafizeni.
Mazani je ffeba provadét pravidelng a v zdvislosti na zatizeni mechanismu a pracovnich podminkéch. Diky specidlnimu t&snéni mohou
byt prevodovky namontovany v jakékoli poloze, a to bez nebezpedi uniku maziva. Pouziti nékterych typl pfislusenstvi mize tyto moznosti
omezit - rizné kombinace a fesenf jsou popsany v pfislusnych Edstech materialu.

Na nékterych prevodovkach jsou umistény stitky ,ADD OIL” [Doplnit mazivo). V takovém pfipadé mazivo doplni osoba provadsiici montaz
zafizeni. Mazivo se dopliuje do stojictho mechanismu. Doplnéni nadmémého mnozsivi maziva je nezddouci, protoze mize zpUsobit
prehfivani, zvy3enou hlugnost, nardst vnitintho tlaku a ztraty energie.

Uvedeni do provozu

Viechny prevodovky prochdzejl pied odeslénim zakaznikovi dtkladnou kontrolou kvality. Jednotky jsou téZ testovany na dynamické
zalizeni. V pfipadé stroji nebo mechanismd zahrnujicich zdvizné prevodovky je nutné zkontrolovat mazani kulickového $roubu a pred
pfipadnym znecisténim. PFi kalibraci elekirickych dorazovych systém je treba zohlednit setrva&nost pohybujicich se dilo. U vertikalnich
prvks bude sefrvaénost nizsi pfi pohybu vzhiru a vy$3f pii pohybu smérem dolt. Pred dosazenim plné G&innosti je freba nékolika hodin
provozu pii plném zatizeni. V piipadé potfeby mohou byt pfevodovky vystaveny plnému zatizeni ihned po namontovani. Jeli to mozné,
ie oviem vhodné zvySovat zatizeni pfevodovky postupné - s dosazenim maxima po 20-30 hodindch. Pii uvadéni stroje do provozu se
doporucuje opatmé a postupné zat&zovani. B&hem zabeéhu jednotky miZe dochdzet k prehfivani, oviem tento jev je omezen nebo zcela
eliminovan, jokmile je zab&h dokoncen.
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Zdviiné prevodovky Montaz a Odrzba

Béina Udrzba
Prevodovky je fieba kontrolovat v pravidelnych intervalech. Délka intervalu z&visi na zatizeni jednotky a pracovnich podminkach. Doporuéuje
se kontrola piipadného tniku maziva z pouzdra. Pokud je unik maziva odhalen, je tieba zjisfit a odstranit jeho piicinu a nésledné doplnit

mazivo na poffebnou troven. Pravidelng je tieba kontrolovat mazani kulickového sroubu (a pfipadné je obnovovat). Kontrolovana musi byt
té2 piffomnost vn&jsich necistot. Bezpe&nosini prvky je tieba kontrolovat v souladu s pokyny piislusnych norem.

Uskladnéni

B&hem skladovani pfevodovek je fieba zabranit usazovani prachu a pfistupu necistot. Zvlasini opatrnost je nezbyind v pfipadé prositedr
s vy33im obsahem soli nebo koroznich &initeld. Také se doporucuje:

1 - Opakované protoceni vstupni hnaci hfidele. Tim je zajist&no dokonalé promazant vniffnich prvkd mechanismu, a zabraiiuje se tak ¢z
vyschnutf t&snéni a naslednému nebezpedi Gniku maziva netésnostmi.

2 - Promazéni a ochrana kulickového droubu, $nekové hiidele a prvkd bez povrchové Gpravy.

3 - Podlozeni §roubu v piipadé jeho horizontélniho uskladnéni.

Zaruka

Zé&rueni plnéni je mozné pouze v pfipadé presného dodrzeni pokynd obsazenych v tomto materialu.

Oznaceni

Objednaci kli¢

Provedeni

Velikost prevodovky
Prevodovy pomér
Konstrukéni model
PFiruba motoru
PFislusenstvi

163

matis s.r.o., Kastanovd 34, 620 00 Brno, tel.: +420 548 214 438, fax: +420 548 214 439, e-mail: info@matis.cz, www.matis.cz



Soupis dilu Zdvizné prevodovky

Provedeni K

! 1 | Pfevodové skif
2 | Uzavér, viko
Duté hfidel
Snekové kolo
Vstupni $nekova hfidel
LoZisko $nekového kola
LoZisko $nekové hfidele
Tésnéni
Tésnéni
Pojistny krouzek
Pero h¥idele
Pero h¥idele
Montézni $rouby
Zatka pro plnici otvor

Zatka pro kontrolni otvor

Zétka pro vypustny otvor
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Zdvizné prevodovky

Provedeni MK

9.1

10.1

1

Soupis dilu

Pfevodové skFifi

Uzavér, viko

Dutd hridel

Snekové kolo

Vstupni $nekové hfidel
LoZisko $nekového kola
Lozisko $nekové hfidele
LoZisko vstupni $nekové hiidele
Tésnéni

Tésnéni

Tésnéni

Pojistny krouzek

Pojistny krouzek

Pero hfidele

Pero hfidele

Montézni Srouby

Zétka pro plnici otvor
Zétka pro kontrolni otvor
Zétka pro vypustny otvor
PFiruba pro motor

Montazni srouby
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Volba prevodovky Zdvizné prevodovky

Pro spravny vybér prevodovky jsou nezbyiné nasledujici kroky:

Technickd vzivatelské data (specifikace) (A)

l<
Ve )

A
Zatizeni zdvizné prevodovky (B)
Ovefeni ekvivalenniho zatizeni (C) Zména velikosti pievodovky nebo montézniho schématu
l A
. . p , Ne
Oveétent ekvivalentiho vykonu (D) >
l Ano
Ovéteni vykonu na kompenzaci Ne -
momentu setrvacénosti (E) -
,L Ano
R y , Ne
Oveéteni teplotntho vykonu (F) >
l Ano
N - Ne
Ovétent kroutictho momentu (G) >
l Ano
QOvéteni radidintho zatizeni (H) Ne >
,L Ano
R . P Ne
Ovéteni pevnosti zatizen (1) >
l Ano
Ouvsfent kulickového 3roubu (J) Ne > Zména typu kulickoveho Sroubu

nebo geometrie

l Ano

Konec
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Zdviiné prevodovky Volba prevodovky

A - Technicka uzivatelska data

Pro spravnou volbu zdvizné prevodovky musime znat nasledujici parametry:

ZATIZENI [daN]

Zatizeni predstavuje sflu pdsobici pfi pienosu vykonu prevodovkou. Obvykle se zafizeni dimenzuje podle maximalni pfipusiné hodnoty
zatizeni (kritické hodnoty). Zatizen je tfeba povazovat za vekior, kiery je definovan velikosti (absolutni hodnotou), smérem a smyslem.
Velikost predstavuje hodnotu sily, smér uréuje prostorové pisobent a indikuje excentricitu &i pfipadné piicné zatizeni a smys| udavd informaci
o tom, zda se jednd o tahové nebo tlakové zatizent.

PRENOSOVA RYCHLOST [mm/min]

Prenosovd rychlost predstavuje intenzitu prenosu zatizeni, tzn. rychlost posuvu kulickového $roubu nebo matice (provedeni KR). Z této
hodnoty |ze vypocitat otacky rotujici jednotky a nezbytny vykon pro pohyb. Opotiebeni a Zivomost pfevodovky tmémé zévisi na hodnoté
pfenosové rychlosti.

ZDVIH [mm]

Jednad se o délku vysuvu kulickového sroubu nebo pojezdu matice (provedeni KR). Tato hodnota se nemusi vzdy shodovat s celkovou délkou
kulickoveého sroubu.

SOUCINITELE OKOLI

Jednd se o hodnoty popisujici okolnf prosttedi a pracovni podminky zafizeni. Mezi tyto soucinitele patif: teplota, oxida&ni a korozni fakfor,
délka pracovniho a klidového stavu, vibrace, Gdrzba a €isténi, pracovni frekvence, pfedpokladand Zivotnost atd.

MONTAZNI SCHEMATA

Existuje nékolik zpdsobt vyuziti zdviznych prevodovek (a pienosu energie). Na strang 193 jsou uvedena schémata nékolika pitklado.
Vybérem konkréiniho montazniho schématu je ur¢ena velikost a vykon poltiebny pro danou aplikaci.

B - Mérné zatizeni a popisné tabulky

Podle poctu pfevodovek zahmutych do montézniho schématu Ize vypocitat zatizeni jednotlivych prevodovek. To se provadi vydélenim
hodnoty celkového zatizenijejich poctem. V pfipadg, Ze zatizeni neni na jednotlivé pievodovky rozdéleno rovnomémé, je vhodné zohlednit
iednotku s nejvy3sim zatizenim, a to pomoci hodnoty kritického zafizenf.

C - Ekvivalentni zatizeni

Viechny hodnoty uvedené v katalogu odpovidaiji standardnim pracovnim podminkém - nopt. teploté 20 °C, osmihodinové denni pracovnf
dobé a absenci razd. Pri téchto pracovnich podminkach Ize piedpokladat Zivotnost 10 000 pracovnich hodin. Pro odlisné pracovni podminky
je freba vypocitat ekvivalenini zatizeni. To odpovidd zatizeni, kieré by mélo byt uploméno ve standardnich podminkdach za teelem dosazent
fofozné tepelné vymény a Urovné opotfebent, jako je fomu v piipadé redlného zatizeni a redlnych pracovnich podminek.

Pro vypocet ekvivaleniniho zatizeni se doporuéuje pouziti ndsledujiciho vzorce.

C,=C-f -f f
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Volba prevodovky Zdvizné prevodovky

C - Ekvivalentni zatizeni

Soucdinitel okoli f,

Pomoci nasleduiici tabulky Ize podle pracovnich podminek vypocitat soucinitel f,.

Slabé razy, mensi poéet pohybu, pravidelny provoz 0,8 1,0 1,2
Stiredni razy, frekventované pohyby, pravidelny provoz 1,0 1,2 1,5
Vyrazné razy, velky poéet pohybd, nepravidelny provoz 1,2 1,8 2,4
Soucinitel vyuziti f, Casovy soucinitel f,
Z nasledujiciho diagramu Ize podle denniho poctu pracovnich Pomoci nésledujictho diagramu Ize vypocitat ¢asovy soucinitel
hodin vypocitat soucinitel vyuZiti f,. zatizenff, jako funkei predpokladané provozni Zivotnosti (vyjadrené
poctem pracovnich cykld).
13 = 22
1,2 ] 2 L7
' LT 1,8 /
11 — ’ d
' ~ 1,6
P s
o 1 g ‘T_o 1,4 //
= (09 Vd 11,2 /
5 /1 I
o ~
s |%° )% 208 ]
c
5 |07 / 3|06 Rt
& los Sloa=—"
0 4 8 12 16 20 24 1000 10000 100000
Pocet pracovnich hodin v 1 dnu [h] Pfedpokladana provozni zivotnost [h]

D - Vykonové tabulky
a ekvivalentni vykon

Po vypocteni hodnoty ekvivalenini zatéze C, je mozno vypocitat hodnotu ekvivaleniniho vykonu prevodovky pro soustavu prevodovky
a kulickoveho 3roubu. Vypocet se provadi podle vzorce: P, = C, % v, kde v je rychlost vysuvu kulickového 3roubu pii zatizent. Poffebny
vstupni ekvivalentni vykon P, Ize vypogitat podélenim ekvivaleniniho vykonu provozni t&innosti 1, kulickového roubu (hodnota je uvedena
v materidlech vyrobce| a provozni Geinnosti prevodovky 1,. Pledbéznd volba pievodovky v provedeni K se provadi pomoci vykonové tabulky
[viz str. 176), a to vybé&rem velikosti, u keré je pii danych otéekdach (vstupnich nebo vystupnich) hodnota vstupniho wkonu vys3i nez P_.

Pozndmka: ekvivalentni vykon NENT shodny s vykonem potiebnym pro jednu prevodovku, nemaifli ffi korekéni soucinitele f,, f, a f, hodnotu jedna.

E - Vykon na kompenzaci setrvacnosti

U aplikaci, kde vznikaji velka zrychleni a zpozdéni, je fieba vypocitat vykon na kompenzaci momentu setrvacnosti P, Jednd se o vykon,
ktery je potiebny k prekondéni sefrva&nych sil a momentd pii zmé&né intenzity rychlosti pohybu. Nejdfive je ffeba vypocitat hodnotu momentu
sefrvacnosti J, za pfevodovkou a jejim omezenim na dutou hiidel. Hodnoty |, predstavuji sefrvacnost soustavy (dle hmotnosti) spolu se
sefrvacnosti kulickového Sroubu a vodici matice. Pro vypocet hodnoty celkového momentu sefrvacnosti J je freba ddle pripocitat moment
sefrvacnosti prevodovky J, (uvedeny v nasledujicich tabulkach). Hodnota momentu sefrvacnosti je uvadéna v [kg m?].
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Zdviiné prevodovky Volba prevodovky

E - Vykon na kompenzaci momentu
setrvacnosti

Moment setrvaénosti prevodovky J, [kgm?] 0,0040608 0,0254982 0,0798326

Pti dané hodnoté vstupnich otéeek w, a hodnoté vstupni Ghlové rychlosti a, odpovidd hodnota momentu setrvaénosti soucinu J-wv. Vykon
na kompenzaci momentu sefrvacnosti P, ma tak velikost ] X w, % a,. Uvazme, Ze casové zmény vstupnich otdéek w, odpovidaji jednomu
z nize uvedenych sinusovych schémat, kde A je hodnota maximdini rychlosti v [of./min] a B je pracovni frekvence v [Hz]. Vypocet
sefrvacného vykonu v [kW] Ize pak zjednodusit ur¢enim hodnot A a B a vypoctem:

2.J-A%.B

91188

Hodnota vykonu P; musi byt pripocitana k hodnoté ekvivalentniho vykonu P, Pomoci popisnych tabulek dale musi byt provedena kontrola
volby velikosti. Nentli velikost spravng, je treba ji zménit a opakovat ovéteni volby.

5 B
£ £
5 k)
8 8
g s
s °
g 2
= =
S S
x ¢as [s] x Cas [s]
5 5
£ £
3 3
Q @Q
s s
° s
z 3
° °
= =
S S
3 ¢as [s] 13 Cas [s]
A
=5
E
5
@
g
s
g
=
S
o
0 1/(2B) &as [s] 1/B
Vstupnf vykon pfevodovky |ze vypocitat pomoci nésledujictho vzorce: C.v
0
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Volba prevodovky Zdvizné prevodovky

F - Teplotni vykon 1

12 N

10 ~

Nachazejii se hodnoty vstupnich rychlosti ve vykonowych tabulkach
v tmavé Sedych polich, je tieba zkontrolovat hodnoty teplotniho vykonu.
Tato hodnota, kterd zévisi na velikosti pfevodovky a teploté okoli, odpovidé
vykonu, ktery je potiebny pro dosazeni teploini rovnovahy pievodovky
(s teplotou povrchu 90 °C] a okoli. V ndsledujicich schématech jsou

59 |

Teplotni vykon [kW]
o N A O ®

uvedeny kfivky teplotniho vykonu odpovidaijici trem velikostem prevodovek 0 10 20 30 40 50 60
v provedenf K. Teplota okoli [°C]
1,2
V dobg, kdy prevodovka neni v &innosti, Ize hodnotu teplotiho vykonu zvysit 1,1 \\
o hodnotu korekeniho foktoru PTC. Jeho hodnotu Ize odeéist v nasledujicim N
grafu. Na vodorovné ose jsou uvedeny hodnoty procentudintho zasfoupenti o ! \\
pracovntho zatizenf na hodinu. & e N
sl N
Jeli hodnota teplotniho vykonu nizif nez vstupni vykon P, je tieba zménit s \\
velikost prevodovky. 2 N
2 10,7

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

Procentualni pracovni zatizeni za hodinu [%]

G - Kroutici moment

U sériové zapojenych prevodovek (viz nize uvedeny obrézek) je tieba
kontrolovat, zda hodnota kroutictho momentu v hlavnich osach nepresahuje
limit uvedeny v nésledujici tabulce.

Maximalni kroutici moment M,, [daNm] 31,4 61,3 106

H - Radialni zatizeni

Jsouivstupni Snekové hiidele vystaveny Geinkdm radidiniho zatizeni, je fieba
zkontrolovat jejich pevnost podle hodnot uvedenych v nasledujici tabulce.
V pifpadé prekroceni hodnot je tfreba zvétit velikost prevodovky:

F,, [daNm] 45 60 90
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Volba prevodovky

| - Pevnost pfri zatizeni

Poslednim krokem pii hodnocenf t&lesa prevodovky s kulickovym Sroubem
ie kontrola pevnosti pfevodového mechanismu a pevnosti vnitinich loZisek.
V ndsledujicich tabulkach jsou uvedeny hodnoty brzdného momentu M,
a to dle velikosti statického zatizeni C, rozméru a geometrie kulickového
Sroubu. Brzdny moment M, na vstupni $nekové hfideli (pfipomindme, Ze
pfevodovky v provedeni K maijf reversibilni pfevody) je momentem, ktery
zajisfuje, ze Sroub se pod zatizenim C nebude zasouvat. Limitni hodnoty
sty T na 3nekovém kole zavisi pouze na rozméru a byly vypocteny
s bezpecnostnim koeficientem 1,5 pro mez kluzu o koeficientem 2,5 pro
kritické zatizeni. Hodnoty T jsou uvedeny nize:

TK59 = 400 daN
TK 88 = 900 daN
TK 117 = 600 daN

Na rozdil od predchozi hodnoty, zatizeni C je omezeno Unosnosif
kuzelového loZiska podpirajictho dutou hiidel. Jeho hodnoty jsou uvedeny
dale:

CK 59 15300 daN
CK 88 33500 daN
CK 117 = 40000 daN

V pifpadg, Ze se kombinace hodnot rozméru, geometrie $roubu a zatizenf
C nachdzeji v imavé sedém poli, znamend fo, Ze byly vye uvedené limity
prekroceny (priblizily se hodnoté meze kluzu). V takovém pripadé je treba
zvolit v&fsi pfevodovku.

POZOR: skuteénost, ze jsou télesa a mechanismy prevodovek
v provedeni K schopny pfendset uréité hodnoty zatizeni C, neznamend,
Ze stejné zatizeni mize prendset i kulickovy 3roub. Je tieba provést
vypocet pevnosti dle pokynd vyrobce.
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Volba prevodovky

| - Pevnost pFi zatizeni

Zdvizné prevodovky

TIN] Vel. 59 209 174 140 105 70 43 15 11 8
216 % 5 T[N] Vel. 88 142 18 95 71 48 29 10 8 [
T[N] Vel. 117 108 90 72 54 36 22 8 6 4

M, [Nm] 1,572 1,6 1,28 0,96 0,64 0,39 0,13 0,10 0,07

T[N] Vel. 59 691 575 460 346 231 139 47 35 24
B 1 T[N] Vel. 88 467 389 312 234 156 94 32 24 17
TIN] Vel. 117 357 298 238 179 120 72 25 18 13

M, [Nm] 6,35 5,29 4,23 3,18 2,12 1,27 0,43 0,32 0,22

T[N] Vel. 59 278 209 140 105 70 43 15 1 8
T[N] Vel. 88 188 142 95 71 48 29 10 8 6
@20x5
T[N] Vel. 117 144 108 72 54 36 22 8 6 4
M;, [Nm] 2,55 1,92 1,28 0,96 0,64 0,39 0,13 0,10 0,07
T[N] Vel. 59 1165 873 583 437 292 175 59 45 30
T[N] Vel. 88 788 591 395 296 198 19 40 31 20
@ 20 x 20
T[N] Vel. 117 602 542 302 226 151 91 31 24 16
M;, [Nm] 10,71 8,03 5,36 4,02 2,68 1,61 0,54 0,41 0,27
T[N] Vel. 59 684 548 41 274 137 69 42 15 8
T[N] Vel. 88 463 371 278 186 93 47 28 10 6
J25x5
T[N] Vel. 117 384 354 213 142 71 36 22 8 4
M, [Nm] 6,29 5,04 3,78 2,52 1,26 0,63 0,38 0,13 0,07
T[N] Vel. 59 1420 1136 853 569 285 143 86 30 16
T[N] Vel. 88 961 769 577 385 193 97 59 20 n
225 x10
T[N] Vel. 117 34 588 441 294 148 74 45 16 8
M, [Nm] 13,06 10,45 7,84 5,23 2,62 1,31 0,79 0,27 0,14
T[N] Vel. 59 2909 2328 1746 1165 583 292 175 59 30
T[N] Vel. 88 1968 1575 1181 788 395 198 19 40 20
@25 x 20
T[N] Vel. 117 1504 1203 903 602 302 151 91 31 16
M, [Nm] 26,76 21,41 16,06 10,71 5,36 2,68 1,61 0,54 0,27
T[N] Vel. 59 3635 2909 2182 1455 728 365 219 73 37
e T[N] Vel. 88 2459 1968 1476 984 492 247 148 50 25
x
T[N] Vel. 117 1879 1504 1128 752 376 189 13 38 20
M, [Nm] 33,44 26,76 20,07 13,38 6,69 3,35 2,01 0,67 0,34
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Zdvizné prevodovky

| - Pevnost pfri zatizeni

Volba prevodovky

T[N] Vel. 59 800 668 534 400 268 134 68 41 15
2325 T[N] Vel. 88 542 452 362 271 181 91 46 28 10
TIN] Vel. 117 414 345 276 207 139 70 35 21 8

M, [Nm] 7,36 6,14 4,91 3,68 2,46 1,23 0,62 0,37 0,13

T[N] Vel. 59 1683 1403 1122 842 561 281 141 85 29

2132 % 10 T[N] Vel. 88 1139 949 759 570 380 190 95 58 20
T[N] Vel. 117 870 725 580 435 290 145 73 44 15

M, [Nm] 15,48 12,90 10,32 7,74 5,16 2,58 1,29 0,78 0,26

TIN] Vel. 59 3491 2909 2328 1746 1165 583 292 175 59

332 x 20 T[N] Vel. 88 2362 1968 1575 1181 788 395 198 119 40
T[N] Vel. 117 1804 1504 1203 903 602 302 151 91 31

M, [Nm] 32,11 26,76 21,41 16,06 10,71 5,36 2,68 1,61 0,54

TIN] Vel. 59 _ 3723 2723 1893 932 467 280 94

232 % 32 T[N] Vel. 88 3778 3148 2519 1889 1260 631 316 189 64
T[N] Vel. 117 2886 2406 1925 1444 963 482 242 145 49

M, [Nm] 51,37 42,81 34,25 25,69 17,13 8,57 4,29 2,57 0,86
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T[N] Vel. 59 1282 1025 770 514 385 257 129 65 40

B40%5 T[N] Vel. 88 867 694 521 348 261 174 87 44 27
T[N] Vel. 117 63 530 398 266 199 133 67 34 21

M, [Nm] 1,79 9,43 7,08 4,72 3,54 2,36 118 0,59 0,36
T[N] Vel. 59 2770 2217 1662 1109 832 555 278 140 84

lonne T[N] Vel. 88 1874 1500 1125 750 563 375 188 95 57
T[N] Vel. 117 1432 1146 859 574 430 287 144 72 44

M, [Nm] 25,48 20,39 15,29 10,20 7,65 5,10 2,55 1,28 0,77

TIN] Vel. 59 _ 3407 2272 1704 1136 569 285 171

340 x 20 T[N] Vel. 88 3841 3073 2305 1537 1153 769 385 193 116
T[N] Vel. 117 935 2348 1761 175 881 588 294 148 89

M, [Nm] 52,23 41,79 31,34 20,90 15,67 10,45 5,23 2,62 1,57

T[N] Vel. 59 _ 3491 2328 1165 583 350

e T[N] Vel. 88 7868 6295 4722 3148 2362 1575 788 395 237
TIN] Vel. 117 6012 4810 3608 2406 1804 1203 602 302 181

M, [Nm] 107 85,61 64,21 42,81 32,11 21,41 10,71 5,36 3,22
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Volba prevodovky

| - Pevnost pFi zatizeni

Zdvizné prevodovky

TIN| | Vel.59 1558 1247 935 624 374 250 125 64
- TIN | Vel.88 | 1265 1054 844 633 423 253 170 85 43
TINL | Vel.117 | 967 806 645 484 323 194 130 65 33
M, [Nm] 17,2 1433 | 1,47 | 860 5,74 3,44 2,30 115 0,58
TIN] Vel.59 || 4050 | 3375 2700 | 2027 1350 811 541 271 136
ssoxto TN | velss | 2740 [ 2284 | 1827 1371 914 549 366 184 92
TINL | Vel.117 | 2094 1745 1396 1048 698 420 280 140 71
M, [Nm] 37,26 | 31,05 | 2484 | 1864 | 1242 | 7,46 4,97 2,49 125
TIN| | Vel.59 1683 122 561 281
ssonao TN | vel.ss | se5i 4742 | 3795 | 2846 | 1898 1139 759 380 190
TINl | Vel.117 | 4348 | 3642 | 2899 | 2175 1450 870 580 290 145
M, [Nm] 7739 | 6449 | 516 38,7 25,8 1548 | 1032 | 516 2,58
TINI | Vel.59 3407 | 2272 136 569
TINI | vel.88 3841 2305 1537 769 385
@ 50 x 40
TIN| | Vel.117 | 803 7336 | 5869 | 4402 | 2935 1761 175 588 294
M, [Nm] 156,69 | 130,58 | 104,46 | 7835 | 5223 | 31,34 | 2090 | 1045 | 523
TINl | Vel.59 2874 1437 719
ssoeso | TN | vel.ss 7289 | 4860 | 2916 1945 973 487
TINI | vel.mi7 | 11138 | 9282 | 7426 | s570 | 3713 | 2228 1486 743 372
M, [Nm] 19825 | 16521 | 132,07 | 9913 | 66,09 | 39,65 | 2644 | 1322 | 6,61

Vel. 59
263 % 10 T[N] Vel. 88 3607 2706 2255 1804 1353 903 542 362 181
T[N] Vel. 117 2756 2067 1723 1379 1034 690 414 276 139
M;, [Nm] 49,05 36,79 30,66 24,53 18,40 12,27 7,36 4,91 2,46
T[N] Vel. 59 _ 2805 1693 1122 561
763 % 20 T[N] Vel. 88 7588 5691 4743 3795 2846 1898 1139 759 380
T[N] Vel. 117 5798 4348 3624 2899 2175 1450 870 580 290
M;, [Nm] 103,19 77,39 64,50 51,60 38,70 25,80 15,48 10,32 5,16
T[N] Vel. 59 3448 2299 1150
TI[N] Vel. 88 7775 5831 3888 2333 1556 778
2 63 x 40
T[N] Vel. 117 11881 8911 7426 5941 4456 2971 1783 1189 595
M, [Nm] 211,47 158,6 132,17 105,74 79,30 52,87 31,72 21,15 10,58
174
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Zdviiné prevodovky Volba prevodovky

| - Pevnost pf¥i zatizeni

Vel. 59

T[N] Vel. 88 879 528 353 176

&80 x 10
T[N] Vel. 117 672 403 269 135
M, [Nm] 11,95 717 4,78 2,79
TIN] Vel. 59 2770 1662 1109 555
T[N] Vel. 88 1874 1125 750 375

@ 80 x 20
T[N] Vel. 117 1432 859 574 287
M,, [Nm] 25,48 15,29 10,20 5,10

J - Kontrola parametru kulickového
sroubu

Poslednim krokem dimenzovani prevodovek s kulickovymi $rouby je kontrola parametri zvoleného Sroubu. Viechny vyse uvedené postupy
se tykaji kapacity jednotlivé pfevodovky. Je treba kontrolovat, zda je jednotka schopna prendset statickd a dynamickd zatizeni, zda
vyhowuje pozadavkim Eulerovych vziaht, zda je schopna prenosu pifenych zatizeni, zda je schopna pracovat pozadovanou dobu bez
prehfivani nebo jinych problémd a obecné spliiuje pozadavky dané &innosti. To vie v zavislosti na geometrii, konstrukénich charakteristikéch,
pouzitém materidlu a vyrobci $roubu.
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Pfredbézna volba prevodovky Zdviiné prevodovky

Predbéznd volba prevodovky v provedeni K se provadi pomoci nize
uvedenych vykonovych tabulek, a to vybérem velikosti, u které je pfi danych
otaekach hodnota vstupniho vykonu vyssi, nez vypocitaného potffebného
vstupniho ekvivalentniho vykonu P..

Velikost K 59

gnc::::"g h‘;f;‘;’l’::o [ot./min]| 3000 | 2500 | 2000 | 1500 | 1000 800 600 400 200 100

Otacky duté hfidele w, |[ot./min]| 600 500 400 300 200 160 120 80 40 20

Vstupni kroutici

[Nm] 11,08 11,73 12,32 13,37 13,85 14,81 16,66 17,19 18,51 21,1
moment M,,

Kroutici moment INm] | 47,23 | 4991 | 51,74 | 5615 | 5816 | 61,56 | 688 | 70,82 | 74,87 | 8332
na duté hrideli M,

Vstupni vykon [kW] _ 2,05 1,42 1,21 1,02 0,71 0,38 0,22

Velikost K 88
 Otacky vstupni [ot./min]| 3000 | 2500 | 2000 | 1500 | 1000 800 600 400 200 100
Snekové hridele w,
Otaiky duté hiidele o, |[ot./min]| 600 500 400 300 200 160 120 80 40 20
Vstupni kroutici [Nm] | 30,82 | 33,19 | 37,94 | 4505 | 47,75 | 49,43 | 52,37 | 5561 | 61,80 | 70,44

moment M,,

Kroutici moment [Nm] 132 141,9 | 16,7 | 1912 | 200,6 | 2076 | 2199 | 2304 | 251,8 | 2764
na duté hrideli M,

vawpnivston | e |Soi SO IR (o7 | w5 | 50 | 228 | e | o7

Velikost K 117

 Otacky vstupni [ot./min]| 3000 | 2500 | 2000 | 1500 | 1000 800 600 400 200 100
S$nekové hridele w,
Otatky duté hiidele o, |[ot./min]| 600 500 400 300 200 160 120 80 40 20
Vstupni kroutici [Nm] | 64,74 | 67,92 | 78,37 | 88,82 | 109,7 114,9 125,4 131,0 145,5 165,9

moment M,,

Reahsmoment [Nm] 278 291 334,6 | 3781 | 463,6 | 4842 | 5259 | 541,5 | 5915 | 6658
na duté hrideli M,

vs*upni vykon [kw:l _ 9141 7I7o 5,38 2,98 1170
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Kulickové matice pro provedeni KT

Montéz matic kulickovych sroubd do duté hiidele u provedeni KT zévisi na
jejich tvaru (vélcové nebo s pifrubami) a na jejich proméru. Ten mize byt
mensi, stejny nebo vétsi nez promér duté hiidele D. Promér D je konkréme

48,72 a 105mm pro velikosti 59, 88 a 117.

A) Pouziti valcové matice kulickového
sroubu s vnéjsim prumérem =D

Po nasazent je ffeba vodici matici zablokovat pomoci manzetovych piirub -
viz ndsledujici schéma.

D6
1 D3 |
F7 D7
= | |
\ | |
I | T —
1 o | | | =
‘ M
D ! P
| J
%
D
DD g6 48 72 105
D3 I 59 90 124
D6 O 72 110 150
F7 @ (6 otvord) 7 n 13
G 18 148 174
D7 Dle matice kulickového sroubu
L1 Dle matice kuli¢ckového Sroubu
L2 Dle matice kuli¢kového Sroubu
L3 Dle matice kuli¢ckového $roubu
Neuvedené rozméry |ze nalézt na strané 183
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Kulickové matice pro provedeni KT

B) Pouziti valcové matice kulickového

sroubu s vnéjsim prumérem < D

Matice musi byt vsazena do redukéni objimky a zablokovana pojistnym
krouzkem. Objimka prochazi dutou hiideli. Na nésledujicim obrazku je

zobrazeno montézni schéma.

D6 D6
D3 D3
| D7 | ‘ D7 ‘
| | | | |
| | | ! | —
= s 1 } L=
o . |
- | "
| = i
Q)
\
|
D
D J g6 48 72 105
D3 g 59 90 124
D6 O 72 110 150
F7 @ (6 otvord) 7 1 13
D7 Dle matice kuli¢kového $roubu
L1 Dle matice kuli¢kového sroubu
L2 Dle matice kuli¢kového Sroubu
L3 Dle matice kuli¢kového $roubu
L4 Dle matice kuli¢kového $roubu
L5 Dle matice kuli¢kového sroubu
N Dle matice kuli¢kového $roubu

Neuvedené rozméry |ze nalézt na strang 183
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Kulickové matice pro provedeni KT

Montaz: NENI MOZNA

C) Pouziti valcové matice kulickového
sroubu s vnéjsim primérem > D

D) Pouziti prirubové matice kulickového
sroubu s vnéjsim prmérem =D

Prekryvaitli se otvory, mize byt vodici matice namontovéna pfimo na dutou
hiidel. Na nize uvedeném schématu je zobrazena geometrie spojent.

F7

D6
L D3 ]
! !
| |
N . .
L L —
T R -
I I I
I
I 3
N
| —
I
I
D

D J g6 48 72 105
D3 @ 59 90 124
G 118 148 174
F7 @ (6 otvord) Dle matice kuli¢kového Sroubu
D6 @ Dle matice kuli¢kového $roubu
L1 Dle matice kulickového Sroubu
L2 Dle matice kuli¢kového $roubu
L3 Dle matice kuli¢kového $roubu

Neuvedené rozméry Ize nalézt na strang 183
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Kulickové matice pro provedeni KT

E) Pouziti prirubové matice kulickového
sroubu s vnéjsim prumérem <D

Matice musi byt piipevnéna na pifrubu nasazenou na duté hrideli.

Na ndsledujicim obrézku je zobrazeno montazni schéma.

D6
N D8 )
7| ! D7 1 s
TN | »a
- N : d
g 1 =,
_ | | R
\
D
D2 g6 48 72 105
D3 g 59 90 124
D6 @ 72 115 150
F7 @ (6 otvord) Mé M10 MI12
D7 Dle matice kuli¢kového $roubu
D8 Dle matice kuli¢kového sroubu
L1 Dle matice kuli¢kového $roubu
L2 Dle matice kuli¢kového Sroubu
L3 Dle matice kuli¢kového Sroubu
F8 Dle matice kuli¢kového $roubu

Neuvedené rozméry |ze nalézt na strang 183
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Kulickové matice pro provedeni KT

F) Pouziti prirubové matice kulickového
sroubu s vnéjsim promérem > D

Vodici matice musi byt namontovéna na redukéni pifrubg, kierd zcela

vystupuje z pfevodové skiing - viz nasledujici schéma.

D6
L D3 J
| D8 ,
F7 | | D7 N
TN N
N ‘ /]
\ | IEE
‘ O
\
D
D2 g6 48 72 105
D3 g 59 90 124
L2 6 8 10
F7 @ (6 otvord) Mé M10 MI12
D6 Dle matice kulickového 3roubu
D7 Dle matice kuli¢kového Sroubu
D8 Dle matice kuli¢kového $roubu
L1 Dle matice kuli¢kového Sroubu
L3 Dle matice kuli¢kového sroubu
F8 Dle matice kuli¢kového $roubu

Neuvedené rozméry Ize nalézt na strang 183
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Kulickova matice pro provedeni KR

Montaz kulickového sroubu

u provedeni KR

Montéz kulickového Sroubu na vodici matici v provedeni KR zavisi na
priméru Sroubu. Tento primér musi byt niz& nez primér duté hiidele

D - konkrétng 48, 72 a 105mm pro velikosti 59, 88 a 117. Divodem je

umoZnéni montaze pifruby pro rotujici $roub - viz nasledujici schéma.

o

D6
3 , D3
7] D7

N

N

L3

L1

L2

L3

D J g6 48 72 105
D3 59 90 124
D6 @ 72 110 150
F7 O (6 otvord) 7 11 13
D7 @ Dle matice kuli¢kového $roubu
L1 Dle matice kuli¢kového sroubu
L2 Dle matice kuli¢kového Sroubu
L3 Dle matice kuli¢kového $roubu

Neuvedené rozméry |ze nalézt na strang 183
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Zdvizné prevodovky

S3

G2

s4

S2

St

F5

G2

G1 G3

G1
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Prevodovka s dutou rotuijici hrideli

Konstrukéni modely

B S D
Rozmér [mm]
Vel. 59 Vel. 88 Vel. 117
A 220 300 360
Al 140 200 240
A2 116 174 200
A3 12 13 20
B 6%x6x30 8x7x40 8x7x40
d o h7 20 25 30
D O H7 48 72 105
D1 @ 85 130 170
D2 O 140 200 239
D3 @ 59 90 124
D4 O 96 143 182
D5 O 68 86 100
E 175 238 310
El 151 212 270
E2 46 50 73
E3 70 100 120
FO 10,25 12 17,5
F1 M12 M14 M20
F2 30 40 40
F3 (6 otvord) Mé6x14 M10%25 M12x25
F4 (4 otvory) Mé6x9 Mé6x10 Mé6x10
F5 Mé6x12 M8x15 M10x18
F6 (6 otvord) Mé6x12 M8x16 M10x18
G 118 148 174
G1 40 50 55
G2 1 1 8
G3 38 48 64
H 59 88 17
L 40 50 60
M[°] 45 30 45
S 112 138 165
S1 60 75 90
S2 52 63 75
S3 8 12 15
S4 120 150 180
T 50,3 74,3 107,8
U 5 5 6
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MK Zdvizné prevodovky

Prevodovka s dutou rotuijici hrideli
s prirubou pro motor

Konstrukéni modely

MBD MBS MD

L5
L2
B
& —
N _
ol of o
o| 8l o
o
- L

NN A
63 B5 1 95 115 140 M8 33 13 23 96 4 4 12,8
71B5 14 110 130 160 M8 33 13 30 96 5 5 16,3
59 80 B5 19 130 165 200 M10 33 13 40 96 5 6 21,8
80B14 19 80 100 120 7 33 13 40 96 5] 6 21,8
71B5 14 110 130 160 9 40 15 30 120 5 5 16,3
80 B5 19 130 165 200 M10 40 15 40 120 S 6 21,8
80B14 19 80 100 120 7 40 15 40 120 5 <] 21,8
90 B5 24 130 165 200 M10 40 15 50 120 5] 8 27,3
88 90B14 24 95 15 140 9 40 15 50 120 5 8 27,3
100-112 B5 28 180 215 250 M12 40 15 60 120 6 8 1,3
100-112 B14 28 110 130 160 9 40 15 60 120 [ 8 31,3
100-112 B5 28 180 215 250 13 75 20 60 170 6 8 31,3
132 B5 38 230 265 300 M12 75 20 80 170 <] 10 41,3
132 B14 38 130 165 200 11 75 20 80 170 6 10 41,3
"7 160 B5 42 250 300 350 M16 75 20 110 170 6 12 45,8
160 B14 42 180 215 250 13 75 20 110 170 [ 12 45,8

Neuvedené rozméry Ize nalézt na strang 183
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Zdvizné prevodovky

L3

L2

L1

G4

=t

LS

L3
L1

L4

Il/

D23

D4

D22

Prislusenstvi GR, GSI

Rotujici vedeni GR

Rotujici vedeni je bronzova pfiruba (v provedeni KT) umisténd na duté
hiideli na prot&jsi strané nez je vodici matice. Vedenf rotuje spole¢né
s dutou hfideli a predstavuje Geinnou oporu pii absorpci pifenych zatizent.
Dale udrzuje pohyb Sroubu ve stejné ose, jako je osa $nekového kola. GR
miZe byt montovéno pouze na provedeni KT. Prehled rozmérd je uveden
v nasleduijici tabulce.

Nekompatibilita: provedeni KR

D J g6 48 72 105
D3 @ 59 90 124
D6 O 75 115 150
F7 @ (6 otvord) 7 1 13
D7 Dle matice kuli¢ckového $roubu
L1 Dle matice kuli¢kového Sroubu
L2 Dle matice kuli¢kového sroubu
L3 Dle matice kuli¢kového sroubu

Neuvedené rozméry Ize nalézt na strané 183

Spodni statické vedeni GSI

Spodni statické vedeni je bronzovd a ocelovd pfiruba, kierd je umisténa
na pouzdfe ve spodni &dsti prevodovky v provedeni KT. Vzhledem k tomu,
Ze je spojena s pouzdrem, je statickd a predstavuje U&innou oporu pfi
absorpci piignych zatizeni. Déle udrzuje pohyb hfidele ve stejné ose, jako
je osa $nekového kola. GSI mize byt monfovéno pouze na provedeni KT.
Prehled rozmé&rd je uveden v ndsledujici tabulce.

Nekompatibilita: provedeni KR

D1 J g6 85 130 170
D4 O 96 143 182
D22 @ 110 160 200
F4 @ (4 otvory) 7 7 7
G4 3 3 3
D7 O Dle matice kuli¢kového Sroubu
D23 @ Dle matice kuli¢ckového Sroubu
L1 Dle matice kuli¢ckového sroubu
L3 Dle matice kuli¢ckového sroubu
L4 Dle matice kuli¢kového Sroubu
L5 Dle matice kuli¢ckového Sroubu

Neuvedené rozméry Ize nalézt na stran& 183
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Prislusenstvi GSS, PR

Horni statické vedeni GSS

Homi statické vedenf je bronzové a ocelovd priruba, kierd je umisténa na
pouzdre v horni &asti prevodovky v provedeni KT. Vzhledem k tomu, e je
spojena s pouzdrem, je statickd a predstavuje O&innou oporu pii absorpci
pricnych zatizeni. Dale udrzuje pohyb Sroubu ve stejné ose, jako je osa
Snekového kola. GSS miZze byt montovano pouze na provedeni KT. Prehled
rozmér0 je uveden v ndasledujici tabulce.

Nekompatibilita: provedeni KR - provedeni KT - typ f

D1 J g6 85 130 170
D4 & 96 143 182
D22 10 160 200
F4 @ (4 otvory) 7 7 7
G4 3 3 3
D7 @ Dle matice kuli¢kového sroubu
D23 @ Dle matice kuli¢kového Sroubu
L1 Dle matice kuli¢kového sroubu
L3 Dle matice kuli¢kového sroubu
L4 Dle matice kuli¢kového sroubu
L5 Dle matice kuli¢ckového sroubu
L6 Dle matice kuli¢kového sroubu

Neuvedené rozméry |ze nalézt na strané 183

Pevné kryty PR

Montaz pevnych krytd na spodni stranu zdvizné prevodovky je idedlnim
feSenim prevence znedisténi mechanismu prachem a dalsimi necistotami.
Takové znecisténi moze byt piicinou poskozent kulickového sroubu. Pevné
kryty PR Ize monfovat pouze na provedeni KT. Piehled rozmérd je uveden
v ndsledujici tabulce.

Nekompatibilita: provedeni KR

D17 @ 63 95 125
D18 @ 110 160 200
S7 30 40 40
S8 10 10 10

Neuvedené rozméry |ze nalézt na strang 183
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S7 + zdvih

Zdvizné prevodovky

D4
: D23 :
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Zdvizné prevodovky

Prislusenstvi PRO

Pevny kryt na olejovou lazen PRO

MontéZz pevného krytu na olejovou lazefi poskytuje pevnou ochranu. Kromé
toho nabizi vyhodu poloautomatického mazani. Olej musi byt doplnén
plnicim otvorem pfimontazi, ato za soucasného dplného zasunutikulickového
sroubu. Pri pohybu dochazi k maeeni kulickového droubu v mazivu. Je-li
kulickovy $roub ponechan delsi dobu nezakryty, mize vyschnout, a kryt
PRO je tak zbyteeny. Pri operacich s velkymi zdvihy je ffeba (z dovodu
kompenzace 0cinku &erpadlal pfipojit frubicku na  cirkulaci maziva.
Ta umozni zpéiny tok maziva z pouzdra do vnitini &asti krytu. Pripadné
je mozné spojeni pouzdra a krytu do jedné komory. Upozoriivjeme, Ze
v mistech vyznacenych na obrazku mohou vznikat kapky maziva. Vertikalnf
montaz jednotky tedy zabrani problémidm s dnikem maziva. Kryty PRO
mohou byt montovany pouze na provedeni KT. Prehled rozmérd je uveden
v nasleduijici tabulce.

Nekompatibilita: provedeni KR

S7 + zdvih

D17 @ 63 95 125
D18 & 110 160 200
s7 30 40 40
S8 10 10 10
L10 41 57 72
CH 17 22 22

Neuvedené rozméry Ize nalézt na strang 183
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Prislusenstvi PE Zdvizné prevodovky

Elasticky kryt PE

Ucelem elastického krytu je ochrana kulickového $roubu kopirovanim
jejiho pohybu pfi zdvihu. Standardnf kryty maii formu elastického vinovee
vyrobeného z nylonu potazeného PVC a s manZefovymi koncovkami.
Jejich rozméry jsou uvedeny v nize uvedené tabulce 1. Na objednavku
isou k dispozici specidlni provedeni a kovové nebo PVC uchymé
opémé desticky. Kromé& toho jsou k dispozici provedeni ze specidlnich
materiald - ohnivzdornych, mrazuvzdornych, materiald odolnych profi
G¢inkom agresivnich prostiedi apod. Umisténi elasfickych krytd na zdvizné
pfevodovky moZe zpUsobit urcité rozmérové zmény, a to v disledku
vlastnich rozmérd PE, jok je uvedeno v tabulce 2. Pii uplném zasunuti mé PE
rozméry odpovidajici 1/8 hodnoty zdvihu. V pifpadé horizontélni montéze
ie nezbyiné podepfeni nebo vyztuZeni krytu, protoze v opagném piipadé
by jeho vlastini hmotnost zpUsobila jeho pfimknuti ke Sroubu (moznost
nasledného prodreni]. Pro tenfo tcel se vyrdbi specidlnf krouzky. Kryty PE je
mozno nasazovat na provedeni KT a KR. Nejsou-i k dispozici specifikace,
mohou byt kryty osazeny textilnimi manZetami o rozmérech uvedenych
v tabulce 1.

Nekompatibilita: Z&dnd

tabulka 1
F4
\ <C
AQ 85 120 140 N g (5 (U 5 1 ) O O A (0 60 1 (o
D @ Sroubu Dle kuli¢kového 3roubu Jle AT T T ©
D4 J 96 143 182 —IRIATATATATATAIATATATA R
F4 @ (4 otvory) 7 7 7 | T I
cg Dle ukonéeni kuli¢kového $roubu L 10
L 1/8 zdvihu (pIné zasunuto)
<
>
< Rl =
S ]
©
N I
_ A r A
i I
B " 1 ] ol \
%) ] %)

|
| | | | | |
=T | i A%V | J 7 ] / 7]

L
=
tabulka 2

Ss3 8 12 15
AQ 85 120 140
L, 1/8 zdvihu (pIné zasunuto)

Neuvedené rozméry |ze nalézt na strang 183
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Zdvizné prevodovky

Prislusenstvi PRF, PRA

Priprava pro kontrolu zdvihu PRF

Za ocelem splnéni pozadavkd na elekirické oviaddani je mozno na koncovku jednotky namontovat pevny ochranny opémy prvek. Ve
standardnim provedeni mohou mit tyto prvky dvé formy. Umisfuji se na koncovky. Jsou feseny tak, aby umoziiovaly jemné nastavent. Jeli treba
vice nez jedna dorazové koncovka, je mozno namontovat sttedovou oporu nebo frvalou oporu celé délky. Aby byl doraz spravné funkén,
montuje se na kulickovy $roub ocelové viozka. Na vyzaddéni je mozno namontovat vice viozek. PRF mohou byt montovany pouze na provedent
KT. Nebudeli uvedeno jinak, bude PRF doddno s oporami namontovanymi dle polohy 1. Piehled rozmérd je uveden v nésledujici tabulce.
Pozor: Snimae polohy nejsou souldsti doddavky! Je mozné je objednat zvl4sr.

Nekompatibilita: KR - provedeni PRO

C2

C3

]

=

|
e
|

5|8 =]
3 =
® ==
: ‘
& e
|
- i L
D17
D18
1 2
=
3 4
& S & 4
= = = =
& @D
ha 4 ka R

- ol ] T D18
I
1 s O =
]
g | |
[
. !
—E | 2 uua "H‘ - =
: e
D19 D17
! 1
L11 |

B1 18 18 18
B2 45 45 45
C2 60 60 60
c3 40 40 40
D17 @ 63 95 125
D18 ¥ 110 160 200
D19 0 48 78 98
L11 47 63 78
S8 10 10 10
S9 20 20 20
N 40 40 40

P 5 5 5

Neuvedené rozméry lze nalézt na strané 183

Dvoijité antirotacni vedeni PRA

Ke spravné funkci zdvizné prevodovky je nutné zachytit treci moment $roubu.
To se vétiinou provadi externim zajisténim. Nenfili to mozné, |ze antirotacnf
blokovani u provedeni KT vlozit do vnitintho prostoru zaiizeni. Dvé vedent
isou uchycena na pevném krytu a po nich klouze vlozka. Ta je nasazena
na kulickovy sroub. U velkych zdviho je tieba zkontrolovat, zda nenf forzni
posuv fak intenzivni, aby dochdazelo k tlaku na dchytiné 3rouby vedent.
Poloha koncovych prvki na sroubech by méla odpovidat obr. 1-4. Nenili
uvedeno jinak, jsou viechny pfevodovky doddvany v konfiguraci uvedené
na obr. 1 a 3. Prehled rozmé&ri je uveden v nasledujici tabulce.

Nekompatibilita: provedeni KR

D17 @ 63 95 125
D18 ¥ 110 160 200
S10 60 80 100
S8 10 101 10
Neuvedené rozméry Ize nalézt na stran& 183
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Prislusenstvi CR, CT, SP

Kontrola rotace snekového kola CR

V né&kterych pifpadech mize byt numé kontrola provozu pievodovky
sledovanim otacent nekového kola, a to u provedeni KT a KR. Snekové
kolo se ofa¢i a vhodné bezdotykové cidlo vysila elekirické impulzy pri
kazdé jeho otéece. Absence impulzd znamend, Ze se pfevody zasfavily.

Nekompatibilita: Z4dné

Kontrola teploty CT

Pomoci teplomé&mé sondy, wvysilajici elekirické signaly pfi dosaZenf
nastavené feploty 80 °C, Ize sledovat teplotu pouzdra.

Nekompatibilita: Z4dné

Pridavné upinaci desky SP

Pokud je z monté¢znich divodi tieba upevnit prevodovku pomoci otvord,
které se neprekryvaii s otvory v podlozce, je mozno pouzit piidavné ocelové
upinaci desky. Rozméry standardnich verzi desek jsou uvedeny v nésleduijici
tabulce. Na vyzadani je mozno vyrobit desky s jinym rozmisténim otvoro.

Nekompatibilita: P - PO

Rozmér [mm]
Vel. 59 Vel. 88 Vel. 117

Al 140 200 240
Ad 12,5 15 25
C 25 35 50
c1 90 130 140
D9 O 1 15 25
E 175 238 310
E3 70 100 120
E4 200 268 360
E5 15 170 190
E6 105 138 190
E7 25 30 50
E8 225 298 410
S5 20 25 45
S6 80 100 135

Neuvedené rozméry |ze nalézt na strané 183
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Zdvizné prevodovky Prislusenstvi PO, P

Pevny vykyvny kryt PO

Existuji pracovni podminky, kdy je tieba vykyvnuti pfevodovky. Pro takové pifpady nabizi UNIMEC, a to pro provedeni KT, specidlni
zesileny pevny kryt s okem na koncovce. Tento kryt velmi casto pienddi zatizeni. Proto by nemél byt piilis dlouhy, aby nedochazelo
k nez&doucimu ohybu PO. Je ffeba 1€ poznamenat, Ze kombinace montaZe PO a koncovky s okem neddavd automaticky zafizeni funkci
spojovaciho ramena. K prevodovkédm mohou byt pfimo piipojeny motory. Prehled rozmérd je uveden v nésledujici tabulce.

Nekompatibilita: KR - P - PR - PRO - SP

‘ B3 30 60 80
\ D2 % 140 200 239
a5

i D19 D 60 105 133
= Sy D20 48 88 118
- : D21 @ 25 50 65

N i
N 1 s 140 210 240
‘ Nk s12 20 20 25
(e *'ﬁg > s13 70 140 175

|

o20) s14 20 40 45
s15 50 100 130
s16 25 50 65

Neuvedené rozméry Ize nalézt na strané 183
PFicné cepy pro naklapéni P

Ucel tohoto prvku je velmi podobny, jako je tomu v piipadé PO 1. Dva piicné cepy jsou uchyceny k t&lesu prevodovky za Gcelem
moznosti vykyvné montdze. Z urcitych hledisek je fofo feseni vyhodngjsi, nez kryt s vykyvnou koncovkou, protoze u této konstrukee je
vzddlenost mezi kloubovymi z&vésy presné poloviéni. Je fieba té2 poznamenat, Ze kombinace montéze pfiénych cepl a koncovky s okem
neddvd automaticky zaiizenf funkei spojovactho ramena. K pievodovkam mohou byt pfimo pfipojeny motory. Prehled rozmérd je uveden
v nasledujici tabulce.

Nekompatibilita: PO - SP m“

D15

O
T ] o
D15J 30 40 55
D16 @ 60 70 95
L5 35 45 60
L6 200 268 340
L7 270 358 460
L5 L5 L8 82,5 115 135
L9 17,5 153 205
Neuvedené rozméry Ize nalézt na stran& 183
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Provedeni a normy Zdviiné prevodovky

Smérnice o strojnich zafizenich (98/37/CE)

Smémice 98,/37/CE, znédméjsi pod oznaenim ,Smémice o strojnich zafizenich”, byla v liéli uznana vynosem DPR 459,/906. Dily zafizeni
UNIMEC spadaii do kategorif vyrobk, kieré nemusi byt opatieny znackou CE, protoze jsou ,uréeny pro montéz” (€lanek 4, odstavec 2).
Na z&dost uzivatele mize vyrobce dodat prohléseni o shodé s dodatkem II, bodem B.

Smérnice ATEX (94/9/CE)

Smérnice 94,/9/CE, zndmé&jsi pod oznagenim ,ATEX smémice”, byla v lidli uznana vynosem DPR 126,/98. Viechny vyrobky UNIMEC
mohou byt klasifikovany jako "komponenty” dle definice uvedené v &lanku 1, odstavci 3c. Proto nemusi byt oznageny znackou ATEX.
Na zadost uzivatele mize byt dodano prohldseni o shodé s obsahem ¢lanku 8, odstavee 3. Je freba vyplnit dotaznik s vyznacenim
pracovnich parametr{.

Smérnice ROHS (02/95/CE)
Smérmice 02/95/CE, znamé&jsipod oznacenim ,ROHS smé&rmice”, byla v ltaliiuznénavynosem D.lg. 25 /7 /05 &.151. Viichni subdodavatelé

elekiromechanickych zafizeni spolupracujici s firmou UNIMEC jsou drziteli cerfifikatu o shodé s pozadavky vyse uvedenych norem.
Na vyzadani uzivatele mohou byt kopie t&chto certifikato dodany.

Norma UNI ES ISO 9001:2000

UNIMEC vzdy povazoval firemni systém fizenf jakosti za velmi dolezity. Proto je firma od roku 1996 drzitelem certifikatu UNI EN ISO
Q001 - zpoedtku v souladu s normou z roku 1994, nynf v souladu s novou verzi vydanou v roce 2000. Deset let kvality, certifikované
spolecnosti UKAS, nejuznévangjii certifikacni spolecnosti na svét&, vytvotilo organizaci, kterd je efektivni ve viech fazich vyroby.
Povrchova barevna uprava

Viechny vyrobky jsou nabarveny modrou barvou RAL 5015. Diky suseni néstiiku v peci je dosazeno vynikaijici pilnavosti. K dispozici jsou
téz jiné barvy a epoxidové ndféry.
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Zdvizné prevodovky Montazni schéma

PFiruba B5 PFiruba B3 PFiruba B3: Provedeni s kuzelocelni Provedeni se
oboustranné vystupni hfidel prevodovkou $nekovou pfevodovkou
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