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Uvod

Pred zahajenim montaze elektromechanického valce Fady 6E je tfeba si preist cely
tento navod k pouziti.

Tento dokument obsahuje pokyny k nékterym specifickym vlastnostem vyrobku,
avsak nikoliv pokyny ke spravnému pouZiti vyrobku za urcitych podminek.
KoneCny uZivatel musi sdm provést kontroly a posouzeni nezbytné k ovéreni

Obecna bezpecnostni upozornéni

- Vzdy je tfeba dodrzovat predpisy, zakony a nafizeni pro misto uréeni vyrobku,
které jsou plané v misté jeho pouziti.

- Elektromechanicky vélec fady 6E musi byt pouzivana tak, aby nebyly provadény
jeho neopravnéné Upravy, aby nedoslo k jeho poskozeni a musi byt uchovéan ve
stavu, v jakém byl dodan.

- Vseobecny katalog fady 6E (kéd 93-0518 0GB006, ktery je k dispozici u nasich
distributordl anebo na nasich webovych strankach), uruje meze pouziti, v ramci
kterych musi byt elektromechanicky valec fady 6E pouzivan.

- U vyrobk@ uvedenych v tomto dokumentu mize dojit ke ztraté vykonu v
dlsledku opotfebeni nebo starnuti soucasti vystavenych zatizeni a planovanym
pracim.

-V tomto dokumentu jsou uvedena upozornéni tykajici se elektromechanického

Referenéni dokumenty
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spravnosti pouZiti vyrobku.

© Veskera prava na kopirovani, distribuci a vyuZziti tohoto dokumentu jsou
majetkem spolecnosti Camozzi Automation S.p.A.

Pdvodni navod byl napsan v italstiné.

vélce fady 6E. Posouzeni pripadnych interakci s jinymi soucastmi, predméty nebo
osobami v ramci zafizeni nebo s ohledem na jeho pouZiti musi provést konstruktér
nebo instalaéni technik zafizeni nebo zplsobu poutziti.

- Nékterd nebezpeli spojend s vyrobkem vznikaji az po jeho montdzi na
stroj/zafizeni. Za urceni téchto nebezpeli a omezeni souvisejicich rizik je odpoveédny
konecny uZivatel.

- Elektromechanické osy fady 5E jsou uréeny pro prlimyslové pouZziti, nejsou
vhodné pro pouziti v prostiedi s nebezpecim vybuchu nebo pod vodou..

- V pfipadé poufZiti elektromechanické vélce rady 5E v potencialné korozivnim
prostredi se laskavé obratte na spolecnost Camozzi Automation S.p.A.

- Elektromechanické valce Fady 5E nenatirejte barvou ani na né nenanasejte jiné
latky, nepouZivejte je tak, aby byly vystaveny korozivnim plyndm, kyselindm,
slané vodé nebo pare.

Pred montazi elektromechanického valce fady 6E si musi montazni technik obstarat nasledujici dokumentaci:

Nazev dokumentu

Navod k pouZiti a udrzbé

List s pokyny (je soucasti dodavky)

Elektromechanické valce fady 6E

Pohony k ovladani elektrickych akénich ¢lent fady DRCS a DRWB

Motory k elektrickym akénim ¢lenfim fady MTB

Motory k elektrickym akénim clentim rfady MTS

List s ndvodem k motor@im a bezkarta¢ovym pohonéim DRWB

List s navodem k motorfim a bezkartacovym pohond&im DRCS

Prohlaseni o zaClenéni linearnich zafizeni

Dokumentace tykajici se pouZiti v zafizeni a pokyny k ostatnim
dilim

(2]

Kod dokumentu

93-7545-0009

93-7545-0008

93-0518-0GB006

93-0518-0GB006

93-0518-0GB006

93-0518-0GB006

93-7545-0001

93-7545-0006

86-4020-0003 [1]

Pouziti

Bezpecnostni upozornéni

Zakladni informace

Katalog elektrickych akénich clent

Katalog elektrickych akénich ¢lend

Katalog elektrickych akénich clent

Katalog elektrickych akénich ¢lend

Zakladni informace

Zakladni informace

Dokumentace k prostudovani a ulozeni

[1] - Pouze v pfipadé nakupu jednotky dodavané s jiz nainstalovanym motorem.

[2] - Pouze v pfipadé montaze do stroje nebo zaclenéni do jiného zplisobu poutziti zkontrolujte, zda je k dispozici veskera dokumentace tykajici se

samotného zpdsobu poufZiti, aby bylo mozné posoudit pfipadna rizika pro osoby nebo majetek.
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Soucasti a materialy
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DILY MATERIALY
1 Matice na ty¢ Pozinkovana ocel
2 Tésnéni tyce PU
3 Pouzdro Technopolymer
4  Predni koncovy kryt Eloxovana hlinikova slitina
5 Tyc Nerezova ocel
6 Magnet Plastoferit
7 Vytlaovany profil Eloxovana hlinikova slitina
8 Vodici prvek - Sroub BS Hlinikova slitina
9 Tésnéni na konci zdvihu NBR
10 Lozisko Steel
11 Zadni koncovy kryt Eloxovana hlinikova slitina
12 Kulovy Sroub BS Ocel

Kédovani

6E | 032 | BS | 0200 | PO5 |

6 E RADA
032  imom

040 = 40 mm
050 = 50 mm
063 = 63 mm
080 = 80 mm
100 = 100 mm

BS \égR=Z Erécirkulaéni kulovy Sroub
0200 %(?(\)/THSOO mm
PO5  rlsam ™

P10 = 10 mm
P16 = 16 mm (jen pro velikost 40)

P20 = 20 mm (jen pro velikosti 50, 80, 100)

P25 = 25 mm (jen pro velikost 63)
P32 = 32 mm (jen pro velikost 80)
P40 = 40 mm (jen pro velikost 100)

A

KONSTRUKCNI TYP:
A =standardni s matici na tyci

VERZE :

= IP40 (neni k dispozici pro velikosti 80 a 100)

P = IP65
(__)=rodty¢deldinez ____mm
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Doprava a baleni

Vyrobek je navrzen tak, aby s tim bylo mozné manipulovat a aby jej bylo Nahodny pad anebo poruseni obalu midZe ohrozit funkénost vyrobku a zplsobit
mozné zvedat zafizenim dostupnym ve skladu. vazné zranéni osoby, kterd s nim manipuluje.

Pred zahajenim manipulace zkontrolujte neporusenost baleni.

¢ S vyrobkem se smi manipulovat, jen pokud je tyC zcela zatazena. e Ke zvedani vyrobku je zakazano pouZivat zadni koncovy kryt, aby nedoslo k
¢ Vyrobek smi byt zvedan pouze s uchycenim za body znazornéné na obrazku uvolnéni tyCe z télesa vélce v disledku reverzibility recirkulacnich kulovych
vyse. $roub(l.

o Ke zvedani elektromechanického valce Fady 6E je zakadzéno pouzivat tyc.

Skladovani

« Viyrobek je tfeba skladovat v suchém prosttedi a musi byt chranén pred nepfizni pocasi e Teploty na misté skladovani se musi pohybovat mezi -20°C a +80°C.

Montaz
Béhem montaze zkontrolujte jednotlivé dily a zjistéte, zda nemize dojit k  Montaz elektromechanického valce fady 6E ve svislé poloze nebo v naklonu s tydi
ohrozeni v dlsledku nefizenych mechanickych pohybd. smérujici smérem dold mdze byt nebezpecna. Ty¢ milZze z elektromechanického

Elektromechanicky valec fady 6E mohou montovat pouze odborni montdzni  valce vyjizdét nefizenou rychlosti v ddsledku mozného zpétného pohybu kulovych
technici nebo pouceni pracovnici pod vedenim a dohledem kvalifikovaného  Sroubd, které se v ném nahazeji.

personalu.

Pred zahajenim montaze zkontrolujte smér otaceni pfi Sroubovani a vysroubovani

Sroubd. Rozhodné se nedoporucuje elektromechanicky valec fady 6E natirat.
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Podminky montaze
e Obecny katalog elektromechanickych valct fady 6E popisuje spravné

podminky pro pouziti a obsahuje technické informace. Pred uvedenim A
elektromechanického valce fady 6E do provozu zkontrolujte, zda: POZOR: Dodrzujte uvedenou teplotu, chrarte vyrobek pfed vodou, vihkosti a
e uvedené charakteristky a vlastnosti odpovidaji pozadovanym plisobenim korozivnich latek.
charakteristikam;
¢ nedoslo k poskozena b&hem piepravy; Elektromechanicky valec fady 6E montujte na misté, které je dostupné pro
» valec nebyl namontovan zplisobem, ktery by mohl ohrozit osoby, majetek UdrZbu tak, aby nebyl nebezpedim pro pracovniky udrzby.
anebo zvifata; .
o je valec vybaven pFislugnymi dr¥aky a je Fadné upevnén; A UPOZORNENI: vzhledem k povaze elektromechanického vélce fady 6E se ty¢
e Doporucuje se pouzit sprdvné montdzni usporadani uvedené nize pohybuije.

v navodu k pouziti. Zajist&te obsluze v pracovnim prostoru ochranné poméicky.

« Pokud je valec fizen operatorem stroje, zajistéte instalaci neodstranitelnych
ochran anebo pouZiti vhodnych osobnich ochrannych prostredkd.

Pred uvedenim elektromechanického valce fady 6E do provozu
zkontrolujte jeho spravnou funkci, pokud ma byt pouZit v obvodech,
které jsou v souladu s pfedpisem ISO 13849-1.

V pfipadé odlisného zplisobu pouziti se obratte na spole¢nost Camozzi
Automation S.p.A.

Teplota b&hem provozu musi byt v rozmezi 0 °C az 50 C.
Nepfipustna zatizeni

Elektromechanické valce fady 6E nesméji byt na tyci nebo konstrukci Elektromechanické valce fady 6E jsou vybaveny vestavénym vodicim zafizenim
zatézovany radialné: zabranujicim otaceni, které vsak unést krouceni tyce:

NO

| e

« Konstrukci elektromechanického valce fady 6E nelze pouzit k montazi jinych dildi.
V pfipadé takového pouZiti se obrat'te na spole¢nost Camozzi Automation S.p.A.

Montazni poloha
Elektromechanicky valec fady 6E mdze byt namontovan v libovolné poloze: V pripadé montéze ve svislé nebo pricné poloze je nutné pouzit motory s
vodorovné, svisle s ty¢i sméfujici nahoru, svisle s ty¢i sméfujici dold, Sikmo. automatickym brzdénim, aby se zabrénilo nefizenym zdvihdm v pripadé poklesu
napéti.
Vzdy zajistéte, aby nemohlo dojit k neoCekavanému pohybu pohond, ktery by g

POZOR: Je zakdzano prochazet pres pracovni prostor
elektromechanického valce fady 6, nebo v ném stat.

mohl byt nebezpecné pro okolni zafizeni nebo osoby

Otvor pro vyrovnani tlaku

Elektromechanicky vélec Fady 6E je vybaven otvorem pro vyrovnani tlaku vzduchu uvnit? valce s
prislusnym tlumi¢em hluku.

Ma-li vyrobek fungovat spravné, nesmi byt tento otvor zakryty. Jedna-li se o verzi s krytim IP65, je
nutné tlumi¢ hluku odstranit a nahradit jej superrychlou armaturou fady 6512 (jak je znazornéno na
obrazku).
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Montaz prislusenstvi
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Montaz prisluSenstvi — dotazeni Sroubu

o Zajistéte, aby byl pfi upeviiovani pfislusenstvi dodrzen spravny utahovaci
moment. TG32 TG40 TG50 TG63 TGS0 TG100
5 Nm 5 Nm 10 Nm 10 Nm 15 Nm 15 Nm
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Mozna uspoiradani nosného systému

Elektromechanicky valec fady 6E je mozné upevnit pomoci vhodnych nosnych (montaz dostupna jen pro velikosti 32, 40, 50 a 63).

3 — Na sestavu krytu, pokud je motor namontovan paralelné.

systémd:

1 - Za predni kryt elektromechanického valce fady 6E; " e - 3 3 o

2 - Zazadni kryt elektromechanického valce Fady 6E, UPOZORNENI: V pfipadé montaze nosného systému s motorem uspofadanym
paralelné pouZijte Srouby v soupravé paralelniho motoru.

oboji s motorem v osovém nebo paralelnim usporadani.

Déle je také mozné upevnit elektromechanicky ventil fady 6E pomoci
upevnovacich prvk{ zobrazenych nize.

A UPZORNENI: Montd? musi byt provedena tak, ab
predni a zadni kryt nebyly podepreny.

dj:ﬂ e “%T“?D“ ?

Montaz prisluSenstvi tyce

o Je zakazano vystavovat ty¢ valce krouceni v d@sledku to¢ivého monetu predniho pfislusenstvi.
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Montaz s motorem v ose

1 Elektromechanicky valec fady 6E 9 Staveéci Sroub
2 Tésnéni zadniho krytu 10 Tésnéni mezi adaptérem a pfirubou
3 Drzak 11 Pfiruba motoru
4 Vodici krouzek 12 Sroub pfiruby motoru
5 Elastomerova spojka 13 Tésnéni motoru
6 Polospojka 14 Elektromotor
7 Sroub polospojky 15 Podlozka
8 Adaptér 16 Sroub motoru
KROK 1

Po fadném umisténi elektromechanického valce fady 6E (1), umistéte tésnéni polospojky (2) na zadni kryt valce (v pfipadé IP65) a, pokud je pritomen,
upevnéte drzak (3) a pak vystfed'ovaci krouzek (4) na zadni strané vélce. Sestavte polospojku (6) na zadnim hfideli valce a zajistéte Sroubem (7) podle
navodu v Casti “Montdz pruzné spojky”.
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KROK 2

Namontujte adaptér (8) na zadni stranu elektromechanického valce fady 6E (1)
a zajistéte radné vystiedéni.

V pFipadé IP65 nezapomerite vioZit tésnéni zadniho krytu (2) mezi drzak (3) a
pouzdro (8). Zajistéte prilozenymi Srouby (9).

KROK 3

Namontujte pfirubu motoru (11), pokud je soucasti dodavky, na adaptér (8), a
zajistéte radné vystiedéni. Vlozte tésnéni mezi prirubu a adaptér (10), pokud se
jedna o zafizeni s krytim IP65. Zablokujte pfirubu motoru (11) priloZzenymi
Srouby (12).

KROK 4

Po fadném umisténi elektromotoru (14) umistéte zbyvajici polospojku (6) na
hfidel motoru a zajistéte ji pfilozenym Sroubem (7) tak, jak je uvedeno v Casti
“Montaz pruzné spojky”. Nakonec vlozte elastomerovou spojku (5).

KROK 5

Pfipojte motor (14) k valci a zajistéte fadné vystredéni a davejte pfi tom pozor
na pripojeni polospojky.

V pripadé, se jedna o zafizeni skrytim IP65, vlozte tésnéni motoru (13) mezi
motor a valec. Motor zajistéte pomoci pfilozenych Sroubli (16) s pfislusnymi
podloZkami (15), pokud jsou soucasti dodavky.




Montaz a prevodovkou v ose

Rada 6E Elektromechanické valce

1 Elektromechanicky valec fady 6E 9
2 Tésnéni zadniho krytu 10
3 Drzak 11
4 Vodici krouzek 12
5 Elastomerova spojka 13
6 Polospojka 14
7 Sroub polospojky 15
8 Adaptér 16
KROK 1

Po fadné montazi valce Fady 6E (1), vloZte tésnéni (2) na zadni kryt vélce (v pfipadé
kryti IP65) a pokud je soucasti dodavky, upevnéte drzak (3) a potom vystredovaci
krouzek (4) na zadni strané valce. VioZte polospojku (6) na zadni hfidel vélce a
zjistéte ji Sroubem (7) tak, jak je uvedeno v Casti “Montaz pruzné spojky”.

KROK 2

Namontujte adaptér (8) na zadni stranu elektromechanického valce fady 6E (1) a
zajistéte fadné vystiedéni. V pripadé kryti IP65 nezapomente vlozit tésnéni zadniho
krytu (2) mezi drzak (3) a adaptér (8). Zajistéte ptilozenymi Srouby (9).

KROK 3

Namontujte pfirubu prevodovky (13 — pokud je soucasti dodavky) k prevodovce (16)
a zajistéte radné vystfedéni. V pripadé, Ze ma zafizeni kryti IP 65, vlozte tésnéni
rozhrani pfevodovky (14). Pfirubu pfevodovky (13) zajistéte pfilozenymi Srouby (11)
a prislusnymi podlozkami (12), pokud jsou soucasti dodavky.

Sroub adaptéru

Tésnéni mezi adaptérem a pfirubou
Sroub prevodovky

Podlozka

Priruba prevodovky

Tésnéni prevodovky

Sroub pfiruby prevodovky
Prevodovka
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KROK 4

VloZte zbyvajici polospojku (6) na hfidel pfevodovky a zajistéte prilozenym
Sroubem (7) tak, jak je uvedeno v asti “Montdz pruzné spojky”. Nakonec viozte
elastomerovou spojku (5).

KROK 5

Smontujte pfevodovku s valcem pomoci vhodného vystiedéni a vénujte pfi tom
zvlastni pozornost pripojeni polospojky. V pripadé kryti IP65 vlozte tésnéni mezi
pfirubou a adaptérem (10) mezi motor a valec. Pfevodovku zajistéte pfilozenymi
Srouby (15).

Viz tabulka nize, kde jsou uvedeny hodnoty dotazeni Sroubl pfevodovky na hfidel
motoru.

CH: Rozmér Sroubu s Sestihrannou hlavou
CS: Utahovaci moment

Mod. GB-060 GB-080 GB-120 GC-060 GC-080 GC-120
CH[mm] 3 4 45 6 6 4 6 6
CS [Nm] 45 95 16,516,5 16,540 9,8 41 41

Seznam dilGi pro montaz s motorem/prevodovkou v ose

Sroub adaptéru (9) Srouby pFiruby motoru (12)  Podlozky (15) Srouby motoru (16)
AM-6E-32-0100 M6X18 UNI 5931 M3X10 DIN7984 - M3x20 UNI 5931
AM-6E-32-0100P M6X18 UNI 5931 M3X10 DIN7984 PODLOZKA M3 M3x20 UNI 5931
AM-6E-32-0023 M6X18 UNI 5931 M3X10 DIN7984 - M4x12 UNI 5931
AM-6E-32-0023P M6X18 UNI 5931 M3X10 DIN7984 PODLOZKA M5 M4x12 UNI 5931
AM-6E-32-0024P M6X40 UNI 5931 - - M4x14 UNI 5931
AM-6E-40-0400 M6X18 UNI 5931 M3X10 DIN7984 - M5x14 UNI 5931
AM-6E-40-0400P M6X18 UNI 5931 M3X10 DIN7984 PODLOZKA M5 M5x14 UNI 5931
AM-6E-40-0023 M6X18 UNI 5931 M3X10 DIN7984 - M4x12 UNI 5931
AM-6E-40-0023P M6X18 UNI 5931 M3X10 DIN7984 PODLOZKA M5 M4x12 UNI 5931
AM-6E-40-0024P M6X40 UNI 5931 M4X14 UNI 5931 - M4x14 UNI 5931
AM-6E-50-0400 M8X20 UNI 5931 M4X10 DIN7984 - M5x14 UNI 5931
AM-6E-50-0400P M8X20 UNI 5931 M4X10 DIN7984 PODLOZKA M5 M5x14 UNI 5931
AM-6E-50-0750P M8X80 UNI 5931 - - M6x20 UNI 5931
AM-6E-50-0024 M8X20 UNI 5931 M4X10 DIN7984 - M4x14 UNI 5931
AM-6E-50-0024P M8X20 UNI 5931 M4X10 DIN7984 PODLOZKA M4 M4x14 UNI 5931
AM-6E-50-0034P M8X80 UNI 5931 - - M6x20 UNI 5931
AM-6E-63-0750 M8X20 UNI 5931 M4X10 DIN7984 - M6x20 UNI 5931
AM-6E-63-0750P M8X20 UNI 5931 M4X10 DIN7984 PODLOZKA M6 M6x20 UNI 5931
AM-6E-63-0024 M8X20 UNI 5931 M4X10 DIN7984 - M4x14 UNI 5931
AM-6E-63-0024P M8X20 UNI 5931 M4X10 DIN7984 PODLOZKA M4 M4x14 UNI 5931
AM-6E-63-0034P M8X50 UNI 5931 M6X16 UNI 5931 - M6x20 UNI 5931
AM-6E-80-1000P M10X65 UNI5931 M8X25 UNI5931 - M8x25 UNI 5931
AM-6E-80-0034P M10X65 UNI5931 M8X16 UNI 5931 - M6x20 UNI 5931
AM-6E-100-1000P M10X65 UNI5931 M8X25 UNI5931 - M8x25 UNI 5931
AM-6E-100-0034P M10X65 UNI5931 M8X16 UNI 5931 - M6x20 UNI 5931
AR-6E-50-R060 AR-6E-63-R060 AR-6E-80-R080 AR-6E-100-R120
9 Sroub adaptéru M8X50 UNI 5931 M8X70 UNI 5931 M10X100 UNI 5931 M10X45 UNI 5931
11 Sroub prevodovky M5x20 UNI 5931 M5X12 UNI 5931 M6X70 UNI5931 M10X30 UNI 5931
12 Podlozka PODLOZKA M5 - - -

15 Sroub piiruby prevodovky ~ M4X20 UNI 5931 M5X25 UNI 5931 = M8X40 UNI 5931



Montaz pruzné prevodovky

Rada 6E Elektromechanické valce

ELEKTROMECHANICKY VALEC RADY 6E

ELEKTROMOTOR

HC: vzdalenost mezi vystredénim zadniho krytu a vnitfni zardzkou pruzné spojky.

HM: vzdalenost mezi vystfedénim motoru a vnitini zardzkou pruzné spojky.

MODEL

AM

AM
AM
AM
AM
AM
AM
AM
AM
AM
AM
AM

AM
AM

AM
AM
AM

AR

AR
AR

AR

VELIKOST
VALCE

32

32
32
40
40
40
50
50
50
50
63
63

63
80

80
100
100

50

63
80

100

MOTOR

MTB-010

MTS-23
MTS-24
MTB-040
MTS-23
MTS-24
MTB-040
MTS-24
MTB-075
MTS-34
MTB-075
MTS-24

MTS-34
MTB-100

MTS-34
MTB-100
MTS-34

GB-60

GB-60
GB-80

GB-120

BEZ DRZAKU

HC [mm] HM [mm]
14,5 22
15,5 20
15,5 20

18 27
18,5 19,5
18,5 19,5
23 27

23 18,5
24,1 37,875
23,475 35,725
27,5 36,5
30,5 19,5
29,925 34,525
31,8 52,7
31,975 35975
34,1 52,475
33,55 36,025
23,1 32,6
30,4 31,8
31,4 37,25
49 51,5

MS: Utahovaci momenty pro upevnéni polospojek

na prislusné hridele.

S DRZAKEM SPOJKA  dixd2

HC [mm] HM [mm]  SIZE [mm] x [mm] MS [Nm]
16,5 24 5 8x8 2
17,5 22 5 8x6,35 2
17,5 22 5 8x8 2
21 28 10 10 x 14

20,5 21,5 10 10 x 6,35 4
20,5 21,5 10 10x8 4
26 29 10 12 x 14 4
25 21,5 10 12x8 4
26,6 40,375 20 12 x 19 8
25,975 38,225 20 12 x 14 8
30,5 38,5 20 15x 19 8
34 30,5 10 15x8 4
32,425 37,025 20 15 x 14 8
- - 60 19 x 24 15
- - 60 19x 14 15
- - 60 24 x 24 15
- - 60 24 x 14 15
25,6 35,1 10 12x14 4
32,9 35,3 20 15x14 8
- - 60 19x20 15
- - 60 24x25 15

SROUB
M3

M3
M3
M4
M4
M4
M4
M4
M5
M5
M5
M4

M5
M6

M6
M6
M6

M4

M5
M6

M6

cz



Rada 6E Elektromechanické valce

Paralelni montaz

Pojistné Srouby
Upevriovaci podlozky
Srouby k upevnéni krytu
Zadni pfiruba

Ozubeny pas

Srouby k upevnéni femenice
Pfiruba femenice
Remenice

Jistici sada vélce

10 Jistici sada motoru

11 Mezilehlé t&snéni

12 Srouby k zajiSténi valce
13 Cep

14 Podlozka motoru

15 Blok napinani pasu

16 Zatka se zavitem

17 Sroub s drazkou

18 Predni pfiruba

19 Podlozka

20 Sestihrannd matka

21 Tésnéni vélce

22 Tésnéni pfiruby motoru
23 Drzak

24 Stavéci Sroub jistici sady
25 Cep jistici sady

26 Nesamostiedna jistici sada
27 Vodici krouzek

28 Pfiruba motoru

29 Podlozky pfiruby motoru
30 Srouby priruby motoru
31 Tésnéni motoru

32 Elektromechanicky valec fady 6E *
33 Elektromotor *

34 Jistici rouby motoru

OCONOUTDAWNE

KROK 1

VloZte blok napinani femene (15) do Stérbiny na spojujici prirubé (18). Vlozte ¢ep
(13) do bloku napinani femene (15). Vlozte podlozku (19) na ¢ep (13). Aniz byste
ho pfilis utahli, zajistéte pfiloZzeny Sestihranny Sroub (20).

KROK 2

Pokud je soucasti dodavky nesamostiedna jistici sada, prejdéte k dalSim krokém,
jinak preskocte na dali krok.

Po umisténi elektromotoru (33) vénujte pozornost prlimérdim a vlozte vodici krouzek
(27) na hridel motoru. Namontujte nesamostfednou jistici sadu (26) a Cep jistici
sady (25) na hfidel motoru aZ k zarazce. Pak zajistéte pomoci pfiloZenych Sroubl
(24) a postupujte podle pokynd uvedenych v ¢asti “MONTAZ NESAMOSTREDNYCH
JISTICI CH SAD".

KROK 3

S motorem

Umistéte tésnéni hfidele motoru (22) na predni pfirubu (18) a zajistéte prirubu
motoru (28), pokud je soucasti dodavky, pfilozenymi Srouby (30) podlozkami (29)
pokud jsou soucasti dodavky.

Upevnéte elektromotor (33) na prirubu motoru (28) pomoci pfilozenych Sroubd (34)
a podlozek (14), pokud jsou soucésti dodavky a nezapomerite mezi né vloZzit tésnéni
motoru (31).

S motorem a prevodovkou
Pokud by bylo potfebné vloZit pfevodovku, sestavte ji podle stejnych pokyn( jako
motor. MontaZz motoru mdZze probéhnout pro usnadnéni az na konec.




KROK 4

Po fadné montazi elektromechanického valce fady 6E (32) namontujte predni
prirubu (18) na zadni ¢ast valce pomoci vhodného stfediciho nastroje. Tésnéni
valce (21) vlozte mezi predni pfirubu (18) a elektromechanicky valec fady 6E
(32). Pokud je to potfebné, viozte specialni drzak (23) s prislusSnym tésnénim
(21) mezi tésnéni a valec. Nakonec zajistéte valec pfiloZzenymi Srouby (12).

KROK 5

Namontujte jistici sadu (9-10) na hfidel, kterd vyCniva z predni pfiruby(18) podle
pokyn{ uvedenych v &asti “MontaZ samostfedné jistici sady a sefizeni femenice".
Pak namontujte Femenice (8) na jistici sady. Pokud je mozné Femenice
demontovat, nejprve namontujte jen ozubenou ¢ast (8). Po vioZeni ozubeného
femene (5) namontujte pfirubu femenice (7) pomoci vhodného stfediciho
nastroje. Nakonec zajistéte prirubu femenice (7) prilozenymi Srouby (6).

Po dokonceni toho kroku je dlleZité zkontrolovat, zda je Ffemen umistén uprostfed
mezi femenicemi tak, aby se nedotykal bokd skFiné.

KROK 6

Vlozte Sroub s drazkou (17) do specialniho otvoru v predni pfirubé (18). Utahujte
Sroub s drézkou (17), dokud neni femen (5)* spravné napnut.

Pak otvor zakryjte vloZzenim zavitové zatky (16)

* \ pripadé velikosti 32, 40, 50 a 63 je femen spravné natazen, jestlize se Sroub
s drazkou dotyka koncové zarazky bloku napinani femene (15).
V pripadé velikosti 80 a 100 musite otocit Sroubem s drazkou o dalsi polovinu
otacky.

KROK 7

Uzavrete predni pfirubu (18) zadni pfirubou (4) a vioZte mezi né tésnéni (11) a
utahnéte priloZzené Srouby (3). Nakonec utdhnéte Srouby (1) s podlozkami (2).
Pokud jsou soucasti dodavky, pouZijte vySe uvedené upeviiovaci prvky (1-2)

k zajisténi drzaku (23).

Pokud je soudasti zafizeni pfevodovka, nize mizete najit informace o utahovani
Sroubl prevodovky na hfideli motoru.

CH: Rozmér Sroubu s Sestihrannou hlavou
CS: Utahovaci moment

Mod. GB-060 GB-080 GB-120 GC-060 GC-080 GC-120
CH[mm] 34 45 6 6 4 6 6
CS[Nm] 4,595 16,5 16,5 16,5 40 9,8 41 41

Rada 6E Elektromechanické valce
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Rada 6E Elektromechanické valce

Seznam dill pro instalaci s motorem v paralelni poloze

© o w N =

Jistici Srouby
Podlozky

Srouby jistici pouzdro
Srouby jistici femenici
Sada jistici valec

Sada jistici motor

Srouby jistici valec

Podlozka motoru
Kryt se zavitem
Sroub s drazkou
Podlozka

Sestihranna matka
Stavéci Srouby

Nesamostiedna jistici sada
Podlozka pfiruby motoru

Srouby pfiruby motoru

Srouby jistici motor

Jistici Srouby
Podlozky

Srouby jistici pouzdro
Srouby jistici femenici
Sada jistici valec
Sada jistici motor
Srouby jistici valec
Podlozka motoru

Kryt se zavitem
Sroub s drazkou
Podlozka

Sestihranna matka
Set Srouby

Nesamostiedna jistici sada
Podlozka pfiruby motoru

Srouby pfiruby motoru

Srouby jistici motor

Jistici Srouby
Podlozky

Srouby jistici pouzdro
Srouby jistici femenici
Sada jistici valec
Sada jistici motor
Srouby jistici valec
Podlozka motoru

Kryt s ezavitem
Sroub s drazkou
Podlozka

Sestihranna matka
Set Srouby

Nesamostiedna jistici sada
Podlozka pfiruby motoru

Srouby pfiruby motoru

Srouby jistici motor

Jistici Srouby

Podlozky

Sada jistici valec
Sada jistici motor
Srouby jistici valec
Podlozka motoru
Kryt se zavitem
Sroub s drazkou
Podlozka

Sestihranna matka
Set Srouby

Nesamostiedna jistici sada
Podlozka pfiruby motoru

Srouby pfiruby motoru

Srouby jistici motor

PM-6E-32-0100P

M6X10 SROUB UNI 7380

M6 PODLOZKA

M4X25 SROUB DIN 912

M2X6 SROUB UNI7687
SAMOSTREDNA JISTICi SADA 8-18
SAMOSTREDNA JISTICI SADA 8-18
M6X16 SROUB UNI 9327

M3 PODLOZKA

M5 TVAROVKA

M5X4 MATKA UNI 5929

M6 PODLOZKA UNI 8840 TYPE A
M6 MATKA UNI-5588

M3x20 UNI 5931

PM-6E-50-0400P

M8X12 SROUB UNI 7380

M8 PODLOZKA

M5X30 SROUB  UNI 5931

M3X8 SROUB UNI 5931
SAMOSTREDNA JISTICI SADA 12-22
SAMOSTREDNA JISTICI SADA 14-26
M8X20 SROUB DIN 7984

M5 PODLOZKA

M5 TVAROVKA

M5X4 MATKA UNI 5929

M10 PODLOZKA UNI 8840 TYPE A
M10 MATKA UNI-5588

M5X14 UNI 5931

PM-6E-63-0034P

M8X12 SROUB UNI 7380

M8 PODLOZKA

M5X30 SROUB  UNI 5931

M3X8 SROUB UNI 5931
SAMOSTREDNA JISTICi SADA 15-28
SAMOSTREDNA JISTICi SADA 14-26
M8X20 SROUB DIN 7984

M6 PODLOZKA

M5 TVAROVKA

M5X4 MATKA UNI 5929

M10 PODLOZKA UNI 8840 TYPE A
M10 MATKA UNI-5588

M6X20 UNI 5931

PM-6E-80-R080P

M10X16 SROUB UNI 7380
M10 PODLOZKA

M8X40 SROUB UNI 5931

SAMOSTREDNA JISTICI SADA 19-35
SELF-CENTERING JISTICISET20-38
M10X20 SROUB UNI 9327

M5 TVAROVKA

M5X10 MATKA UNI 5923

M12 PODLOZKA UNI 8840 TYPE A
M12 MATKA UNI-5588

M6X16 UNI 5931

PM-6E-32-0024P

M6X10 SROUB UNI 7380

M6 PODLOZKA

M4x25 SROUB DIN 912

M2X6 SROUB UNI7687
SAMOSTREDNA JISTICi SADA 8-18
SAMOSTREDNA JISTIC SADA 8-18
M6X18 SROUB DIN7984

M5 TVAROVKA

M5X4 MATKA UNI 5929

M6 PODLOZKA UNI 8840 TYPE A

M6 MATKA UNI-5588
M3X14 SROUB UNI5931

NON SAMOSTREDNA JISTICI SADA 8-11

M4X14 UNI 5931

PM-6E-50-0034P

M8X12 SROUB UNI 7380

M8 PODLOZKA

M5X30 SROUB UNI 5931

M3X8 SROUB UNI 5931
SAMOSTREDNA JISTICI SADA 12-22
SAMOSTREDNA JISTICI SADA 14-26
M8X18 SROUB DIN7984

M5 TVAROVKA
M5X4 MATKA UNI 5929
M10 PODLOZKA UNI 8840 TYPE A

M10 MATKA UNI-5588
M5X16 SROUB UNI 5931

NON SAMOSTREDNA JISTIC| SADA 14-18

M5 KNURLED PODLOZKA
M5X25 SROUB UNI 5931

M6X20 UNI 5931

PM-6E-63-R060P
M8X12 SROUB UNI 7380

M8 PODLOZKA

M5X30 SROUB UNI 5931

M3X8 SROUB UNI 5931
SAMOSTREDNA JISTICi SADA 15-28
SAMOSTREDNA JISTICi SADA 14-26
M8X20 SROUB DIN 7984

M5 TVAROVKA

M5X4 MATKA UNI 5929

M10 PODLOZKA UNI 8840 TYPE A
M10 MATKA UNI-5588

M5X10 UNI 5931

PM-6E-100-1000P

M10X16 SROUB UNI 7380

M10 PODLOZKA

M8X40 SROUB UNI 5931
SAMOSTREDNA JISTICI SADA 24-47
SAMOSTREDNA JISTICI SADA 24-47
M10X20 SROUB UNI 9327

M8 PODLOZKA

M5 TVAROVKA

M5X10 MATKA UNI 5923

M12 PODLOZKA UNI 8840 TYPE A
M12 MATKA UNI-5588

M8X25 UNI 5931

PM-6E-40-0400P

MBX10 SROUB UNI 7380

M6 PODLOZKA

M4X30 SROUB UNI5931

M3X8 SROUB  UNI 5931
SAMOSTREDNA JISTICi SADA 10-20
SAMOSTREDNA JISTICi SADA 14-26
M6x16 SROUB UNI 9327

M5 PODLOZKA

M5 TVAROVKA

M5X4 MATKA UNI 5929

M8 PODLOZKA UNI8840 TYPE A

M8 MATKA UNI-5588

M5X14 UNI 5931

PM-6E-50-R060P

M8X12 SROUB UNI 7380

M8 PODLOZKA

M5X30 SROUB  UNI 5931

M3X8 SROUB UNI 5931
SAMOSTREDNA JISTICI SADA 12-22
SAMOSTREDNA JISTICI SADA 14-26
M8X18 SROUB DIN7984

M5 TVAROVKA

M5X4 MATKA UNI 5929

M10 PODLOZKA UNI 8840 TYPE A
M10 MATKA UNI-5588

M5X10 UNI 5931

PM-6E-80-1000P
M10X16 SROUB UNI 7380

M10 PODLOZKA

M8X40 SROUB UNI 5931
SAMOSTREDNA JISTICi SADA 19-35
SAMOSTREDNA JISTICi SADA 24-47
M10X20 SROUB UNI 9327

M8 PODLOZKA

M5 TVAROVKA

M5X10 MATKA UNI 5923

M12 PODLOZKA UNI 8840 TYPE A
M12 MATKA UNI-5588

M8X25 UNI 5931

PM-6E-100-0034P

M10X16 SROUB UNI 7380

M10 PODLOZKA

M8X40 SROUB UNI 5931
SAMOSTREDNA JISTICI SADA 24-47
SAMOSTREDNA JISTICI SADA 14-26
M10X20 SROUB UNI 9327

M6 PODLOZKA

M5 TVAROVKA

M5X10 MATKA UNI 5923

M12 PODLOZKA UNI 8840 TYPE A
M12 MATKA UNI-5588

M6X20 UNI 5931

PM-6E-40-0024P

M6X10 SROUB UNI 7380

M6 PODLOZKA

M4X30 SROUB UNI5931

M3X8 SROUB UNI 5931
SAMOSTREDNA JISTICI SADA 10-20
SAMOSTREDNA JISTIC SADA 8-18
M6X18 SROUB DIN7984

M5 TVAROVKA

M5X4 MATKA UNI 5929

M8 PODLOZKA UNI8840 TYPE A
M8 MATKA UNI-5588

M4X14 UNI 5931

PM-6E-63-0750P

M8X12 SROUB UNI 7380

M8 PODLOZKA

M5X30 SROUB  UNI 5931

M3X8 SROUB UNI 5931
SAMOSTREDNA JISTICI SADA 15-28
SAMOSTREDNA JISTICI SADA 19-35
M8X20 SROUB DIN 7984

M6 PODLOZKA

M5 TVAROVKA

M5X4 MATKA UNI 5929

M10 PODLOZKA UNI 8840 TYPE A
M10 MATKA UNI-5588

M6X20 UNI 5931

PM-6E-80-0034P
M10X16 SROUB UNI 7380

M10 PODLOZKA

M8X40 SROUB UNI 5931
SAMOSTREDNA JISTICI SADA 19-35
SAMOSTREDNA JISTICi SADA 14-26
M10X20 SROUB UNI 9327

M6 PODLOZKA

M5 TVAROVKA

M5X10 MATKA UNI 5923

M12 PODLOZKA UNI 8840 TYPE A
M12 MATKA UNI-5588

M6X20 UNI 5931

PM-6E-100-R080P

M10X16 SROUB UNI 7380

M10 PODLOZKA

M8X40 SROUB UNI 5931
SAMOSTREDNA JISTICI SADA 24-47
SAMOSTREDNA JISTICI SADA 20-38
M10X20 SROUB UNI 9327

M5 TVAROVKA

M5X10 MATKA UNI 5923

M12 PODLOZKA UNI 8840 TYPE A
M12 MATKA UNI-5588

M6X16 UNI 5931



Montaz samostiredné jistici sady a sefizeni Ffemenice

Ujistéte se, Ze jsou vsechny sty¢né plochy Cisté a lehce naolejované (nepouzivejte
mazivo "Molykote" a maziva na bazi disulfidu molybdenicitého). Umistéte jistici sadu

na naboj femenice a zajistéte, aby celd jistici sada nepresahla délku naboje.

Namontujte ji na hfidel a dbejte pfi tom na to, abyste dodrzeli rozmér H uvedeny

Rada 6E Elektromechanické valce

v tabulce nize. Pak postupné a rovnomérné utdhnéte Srouby tak, Ze budete postupovat kfizem : ] h

nasledujicim zplsobem:

- Rukou dotahujte montézni Srouby, dokud se nedotknou povrchu

- Zkontrolujte polohu naboje na hrideli

- Utadhnéte Srouby na cca polovinu uvedeného utahovaciho momentu MS

- Postup opakujte pomoci momentového kli¢e az do dosazeni utahovaciho momentu
- Zkontrolujte, zda vsechny Srouby byly dotazeny na konkrétni utahovaci moment.

V pripadé opétovného pouziti jistici sady je nezbytné potfit Srouby a konické Casti olejem jesté

pred zahdjenim montaze.

VELIKOST 32 40 50 63 80 100
H [mm] 3% 3 5Kk 5 5 5
* pro PM-6E-32-0024P je délka H = 4

** pro PM-6E-40-0024P je délka H = 2
*** nebo PM-6E-50-0034P je délka H = 4

dxD MS [Nm]
8x18 1,2

10x20 1,2

12x22 1,2

14x26 2,1

15x28 2,1

19x35 4,9

20x38 10

24x47 17

Montaz nesamostiedné jistici sady

Po fadné montdzi jistici sady a umisténi motoru az ke koncové zardzce uvnitf
Cepu (viz obrdzek na boku), postupné, rovnomérné a kiizem utahujte Srouby
podle nasledujicich krokd:

- Ruc¢né utahujte Srouby, dokud se nedotknou povrchu

- Zkontrolujte polohu naboje na hfideli

- Dotahnéte Srouby na polovinu utahovaciho momentu (TS) uvedeného v
tabulce

dxD MS [Nm]
8x11 0,8
14x18 4,8

Montaz vodicich jednotek zabranujicich otaceni 45 NHT/45NHB/6ENHT

Remenice

Pripojovaci pfiruba

/
o

& ==

- Opakujte tento postup pomoci momentového klice az do okamziku, kdy
dosahnete uvedeného utahovaciho momentu (MS)

- Ujistéte se, Ze jsou vSechny Srouby rfadné dotazeny na uvedeny utahovaci
moment (MS)

Poznamka: NEPOUZIVEJTE MAZIVA NA BAZI DISULFIDU MOLYBDENICITEHO

Kz

— -

Elektromechanicky valec fady 6E podle normy ISO 15552 je slucitelny Fadou 45 vodicich
jednotek zabrariujicich otéceni pro velikosti 32, 40, 50 a 63 s vodicimi jednotkami pro

velikosti 80 a 100.

A

POZOR: Nesmi dojit k pfimému styku povrchem tyce a plasté.

KROK 1

Lehce odstrarite vodici jednotky (1) z télesa vodicich jednotek zabrarujicich otaceni (2),
abyste se s nastrojem dostali k jisticim Sroubm (3). Namontuijte téleso vodici jednotky
zabranujici otaCeni (2) na elektromechanicky valec fady 6E a zajistéte jej pfilozenymi

Srouby (3) tak, aby mazaci otvory smérovaly vzhiru.




Rada 6E Elektromechanické valce

KROK 2
Castetnd vyjméte ty¢ z vélce a upevnéte ji na vodici jednotky zabrafiujici otaeni (1)
pomoci vhodné spojky.

Poznamka: Je zakazano vystavovat ty¢ krouceni v dlisledku to¢ivého momentu predni
spojky (Viz Cast “Montdz prislusenstvi”).

Montaz a umisténi magnetickych €idel CST/CSH

Vlozte Cidla do odpovidajici Stérbiny na elektromechanickém valci fady 6E.
Zajistéte utazenim stavéciho Sroubu anebo pfilozeného Sroubu.

Montaz krytu Stérbiny S-CST-500

VloZte kryt Stérbiny bokem do pfislusnych Stérbin v elektromechanickém valci fady
6E. Lehce na néj zatlacte, dokud do Stérbiny nevnikne.

Spusténi
; UPOZORNENI: Elektromechanicky vélec fady 6E uvadéjte do provozu a?

poté, co jste se ujistili, Ze systém nebo stroj, do kterého je namontovan,
spliiuje konkrétni poZadavky, bezpecnostni a dal$i platné predpisy.

Pred pfipojenim motoru ke zdroji napajeni zkontrolujte spravnou montazi vsech

soucasti rozhrani.

Ujistéte se, Ze v pracovnim prostoru stroje nejsou zadné prekazky. Nasledné stroj

pfipojte ke zdroji napajeni.

UPZORNENI — Nebezpedi trazu elektrickym proudem

e Pred uvedenim stroje do provozu se ujistéte, Ze jsou vSechny konektory

spravné pfipojeny.

o Nebezpedi zkratu motoru v dlsledku pritomnosti otvorli. Moznost poskozeni
motoru v ddsledku vniknuti kapalin a cizich téles.

e Zkontrolujte spravné spojeni konektorll. Moznost kolize v dlisledku nespravné
nastavenych nebo umisténych konektord nebo koncového zdvihu.
Moznost poskozeni vyrobku.

UPZORNENI: Elektromechanicky valec fady 6E je vybaven tlumicim systémem

UPZORNENI — Nebezpeci Urazu L zabrariujicim narazm pfi koncovém zdvihu pro nouzové pfipady. Aby byla
¢ Nebezpeci Urazu zplisobeného pohybujicimi se Castmi. zachovéna neporudenost vyrobku, doporucuje se vyvarovat se takovym

ﬁ naraz@m.

eV prlbéhu provozu se nedotykejte pohybujicich se ¢asti.
¢ Nevstupujte do ohroZeného prostoru pred elektromechanickym valcem fady 6E.
o Pred spusténim stroje se ujistéte, pred valcem nikdo neni.

Zkontrolujte, zda byl zdvih spravné nastaven, abyste se predeslo kolizi vyrobku
s koncovymi zdvihy.

¢ Sledujte maximalni zdvih elektromechanického valce fady 6E .

o Zkontrolujte, zda jsou dodrzeny provozni podminky.

Z divodu presnosti vénujte pozornosti vnitfni teploté, poctu otacek a maximalnimu
zdvihu elektromechanického valce Fady 6E. Pfesné pokyny jsou uvedeny v navodu
a v katalogu. Informace o zvlastnich provoznich podminkéach ziskate od technickych
sluzeb. Pfed pouzitim elektromechanického valce fady 6E za provoznich podminek
vyzkousejte cely zdvih za velmi nizkych rychlosti.

Vyrobek uvadéjte do provozu az po dokonceni provozni zkousky s pozitivnim
vysledkem za provoznich podminek.



Udrzba a opravy

Cisténi a mazani

Pfi Cisténi elektromechanického vaélce fady 6E je zakdzano pouzivat rozpoustédla
nebo agresivni Cistici prostfedky, které by mohly poskodit tésnéni nebo hlinikové
Casti z d@vodu chemické neslucitelnosti.

Je vSak mozné pouzivat jemné Cistici prostiedky rozpustné ve vodé (v kazdém
pripadé zkontrolujte slucitelnost pouzitych materiald s témito Cisticimi prostfedky).

Demontaz a vyména dil

V pripadé, Ze se valec nechova normainé a je nutné vyménit jeho soucasti, obrat'te
se na technickou podporu spolecnosti Camozzi Automation S.p.A., kterd posoudi

Rada 6E Elektromechanické valce cz
Postupujte nasledovné:
1. Chrarite otvory ve valci, aby do né&j nemohla vniknout kapalina;
2. Vypnéte napdjeni vsech elektrickych soucasti a vhodné ochrarite

konektory a vSechny kontakty pfed vihkosti.

3. Cisténi provadéjte vihkym hadfikem a nikdy na vyrobek nestfikejte
kapaliny.

4. Po vycisténi namazte ty¢ valce a predni tésnéni mazivem typu NYE
Lubricants Rheolube 363 AX 1 (kdd pro objednavani 70-7902-0032),
aby se prodlouZila Zivotnost zatizeni.

Demontdz a vyménu dil&i sméji provadét jen zaméstnanci spol. Camozzi Automation
S.p.A.

Potiebujete-li provést Udrzbu, kterd zahrnuje otevieni elektromechanického valce
fady 6E, obratte se na technickou podporu.

rozsah problému a protiopatteni, ktera je treba prijmout.

Likvidace

Elektromechanicky valec fady 6E je vyroben z nasledujicich materiald: * Epoxidova pryskyrice

¢ Hilinikova slitina Soudasti vyrobku museji byt likvidovany v souladu s platnymi narodnimi a

e Ocel mezinarodnimi normami a smérnicemi. Likvidace je mozna az po odstranéni
e Plast veskerého maziva nachazejiciho se ve vyrobku a jeho oddélené likvidaci.
e Mazivo

Technické informace

Viz obecny katalog elektromechanického valce fady 6E.

12. Reseni poruch

PORUCHA MOZNA PRiCINA MOZNE RESENI

PFilisna nosova vile Opotfebeni

Vrat'te elektromechanicky valec fady 6E spolecnosti
Camozzi Automation S.p.A. k opravé nebo vyméné

PriliSné opotrebeni vnitrnich ¢asti
Vibrace v préibéhu provozu

Vrat'te elektromechanicky valec fady 6E spolecnosti
Camozzi Automation S.p.A. k opravé nebo vyméné

Nespravné utésnéni pripojeného prislusenstvi

Zkontrolujte dotazeni vsech Sroub(l

Porucha zafizeni zabranujiciho otaceni v désledku
radialniho zatizeni pdsobiciho na ty¢

Ty¢ nesmi byt vystavena plsobeni radialniho zatizeni. Vratte
elektromechanicky valec fady 6E spolecnosti Camozzi Automation S.p.A.
k opravé nebo vyméné

Rychlost pohybu tyce je vétsi, neZ rychlost
uvedena v katalogu

Snizte rychlost pohybu nebo pouZijte vélec s vySsim stoupanim zavitu
(slucitelny se zatizenimi, se kterymi se pracuje)

Ty¢ se nepohybuje
Nespravna montaz pruzné spojky

Provedte montaz podle pokyn{i uvedenych v navodu

Nespravna konfigurace provoznich parametrd

Zkontrolujte, zda jsou zadané parametry spravné a vhodné pro pouziti
elektromechanického valce fady 6E

Nespravna poloha vnéjsiho magnetického
bezdotykového spinace (pokud je soucasti

Zkontrolujte, zda je Cidlo umisténo v uzite¢ném rozsahu zdvihu

dodavky) elektromechanického valce fady 6E, aby byl cely rozsah zdvihu vyuZit
Rychlost pohybu tyce je vétsi nez uvedend v Snizte napéti femene tim, Ze uvolnite stavéci Sroub (viz Pokyny k montdzi
katalogu motoru v paralelni poloze)

Prostorova teplota je pfilis nizka

- UziteCné zatiZeni vyuZijte Castecné
- Stroj provozuijte se snizenou rychlosti pohybu
- Upravte prostorovou teplotu

Plsobici zatizeni je vy$$i nez uvedené v katalogu

Snizte zatizeni nebo vymérite elektromechanicky vélec fady 6E za jiny,
ktery je schopen vyvinout odpovidajici silu

Prehrivani zafizeni T 7
PFilisné pohlceni momentu v désledku
nespravného upevnéni

Prilisny hluk nebo zmény hluku Abnormalni opottebeni

Chybna poloha Prokluzovani spojovacich prvk{ motoru

Zkontrolujte, zda upevnéni valce nezplisobuje namahani nebo vyoseni
pristroje

Vrat'te elektromechanicky valec fady 6E spolecnosti

Camozzi Automation S.p.A. k opravé nebo vyméné

Montaz soucasti prevodovky provedte podle pokyn(i uvedenych v navodu k
pouZiti

Opotiebeni

Vrat'te elektromechanicky valec fady 6E spolecnosti
Camozzi Automation S.p.A. k opravé nebo vyméné

Chybny odecet bezkontaktnich spinacd (pokud
jsou k dispozici).

Prokluzovani prevodovych soucasti (paralelni
zapojeni)

Zkontrolujte, zda je poloha a pripojeni bezdotykovych spinact a
prislusného prislusenstvi provedeno spravné (viz navod).
Zkontrolujte, zda je femen spravné napnuty. V pripadé potieby jej
dotahnéte pomoci specialniho Sroubu s drazkou.

UPZORNENT: V piipadé poZaru v blizkosti se doporuéuje pouit hasici ptistroj s naplni CO,




Kontakty

Camozzi Automation S.p.A.
Via Eritrea, 20/1 25126 Brescia - Italie Tel.+39 030 37921 www.camozzi.com

Zakaznické sluzby
Tel.+39 030 3792790 service@camozzi.com

Certifikace vyrobku
Informace tykajici se certifikace vyrobku, evropskych norem, prohlaseni o shodé a navodi viz productcertification@camozzi.com
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