mQ-I-I Navod k adrzbé linearnich moduld CTV
J Mazani

industrial components

Doporuceny mazaci tuk: Lubcon TURMOGREASE Highspeed L 252/3 (K HC P 2/3 K-50)

ﬂ K promazani a pravidelnému domazavani linearnich modull pouzivejte vyhradné mazaci tuk!
Nepouzivejte mazaci tuk obsahujici pevné Castice!

MnoZstvi maziva a mazaci intervaly

Typ Kulickovy Ujeta Mazivo - mnoZstvi pro domazavani
matice Sroub vzdalenost
Kratky vozik LV Dlouhy vozik LV
matice vozik 2. vozik matice vozik 2. vozik
[dx]] [ km] [ cmd] [ cm?3] [ cm3] [ cm3] [ cm3] [ cm3]
12x5 250 0.4 0.3 0.3 0.4 0.6 0.6
CTV 90 RSY
12 x 10 500 0.7 0.3 0.3 0.7 0.6 0.6
16 x5 250 1.4 0.8 0.8 1.4 1.6 1.6
CTV110 | RSY 16 x 10 500 1.8 0.8 0.8 1.8 1.6 1.6
16 x 16 800 2 0.8 0.8 2 1.6 1.6
20x5 250 2.2 1.4 14 2.2 2.4 2.4
CTV145 | RSY 20 x 10 500 4.4 14 14 4.4 2.4 24
20 x 20 1000 4.8 1.4 1.4 4.8 2.4 2.4

U provedeni s kratkym a dlouhym vozikem se maznice nachazeji po obou stranach profilu.
ﬂ Maznice jsou centralni, tj. k namazani celého voziku v€etné kul. Sroubu staéi jeden mazaci otvor.

Mazaci intervaly uvedené v pfedchozi tabulce vyhovuji pro bézné provozni podminky.
V pfipadé specifickych provoznich podminek se obratte na nadi spole¢nost.

Mazani probihd vzdy po 500 provoznich hodinach nebo po ujeti drahy uvedené v tabulce vyse.
Zalezi na tom, ktery stav nastane drive.

U linearnich modulil se dvéma
voziky pouzijte mnoZstvi maziva

pro prvni vozik a pro druhy vozik.

B&Zné provozni podminky
Teplota: 10 °C - 30 °C

Rychlost pojezdu:1 m/s

Otacky Sroubu:2500 1/min
Zdvih:

CTV 90>40 mm

CTV 110 > 50 mm
CTV 145 > 60 mm

Zatizeni: < 0.2C

Zmény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk( mohou byt provedeny bez upozornéni. UN'MOTION
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U kazdého linearniho modulu je provedeno zakladni mazani pfed expedici ve vyrobnim zavodeé.
ﬂ VSechna kulickového Sroubu maji celoZivotni naplf, takZe za normalnich provoznich podminek
nevyzaduji dalSi pfimazavani.

Mazani voziku
' Maznice pro mazani dlouhého a kratkého
Lz i dlouhy vozik voziku se nachdazeji po obou stranach profilu,
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Abyste se dostali k maznicim voziku
(DIN 3045D), je potfeba vozik posunout
do stfedni polohy L/2.

Maznice jsou uzaviené krytkou, kterou je
potfeba pfed mazanim odstranit. Maznice jsou
centralni, tj. cely vozik a matici kulickového
Sroubu Ize promazat z jednoho mazaciho
otvoru (viz obr.1)

Po namazani krytku osadte zpét.

Mazaci otvor na horni strané voziku je
opatien maznici (DIN 3405 D) — obr. 2. Druhy
mazaci otvor je uzavien Sroubem DIN 913,
ktery Ize demontovat (viz Sipka na obr.2).

K dostate¢nému promazani voziku a matice
kulickového Sroubu staci pouzit jeden

ze dvou mazacich otvoru.

Linearni modul s pFipojovaci
deskou:

Na obou stranach pfipojovaci desky se
nachazi po jedné maznici (DIN 3405 D).

K dostate¢nému promazani voziku a matice
kulickového Sroubu staci pouzit jeden ze
dvou mazacich otvorl (viz obr.3 ).

Zmeény specifikaci vyplyvajici ze zdokonalovani vyrobk( mohou byt provedeny bez upozornéni. UN'MOTI ON
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