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Vodici tyce tvrdéchromované, 59 HRC min
>0
82 Material Ck 55, Cf 53
.0
o Q.
28 Oznaceni dw Lw - max. | Hmotnost |Tolerance h7| Kruhovitost | RovnobéZnost? | PFimost2 |Prokaleno na3)
= % [mm] [mm] [kg/m] [um] t1 [um] t2 [um] t3[mm] min
=
&; Wve 6 6000 0,222 0/-12 5 8 0,2 04
e
) Wv8 8 6000 0,394 0/-15 6 9 0,2 04
Wv10 10 6000 0,616 0/-15 6 9 0,1 04
Wv12 12 6000 0,888 0/-18 8 11 0,1 0,6
WV14 14 6000 1,208 0/-18 8 1 0,1 0,6
WV15 15 6000 1,387 0/-18 8 11 0,1 0,6
Wv1ie 16 6000 1,578 0/-18 8 11 0,1 0,6
Wv18 18 6000 1,997 0/-18 8 11 0,1 0,6
WV20 20 6000 2,466 0/-21 9 13 0,1 0,9
Wv22 22 6000 2,980 0/-21 9 13 0,1 0,9
Wv24 24 6000 3,551 0/-21 9 13 0,1 0,9
WV25 25 6000 3,853 0/-21 9 13 0,1 0,9
©.9 Wv28 28 6000 4,833 0/-21 9 13 0,1 0,9
T >
§ 'S WV30 30 6000 5,549 0/-21 9 13 0,1 0,9
[elye)
g 2 WV32 32 6000 6,313 0/-25 11 16 0,1 1,5
‘S WV35 35 6000 7,552 0/-25 11 16 0,1 1,5
)qg) WV40 40 6000 9,864 0/-25 1" 16 0,1 1,5
3
§ WV45 45 6000 12,520 0/-25 11 16 0,1 1,5
WV50 50 6000 15,413 0/-25 1" 16 0,1 1,5
WV60 60 6000 22,195 0/-30 13 19 0,1 2,2
WV70 70 6000 30,210 0/-30 13 19 0,1 2,2
WV80 80 6000 39,458 0/-30 13 19 0,1 2,2
WV90 90 6000 49,920 0/-35 15 22 0,1 3,2
WV100 100 6000 61,620 0/-35 15 22 0,1 3,2

MéFeno na prliméru tyce dle ISO 13012
2) Méfeni dle ISO 13012
Méreno po celém obvodu
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